Kantenanleimmaschinen SPRINT

A fb * Nef?
Schnelles und

professionelles Kantenanleimen
In einem Arbeitsgang

HOLZ HER )

SR

Spezialmaschinen



Kantenanleimmaschinen SPRINT

Technik und Ausstattung
fiir besondere Anspriiche

In einer modernen Schrei-
nerei gilt es Arbeitsablaufe
standig zu optimieren und
die Qualitat immer weiter
zu verfeinern. Der Einsatz
moderner Technik ist dabei
ein wichtiger Baustein.
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Die Kantenanleimmaschinen
SPRINT 1416 und 1417
Uberzeugen mit einem Lei-
stungsspektrum und einer
Ausstattungsqualitat, die
auch besonderen Anspriichen
gerecht werden.

Verarbeitet werden kann
Streifenware bis zu 13 Mil-
limetern. Die Werksttcke
kénnen bis zu 45 Millimeter
dick sein.

Die herausragende Starke
der SPRINT liegt in der
rationellen und perfekten
Fertigbearbeitung unter-
schiedlichster Profilformen
in einem Arbeitsgang.

Technische Losungen
flir beste Ergebnisse

Hohe Prazision gehort zu
den MaBstaben, an denen
die SPRINT 1416/1417 ge-
messen werden will.

m Deshalb ist der Maschi-
nenkoérper zum Beispiel
breit und besonders stabil
gebaut. Entscheidende
Voraussetzungen, um
storende Schwingungen
zu vermeiden.

m Die zentral verstellbare
Druckbriicke sorgt fur
eine exakte Flihrung der
oft empfindlichen Werk-
stlicke.

m Die Schallschutzhauben
der SPRINT 1416/1417
verkapseln die Maschine
komplett. So lauft sie
besonders leise und die
Aggregate kénnen nicht
mehr verschmutzen.

m Die SPRINT 1417 ist serien-
maBig mit einer Fiigefras-
station ausgestattet. Das
Aggregat reduziert auch
kleinste sichtbare Ausris-
se in der Deckschicht des
Tragermaterials.

m Die HOLZ-HER Programm-
steuerung schopft die
Leistungsfahigkeit der
SPRINT voll aus. Vollstan-
dige Bearbeitungspro-
gramme werden mit
wenigen Befehlen ausge-
I6st. Ein LCD-Farb-Bild-
schirm und die HOLZ-HER
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Kommunikationsbox - sie
verbindet die Steuerung
mit der Welt der PCs —
sind optional erhaltlich.
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HOLZ-HER Programmsteuerung
fir die effektive, automatisierte Produktion

Die zentrale HOLZ-HER
Programmsteuerung ist
leistungsfahig, Gbersichtlich
und einfach zu bedienen.
Einzelne Aggregate werden
direkt angewahlt, haufig
vorkommende Bearbeitungs-
prozesse konnen fest pro-
grammiert werden.

Die Vorteile: RUst- und Be-
arbeitungszeiten reduzieren
sich, die Maschine arbeitet
effektiv. Eine serienméaBige
Erfassung aller wichtigen
Betriebsdaten, wie z. B.
Sttckzahl und Laufmeter
der Kante ermdglicht die
genaue Nachkalkulation.
Die SPRINT 1416 und 1417
verfligen Uber eine inte-
grierte Streckensteuerung.
Nur so ist eine exakte Ein-

gabe der Streckenpunkte
Uber die Tastatur moglich.
Sie garantiert zudem, daf3
auch schwierige Werkstuicke
zuverlassig erkannt und
fehlerlos bearbeitet werden.

Zur Grundausstattung der
Programmsteuerung gehort
ein Bildschirm, der Grafiken
und Text in Schwarz-Grin-
Kombination anzeigt. Die
Anzeigen, wie die zuge-
schalteten Aggregate und
der jeweilige Bearbeitungs-
modaus, erscheinen im
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Klartext. Als Option bietet
HOLZ-HER einen hinter-
grundbeleuchteten LCD-
Farbbildschirm.

Sekundenschnelle
Ferndiagnose

Die Kommunikationsbox —
ebenfalls optional — verbin-
det die Steuerung mit der
Welt der PCs. Eine serielle
und eine parallele Schnitt-
stelle sowie ein Disketten-
laufwerk bieten alle M&g-
lichkeiten fur Datentber-
tragungen und Daten-

sicherungen. Der Technische

Kundendienst kann Hard-
oder Softwarefehler tber

die Telefonleitung lokali-
sieren. Ferndiagnose und
Fernwartung werden somit
Realitat.
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HOLZ-HER Kleberauftragssysteme - einfache und
vielseitige Anwendung, saubere Ergebnisse

Die richtige Klebetechnik
ist Voraussetzung fur die
dauerhafte, sichere und
exakte Verbindung des
Kantenmaterials mit dem
Werkstlck. Fur die SPRINT
1416/1417 gibt es zwei
Kleberauftragssysteme.
Die Station 1910 gehort zur
Basisausstattung. Bei ihr
erfolgt der Kleberauftrag
im Gleich- und Gegenlauf
Uber eine Rolle.
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Schnell und universell - das
HOLZ-HER Patronensystem
Das patentierte HOLZ-HER
Patronensystem (optional)
ist die praktische Universal-
I6sung far die Verarbeitung
von EVA- und PU-Klebern.
Die wichtigsten Leistungs-
merkmale:

m Wirtschaftlich: Extrem
kurze Aufheizzeiten sor-
gen fur einen niedrigen
Energiebedarf (95% Er-
sparnis im Vergleich zu
herkdmmlichen Syste-
men). In nur 3,5 Minuten
erreicht das Klebstoff-
system die Betriebstem-
peratur von 205 Grad. Es
wird nur die tatsachlich
bendtigte Klebermenge
abgeschmolzen.

m Farbecht: Im geschlosse-
nen System kann der
Kleber nicht verbrennen,
oxidieren oder verschmut-
zen; weiBer Kleber kommt
immer weiB auf die Platte.

m Umweltfreundlich: Aus
der luftdichten Kammer
entweichen keine Kleber-
dampfe in die Werkstatt.

m Akkurat: Optimaler Kle-
berauftrag auf die Trager-
platte, kein Verschmutzen
der Oberflachen. Auf
Wunsch ist eine tastende
Schwertduse erhaltlich.
Sie garantiert den exak-
ten Kleberauftrag auch
bei Platten mit gréBeren
Toleranzen.

m Flexibel: Einfacher Kleber-
und Farbenwechsel
innerhalb von wenigen
Minuten.

Verarbeitung von PU-
Klebern ohne Nachriistung
Nur mit den HOLZ-HER
Patronensystemen ist es
moglich, ohne Nachristung
PU-Kleber einzusetzen,

die fur wasser- und hitze-
bestandige Klebefugen
benotigt werden.
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Leistungsstarke Aggregate fiir die
perfekte Kantenbearbeitung

Die Bearbeitungsstationen
sind aufeinander abgestimmt
und alle auf héchste Verar-
beitungsqualitat und ex-
treme Belastungen ausge-
legt. Alle Aggregate kénnen
Uber die Programmsteuerung
angewahlt werden.

Fugefrasaggregat 1961
Zwei eintauchgesteuerte
Frasaggregate (im Gegen-
und Gleichlauf) egalisieren
feinste Ausrisse und
sorgen fir hochprazise
Verleimqualitat (Serie bei
SPRINT 1417).

Kantenmagazin 1902
inklusive Auflageteller
(Durchmesser 820 mm).

m Automatische Zufiuhrung
der Rollenware bis 3 mm,
manuelle Zufiihrung von
Streifenware bis 13 mm.

m Vorkappen der Rollen-
ware bis 3 mm.

Auf Wunsch ist die Kanten-
zufiihrung 1901 erhaltlich.
Mit ihr werden Rollen-

und Streifenware vollauto-
matisch zugefihrt.

Der Kleberauftrag erfolgt
Uber die Leimrolle (Serie)
oder Uber das patentierte
HOLZ-HER Patronensystem.

Das 3-Rollen-Druckwerk

1913 sorgt fur gleichmaBig

hohen AnpreBdruck und
dadurch fir eine prazise
Verklebung.
m Nach Skala einstellbar.
m SchnellverschluB fur
Druckregulierung.
Auf Wunsch motorische
Umstellung der Kanten-
starke und pneumatische
Ansteuerung der Druck-
rollen.

Kappaggregat 1918
(2 x 0,35 kW, 9000 min”,
300 Hz) zum Kappen des
vorderen und hinteren
Werkstlcklberstandes. Die
zwei Kappmotoren laufen
auf oberflachengeharteten
Rundstahlfihrungen. Dies
sorgt fur einen linearen
Sageschnitt und somit fur
ein prazises, ausriBfreies
Kappergebnis.
m Kantenquerschnitt:
13 x 51 mm.
m Fur Fasekappen schwenk-
bar bis 10 Grad.
m Vertikaler Schwenkbereich
ebenfalls bis 10 Grad.
Auf Wunsch auch pneuma-
tische Verstellung Gber die
SPSt

Blindigfrasaggregat 1823

(Option)

(2 x 0.6 kW, 18.000 min™,

300 Hz) zum Biindig- und

Vorfrasen von Werkstlck-

Uberstanden.

m Kanten bis 15 mm Starke.

m Horizontale und vertikale
Tastung.

Multifunktionsaggregat

1942 M (2 x 0,6 kW,

18.000 min?, 300 Hz) zum

Blindig-, Radius- und Fase-

frasen.

m Kantendicke bis 8 mm
(mit Werkzeugwechsel
bis 13mm).

m Kunststoff-Kanten bis
3 mm.
m Horizontale und vertikale
Tastung.
m Schwenkbar bis 15 Grad.
Auf Wunsch auch mit pneu-
matischer Verstellung vom
Bedienpult aus erhéltlich.

Das Ziehklingenaggregat

1929 eqalisiert kleine Un-

ebenheiten.

m Radius bis 3 mm.

m Horizontale und vertikale
Tastung.

Auf Wunsch mit pneumati-

scher Verstellung vom

Bedienpult aus und mit

Spanefangkasten erhaltlich.

Kopierfrasgerat 1983 zum
Bearbeiten der vertikalen
Vorder- und Hinterkante
der Werkstlcke sowie der
oberen und unteren Eck-
punkte bzw. deren Profile.
Das zeitaufwendige,
manuelle Nachbearbeiten
der Kanten entfallt.
Lieferung inklusive zwei
Blasdlisen von oben.

m Kantendicke bis 3 mm.
m Optional Radius 2 mm.

Schwabbelaggregat 1944 K

(2 x 0,15 kW, 1.400 min™)

zum Nachputzen und

Brechen von Kanten.

m Eintauchgesteuert.

m Schwenkbar bis 5 Grad.

m Zwei Textilscheiben,
Durchmesser 150 mm.

Flachenziehklinge 1964
(Option)

Mit dem Abziehen von
Kleberresten wird eine
saubere Flache im Kanten-
bereich erzeugt. Die
Flachenziehklinge kann
oben und unten separat
angesteuert werden.
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Kantenanleimmaschinen SPRINT

Lange: (5030mm | 5945 mm
Tiefe: (Al44mm 1144 mm
Werksttickeinlaufhohe: — 870 mm
Anleimerstarke: — 0,4 bis 8 mm
Anleimerhéhe: — max. 51 mm
Anleimerlange: — min. 200 mm
Anleimerldnge mit automatischer

Kantenzufiihrung: min. 350 mm
Anleimeriberstand

in der Hohe pro Seite: 3 mm
Werkstlckbreite: — min. 65 mm
Werkstticklange: — min. 180 mm
Werkstuickdicke: — 6 bis 50* mm
Vorschubgeschwindigkeit: — 11 m/min

Arbeitsweise: HeiB-Kaltverfahren, einseitig links
Elektrischer AnschluBwert: abhangig von der Besttickung

Lénge: — 5800 mm
Tiefe: — 1070 mm
Hohe: [1950mm 1950 mm
Bruttogewicht: _ 1860 kg
Nettogewicht: _ 1700 kg

Schltsselsatz, Betriebsanleitung, Ersatzteilkatalog,
Schmelzkleber

Die technischen Daten stellen Richtwerte dar. Anderungen von Konstruktion und Ausstattung vorbehalten,
da HOLZ-HER Maschinen standig weiterentwickelt werden. Die Abbildungen sind unverbindlich. Die Maschinen
enthalten zum Teil Sonderausstattungen, die nicht zum serienmaBigen Lieferumfang gehéren.

Zur besseren Information wurden die Maschinen zum Teil ohne die vorgesehene Schutzhaube abgebildet.
* reduzierter Kantenquerschnitt

lhr autorisierter HOLZ-HER Spezialmaschinen Héandler

Fugefrasaggregat 1961
Kantenmagazin 1902
Kantenmagazin 1901
Kleberauftragsstation 1910
Kleberauftragsstation 1906
Druckwerk 1913

Kappaggregat 1918
Bundigfrasaggregat 1823
Multifunktionsaggregat 1942 M
Ziehklingenaggregat 1929
Formfrasaggregat 1983
Flachenziehklinge 1964
Schwabbelaggregat 1944 K
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REICH
Spezialmaschinen GmbH

Plochinger StraBe 65
D-72622 Nurtingen

Postanschrift:
Postfach 1803
D-72608 Nurtingen

Telefon (07022) 702-0
Telefax (07022) 702-101

E-Mail: marketing@holzher.de

Internet:
http://www.holzher.de
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