Erdrich Matsuura H-Plus 405

mm CNC DREHEN & FRASEN

Maschine

Baujahr 2015, letzte Wartung September 2025
Fanuc-Steuerung 30 i

Werkzeugmagazin fiir 240 Werkzeuge
Verfahrwege X/Y/Z: 660mm/660mm/660mm
Palette: 500mm x 500mm

Palettenwechsler fiir hauptzeitparalleles Bestlicken
Inklusive 2 Paletten

Spindel

Spindel bis 15.000 U/min

Spindelaufnahme SK40 DIN 69871 Big+
Spindelmotor 22/15 kW

Max. Drehmoment 150 Nm bis 1400 U/min
Neue Spindel wurde im Mai 2024 eingebaut!

KSS-Anlage

Knoll Kiihlmittalanlage KF200
Kratzbandspéaneforderer

311 / min bei 70 bar, Tankinhalt 1400 Liter
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