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1

Veranlassung und Aufgabenstellung

Die ,WSM Walower Stahl- und Maschinenbau GmbH" (nachfolgend Auftragnehmer = AN, kurz;
WSM) wurde von der, (nachfolgend Auftraggeber = AG) auf-
gefordert, ein Angebot tber die Lieferung und Montage eines Einturmspiralfrosters abzugeben.

Dieser Aufforderung kommen wir gerne nach. Die dabei zu erbringenden Leistungen sind unter
Punkt 2 aufgefiihrt.

2

Leistungen des Auftragnehmers

Die Leistungen umfassen im Einzelnen:

Konstruktive Entwicklung und Erstellung von Fertigungszeichnungen gem. Anfrage des
AG

Materialbeschaffung (1.4301 Edelstahl)

Fertigung eines Einturmspiralfrosters gem. freigegebenen Zeichnungen durch den AG
folgende Mengen werden gefertigt: 1 Stiick

Oberflachen behandelt, gebeizt und teilweise elektropoliert

Fordertechnik in Edelstahl und lebensmittelzugelassenen Kunststoffelementen
Hauptantrieb ist als Zentralantrieb unterhalb der Trommel angeordnet

Nebenantrieb ist oben am Spannturm montiert

Motor und Getriebe (SEW) sind in einer Speziallackierung ausgefuhrt

gesamte Kraftlibertragungskonstruktion der Trommel aus Edelstahl
Edelstahl-Walzlager mit Langzeitschmierung

isoliergehause mit 140mm Isolierstarke, innen in Edelstahl (glatt), aufien weilk beschich-
tet (gesickt)

Wasserdicht geschweilite Edelstahlbodenwanne mit Gefélle und 2 Stiick Ablaufen

Montage des Leistungsumfangs gem. Anfrage des AG
Erstellung der Dokumentation
o EG- Konformitatserklarung & CE- Kennzeichen
o Bedienungsanleitung (Funktionsskizze)
o Wartungsplan

o Sicherheitshinweise
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Bestandteil ist die Konstruktion, Lieferung und Montage von einem Einturmspiralfroster fiir ,Brot-
chen® von ca. 50°C auf -5°C im Kern. Dieser Einturmfroster ist von seinen Leistungsdaten
und konstruktiven Abmessungen der Etagenanordnung bereits fiir den Produktwechsel
auf Brote vorgesehen. Der Einturmspiralfroster wird in einer Isolierzelle mit einer Wandstarke
von ca.140mm montiert. Der Bodenaufbau besteht aus konischen Isolierpaneelen, die von bei-
den Giebelseiten kommend unter der Trommel abfallend sind. Es befindet sich tber die gesamte
Breite der Anlage die optional eingelassene Bodenablaufrinne mit dem Wasserauslass. Auf den
konischen Bodenelementen werden 2,5mm starke Edelstahlbleche fiir die Herstellung einer Bo-
denwanne mit ca.150mm hohen Seitenkanten aufgebracht und verschweillt. Weiterhin ist unter
der Einturmspiralanlage eine Unterfrierschutzheizung mit Reservekreis und zwei Temperatur-
fuhlern vorgesehen. Die Einturmanlage erhalt einen Edelstahlschaltschrank mit verstellbarem Un-
tergestell und abgeschréagter Dachhaube im Hygienic-Design. Die Verkabelung erfolgt in offe-
nen Edelstahigitterrinnen an der Zelleninnenwand. Im Anschluss an die Montage erfolgt eine
mehrtégige Inbetriebnahme und die Einweisung des Bedienpersonals gemeinsam durch einen
Automatisierer und die Monteure von der WSM GmbH. Zur Frostung werden Verdampfer mit
vertikaler Luftfihrung eingesetzt. Diese Verdampfer besitzen mechanische Klappensysteme an
den Ventilatoren und unter den Kiihlblocken um eine Abtauung einzelner Bldocke bei weiterer
Kaltezufuhr in den Gbrigen Blécken zu erméglichen. Durch diesen Variante der sequentiellen Ab-
tauung steht dem Produkt jederzeit die erforderliche Kalteleistung ausreichend zur Verfugung. Es
kommen bei dieser Einturmanlage 4 Stiick Verdampferblocke zum Einsatz die nacheinander
einen Abtauzyklus durchlaufen. Auferdem sind in den darunterliegenden Abtropfwannen Heizun-
gen integriert um das Tauwasser bei laufendem Frostbetrieb der weiterhin aktiven Verdampfer
abzuflihren. Dieses Angebot beinhaltet aulRerdem die Transport und Verpackungskosten zum
Montageort sowie die Reisekosten, die Unterkunft- und die Verpflegungskosten fir die WSM-
Monteure. Auerdem sind die Kosten fir eine anschlieRende Inbetriebnahme (max. 3 Arbeits-
tage) bereits im Angebotspreis enthalten.

Die Kosten fiir den Stapler und einer Scherenhebebiihne werden kundenseitig getragen
und organisiert.

Bei uns erhélt der Kunde die gesamte Projektabwicklung aus einer Hand, von der Projek-
tierung liber die Konstruktion, Fertigung und Montage bis hin zum After-Sales-Service.
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Aufbau:

. bauseitigem FertigfuBboden, mit
einer Unterfrierschutzheizung incl. Reservekreis und zwei Temperaturfihlern und einer

Digitaltemperaturanzeige

Innenaufstellung der Einturmspirale mit einem Einlauf unten und Auslauf oben angeordnet

Gurtverlauf von unten nach oben

hygienische Konstruktion durch den vorrangigen Einsatz von Edelstahl und lebensmittel-

zugelassenen Kunststoffen

wartungsfreundlich, da gute Zugénglichkeit der einzelnen Komponenten
Maschinenkonstruktion mit offenen Edelstahl U-Profilen

Motore und Getriebe sind in einer Speziallackierung ausgefuhrt

Fertigung der Kraftlbertragungskonstruktion der Trommel in Edelstahl
uberwiegend sind Edelstahlkugellager mit Langzeitschmierung im Einsatz
Hauptantrieb: SEW mit Danfoss-Frequenzumrichter

Overdrive: SEW mit Danfoss-Frequenzumrichter

Motoren in Energieeffizienzklasse IE3

horizontale und vertikale Edelstahl-Luftfihrungsbleche, klappbar und abnehmbar
Luftschleusen im Einlaufbereich und Auslaufbereich

Verdampfergestelle aus Edelstahl

Foérdergurt aus Edelstahl (762mm) mit Seitenbegrenzer (h=25mm)

Schaltschrank:

Schalt- und Steuerelemente in einem Edelstahlschrank auf einem Edelstahigrundgestell

montiert und mit einem Schrankaufsatz im ,,Hygienic Design“ versehen

Touchscreen Display mit allen fur den Betrieb der Anlage wichtigen Anzeigen u.a. zur
Ausgabe der Durchlaufzeit (DLZ) und der Rezeptverwaltung flr unterschiedliche Produkte
TP-1200 Comfort-Panel Farbe Widescreen mit Ethernet, Fernwartung, SD-Card, Scripte

(z.B. Schreiben in CSV-Datei), Bildobjekte zur verstandlichen Bedienung
Frequenzsteuerung fir variable Bandgeschwindigkeiten

Betreiben der Anlage im Automatikbetrieb und im Handbetrieb
Froster-LED-Beleuchtung via Touch-Panel

Filterlifter mit Strahlwasserhauben

Schaltschrankinnenbeleuchtung

Pilz-Sicherheitsschaltgerat flur ca. max 30 Not-Aus-Taster
Analogbaugruppe
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Steuerung:

= Siemens SPS S7 (CPU 1512SP-PN)

= potientalfreie Kontakte zur Steuerung externer Anlagen, z.B. Zufithrband und Kélteanlage

= diverse Sicherheitseinrichtungen, wie z.B. Notausschalter und Sensoren innerhalb und
aullerhalb der Anlage

= Hoéhenkontrolle und Bandkontrolle in jeder Etage gegen Hochklappen des Bandes

= Signalaustausch zu Fremdsystemen

= Stundenzahler fur Warnmeldung zum Wartungsservice

» Betriebsstundenzéahler

= Rezeptverwaltung

= Temperaturaufzeichnungen als CSV-Datei je Tag

= Benutzerverwaltung Uber Passworter

»  Stérmeldesystem mit Signalisierung tber Ampel und Signalhorn

= Bandreinigung frei programmierbar

*»  Handbedienebene

= Abspeichern von Anlagenrezepten innerhalb der Steuerung

= sequentielle Abtauung (4 Verdampfer laufen, abwechselnd wird 1 Verdampfer abgetaut
und wieder auf ,Frosten" gesetzt)

= Abtauen der Gesamtanlage optional mit anschlieRender Bandreinigung

= Signalisierung Gber Ampel

Isoliergehduse:

* [nnen in Edelstahl, Auflen RAL 9010 (Reinweil}) Innen glatt und AuRen gesickt

= Paneelverbindung mit doppelter Nut-Feder-Verbindung und einer Einspritzdichtung

= ca.140mm Isolierstarke; PU-Hartschaum; FCKW-frei geschaumt

= 2 Stiick Isoliertiiren (900mm x 1900mm) DIN links/rechts, Presshebelverschluss mit
Notentriegelung, Rahmenheizung mit Trschwellenheizung

= |solierboden mit integriertem Gefélle, beidseitig abfallend

* Bodenelemente mit einer wasserdicht geschweillten Edelstahlbodenwanne mit integrier-
tem Gefélle und Wasserauslaufen

= umlaufende Z-Profile fur die Abdeckung der Aufkantung (Wand / Bodenwanne)

= Unterfrierschutzheizung incl. Reservekreislauf

= Bodentemperaturfihler incl. Reservefihler

= Steuerkasten mit Digitalanzeige fir Unterfrierschutzheizung
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Elektroinstallation:

mit Spezialkabel in reinigungsfreundlichen offenen Edelstahlgitterrinnen
Kabeldurchfiihrungen durch entsprechende Kabeldurchfithrungsleisten (Icotec)
optische Anzeige durch eine Farbampel auBerhalb der Zelle (Griin, Gelb, Rot)
akustische Warnung durch ein Signalhorn auferhalb der Zelle

Verdampfer:

Verdampferrohre aus Edelstahl, Lamellen aus AIMg (Seewasserfest)
4 separate Verdampferblocke mit je einem Ventilator
Verdampfergehduse aus Edelstahl

Schutzgitter aus Edelstahl

Verdampferwannen aus Edelstahl / Innenwanne aus AlMg
vertikal - saugende Luftrichtung 45° nach oben
Zusatzpressung 50Pa

Verdampfergestell aus Edelstahl

Lufterringheizungen

mech. selbsttatige Schmetterlingsklappen am Ventilator
mech. selbsttatige Jalousieklappen am Lufteintritt
Bogenverkleidung aus Edelstahl an der Anschlussseite
Revisionsklappe im Ventilatorkasten

Heizgasschlangen aus Edelstahl in den Wannen
Zwischenisolierung in der Wanne

Heizgasabtauung aus Edelstahl im Block

» Reparaturschalter

Produktdaten:

Master-Produkt

Brotchen

Abmessungen (L x B x H)

110mm x 80mm x 55mm

Einzelgewicht

ca. 60g

Bandbeladung 7 Stuck in Laufrichtung langs
Verweilzeit ca. 50 - 75 min (regelbar)
Leistung ca. 15000 - 10000 Stuck/h (regelbar)

Die aufgezeigten Produktdaten basieren auf den in der Anfrage kommunizierten Angaben
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Technische Spezifikation

Modell WSM SF-T/1 17,5- 762

Konstruktion

Layout 180°- Layout (andere Ausfuhrungen maglich)
Etagenanzahl 17,5 Stuck (fur evtl. Brottransport vorgesehen)
freie Produkthdhe ca. 150mm

Etagenabstand ca. 216mm

Bandsystem

Bandfiihrung von unten nach oben

Eingangshdhe / - lange
Ausgangshéhe / - lange
Bandtyp

Bandgeflecht
Bandbreite

nutzbare Bandbreite
nutzbare Bandlange

ca. 860mm / 500mm aulierhalb der Zellenwand
ca. 4726mm / 400mm auferhalb der Zellenwand
Querstabband aus Edelstahl mit beidseitigen
Seitenkanten 25mm hoch, jede zweite Gurtteilung
Maschung 12,7 x 27,43mm, Drahtstarke 1,4mm
ca. 762mm

ca. 700mm

ca. 300m + Ein- und Auslauf (320m)

Versorgung
Gesamtkalteleistung
Kaltemittel

Schnittstelle zur Kélteanlage

elektr. Schnittstelle
Hauptantrieb
Overdrive
Gesamtstrombedarf
Stromanschluss

ca.180 kW

R717 — NH3 Pumpenbetrieb

offene Verdampferrohrenden innerhalb der Zelle,
Anforderung der Kélte (potentialfreier Kontakt),
Anzeige von Storung der Kélteanlage
Haupteinspeisung ,WSM-Schaltschrank”

1xca. 2,2 kW

ca. 1,1 kW

ca. 70 kW (ohne Zusatzoptionen)

400/230V, 3 Ph, 50 Hz
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Gehduse
Gehauseldnge
Gehausebreite
Gehdusehéhe
Isolierstarke

ca. 8.700 mm
ca. 6.920 mm
ca. 5.200 mm
ca. 140 mm

Verdampfer
Verdampferleistung
Luftfihrung
Abtauung

Kaltemittel
Lufttemperatur
Verdampfungstemperatur
Verdampferflache
Luftmenge

Ventilatoren
Lifterringheizung
Abtauintervall

Heizung in der Wanne

4 Stiick

je Verdampfer ca. 60 kW
vertikal saugend 45° nach oben
manuell mit Luft oder Heil3gas in Abhangigkeit vom
Vereisungsgrad

R717 — NH3 Pumpenbetrieb
ca.-32°C

ca. -40°C

je 311 m?

je 16500 m3/h

4 Stick, jeder ca.7,5 kW
4x0,72 KW

sequentiell

Heizgas

3  Leistungen des Auftraggebers

Der AG stellt dem AN mit Auftragsbestatigung gepriifte und freigegebene Zeichnungen in PDF-
Format zur Verfigung. Sollten sich diesbeztiglich AG-seitig Anderungen ergeben, sind diese dem
AN umgehend mitzuteilen und die neuen Dokumente zu Gibergeben. Sollte daraufhin eine Anpas-
sung der Leistungen den AN erforderlich sein, behalten wir uns vor diese Zusatzleistungen ge-
sondert anzubieten. Dies wird dem AG ebenfalls umgehend mitgeteilt.
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