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2.1.6.3 Leistungs- und Drehmomentkurve (TU* 18.000)
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2.1.7 SPINDELNASE

2.1.71 Werkzeugaufnahmen

Die Spindelnase ist fiir folgende Werkzeugaufnahmen vorgerustet:
% HSK A 63 - DIN 69893
> HSK E 40 - DIN 69893
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2.1.8  UBERSICHT DER TECHNISCHEN MASCHINENDATEN
DINO
BESCHREIBUNG ME WERT ANMERK.

Langshub (X) mm 2800
| Vorikahub(2) mm 800
| Querhub(Y) mm 2200

Arbeitsxorsch(jbe mm/min 35000

Leistung Spindelmotor (Dauerbetrieb S1) kW (PS)

Leistung Spindelmotor

: kW (PS)

(Aussetzbetrieb S6 — 60%)

Drehzahlbereich der Spindel bei konstantem : Vgl. Drehmoment

Drehmoment 1/min ¢

Diagramm

Drehzahibereich der Spindel bei konstanter 1/mi

Leistung mn

Hochstdrehmoment der Spindel (Aussetzbetrieb N

S6) i

Bors 160 (-15%, +10%)

er
orgungsspannung Vac DIN VDE 0160

Frequenz Hz 50

Stromaufnahme A 116

INSTALLIERTE GESAMTLEISTUNG kW (PS) 69 (93,84)

TTD-T0O1

2 ABNAHMEZERTIFIKAT

Samtliche von der Firma FPT Industrie S.p.A. gebauten Maschinen und Anlagen werden
vor Auslieferung an den Kunden strengen geometrischen sowie funktionalen
Abnahmeprufungen unterzogen.

Die geometrische Abnahme der Portalfrasmaschinen erfolgt nach der Norm 1SO 10791
("Abnahmevorschriften far Bearbeitungszentren”, Teil 2) und der Normreihe 1SO 230
("Abnahmeziffer der Werkzeugmaschinen"). Die Norm ISO 230/1 wird durch DIN 8601
umgesetzt. !

Das beiliegende "Abnahmezertifikat" enthalt die von FPT vor Ubergabe der Maschine an
den Kunden gemessenen geometrischen Werte. Diese Werte sind aufgrund der
zahlreichen &auBeren Storfaktoren der Messung (besonders hinsichtlich des
bereitgestellten Fundaments) nicht bindend. Bei der Endabnahme der installierten
Maschine gilt das gleiche Normprotokoll.
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BASAMENTO/BED/BETT/BATI=6735

ALLACCIAMENTO PER LINEA DAT| E DIAGNOSTICA
CONNECTION FOR DATA LINE AND DIAGNOSTIC
ANSCHLUSS DER DATENLEITUNG UND FUR FERNDIAGNOSE
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NB SI LA MACHNE EST NSTALLEE' SUR UNE FONDATION

PRE-EXISTANT ON DOIT RESPECTER LES CONITIONS SUIVANTES:
-INSTALLER LA MACHNE LON D'NSTALLATIONS OUl PROVOQUENT|

DES VBRATIONS PERCEPTBLES AU SOL.
DE FONDATION.

BARRA FILETTATA M20X300( COD. FPT 1268000010
THREADED BAR M20X300 (COD. FPT 1268000010)

GESCHNITTENE STANGE M20X300 (COD. FPT 1268000010)

BARRE FILETE M20X300 (COD. FPT

DADO M 20 UNI S587 - 8G BRUNITO (CODFPT 5101530160

WASHER 21X50X6 DIN 6340 OIL BLACKED

NUT M20 UNI S587 - 8G OIL BLACKED
MUTTER M20 UNI 558 8G BRUNEER
ECROU M20 UNI 5567 - 8G BRUNI

ROSETTA PIANA 21X50X6 DIN 6340 BRUNITA (COD. FP’ 301007

REQUISITI PER LA REALIZZAZIONE DELLA FONDAZIONE:

- PORTATA DEL TERRENO MIN. 1,0 Kg/cmg -

T

[NE F THE MAGSNE S NSTALLED ON AN PRE-EXISTING FOUNDATION|
THE FOLLOWING CONDITIONS MUST BE RESPECTED:
-LOCATE THE MACHNERES OR INSTALLATIONS GENERATING
VBRATIONS PERCEPTELE ON THE GROUND.

~THE INSTALLATION MUST BE ANCHORED TO A UNIQUE




