
EMCOMAT 14S/14D EMCOMAT 17 S/17 D/20 D Die Tećhnik

CAMLOCK D1N 55029 S5 CAMLOCK D1N 55029 S5

700 mm 1000 mm

170 mm 200 mm

5,3 kW 5,3 kW

elektr. stufenlos rege1bar elektr. stufenlos regelbar

vorhanden vorhanden

Futterschutz mit Endschalter.
Hauptspindel mit Spindel-
bohrung 50 mm.

utJυúú

Matorleístung
40 %ED; 5,3kW

MotorIeistung
100 %ED; 4kW

KW
s

3-Achsen-Digitalanzeige mit

Farbbildschirm (17/200)

~

Die EMCOIVIAT 17 S, 17 D und 20 D

-.
Spindelbohrung 50 mm

Wír haben eíne der besten konvent íonel len Drehmaschínen noch

etwas besser gemacht. Díe neue EMCOMAT 17S/17D/20D. Bedíen-

barkeít und Ergonomíe wurden weíter gesteígert. Und beí den

D-Ausfűhrungen űberzeugt die topaktuelle 3-Achsen-Dígítalanzeíge

mít 99 Werkzeugplätzen, 99 Konturpunkten, konstanter Schnítt-

geschwindígkeit und stufenloser Drehzahl. Qualität und Präzísíon

sínd gegenűber den Vorgängermodellen unverändert geblíeben.

Híer war eínfach níchts mehr zu verbessern.

Technísche Daten EMCOMAT 17S EMCOMAT 110 EMCOMAT 200

Aufnahme

Spítzeπweíte
Spitzenhöhe

Leistung

Drehzahlregelung

lntegrierte Digitalanzeige

CAMLOCK D1N 55029 $5

700 mm

170 mm

3,2 kW

mechanisch

leístungsstarker Antrieb mít
stufenloser Drehzahlregelung (17/20D)

starre, geteilte Leit- und
Zugspindefabdeckung
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Drehzahl Hauptspindel EMCOMAT 17/200

Einhebelbedienung für
P1an- und L'ángsvorschub

diagonal verripptes,
induktionsgehbrtetes
Maschinenbett mit
3-Punkt-Lagerung

schwingungsfreier Untersatz
mit 3-Puπkt-Lagerung



1n der Kleínserie ganz groβ. Gerade in der kleinserienfertigung kommt es auf beste Erğonomíe und
hohe Wiederholgenauigkeiten an. A1s Anwender weіβ man deshalb die automatísche Spíпdelbremse, die elektronísch

stufenlose Drehzahlregelung und die konstante schníttgeschwindígkeít únserer EMCOMAT-Reíhe (17D/20D) besonders

zu schätzen. Mit dem hohen Antríebswirkungsgrad sorgen wír für beste Zerspanleístungen — sehr hilfreich, wenn es

einmal schnell gehen muss. Für zusätzlichen Komfort sorgt eine mechanische spannzangeneínríchtung. Und wer einmál

die Spezialfunktionen der Positionsanzeíge »99 Werkzeugspeichere génutzt hat, möchte nicht mehr darauf verzíchten.

♦
Spíndelstock
Die Oualitätsprüfung des Spindel-

stocks erfolgt mittels 3-D-Zeiss-

Messmaschine. Die Hauptspindel

läuft in nachstellbaren Präzísions-

lagern. Der Durchmesser im

vorderen Lager beträgt 70 mm.

Bearbeítung mít fester Lünette

ι Maschinenbett
Die Diagonalverrippung des Maschí-

nenbetts sorgt für guten Spänefall

und optimale Stabílität der Maschínen.

Die Führungsbahnen sind gehärtet

und geschliffen. 3-Punkt-Auflage

am Maschínenuntersatz.

Maschinenuntersatz ►
Der Maschinenuntersatz ist schwin-

gungsgedämpft. Schräg gestellte

Auffangbleche ermöglichen eine

einfache Reinigung und einen

optimalen Abfluss des Kühlmíttels.

Zentrierbohreraufsatz für Mítlaufkörner

k

Bi1d: EMCOMAT 17S

~ Maschínenaufbau
Bett und Ouerschlitten werden über

eine manuelle Zentralschmierstelle

versorgt. Die X- und Z-Achse sind mit

Sicherheitshandrädern ausgerüstet.

Bi1d: EMCOMAT 17D

Sicherheit
Zur Sicherheit des Bedienpersonals

sind der Futterschutz und der Räder-

deckel durch einen elektríschen

Schalter überwacht.
♦
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EMCOMAT 14S/14D EMCOMAT 17S/17D/20D Díe Techník

Die Technik

ĺĺbersichtliches Bedienpult mit Drehzahlregelung, NOT-AUS
und der 4-Farb-Dígítalaπzeíge (0ptíon)

Leistungsdíagramm der Hauptspindel,
EMCOMAT 14S/14D
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Leístungsdiagramm der Hauptspíndel,
EMCOMAT 17 S/17 D/20 D
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4 Digitalanzeíge EMCOMAT 14 D/17 D/20 D
Bei den D-Modellen erfolgt eine permanente Positionsanzeige für Bett-, P1an-

und Oberschlitten am TFT-Bildschirm. Positionserfassung des Bettschlittens

üЬeг eine Präzisionszahnstange auf den Positionsgeber. Positionserfassung

des Querschlittens üЬeг eіпeп Glasmaβstab mit Genauigkeit 0,001 mm. Damit

wird die Durchmessereinstellung mit extrem hoher Genauigkeit ermöglicht.

Positionserfassung des Oberschlittens durch Direktantrieb des Drehgebers

üЬeг die Verstellspindel. Die Funktionen: konstante Schnittgeschwindigkeit,

99 Werkzeuge, 99 Bezugspunkte, Referenzpunkt, Restweg, Zo11/Metrisch,

Radius-/Durchmesser-Anzeige, Einzel- oder Summenanzeige für Z und Z0.

Sprachen: Deutsch, Englisch, Spanisch, 1talienisch, Holländisch, Franzäsisch.

Bildschirmgröβe 6,5"-Farb-TFT, 640 x 480 (VGA).

o Maschine inklusíve Untersatz

o Einfachstahlhalter (Spannklaue)

o elektríscher Futterschutz

o Riemenantrieb für

Vorschubgetriebe

0 3 Scherstifte

o je 1 feste Körnerspitze in

Hauptspindel und Reitstock

o Mitnehmerstift

o Bedienungs- und

Wartungswerkzeug

o Dokumentation

Optionen

o Schnellwechsel-Werkzeughalter

o Fuβbremse
o Keilstangenfutter

o Werkzeuglade

o Späneschutztüre

o Maschinenlampe

o Kühlmítteleinrichtung

o Spannzangeneìnrichtung

o Lünetten

~
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Fast Facts

o Fűhrungsbahnen, Zahnräder und Pino1e gehärtet

und geschliffen

o Drehzahl-Getriebeschaltung über 2 Schalthebel

(EMCOMAT 17D/20D)

o s-Punkt-Auflage des Maschinenbetts

o diagona1 verrípptes, índuktionsgehärtetes

Maschínenbett

o starre, geteífte Leit- und Zugspíndelabdeckung

O. tanger Querschlítten (für zweítes Werkzeugsystem)

õ integrierte Űberlastkupplung für Vorschub

o stufenlose Drehzahlregelung/konstante

Schnittgeschwindìgkeit (EMCQMAT 140/170/20D)

o éléktromechanísche Spíndelbremse

o schwingungsdämpfender Maschinenuntersatz

0 2 Jahre EMCO-Qualitätsgaraпtie-



Technische Daten EMCOMAT 145 EMCOMAт 14D EMCOMAт 17S EMCOMAт 17D EMCOMAт 200

Ar6eíts6ereích

5pitzenweite

Spitzenhöhe

Umlaufdurchmesser über Bett

Umlaufdurchmesser iSber Planschlitten

Bettbreite

Verschiebeweg des Längsschlittens

Verschiebeweg des Planschlíttens

Verschiebeweg des Oberschlíttens

650 mm 650 mm 700 mm 700 mm 1000 mm

140 mm 140 mm 170 mm 170 mm 200 mm

280 mm 280 mm 340 mm 340 mm 400 піm

170 mm 170 mm 190 mm 190 mm 250 mm

155 mm 155 mm 260 mm 260 mm 260 mm

590 mm 590 mm 600 mm 600 mm 900 mm

135 mm 135 mm 220 mm 220 mm 220 mm

100 mm 100 mm 110 mm 110 mm 110 mm

Drehmeiβelquerschnítt 12 x 12 mm 12 x 12 mm 20 x 20 mm 20 x 20 mm 20 x 20 mm

Drehspíndel

Spindelnase CAMLOCK D1N 55029 S4 CAMLOCK D1N 55029 S4 CAMLOCK D1N 55029 S5 CAMLOCK D1N 55029 S5 CAMLOCK D1N 55029 S5

Spindelbohrung Ø 40 mm Ø 40 mm Ø 50 mm Ø 50 mm Ø 50 mm

SpindeIdurchmesser im vorderen Lager 54 mm 54 mm 70 mm 70 mm 70 mm

Planscheibendurchmesser max. 152 mm 152 mm 200 mm 200 mm 260 mm

Futterdurchmesser max. 140 mm 140 mm 200 mm 200 mm 200 mm

SpindeIdrehzahivn 60-4000 U/m n 60-4000 U/min 55-2350 U/m n 40-3000 U/m n 40-3000 U/min

Drehzahlregelung stufenlos stufenlos mechanísch stufert4ıs - — Ø1os--
D rehzahl stufen/D rehzahlbereiche 2Ø-2000 2/60-2000 8/55, 95,160, 280, 470 4/40-130,110-360 4/40-130, 110-360

0rehzahlbereiche 2000-4000 U/min 2000-4000 U/min 800, 1320, 2350 U/mìn 310-1070, 870-3000 U/min 310-1070, 870-3000 Ujmin

Aпlríe6smotor

Leistung 7,5 kW 7,5 kW 3,2 kW 5,3 kW 5,3 kW

Vorschubbereicii

Längsvorschűbe 14" 0,03-0,3 mm/U 14" 0,03-0,3 mmN 20" 0,045-0,787 mm/U 20" 0,045-0,787 mm/U 20" 0,045-0,787 mm/U

P1asvo schűЬe 14 0,015-0,15 mm/U 14' 0,015-0.15 mm/U 20' 0,023-0,406 mmN 20' 0,023-0,406 mm/U 20" 0,023-0,406 mm/U

Gewindeschneidbereich

Metrische Gewinde

Zbllige Gewinde

14 (0,25-2,5 mm) 14 (0,25-2,5 mm)

9 (96-12 Gg/ZoII( 9 (96-12 Gg/Zo11)

20 0.4-7.0 mm) 20 (0,4-7,0 mm) 20 (0,4-7,0 mm)

Mit Option Ríídenoatz, zus.

Metrische Gewinde 13 (0,125-5 mm) 13 (0,125-5 mm) 2810,4-7 mm) 28 (0,4-7 mm) 28 (0,4-7 mm)

Zöllige Gewinde

Modulgewínde

Díam. Pitch-Gewinde

29 (76-4 Gg/ZoIi) 29 (76-4 Gg/ZoiI) 32 (4-56 Gg/zoii) 32 (4-56 Gg/ZoII) 32 (4-56 Gg/ZOII)

12 (0,25-2,5) 1210,25-2,5) 28 (0,2-3,5) 28 (0,2-3,5) 28 (0,2-3,5)

25196-11) 25)96-11) 32(8-112) 3218-112) 32(8-112)

Reítstock

Pínolendurchmesser 30 mm 30 mm 50 mm 50 mm 50 mm

lnnenkegel der Pinole M K 2 M K 2 M K 3 M K 3 M K 3

Pinolenhub 80 mm 80 mm 120 mm 120 mm 120 mm

Seítliche Verstellung +10%B mm +10%8 mm +/-13 mm +/-13 mm +/-13 mm

schalldruckpegel

Schalldruckwert max. D1N 45635 77 dB1A) 77 dB(A1 79 dBfA) 79 dB(A) 79 dB(A)

Zuüíssíge werkzeuggewíchte

Fliegend 45 kg 45 kg 50 kg 50 kg 50 kg

Mit 8eítstock 80 kg 80 kg 150 kg 150 kg

Digitaianzeige

150 kg

Grundmaschine

Konstante schnittgeschwIndigkeIt

Standard - Stasdard

integríert - integríert

Standard

integríert

Elektríscher AnschluB

Spannungsnersorgung 400 V/3 PE/50 Hz 400 V/3 PE/50 Hz 400-440 V/3 PE/50 Hѕ 400-440 V/3 PE/50 Hz 400-440 V/3 PE/50 Hz

Ahmessungen

Länge der Maschìne 1280 mm 1280 mm 1650 mm 1650 mm 1950 mm

Breite der Maschine 730 mm 730 mm 1060 mm 1060 mm 1060 mm

Hiihe der Maschine 1480 mm 1480 mm 1290 mm 1635 mm 1635 mm

Drehspindel üЬeг FuRboden 1100 mm 1100 mm 1130 mm 1130 mm 1130 mm

Gesamtgewicht 243 kg 243 kg 725 kg 755 kg 865 kg

Sícherheítseínríchtungen gem.CE gem.CE

`Díe Anzahl der Vorschübe und der Vorschubbereich karm mit den Wechšelrädern erweitert werden (Option).

gem. CE gem. CE gem. CE
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GEREEОSCHAPPEN B.V.

Texasdreef 8
3565 CL Utrecht

Te1:030-2963270 Fax:030-2936600
E-maі1: ínfo@vdhbv.nl lnternet: www.vdhbv.nl
ABN-AMRO: 45.42.52.188 / Postbank: 6934949

ZENTRALE:
EMCO MA1ER Ges.m.b.H. salzburger Straβe 80 5400 Hallein-Taxach • Austria
Telefon +43-62 45-8 91-0 Fax +43-62 45-8 69 65 • E-Mai1: info©emco.at

EMCO verfügt üЬeг ein weltweites Vertriebsnetz. Die Adressen finden Sie unter:
wwиı.вnıoo.at emeσ9rouP
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