EMCOMAT 14S/14D EMCOMAT 17S/17D/20D

Die Technik

Die EMCONMAT 17S, 17D und 20D

Wir haben eine der besten konventionellen Drehmaschinen noch
etwas besser gemacht. Die neue EMCOMAT 17S/17D/20D. Bedien-
barkeit und Ergonomie wurden weiter gesteigert. Und bei den

D-Ausfuhrungen uUberzeugt die topaktuelle 3-Achsen-Digitalanzeige

mit 99 Werkzeugplatzen, 99 Konturpunkten, konstanter Schnitt-

Spindelbohrung 50 mm

geschwindigkeit und stufenloser Drehzahl. Qualitat und Prazision
sind gegenuber den Vorgangermodellen unverandert geblieben.

Hier war einfach nichts mehr zu verbessern.
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Technische Daten EMCOMAT 178 EMCOMAT 17D EMCOMAT 20D 5 1 r
— —— - _ Motorleistung i +
Aufnahme ~ CAMLOCKDIN 55029 S5 CAMLOCK DIN 55029 S5  CAMLOCK DIN 55029 S5 100%ED; 4kW ------ BT | i i il &
Spitzenweite 700 mm 700 mm 1000 mm 33 I
Spizenhghe ~ 10mm  170mm_ 200mm , I
leistung W B3KW  B3KW. | fiva
Drehzahlregelung ~ mechanisch elektr. stufenlos regelbar  elektr. stufenlos regelbar ! _
Integrierte Digitalanzeige - vorhanden vorhanden o ML -
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Drehzahl Hauptspindel EMCOMAT 17/20D
Futterschutz mit Endschalter.
Hauptspindel mit Spindel-

leistungsstarker Antrieb mit bohrung 50 mm

stufenloser Drehzahlregelung (17/20D)
3-Achsen-Digitalanzeige mit
Farbbildschirm (17/20D)

starre, geteilte Leit- und - i K

Zugspindelabdeckung woooo

A Einhebelbedienung fir
b \ - Plan- und Langsvorschub
EmComMA7 ]

diagonal verripptes,
induktionsgehartetes
Maschinenbett mit
3-Punkt-Lagerung

schwingungsfreier Untersatz
mit 3-Punkt-Lagerung

Bild: EMCOMAT 20D




In der Kleinserie ganz grof3. Gerade in der Kleinserienfertigung kommt es auf beste Ergonomie und
hohe Wiederholgenauigkeiten an. Als Anwender weifl man deshalb die automatische Spindelbremse, die elektronisch
stufenlose Drehzahlregelung und die konstante Schnittgeschwindigkeit unserer EMCOMAT-Reihe (17 D/20D) besonders
zu schatzen. Mit dem hohen Antriebswirkungsgrad sorgen wir fiir beste Zerspanleistungen — sehr hilfreich, wenn es
einmal schnell gehen muss. Fiir zusétzlichen Komfort sorgt eine mechanische Spannzangeneinrichtung. Und wer einmal
die Spezialfunktionen der Positionsanzeige »99 Werkzeugspeicher« genutzt hat, machte nicht mehr darauf verzichten.

Spindelstock

Die Qualitatsprifung des Spindel-
stocks erfolgt mittels 3-D-Zeiss-
Messmaschine. Die Hauptspindel
lauft in nachstellbaren Prazisions-
lagern. Der Durchmesser im
vorderen Lager betrdgt 70 mm.
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Bearbeitung mit fester Linette Zentrierbohreraufsatz fiir Mitlaufkérner

Maschinenbett

Die Diagonalverrippung des Maschi-
nenbetts sorgt fir guten Spanefall
und optimale Stabilitat der Maschinen.
Die Fiihrungsbahnen sind gehartet
und geschliffen. 3-Punkt-Auflage

am Maschinenuntersatz.

Bild: EMCOMAT 178 Bild: EMCOMAT 17D

Maschinenuntersatz »
Der Maschinenuntersatz ist schwin-
gungsgedampft. Schrédg gestellte
Auffangbleche ermdglichen eine
einfache Reinigung und einen
optimalen Abfluss des Kiihimittels.

Sicherheit

Zur Sicherheit des Bedienpersonals
sind der Futterschutz und der Rader-
deckel durch einen elektrischen

Schalter iberwacht.
v

< Maschinenaufbau
Bett und Querschlitten werden iiber
eine manuelle Zentralschmierstelle
versorgt. Die X- und Z-Achse sind mit
Sicherheitshandradern ausgeriistet.




© EMCOMAT 145/14D
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Ubersichtliches Bedienpult mit Drehzahlregelung, NOT-AUS
und der 4-Farb-Digitalanzeige (Option)

Leistungsdiagramm der Hauptspindel,
EMCOMAT 14S/14D
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Leistungsdiagramm der Hauptspindel,
EMCOMAT 17S/17D/20D
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EMCOMAT 17S/17D/20D

< Digitalanzeige EMCOMAT 14D/17D/20D
Bei den D-Modellen erfolgt eine permanente Positionsanzeige fiir Bett-, Plan-
und Oberschlitten am TFT-Bildschirm. Positionserfassung des Bettschlittens
tiber eine Prazisionszahnstange auf den Positionsgeber. Positionserfassung
des Querschlittens tiber einen Glasmalstab mit Genauigkeit 0,001 mm. Damit
wird die Durchmessereinstellung mit extrem hoher Genauigkeit ermdglicht.
Positionserfassung des Oberschlittens durch Direktantrieb des Drehgebers
iiber die Verstellspindel. Die Funktionen: konstante Schnittgeschwindigkeit,
99 Werkzeuge, 99 Bezugspunkte, Referenzpunkt, Restweg, Zoll/Metrisch,
Radius-/Durchmesser-Anzeige, Einzel- oder Summenanzeige fiir Z und Z0.
Sprachen: Deutsch, Englisch, Spanisch, Italienisch, Hollandisch, Franzdsisch.
BildschirmgroRe 6,5"-Farb-TFT, 640 x 480 (VGA).

Die Technik

Grundausstattung

© Maschine inklusive Untersatz

© Einfachstahlhalter (Spannklaue)

© elektrischer Futterschutz

© Riemenantrieb fir
Vorschubgetriebe

© 3 Scherstifte

je 1 feste Kdrnerspitze in
Hauptspindel und Reitstock
Mitnehmerstift
Bedienungs- und
Wartungswerkzeug
Dokumentation

Optionen

© Schnellwechsel-Werkzeughalter
© FulBbremse

© Keilstangenfutter

© Werkzeuglade

© Spaneschutztiire

0 0 0 0

Maschinenlampe
Kihimitteleinrichtung
Spannzangeneinrichtung
Linetten

Drehzahl (U/min)

Fast Facts

© Fihrungsbahnen, Zahnrader und Pinole gehértet
und geschliffen
© Drehzahl-Getriebeschaltung iiber 2 Schalthebel
(EMCOMAT 17D/20D)
- © 3-Punkt-Auflage des Maschinenbetts
© diagonal verripptes, induktionsgehartetes
Maschinenbett
© starre, geteilte Leit- und Zugspindelabdeckung
© langer Querschlitten (fiir zweites Werkzeugsystem)
c integrierte Uberlastkupplung fiir Vorschub
© stufenlose Drehzahlregelung/konstante
Schnittgeschwindigkeit (EMCOMAT 14D/17D/20D)
LD © elektromechanische Spindelbremse
© schwingungsddmpfender Maschinenuntersatz
© 2 Jahre EMCO-Qualitatsgarantie
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Technische Daten

EMCOMAT 148

EMCOMAT 14D

EMCOMAT 17S

EMCOMAT 17D

EMCOMAT 20D

Arbeitshereich

Spitzenweite 650 mm 650 mm 700 mm 700 mm 1000 mm
SEIZEHEhEA - - 140 mm o 140 mm - 170 mm - 170 mm - 200 mm
Unlaufdurchmesser iber Bett a ®0mm ®0mm 340 mm N 340 mm 400 mm
Gmlamrchmesser lber Eanschlmen g 170 mm o 170 mm - 190 mm - 190 mm 250 mm
Bettbreite -  1s%5mm s5mm 260 mm . 260 mm 260 mm
VT::schnebeweg des Langsschlittens 1 590 mm - 590 mm N 600 mm 600 mm 900 mm
Verschiebeweg des Planschittens B - %mm 1%Bmm 220mm B 220 mm 220 mm
Verschiebeweg des Oberschlittens 0mm 100 mm 110 mm a 110 mm 110 mm
7Drehn;i[$emluerscﬁm o 1 12x 12 mm . 12x 12 mm - 20 x 20 mm i 20 x 20 mm a 20 x 20 mm
7Drehspindel - o

Spindelnase CAMLOCK DIN 55029 S4 CAMLOCK DIN 55029 S4 EAMLO(TK DIN 55029 S5 N CAMLOCK DIN 55029 S5 CAMLOCK DIN 55029 S5
7Spinde|b0hrung 040 mm 2 40 mm @ 50 mm o @50 mm @50 mm
Spindeldurchmesser im vorderen Lager i 54 mm o 54 mm 70 mm - 70 mm 70 mm
Planscheibendurchmesser max. B | 152 mm 152 mm o 200 mm 200 mm o 260 mm
' Futterdurchmesser max. 140 mm 140 mm - 200 mm - 200 mm o 200 mm
Spindeldrehzahlen C 60-4000U/min "~ 60—4000 U/min 55-2350U/min 403000 U/min 40-3000 U/min
7Drehzah|regelung a - stufenlos i stufenlos mechanisch - stufenlos T - stufenlos —
Drehzahistufen/Drehzahibereiche 1 2/60-2000 2602000 B/55,95, 160,280,470 4/40-130, 110-360 ~ 4/40-130, 110-360

Drehzahlbereiche

2000~-4000 U/min

20004000 U/min

800, 1320, 2350 U/min

310-1070, 870—3000 U/min

310-1070, 870—3000 U/min

Antriehsmotor

Leistung

75kW

75kW

32kW

53 kW

53 kW

Vorschubbereich

Engsvorschube

14* 0,03-0,3 mm/U

14* 0,03-0,3 mm/U

20% 0,045-0,787 mm/U

20% 0,045-0,787 mm/U

20* 0,045-0,787 mm/U

Pianvorschiibe

14* 0,015-0,15 mm/U

14* 0,015-0,15 mm/U

20* 0,023-0,406 mm/U

20* 0,023-0,406 mm/U

20* 0,023—-0,406 mm/U

Gewindeschneidbereich

Metrische Gewinde 14(0,25-25mm) 14(0,25-2,5 mm) 20(0,4—7,0 mm) 20(0,4-7.0 mm) 20(0,4-7,0 mm)
Zollige Gewinde 9(96-12 Gg/Zoll) 9(96-12 Gg/Zol)) - - -
Mit Option Rédersatz, zus.
Metrische Gewinde 13(0,125-5 mm) 13(0.125-5 mm) 28 (0,4—7 mm) 28(0,4—7 mm) 28(0,4-7 mm)
Zisllige Gewinde 29 (764 Gg/Zoll) 29 (76 -4 Gg/Zoll) 32 (456 Gg/Zotl) 32 (4-56 Gg/Zoll) 32 (456 Gg/Zoll)
Modulgewinde 12(0,25-25) 12{0.25-25) 281(0,2-35) 28(0,2-35) 28(0,2-35)
Diam. Pitch-Gewinde 25(96-11) 25(96-11) 32(8-112) 32(8-112) 32(8-112)
v Reitstock
Pinolendurchmesser 30 mm 30 mm 50 mm 50 mm 50 mm
Innenkegel der Pinole MK 2 MK 2 MK 3 MK 3 MK 3
Pinclenhub 80 mm 80 mm 120 mm 120 mm 120 mm
Seitliche Verstellung +10/~8 mm +10/-8 mm +/-13 mm +/-13 mm +/-13 mm
'Ehaﬂd’ruckpegel o
Schalldruckwert max. DIN 45635 77 dB(A) 77 dB(AY 79 dB{A) 79 dB(A) 79dB(A)
Zulassige Werkzeuggewichte
Fliegend 45kg 45kg 50 kg 50 kg 50 kg
Mit Reitstock 80 kg 80 kg 150 kg 150 kg 150 kg
Digitalanzeige o
Grundmaschine - Standard - Standard Standard
Konstante Schnittgeschwindigkeit - integriert - integriert integriert
Elektrischer Anschluf o
 Spannungsversorgung 400 V/3 PE/50 Hz 400 V/3 PE/50 Hz 400—-440 V/3 PE/S0 Hz 400440 V/3 PE/50 Hz 400-440 V/3 PE/S0 Hz
Abmessungen o o
Lange der Maschine 1280 mm 1280 mm 1650 mm 1650 mm 1950 mm
Breite der Maschine 730 mm 730 mm 1060 mm 1060 mm 1060 mm
Hahe der Maschine 1480 mm 1480 mm 1290 mm 1635 mm 1635 mm
Drehspindel tber FuBboden 1100 mm 1100 mm 1130 mm 1130 mm 1130 mm
Gesamtgewicht 243 kg 243 kg 725kg 755 kg 865 kg
7Sicherhei!seinrichtungen gem. CE gem. CE gem. CE B gem. CE gem. CE

*Die Anzahl der Vorschiibe und der Vorschubbereich kann mit den Wechselrédern erweitert werden (Option).
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MACHINES 8
GEREEDSCHAPPEN B.V.
Texasdreef 8
3565 CL Utrecht
Tel:030-2963270 Fax:030-2936600
E-mail: info@vdhbv.nl Internet: www.vdhbv.nl
ABN-AMRO: 45.42.52.188 / Postbank: 6934949

ZENTRALE:
EMCO MAIER Ges.m.b.H. - Salzburger StraBe 80 - 5400 Hallein-Taxach - Austria
Telefon +43-62 45-8 91-0 - Fax +43-62 45-8 69 65 - E-Mail: info@emco.at

EMCO verfiigt iiber ein weltweites Vertriebsnetz. Die Adressen finden Sie unter:
www.emco.at
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