EMCOTURN E65

CNC-Drehmaschine

mit Fanuc Steuerung

i |
LY
L")
L
L
" w
.F...
- gk =
b
__,.__._.d....l
t LN
i ...”......h
. o
F..u... o B
-] " ol i
el =
.
Tim e A
Tl 1Y
i A F I n
I l.1.-..._....|.
' it Ty 4
..._.u.._l.-.u v
oy LI
...-_".L o4 1 ]
i W v
A N B e
L L
" e . sk
[ S |..m_h._

. it | ...__1.
] T A Ia
PPy e
LRh R r... .-..-l
e T

el

W l_ll_.___-.
pErRIRER

T T TII I

SR
: “._... _..._.-_...ﬂ.h.. _-___.f.... ._L”_. ..__-J “.-_l H

e d..m._..ﬁ.f S

% i LM 1 -...n. |... ..-.L. _1..-.
L} i
: BT

: # . : e AN
+ 3 g AP L i et ] K .p...“_p.m. il B L

.. sl 5 _._ ! 5 d i +y § , uwl - 2 r_c.u-_”._ .-...... 4 P amha Tl

1 4l I - ¥ o § I g W

: e T W Y ’ - ; A i AL . :
' & M._ _ﬂ._m.____b.“.:._n.._ il r.:_r_.n“._.m_ .A_w_m_m__ AR T3 iy +, ?

A N R g R SN e W dly 3___.”__‘ Ly S T

TR R AR e S TR ; ol

Technische Daten

Arbeitsbereich
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Maximale Teilelange
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C-Achse

Auflosung der Rundachse [2] 0,001°
Eilgangsgeschwindigkeit [U/min] 100
Spindelindexierung (Scheibenbremse) [°] 0,01°
Hauptmotor

Antriebsleistung 100/60% E.D. (kW] 15/18
Werkzeugrevolver, axial

Anzahl der Werkzeugpositionen 12
Aufnahmeschaft nach VDI (DIN 69880) [mm] VDI 30
Werkzeugquerschnitt fur Vierkantwerkzeuge [mm] 20 x 20
Schaftdurchmesser fur Bohrstangen [mm] @ 32
Revolverschaltzeit [sec] 0.2

Angetriebene Werkzeuge
C-Achse flr Hauptspindel, mit mech. Spindelbremse (min. Teilung 0.01°)

Drehzahlbereich [U/mm] 0-5000

Drehmoment [Nm] 20
Antriebsleistung [KW] 5
Anzahl der angetriebenen Stationen 12
Vorschubantriebe

Eilgangsgeschwindigkeit [m/min] 24
Vorschubkraft in der X-Achse [N] 5000
Vorschubkraft in der Z-Achse [N] 7000
Beschleunigungszeit von 0 auf Eilgang [sec] 0,2

Positionsstreubreite Ps nach VDI 3441 in X/Z [mm] 0,003/0,005

Automatischer Reitsock

Reitstock-Verfahrweg (mm] 500

Max. Anpresskraft [N] 8000

Verfahrgeschwindigkeit [m/min]  ca. 20
MK 4

Innnekonus zur Aufnahme des Rollkorners

Kihimitteleinrichtung

Behaltervolumen [1] 230
Pumpenleistung [kW]  0,57/2,2
Fordermenge bei 3,5bar/1bar [I/min] 15/65
Férdermenge bei 10bar/5bar (wahlweise) [I/min] 50
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Schmiersystem
Fihrungsbahnen, Kugelgewindespindeln
Hauptspindel, Gegenspindel

Teileauffangvorrichtung / Teilefanger
Pneumatisch betatigt

Max. Fertigteillange

Max. Fertigteildurchmesser

Max. Fertigteilgewicht:

Lackierung
Hellgrau
Rot
Schwarz

Elektrischer Anschluss
Spannungsversorgung

Max. Spannungsschwankungen
Frequenz

Anschlusswert der Maschine

Max. Vorsicherung fiir die Maschine
Erforderliche Kurzschlufleistung

Abmessungen/Gewicht

Hohe der Drehachse Uber Flur
Gesamthohe

Aufstellflache BxT (ohne Spaneforderer)
Gesamtgewicht der Maschine

Schalldruckpegel
gemittelter Schalldruckpegel
Bei folgenden Bedingungen:

Autom. Ol-Zentralschmierung
Fettschmierung

[bar] 6

[mm] 175
[mm] 2 65
[kg] 4.5

ahnlich RAL 7040
ahnlich RAL 3002
ahnlich RAL 7021

[Vl 400 3/PE
[%] +5/-15
[Hz] 50/60
[kVA] 20

[A-trag] 50

[KVA] 1100
[mm] 1100
[mm] . 1880
[mm] 3000%1910

[kg] 3900
[db(A)] 75




Technische Merkmale FANUC 0i

Die FANUC 0i ist ein modernes Steuerungskonzept mit richtungs-
weisenden Technologiefunktionen und Digitalantrieben fir einfache sowie
komplexe Bearbeitungsaufgaben (Drehen, Frésen, Bohren, synchronisiertes
Gewindeschneiden, Mehrkantdrehen,....)

Hochste Dynamik bei gesteigerter Bearbeitungsgenauigkeit bedeuten

hohe Produktivitat und hochwertige Teile.

Bedienen- Programmieren

* Farbdisplay

* Bildschirm-Dunkelschaltung

* Zugriffschutz

* Sprachen der Steuerungstexte: deutsch, englisch, franzdsisch, italienisch,
verflgbar.

* Komfortabler Texteditor

* Parametrierung von Zyklen mit Bildern und Text

* Programmiersprache CNC DIN 66025

* \/ordefinierte Anwendervariablen (Rechenparameter)

* Programmspriinge und -verzweigungen

* Vergleichsoperationen und logische Verknipfungen

* Makrotechnik

* Simulation mit 2D-Strichgraphik

* Detaillierte Systemdiagnose

* Datenverkehr und serielle Schnittstelle (RS 232C)

Allgemeine Steuerungsmerkmale

* Programmspeicher mind. 128 KB Standard

* Polarkoordinaten

* Standardzyklen fuir die Technologie Drehen / Bohren / Frasen:

* Einstich, Freistich, Abspan, Gewin , Tieflochbohrung
* Nullpunktverschiebu ; isch / rotatorisch)
* Nullpunktverschie .
* Werkzeugradi




R6E FO6 Emcoturn E65 TCM

3-Achsen, mit Reitstock und angetriebenen Werkzeugen
lineares Flhrungssystem

digitales Antriebssystem
direkte Drehgeber an den Spindeln
Beinhaltet:

12-fach Werkzeugrevolver VDI 30, axial

mit Richtungslogik fur bis zu 12 angetriebene Werkzeughalter.

Spindelstock Gr. 65 mit Spindelanschluss KK6 (DIN 55026)
Hohlspannzylinder inkl. Zugrohr

Fanuc Serie 0i, inkl. ManualGuide Dialogprogrammierung
Maschinenleuchte

Kuhlmitteleinrichtung
Hydraulikaggregat :
Interface fur Fussschalter und Spaneforderer

Nivellierelemente, Bodenanker und Befestigungswinkel
Dokumentation




R62 830

Maschinenzubehor:

inkl. Tei :
e Lae(;:r:uﬁan.gvc?rnchtung, 3-fach Alarmlampe und Interface
agazin wird direkt Gber die Maschinensteurung

an '
gesteuert, so dass eine Steuerung am Lader selber entfallt.

Einfachste Bedienbarkeit zei .
s zeichnet d .
Stangenlange: 150 — 1060 mm eeS AR

Stangen-g: 8 - 65 mm
Max. Vorschubgeschw.: 60 m/min

Max. Ruckzuggeschw.: 60 m/min
Stangenvorschub: ~ 3 sec

Stangenwechsel: ~ 12 sec

Materialbevorratung: 10 Stangen mit & 65 mm
Beladeseite: Ruckseite

Stromversorgung: 24 Volt DC (Interface)
Luftversorgung: 6 bar

Lange: 1700 mm

Breite: 1100 mm

Hohe: 1100 mm

Gewicht: ca. 550 kg
Sicherheitseinrichtungen: nach CE
Die Grundausstattung beinhaltet:
Materialschieber @ 15 mm
Materialschieber @ 8 mm
Befestigungsmaterial

Um ca. 400 mm in der Lange verschiebbar
Dokumentation

Vorteile:

Geringe Aufstellflache

Einfache Bedienung

Schnelles u. einfaches Umrusten
Méglichkeit auch Stickgut zU beladen
Zentrale Durchmesserverstellung
EMCO Design |

Max. Stangenlange: 1060 mm

inkl. 10 Reduzierhllsen Gr. 65

inkl. Teileauffangvorrichtung:

Max. Fertigteillange: 175 mm

Max. Fertigteldurchmesser: 65 mm

Max. Fertigteilgewicht: 4,5 kg
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