Holzbau-Schleifmaschine HBS

von oben schieifend

HBS 400 mit Zubehor

Die Vielseitigen

- als Einbandmaschine vielseitig einsetzbar
sowoh! zum AnpaBschleifen schwerer
Leimbinder als auch zum Kalibrieren auf MaB

- als Zweibandmaschine fir héhere
Spanabnahmen, schnelleren Vorschub oder
einen feineren Endschiliff.
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HBS 402 mit Zubehor

Serienausstattung HBS 300 (400) Einband

- max. Werkstiickhdhe 290 (390)mm

- Schleifbandmotoren 7,5 kW

-~ Transportbandvorschub {iber schweren GufBtisch

-~ drei Vorschubgeschwindigkeiten 6/11/16m/min

~ konstante Durchlaufhhéhe flir Einsatz von
Rollenbahnen

- pneumatische Schleifbandoszillation

- pneumatische Schieifbandspannung

- spezieller HBS Schleifschuh zum AnpaBschleifen bei
Dickenunterschieden bis 4 mm oder windschiefen
Werkstilicken

~ Wahischalter AnpaBschleifen / Kalibrieren

- motorische Werkstiickdickeneinstellung mit Eilgang

- automatische Werkstlickdickenabtastung

- schwere robuste Ausfiihrung

Technische Daten HBS 300
Anzahl Schiéifstatidnen =
max. Werkstlickquerschnitt (mm) 290 x 290
SchieifoandmaBe (mm) 300 x 1800
Lange (mm) 1150
Breite (mm) 1020
Gewicht (kg) 950
AbsauganschluB Durchmesser (mmj 150

Zusatzliche Serienausstattung
Zweibandmaschine:
- vorgesetztes Schleifaggregat
mit groBer Stahi-Kontaktwalze
und 7,5 kW Antrieb
- zusétzliche Héhenverstellung Kontaktwalze

Sonderzubehdér HBS

- Digitale Starkenanzeige mit Magnetbandsystem

- Vorschubumkehr,
angetriebenes Zurlickholen des
Werkstiickes durch die Maschine (ohne
Schleifen),ermdglicht mehrseitiges
Fertigschleifen ohne zweiten Mann

- fester, extrem verschleiBfester CERMET-
Schleifschuh fiir hohe MaBhaltigkeit
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