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Die  ALPHA-Serie setzt in jeder

Hinsicht neue MaBstdbe. Die Maschinen

zen Einstechzeiten, bie-

: ten unglaublich  hohe
geschwindigkeiten  und

LGIStungS_ sind  duBerst prazise.

durch den FEinsatz ma-

dernster Laser-, Maschi-

nenbau- und  Steuerungstechnologis

erreicht  wurden,  Die ,halbfliegende

. arbeiten mit extrem kur-
Laserschneiden

Veriahr- und Schneid-

. ) Spitzenleistungen,  die
dimension.

Optik" st ein gutes Beispigl fir das

ALPHA-Prinzip  Leistung durch lei-
stungsstarke  Technik®.  Bei  diesem
System wird das Material schnell und
prézise in X-Richtung positioniert; simul-
tan verfahrt der Laserkopt auf der
Y-Achse. Die Vorteile sind sindeutig:
Weil die Strahlldnge nur im MaBbereich
der Y-Achse variiert,
geringste Strahldivergenzen und damit
hochprézise Schneidergebnisse. Zudem
ist der Laserresonator im Maschinen-
portal integriert. und das heiBt: kurze
Strahllange, wenig Umlenkspiegel, gerin-
ger Serviceaufwand und eine kompakte

ergeben  sich

Maschinenbauform.




Bearbeitungsvorteile durch
eine vorteilhafte Technik.

Schnell und gut — Eigenschaften, die
die ALPHA-Serie auszeichnen. Technisch
wurde daflir viel getan. Beispielsweise
sorgen zwei Edelstahlwalzen im Schneid-
bereich fir eine exakte Materialauflage.
Ein entsprechender Abstand zwischen
den Walzen qgewdhrleistet, daf die
Schneidschlacke einwandfrei nach unten
ausgeblasen wird. Um ein Verkratzen des
Materials zu verhindern, werden die

Cdelstahlwalzen synchron zur Material-

bewegung  angetrieben;
Schmutzabstreifer  reini-

gen die Walzen kontinu-
ierlich,

Die  Konstruktion der  Edelstahl-
tischauflage ist ebenfalls auf eine materi-
alschonende, kratzfreie Bearbeitung aus-
gelegt. Leichtlaufende Kugelrollen sichern
reibungsarme Materialbewagungen: wird
besonders empfindliches Material bear-
beitel, z.B. gebirsteter Edelstahl, (iber-
nehmen ansteuer-
bare Kunststoffrol-
len die Material-
auflage.

Die groBe, pro-
grammgesteuerte
Teileentsorgungs

klappe — direkt unter dem Laserkopf
angeordnet — leistet einen erheblichen
Beitrag zur Prozefisicherheit; die freige-
schnittenen Teile werden sofort aus dem
Maschinenraum
zudem den Vorteil, dafi sie direkt fiir eine
weitergehende  Verarbeitung  zur  Ver-
fligung stehen

gntsorgt. Das  bietet

Durch das Prinzip der ,halbfliegen-
den Optik™ ist bei der ALPHA-Serie auch
das Problem der Absaugung zuverldssig
geltist; Schneidgase und Schlacketeilchen
fallen nur im Bereich der Y-Achse an,

Perfekt im Schnitt durch pra-
xisgerechte Schneidkopfe.

Der  kapazitive
Sensorkopf  ge-
hort zur Standard-
ausstattung  der
ALPHA-Serie.
Dieser Kop! kom-
pensiert Blechun-
ebenheiten und garantiert so stets exakte
Ergebnisse. Alternativ bietet Amada, z.B
fir folienbeschichtetes Material, einen
universellen,  mechanisch  tastenden
Rollenkopf an. Alle Schneidkdpfe sind
mit Schnellverschllissen ausgestattet.

Hoher Bedienkomfort durch
eine intelligente Steuerung.

Die 32-Bit-Steuerung zeichnet sich
durch  Schnelligkeit, Betriebssicherheit
und Bedienerfreundlichkeit aus; entspre-
chend den Materialwerten wihlt sie auto-
matisch die optimalen Schneidparameter.
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Nur bei LC-2415

Mae in Klammern [ ] LC-1212 ALPHA - Mafe ohne Sicherheitseinrichtung

Technische Daten

LC-1212 ALPHA

LC-2415 ALPHA

CNC-Steuerung, Modell FANUC FS 160 il

Max. Verfahrbereich
mit automatischem Nachsetzen

(X) 1270, (Y) 1270, (Z) 300 mm
(X) 2540, (Y) 1270, (Z) 300 mm

(X) 2520, (Y) 1550, (Z) 300 mm
(X) 5040, (Y) 1550, (Z) 300 mm

Max. Blechdicke

gmm

12mm

Max. Tischbelastungsgewicht 220 kg 330 kg
Schnittgeschwindigkeit 0-20 m/min 0-20 m/min
Positioniergeschwindigkeit X-, Y-Achse 80 m/min 80 m/min

Z-Achse 60 m/min 60 m/min
Positioniergenauigkeit £0,01 mm/500 mm +0,01 mm/500 mm
Wiederholbare Positioniergenauigkeit +0,005 mm +0,005 mm

Teileentsorgungsklappe

(Y) 1270, (X) 530 mm

(Y) 1550, (X) 530 mm

Elektrischer Anschluf

400V, 50 Hz, 3 Phasen

400V, 50 Hz, 3 Phasen

Bildschirm 10" LCD
Anzahl der kontrollierten Achsen 3
Eingabeauflosung 0,001 mm
Eingabeformat ISO/EIA
Diskettenlaufwerk 3,5"HD
Schnittstelle RS232C
Speicherkapazitat 128 kByte

(Speichererweiterung als Option)

Besondere Ausstattungsmerkmale (Standard):

LC-1212/2415 ALPHA:

AnschluBleistung (Maschine) 1500-W-Laser 33 KVA 33 kVA Hochdruck-Schneideinrichtung (clean-cut), Aluminium-
2000-W-Laser 44 kVA 44 kVA Schneideinrichtung, automatische Fokuspunkteinstellung,
3000-W-Laser 54 kVA 54 kVA automatische Gasdruckeinstellung, automatische Nach-

Luftbedart 250 /min: 6,0 bar 250 1/min: 6.0 bar se-tzemnchtung‘ Te|I§3I§Iappe, Absauganlage, Kiihlaggregat,

: . Diodenlaser zur Positionierung

Maschinengewicht 5500 kg 6800 kg FANUC FS 160 1.

Schnittdatenbibliothek, Editiermodus im Schneidbetrieb,

Oszillator/Modell FANUC AF 1500 FANUC AF 2000 FANUC AF 3000 Laserleistungsanzeige, Laserleistungskontrolle, program-

— mierbare Schneidgaseinstellung, Selbstdiagnosesystem,

Systemprinzip AC HF—angeregt, AC HF—ange[egL AC HF—ange[egt, Handrad fiir manuellen Positioniermodus

schnellgestromt schnellgestromt schnellgestromt
; Sonderzubehdr: auf Anfrage

Max. Laserdauerleistung cw 1500 W cw 2000 W cw 3000 W

Laserwellenldnge 10,6 um 10,6 ym 10,6 ym - = .

\sichoar TEM eichoar TEM leichbar TEM Technische Anderungen vorbehalten. — Die aufgefiihrten

Strahimodus Ieenna TENGS IRHRREIEL i it e Werte wie Genauigkeit und Materialdicke sind abhéngig

Strahldivergenz <2mrad <2mrad <2 mrad vom Werkstoff, der Art des Werkstiickes, seiner Vorbe-

Laserstabilitat +1% 1% +1% handlung, TafelgriBe sowie der Lage im Arbeitsbereich.

Lasergasverbrauch ca. 101/ ca. 101/h ca. 20 I/h

Laserschneiden mit Amada

Beschicken und Entladen erfolgt simultan;
wahrend ein Blech noch in der Bearbeitung

ist automatisch auch flexibel.

Mit den entsprechenden Be- und Ent-
ladesystemen von Amada werden ALPHA-
Laserschneidmaschinen zu automatischen
Fertigungsanlagen mit hoher Flexibilitat.
Kleine wie groBe Serien, unterschiedliche
Programme und Materialien lassen sich
durchgehend und mannarm bearbeiten. Das

‘MADA

ist, steht schon neues Material bereit. Die

Automatisierungskom-
ponenten werden fiir das
Klein-, Mittel- und GroB-
format angeboten; je
nach Ausflihrung lassen
sich bis zu 6000 kg
Material bevorraten.

Amada GmbH - Hauptverwaltung

Westfalenstr. 6, D-42781 Haan - Postfach 1106, D-42755 Haan - Tel. (0 21 29) 5 79-01 - Fax (0 21 29) 5 9182

Niederlassung Ost - Oststr. 2, D-06231 Nempitz - Tel. (0 34 62) 54 21-0 - Fax (0 34 62) 54 21-25
Niederlassung Siid - Paul-Strahle-Str. 21, D-73614 Schorndorf - Tel. (0 71 81) 20 96-0 - Fax (0 71 81) 20 96-12



