TECHNISCHE DOKUMENTATION KraussMaffei Technologies GmbH

| SpritzgieBmaschine KM 80 EX
i
| Schliefeinheit

| SchiieRkraft ! [N 800
| Werkzeugdfinungskraft, max. | [kN] | 120
. Aufspannplatte, horizontal ] [mm] \ 730
| Aufspannplatte, vertikal [mm)] " 652
| Lichte Weite, horizontal (mm] | 520 |
| Lichte Weite, vertikal | {mm] | 420
| Werkzeugéffnungsweg max. | [mm] \ 360
i Werkzeugeinbauhdhe min./max. [mm] | 150/430
| Offnungsweite [mm] ‘ 790
| Auswerferhub | (mm) | 100
| Auswerferkraft vor/zuriick ] [kN) ’ 22
Spritzaggregat | SP 380 i SP 750 {
| Arbeitsvermogen 2 288 | 379 | 379 ] 379 | 628 | 743 | 744 ‘
| Schneckendurchmesser [mm] 30 35 ’ 40 | 45 ‘ 40 | 45 } 50 55 ‘ l
| Lg/D-Verhaltnis 267 | 229 | 200 } 178 | 252 | 224 1 204 ‘ 183 | |
| Spritzdruck |[bar) | 2500 | 2429 | 1860 | 1469 | 2500 | 2336 | 1892 1564[
ubvolumen fom¥) | 115 | 156 | 204 | 258 | 251 | 318 | 393 l 475
| Schussgewicht, PS lo) } 1047 | 142,0 | 1856 2348 2284 | 289‘4’ 357,6 | 4323 |
Elnspntzgeschwmdlgkeﬂ [mm/s] | 300 300 _7 300 300 \ 300 i 300 | 300 1 300 |
& | Einspritzstrom |om¥s)| 212 | 289 | 377 | 477 | arr AT l 589 | 713 '
| Schneckendrehzahl max. | (imin) | 477 | 477 ‘ 477 | 477 | 47T | 477 | 458 | 417 |
| Plastifizierstrom, PS max. ¥ [lgs] | 199 | 270 | 33| 447 417 528 | 626 | 690
| Dissenanlagekalt | 1N l 20 | 30 | 30 | 30 | % | 30| 30| |
| Elektrische Ausriistung
‘ Anschlusswert ! [kw] | 34 \ 53 |
| Vorsicherung ) W 80 | 100 |
\ Installierte Heizleistung | kW] 1,0 } 15,6 [
Regelzonen Zylinderheizung | ‘ 5 | 5 l
| Trockenlaufzahi ¥ [ 3000 ‘ 3000 \
| Trockenlaufzeit * [s] ‘ 12 | 12 ‘
| Trockenlauf Offnungshub | [mm] 360 1 360 :
| Erhohte Einspritzleistung, Option
| Erhdhte Einspritzgeschwindigkeit \[mm/s]\ 550 | 550 | 560 | 550 | 500 | 500 | 500 | 500 |
i MaRe und Gewichte
Nettogewicht mit Schaltschrank [m 6.8 i 70 1
Lange x Breite x Hohe ca. [m) 51x15x2,1 ! 56x1,5%2,1 |
| Max. Werkzeuggewicht | lka) w 1000 J 1000 '
| Max. Werkzeuggewicht FWAP [kg] | 400 [ 400 |
| Max. Werkzeuggewicht BWAP ' kol | 600 ‘ 600 }
- 1 1kN=0,1MP

2 |nternationale GroRenbezeichnung errechnet aus max, Hubvolumen [cm®] x max. Spritzdruck [bar] dividiert durch 1000
3 Ermittelt nach KM-Werksnorm
%) Nach Euromap 6 (Zyklen pro Stunde)
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