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Retriebsanieitung

instandhaliung

Rotor zur APM 1220

Rotorarretierung

um ein Wetterdrehen des Rotors vu verhinderi,

Unfatigefahr!

HAZEMAG - Pralimihte  APM 1220

Sehlagleiste

“ . Palieder

| Bechskantschraube mit

Spannscheibe
Anzugsment = 1000 Nm

Bei Wartungs- und Instandselzungsarbeiten muf der Rotor arretiert werden,
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Betriebsanleitung

Montage

Mabe

Spannsaty

System e
Ringrecar A\ Zentnering
Welle

Bilgt 35
Spannsatzverbindung System RINGREDER
Bezeichnung und prindiplaler Aufbau

Die Spannsatze System Ringfeder eignen sich
zur Verbindung von Wellen mit MNaben aller A,
Die Kraft(jbertragung erfolgt durch die Reibung
zwischen den BerGhrungsflachen des Spann-
satzes mitder Welle und dar Nabe, Mafigebend
fur die Zuverldssigkeitist u.a. die Montage. Am
Beispiai dar'Spannsat::ver‘t)indung System Ring-
feder nach Bild 35 soll dargelegt werden, wor-
aut es ankommt.

FOr anders aufgebaute spannaatzyverbindun-
gen

HAZEMAG - Pralimibile APM 1220

instandhaltung

Spannsatzverbindungen System Ringfeder

System Ringfeder gelten die folgenden Ausfiih-
rungen sinhgeman:

1.

3.

Biied 36

Bpannsate

Systerm RINGFEDER
Bereichnung der Binzelteils

Lak bE s

4]

Welle, Nabenbohrung und Spannsatz séu-
bem undleicht dlen (kein Molybdan-Disuifid
verwenden!)

Frifen, ob der Einbau mit oder obne )
erfolgen soll (Einbauzeichnung beachten).
Bei

a) Einbau mit Ol sind die Teile nach Ar-
beitsgang 1 einbaufertig.
Der der Qriginalverpackung entnom-
mene Bpannsatz entspricht in etwa
diesem Zustand und ist einbaufertig.

b} Einbau ohne Ol sind die Teile mit
@inem trockenen, ob und fetffreien
Lappen abzuwischen (keine Ldsungs-
oder vollkommen entfettende Raei-
nigungsmittel verwendean),

Montage der Einzelteile in der Reihenfolge

a) Nabe (das Spiel zwischen der Naben-
bohrung und der Welle, die Zentrie-
rurg, ist fur den Rundlauf der Nabe
mithestimmend).

by Spannsatz System Ringfeder

Anzug der Schrauben gleichmatig, Uber-
eck und in mehreren Stufen:

hinterer Druckring
Aulienring, geschiita
fnnenring, eeschlitzl
vorderse Drickring
Untertegscheibe
spannschranbe

Seite: 2
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Hetriebsanleltung

1. Stufe:  Anzug von Hand bis Ieichter Kraftschiuld her-
gestelit. Die Sorgfalt dieses Arbeitsganges
ist fir die Rundlaufgenauigkeit der Nabe mit-
amscheldend. Die Spannsétze sind nicht

selbstrentrierand.

Verbitdung jetat susrichilen und ginstellon,

Riled 37 Spannsatzverblndung System Ringfeder

Angug der Spannschrauben

2 Stute: Anzug von Hand oder mit Prehmomens
tenschiiiszel aut ca. die Halfte des in der

Zeichnung angegebenen Anzugsmomen-

tes.

3.5tute: Anzug auf das volle Anzugsmaoment mit
Drehmomentenschitissel,

4 Stufe: Kontrolle des Anzugsmomentes der

Spannschrauben in der Reihenfolge ihrer
Ancordnung. Wenn sich keine Schraube
meby nachziehen B, ist der Anzug der
Schrauben und damit die Montage been-
ded,

Verschinutzte oder gebrauchte Spannsd{ze sind vor
dem Einbau zu zerdegen und zu reinigen. Fir den Zu
saimmenbau empfiehit sich die in Bikd 36 gezeigte
Reihenfolge.

Die Schrauben mil den farblgen Kapfen (3 Gtick) erbal-
ten Untedegacheiben und sind in die mit Hilfsgewinden
varsehenen Durchgangsldcher des vorderen
Chuckringes sinzusetzen.

Eventitell in Nabe und Welle noch vorhandene Nuten
rach DN brauehen nicht unbedingt ausgetQllt zu wer-
den,

Beachten Sie bitte, dall die Spannséatze im Gegensatz
zuden Spannetermenten nicht abdicitend wirken {Innen-
und Auflenringe sind geschiitzt).

HAZEMAG - Pralimihle  APM 1220

Instandhaltung

Demontage

Spannsatzverbindungen System Ringfeder sind nicht
selbsthemmend. Der Konus der einzeinen Ringe
wurde so gewihit, daft keine Selbsthemmung eintre-
tan kann. Nach dem Ldsen der letzten Schraube ist
die Verbindung in der Regel fred.

o
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Bild 38 Frtspannd der hintere Drackring nich! selbs#atig, so

werden die Schrauben um einige Génge DeraUsge-
raht, Nacheinigen igichten Schitigen gegendie Bohrau.
benkdpte springt der Druckring nach hinter.

R . — -
a

=

Biled 39 Dag Emspannen elnes evt!, Kiemmenden vorderen Druk.
krinpes ertolgt in &hnlicher Welse. Nach dem Entfarnen
der drei farbigen Schrauben sind die Demorntadge-tHilfs-
newinde des vorderen Lruekinges 2ugdnglich, Uber
entsprachande Schrauben Kanm der vorderg Druckring
geltisl sowle ain tiet in giner Nabenbahrung angeordnes

ter Bpannsatz herausgezogen werden,

Die unter den farbigen Schrauben Begenden Unterleg-
scheiben schitzen die Demontage-Hilfsgewinde vor
Beschitdigung und sind bei wiederholten Demontagen
Zu ersotren.

Sind grolere Krafte zum Herausnehmen des bereits
geldsien Spannsatzes erforderlich (wenn der Spann-
satz z. B. gegen das Gewicht einer schweren Nabe
verschoban werden sol)), so dirfen bei Verwendung
einer Abzugsvorrichtung die Schrauben nur gelockert,
aber keinesfalls zu weit herausgedreht werden. Die
Zepstiirung des vorderen Druckringas wire Unvermeid-
lich. Bed Beachtung dieses Hinweises ist gegen die
Verwandung von Abzugsvarrichtungen richts ainzuwen-
den, solange die Kriifte gering bleiben.

Lie Demontage-Hilfsgewinde besitzen nur ca, 345 tra-
gende Gewndegénge und sind nicht durchgeschnitfen,
Es sind also keine Bohrungen fiiy Abdruckschrauben !

Seite: 3
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Betrieksanleitung

Instandhaltung

Montageanieitung Fir den Einbau von Spannsidtzen RN 70492

i. Allgemeines:
Die Spannsitze missen sich im ungespannten Zustand leicht diber die Welle und feicht in die
Nabenbohrung schieben lassen. Die Abweichungen vom Nennma® miissen bei der Welle
innerhalh des Toleranzbereiches h B und bei der Bohrung innerhalh des Toleranzbergiches H
& liegen.

Die Spannfléchen sind nach der Sduberung mit einem dinnen Oelfilm zu versehen.
Die Spannschrauben sind vor dem Einbau gut zu Slen,

Kein Molybd#n-Disulfid verwenden |
t. Montage der Spannsitze:;

Mach den unier |. genannten Vorbereitungen wird der Spannsatz eingesetzl, Wenn in der
Nabenbohrung ein kleiner Ansatz vorhanden ist, wird der Spannsatz bis zur Anlage gegen
diesen geschoben. Der Druckring mull am ganzen Umifang gleichmiliig vorstehen, Das
Anziehen der Spannsatzschrauben muld in mehreren Stufen gleichmaiig und tberack nach
Bkizze erfolgen.

1. Stufe: Von Hand bzw. mit einem kurzen Schiiisset bis Widerstand splrbar wird. Danach mug
der Druckring am ganzen Umfang um das gleiche Mai vorstehen.

£ Stute. Anzug mit Drebmomentenschlisse! bis auf die Hilfte des erfordedichen Anzugsmo-
mentes in der Reihenfolge nach Skizze,

3. Stufe: Anzug mit Drebmomantenschilissel auf das volle Anzugsmoment in der Reihenfolge
nach Skizee,

4. Stute: Mit Drehmomentenschiiissel Kontrofle des Anzugsmomentes der Spannschrauben in
der Rethenfolge ihrer Anordnung. Dieser Arbeitsgang mufl in Gegenwait eines Werk-
skontrolleurs durchgefihit werden,

Eingebauter Spannsalz: Grofe 240 x 308
Vorgeschrichenes Anzugsmoment: 298 Nm

HAZEMAG - Prallmihie  APM 1220
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Betriebsanlgitung

Lisferumiang

Zur Lieferung gehoren:

Prallmihle APM 1220 ohne Rickwand und Rostsegment.
(Rotor wird vom Kunden komplettier)

Hiermit erkiaren wir, dali es sich bei dieser Lieferung uim die nachfolgende
bezeichnete - jedoch unvolisténdige - Maschine handelt, und dafl ihre inbe-
triebnahme solange untersagt ist, bis festgestellt wurde, dall die Maschine den
Bestimmungen der EG-Maschinenrichtlinie entspricht,

Bezeichnung der Maschine: Pralimihle
Maschinentyp: APM 1220

Maschinen Nr.:

HAZEMAG - Prallmithle  APM 1220 Satte:

5
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Betriebsanieiiung
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Zusatzeinrichtungen .. 6
Rotorfeststellvorrichtung bet Verklemmern /
Materialbriicken im Einlaufberetch 6
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Hetriehsanieitung

Technische Daten

Henndaten

Antage/Kennwort:

Kunde/Besteller:

Lieferant, HAZEMAG & EPR Postfach; 1364
Tel. ((2694)77-0
Telefax: (02594) 77 400

Aultrag-Nr.

VOrT:

Bezeichnung: HAZEMAG - Pralimiihle
Type: APM 1220

Gewicht; ca. 12150kg

Baujahr 1095

Aufgabelaistung: th

Crsatzieilliste:

& PREUSSAG | HAZEMAG & EPR
Niederlassung der
Noell Service und
Maschinentechnik Gmbk

Brokweg 75
[-48249 Dilmen

| APM 1220

Mr. / Bavjahr I [ 1995

Made in Germany

HAZEMAG - Pralimiible  APM 1220




Betriebsanleifung

Technische Daten

tinsatzbergich und bestimmungsgemiie Verwendung

Die Maschine/Anlage ist nachdem Stand der Technik und den anerkannten sicherheits-
technischenRegelngebaut. Dennochkénnenbeiunsachgemaler Bedienung Gefahrenfir
Lebund Leben des Benutzers oder Dritterbzw. Beeintrachtigungen der Maschine und
anderer Sachwere entsiehen,

Maschine/Antage nurintechiisch einwandfreiem Zustand sowie bestimmungsgemas,
sicherheits- uind gefahrenbewudtunter Beachtung der Betriebsanleitung benutzen! Inshe-
sondera btorungen, die die Sicherheitbeeintrachtigen konnen, umgehend beseitigen
(lassen)!

DiePralimihleistausschiieftlich zur Verarbeitung der unterMatenialdaten spezifizierten
stoffe pestimmt. Eine andere oder dartber hinausgehende Benutzung gilt als nicht
bestimmungsgemal. Firhieraus resultierende Schaden hafietder Hersteller/Lieferer
nicht. Das Risiko trégt allein der Anwender.

ZurbestimmungsgemalienVerwendunggehdrtauch das Beachten der Betriebsanleitung
und die Einhaltiung der ingpektions- und Wartungsbedingungen

Material-Daten

Die angegebenen Materialdaten definieren hier ausschiiefilich denbestimmungsgemdaliten
CGebrauch. Sie sind nichit als Leistungsgarantien/zugesicherte Eigenschafien anzusehen.
Daftirgeltenausschlielich die vertraglichen Vereinbarungen.

Aufgabematerial ... Altholz, Paletten
Matetialfeuchte ...
Schittgewicht ..
Aufgabekomgrofbe
Endkomagréfe

Maschinen-Typ-Bezeichrung

APM12 20
2000 nim Nennmald
Pralimihle Rotorbreite
1200 mm Nennmal
Mahlbahn DurchmesserdesRotors
HAZEMAG - Prallmithie APM 1220 Seaite: 5
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Betriebsanleilung

Toechnische Daten

Zusatzeinrichiungen

Rotorfeststalivorrichtung bei Verkiemmern/Materiatbriickenim Einlaufberaich
bBeinicht bestimmungsgemaler Verwendung der HAZEMAG Pralimthle (zu grofie
Aufgabenstiickgrofie) kann es zuVerklemmerm/ Materialbricken im Einlaufbereich
kommen, was zum Stillstand des Rotors fihit.

Trittdieser Zustand ein, mulk die Maschine manuellausderdumtwerden.

hierbetistwie folgt beschrieben vorzugehen:

1. Masehineausschalien

2. Klappteitéffnen

3. Hauptschalterverschiielen

4. Rotorarretiersn

(@m Hierfiirist eine Rotorfeststellivarrichtung, wie unten gezeigt, zuverwen-

den.
Eine entaprechende Rotorfeststelivorrichtung kann von
HAZEMAG angeboten werden.

Die PralimUhle darfbei Verklemmern / Materialbriicken im Einlauf-
beraich ohne Rotorfeststellung nichtbetreten wearden.
DurchLosendes Verklemmers kannder Rotor sich pldtzlich drehien und
esbestehthéchste Verletzungsgefahr.

Rotorfeststellvorrichiung

Rismenschut: p—
Rigmenachaibe

Stehlager

Spindel

Bremsbhacke

lSeite: &
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Betriebsanlsitung

Tachnische Daten

Larmmindersngsmatinahmen

LammschutzkabinenfurBedienungspersonat
Kapselungder Antriebsagaregate
- Individuele Lirmschutzmalnahmen

Seita
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Betricbsanleituny

Technische Daten

Die wichtigsten Bauteile

[§)

HAZEMAG - Pralbmdhie APM 1220 Saite: bt
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Betriabsanieitting

Technische Daten

Diewichtigsten Bauteile

1. Gehause-Untertel
2. Gehause-Oberteil
3, Rotor

4. Stehlagerkompl,

[y

Sehlagstick
6. Rostkarb

7. Praleiste

8. Prallzahh

9. Klappe

10, Vemschiubschraube

Die Bezeichnung der nichtaufgefGhien Telle, nsbesondera der Verschieilbetle, sind der

Frasatrleliste zuentnehmen.

HAZEMAG - Prallmiihle  APRM 1220 Saite
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Betriebsanieitung

Technische Daten

Technische DateneinzelnerBaugruppen

Gehiuse

Breite: ca. 2500 mm
Lange: ca. 2900 mm
Héshe: ca, 1900 mm
Gewicht: ca. 5800 kg

RotormitWelle und Lager
Durchmesser: 1180 rmm
L&nge: 3550 rrm
Ciewicht: ca. 4700 kg

HAZEMAG - Prallmihle APM 1220 Seite: 10
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Technische Daten

Hetriehsanieifung

Daten des Keilriemantrieches

Leistungsdaten;

Antriebsmctor KW rriin !
RotordrehzahlderMibhle min !
Rotorurmfangsgeschwindigket @ m's
Mafte Motorkeiliemenscheibe:
Wirkdurchmesse: B o mm
Rillenzabhi .
Profit -~
Bohrung f o iTHm
................. mm
Mihlenkeinemenscheibe:
Wirkdurchmesser o 710 L mm
Rillenzahl e B
Profl . e
Bohrung b JNT0HT
Nebenldnge . 925 einseitigbindig
...... 8 Keilriemean= 1 Salz
ey
Profil  : e .
Lange @ i
Ty
Prifkraftje Trum fo= N
Achsabstand a = e
Eindricktiefe je Trum ba = mm
Eindriicktiete je Trum flr die Erstmontage a = nm
Pralimithie Type: | APM1220 Kommission-Nr.: ... 47070013
Daturee ... 1999
HAZEMAG - Prallmiihle APM 1220 Seite: 11
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Betriebsanteitung

Technische Daten

Antriehsmotor

Lieferant:
Bezeichnung:
Type:
Motor-Nennleistung:
Motor-MNennstrom:
Motor-Drehzahl:
Motor-Spannuirng:
Frequenz;
Sehutzart:
jsolierklasse:
Bauform:

Gewicht:

Wird vom Kunden beigastellt.

HAZEMAG - Prailmiihie APM 1220

Seile: 1
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Betriebsanieitung

Lieferant:
Bezeichnung:

Type:

Antrieb (iber;

Einbau:
Arbeitsmaschine;
Leistungstbertragung:
Antriebsdrehzahi;
ermpfohlene Olftilung:
Schlupf:

Werkstoff d. Lauferieile:
Antriebsseite:

Abtriehssasite:

Wird vom Kunden beigestelit.

Technische Daten

Kupplung

HAZEMAG - Prallmithle APM 1220

Saite: 13
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Betriebsanleitung

Technische Daten

Vorspannkrifte und Anziehdrehmomente fiir metr. Schrayben

(Gilt nur fur Verbindungen, bei denen keine Angaben gemacht wurden, )

Reibungszahl pges = 0,14 > Schraube und Mutter ohne Nachbeharcking, ungeschmierter Zustand
Tafel 1
Schraubenab- Vorspannkraft F Anzishrahrioment M
metsaLng Festigreisklasse Festigkeilsklasse
4.0 X B4 1004 4. 5.5 B 1048

kN K kN kp kN Kp ki kps Bim Repm ity kil R kgsen i ke
S 21 210 2,74 s 5 3h G5 8,05 R 20 0,3 a7 a7 50 0.6 ER 0,84
MG 398 256 4,54 B04 a0 900 12,6 260 a4 SRt 4.6 0,46 RIVAH] 1.0 .0 1.4
il 5oA2 Bia 7R3 T3 186,4% (-] 3.4 2320 .4 084 .0 1.1 260 25 aa.h 3.8
M1 D54 BG4 11,5 T? 50 2.2 HAA0 3,0 3EH0 17,0 1 22,0 2.2 40,0 4.8 f1.0 G &
M12 126 1260 16,8 TE 3,3 el 4.0 5400 28,0 24 A0 3.9 0,0 BE 4200 T
Mi4 173 1730 2 Ao [ H260 a0l 7400 46,0 4 fi 52,0 G0 1350 IED 1000 18,0
M1 4.8 Alan 3,7 IF0 Ta0) Pioop 100 102060 (A RA A 96,0 @87 20,0 L0 2950 M5
MiGx1 5 - TR0 700 Mol 11100 2E80 2251 3150 3.0
M1iBx1. 5 ' B0 10300 Hdh 0] 14800 J25.0 3B 4600 a3,0
MG FPR|OBYR0L 486|400 1140] 1400 160,01 18000] 1380 PRED B0 184 4] 410 E80.0 L8 0
R4 G360 BRa 714 ERE AR I LT R - o e B R RN W RTALS T e ) 23 ED MEG 3,00 Hon FL001000,0] 1000
Mdxd 1a3,01 18300 | 25Y.0 25FO0 TG FOOL 000 100
ilein BH,7 B370) UG VMDY ZeR 0| ZE200| MM80| 288001 4ve0 4761 650 B34 1450,01 14501 200001 200
M0 141040 14100] 300,0| 300001 42200 42200 TA0,0 740016000 1600 225001 2260
M 125, 8| 12650 16??!;; THHE0] BR2.0] 302000 838,07 S3IR007 30,0 GO0 1000 10 24E00 | 2450 ASE0G ] RHG0
M2Exd 41507 41600 265001 2860
M4z VLA YPRBGY ABO0L 20000 | BRE0L G001 Y4000 Po00| 1m0 tsa0iireoo) t7s0| om0} doroleronl sieo
M2y i
Mag& 2270 22700 | 3020 S03001 6830 GHI00| 9750 9vs00f2020.0( 202.0] 269001 26001614001 8140 BGA0,0] 8640
[LEHEY] FRh RS FRsng Gy | &0

Werle fiir Talel 1 nach Firtma "Bauer & Schaurte”

Tafel 2

Vorspannkréfte F und Anziehdrehmomente M fir HV-Schrauben nach [N 6914 - 6818
Festigkeitsklasse 10,9

Schraubern- Anzug mit Drehmomentenschlissel mit Schlagschirauber
abnessung Vorspannkraft F Anziehdrehmornent M Vorspannkraft F
kN kp Ml kpmn kN kp
M 12 B2 5200 120 12,0 56 5600
M 16 99 H900 306 30,5 1071 10700
M 20 155 15500 597 50,7 168 18800
M 22 162 18200 815 81,6 208 20800
M 24 T ol 22100 1026 102,5 239] 23900
M 27 paty 29200 1520 1520 318 31640

Werle fur Tafel 2 nach “Vorlacfigen Rightlinizn fir HV-Verbindungen” vom Deutschen Augschuld for
Stahibag 1963,

HAZEMAG - Praltmiihle  APM 1220 Seite; 14
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Techniische Daten

Abmessung, Platzbedarfund Gewicht

[
[
i
i
2500

Abmessungen:

LA e : 3560 mm

Brait o ooca, 2500 mm

HOME c¢a 1800 mm

Gewichie:

FralimihleohneAntrieb ... €8.10600 kg

Sehwerstes Binzeltel (Rotor) Coea.d4700 kg

Platzbedart: (zumWechseln der trsatz-und Verschleibteile)

Der Platzbedarfistdurch die vorhandenen Ortlichkeiten vorgegeben.
HAZEMA, Seite; 15
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Betriehsanieitunyg

Technische Daten

Schimierstelion

Pos. Bennung

1 Stehlagaer

2 Labyrinthdichtung

3 Wedtendichtung

HAZEMAG - Prallmiihle APM 1220 Seite: 17
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Hetriebsanieitung

Sicherheit
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Betriebsanleitung

SBicharhait

Warnhinweise und Symbole

In der Betriebsanteitung werden folgende Benennungen bzw, Zeichen flir besonders

wichtige Angaben benutzt;

HMinweis (’gﬁ—m basondere Angaben hinsichilich der witschafilichen Verwen.
gt

Achtung

Gefahr

HAZEMAG - Prallintih!

dung der Anlage / Masching.

verhiitung.

besondere Angaben bzw. Ge- und Verbote zur Schadens-

Angaben bzw. Ge- und Verbote zur Verhltung von Personen

oder umfangreichen Sachschiden.

e APM 1220




Betriebsanieitung

Bicherheit

Arbeitssicherheits-Hinweise
Foloende Arbeitssicherheits-Hinweise sind besonders zu beachten
Organisatorische Malnahmen

- Die Betriebsanleitung standig am Einsatzort der Maschine/Anlage griffbereit aufog-
wahren!

- Erganzend zur Betriebsanleitung allgemeingtiltige gesetzliche und sonstige ver-
bindliche Regelungen zur Unfallverhiitung und zum Umweltschutz beachtern und
anweisen!

Derartige Pflichten kdinnen auch z. B, den Umgang mit Gefahrstoffen coder das
Zurverfogungstellen/Tragen persénlicher Schutzausrdstungen oder
straffenverkehrsrechtliche Regelungen betreften,

- Das mit Tatigkeiten an der Masching beaufragte Personal muft vor Arbeitsheginn
die Betriebsanteitung, und hier besonders das Kapitel Sicherheitshinweise, gele-
sen haben. Wihrend des Arbeitseinsatzes ist es zu spat. Dies gilt in besondearem
Male fOr nur gelegentlich, z. B. beim Risten, Warten, an der Maschine itig
werdendes Personat.

Sowell erforderlich ader durch Vorschriften gefordert, perséntiche Schutzaus-
ristungen benutzen (Schutzhelm, Sicherheitsschuhe)t

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Maschine/Anlage beachten!

~  Alie Sicherheits- und Gefahrenhinweise an/aufl der Masching vollzahiig inlesbarem
Zustand halten!

Bei sicherheitsrelevanten Anderungen der Maschine/Anlage oder ihres Betriebs-
verhattens Maschine/Anlage sofort stillsetzen und Sidrung der zustandigen Stelle/
Person melden!

- Keine Verdnderungen, An- und Umbauten an der Maschine/Anlage, die die
Sicherheit beeintrachtigen kénnten, ohne Genehmigung des Lieferers vornehmen!
Dies git auch fur den Einbau und die Einstellung von Sicherheitseinrichtungen und
Ventilen sowie flr das Schweillen an tragenden Teiten.

- Ersatzteile missen den vom Hersteller fesigelegten technischen Anforderungen
entsprechen. Dies ist bei Originalersatzieilen immer gewdhrieistet,

Hydraulikschlauchleitungen in den angegebenen bzw. in angemessenen Zeitab-
standen auswechseln, auch wenn Keine sicherheitsrelevanten Mangei erkennbar
sing!

- VMorgeschriebene oder in der Betriehsanleitung angegebene Fristen flr wiederkeh-
rende Prifungen/inspektionen einhalten!

HAZEMAG - Pratmiihie APM 1220 Seite: 18
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Hetriebsanieitung

Sicherboh

Personalauswahl und -gualifikation; grundsitziiche PHichien

Arbeiten an/mit der Maschine/Anlage dirfen nur von zuverlissigem Personal
durchgefihrt werden. Gesetzlich zutassiges Mindestalier beachten!

Nur geschultes oder unterwiesenes Personal einsetzen, Zustdndigketen deg
Personals fiir das Bedienen, Risten, Warten, Instandsetzen klar festlegen!

- Sicharstellen, dald nur dazu beaufiragltes Personal an der Maschine tatig wird!

- Zu schulendes, anzulernendes, einzuweisendes oder im Rahmen ainer allgemaei-
nen Ausbildung befindliches Parsonal nur unter standiger Aufsicht einer erfahre-
nen Person an der Masching/Anlage tatig werden lassen!

Arbeiten an elektrischen Ausristungen der Maschine/Anlage diirfen nur von einer
Elektrofachkraft oder von unterwiesenan Personen unter Leitung und Aufsicht
einer klekirofachkralt gemanl den elektrotechrischen Regeln vorganammen wer-
den.

Erfahrungen in der Hydraulik arbeiten!

Sicherheitshinweise zu bestimmilen Betriebsphassen

. Jede sicherheitsbedenkliche Arbeitsweise unterlassen!

Vor Arbeitsbeginn sich an der kinsatzstelle mit der Arbetsumagaburng vertraut
machen. Zur Arbeitsumgebung getdren z, B. die Hindernisse im Arbeils- und
Verkehrshergich, die Tragfahigkeit des Bodens und notwendige Absicherungen
der Baustelle zum dffentlichen Verkehrsbereich.

-~ MaBnahmen treffen, damit die Maschine/Anlage nur in sicherem und funktionsfa-
higem Zustand betriehen wird!
Maschine nur betretben, wenn alle Schulzeinrichtungen und sicherheitshedingte
Einrichtungen z. B, 10sbare Schutzeinrichtungen, Not-Aus-Einrichtungen, Schall-
dammungen, Absaugeinrichtungen, vorhanden und funktionsfahig sind!

- Mindestens einmal pro Schicht Maschine/Antage auf duerich erkennbare Scha-
den und Miangel prifen! ingetretene Verdnderungen (einschlieflich der des
Betriebsverhaltens) sofort der zustindigen Stelle/Person melden! Maschine ggfs.
sofort stillsetzen und sichern!

Bei Funktionsstérungen Maschine/Anlage sofort stillsetzen und sichern! Stdrungen
umgehend besaitigen lassen!

Ein- und Ausschaltvorgdnge, Kontrollanzeigen gemall Betriebsanleitung beach-
ten!
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HAZEMAG - Pralimiible ARPM 1220

Fatriebsanteiluny

Sicherheit

Vor Linschallen/Ingangsetzen der Maschine/Anlage sicherstellen, dall niemand
durch die anlaufende Maschine/Aniage gefahrdet werden kann!

Sonderarbeiten im Rahmen der Nutzung der Maschine/Anlage und

Instandhaltunustatickeiten sowie Stérungsheseitiquna im Arbeitsabiauf, Entsorgung

I der Betriebsanteitung vorgeschriebene Einstell- | Wartungs- und Inspektions-
tatigkeiten und -termine einschiieflich Angaben zum Austausch von Teilen/Teil-
ausrilstungen einhalten! Diese Tatigkeiten darf nur Fachpersonal durchitthren.

Bedienungspersonat vor Beginn der Durchfthrung von Sonder- und Instandhal-
tungsarbeiten informieren! Aufsichtsfihrenden benennen!

Bei allen Arbeiten, die den Betrieb, die Produktionsanpassung, dig Umrtistung oder
die Einsteliung der Maschine/Antage und ihrar sicherhaitsbadingten Einrichtungen
sowie Inapektionen, Wartungen und Reparaturen betreffen, Ein- und Aus-
schaltvargdnge gemad der Betrishsanleitung und Hinweise flir Instandhaitungsar-
beiten beachien!

instandhaltungshereich, soweit erforderlich, weitrdumig absichern!

lat die Maschine/Anlage bel Wartungs- und Reparaturarbeiten komplelt ausge-
schaltet, muld sie gegen unerwanetes Wiederpinschalien gesichert werden,
Hauptbefehlseinrichtungen verschlielen und Schilissel abziehen und
am Hauptschalter Warnschild anbringen.

Einzelteide und gréfers Baugruppen sind beim Austausch sorgfatig an Hebe-
zeugen zu befestigen und zu sichern, so dafl von hier keine Gefahr ausgehen kann.
Nur geeighete und technisch einwandfrele Hebezeuge sowie Lastaufnahmermnitial
mit ausreichender Tragkraft verwenden! Nicht unter schwebenden Lasten aufhal-
ten oder arbeiten!

Mit dem Anschlagen von Lasten und Einweisen von Kranfahrern sur erfabrene
Personen beauftragen! Der Einweiser muly gich in Sichitweite des Bedieners
aufhalten oder mit thm in Sprechkontakt stehen.

Bei Montagearbeiten Ober Korperhthe dafir vorgesehene oder sonstige sicher-
heitsgerachte Aufstiegshilfen und Arbeitsbithnen verwenden. Maschinenteile nicht
ais Aufstiegshilfen benutzen! Bel Wartungsarbeiten in groferer Hohe Absture.
sicherumgen fragen!

Adle Griffe, Tritte, Gelénder, Podeste, Bohnen, Leitern frel von Verschmutzung,
Schnee und Eis halten!

Maschine, und hier inshesondere Anschiiisse und Verschraubungen, zu Beginn
der Wartung/Reparatur von Ql, Kraftstoff oder Pflegemitteln reinigen! Keine
aggressiven Reinigungsmittel verwenden! Faserfreie Putztiicher banutzen!

Bel Wartupgs- und Instandsetzungsarbsiten geldste Schraubenverbindungen
stets festziehen!




Betriebsanieitung

Sicherheit

Ist dig Demontage von Sicherheliseinrichtungen beim Risten, Warlen und Repa-
rieren arforderlich, hat unmitteibar nach Abschlufd der Wartungs- und Reparaturar-
beiten die Remontage und Uberprifung der Sicharheitseinrichtungen zu erfolgen,

Fiir sichere und umweltschonende Entsorgung von Betriebs- und Hilfsstotfen
sowie Ausfauschieilen sorgen!

Hinweise auf besondere Gefahrenarten

Elaktrische Energie

Nur Originalsicherungen mil vorgeschrisbaner Stromstarke verwenden! Bei 5to-
rungen in der elektrischen Energieversorgung Maschine/ Anlage sofort abschalien!

- Arbeiten an elekirischen Anlagen oder Betrisbsmitteln dirfen nur von einer Eiektro-
fachkraft oder von unterwiesanen Personen unter Leitung und Aufsicht einer
Elektrofachkraft den elektrotechnischen Regeln entsprechend vorgenommen wer-
den,

Die elektrische Ausristung einer Maschine/Antage st regeimallig zu inspizisren/
privfen. Mangel, wie lose Verbindungen bzw. angeschmorts Kabel, missen sofort
heseitiol werden,

Hydrauliic

- Arbeiten an hydraufischen Einrichtungen dirfen nur Personen mit spezielten
Kenntnissen und Erfahrungen in der Mydraulik durchilihrert

Alle Leitungen, Schlduche und Verschraubungen regelmatiiy auf Undichtigkeiten
ung Auflerlich erkennbare Beschidigungen Gherprifent Beschadigungen umge-
hend beseitigen!

Herausspritzendes Ol kann zu Verletzungen und Brénden fithren,

Zu Gffnende Systemabschnitte und Druckleitungen (Mydraulik, Druckluft) vor Be-
ginn der Reparaturarbeilen entsprechend den Baugruppenbeschraibungen druck-
los machen!

- Hydraulik und Drucklufileitungen fachgerecht verlegan und montieren! Anschitisse
nicht verwechseln! Armaturen, Lange und Qualitdt der Schiauchieitungen missen
den Anforderungen entsprechen.

LAnm

- Morgeschriebenen perstnlichen Gehdrschutz tragent

Ole, Fette und andere chemische Subatanzen

- Beim Umgang mit Olen, Fetten und anderen chemischen Substanzan, die fir das
Produkt geltenden Sicherheitsvorschriften beachten!

HAZEMAG - Pralimithle APM 1220 Seite: 21
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Hetriehsanieiung

Sicherheit

Versicht beim Umgang mit heillen Betriehs- und Hilfsstoffen (Verbrennungs-bzw.
Verbrihungsgefahnl

Transport und Abschleppen; Wiederinbetriebnahme
Nur gemai Betriebsanleitung abschleppen, verladen und transportieren!

Nur geeignetes Transporimittel und Hebezeug mit ausreichender Tragfahigkeit
verwanden

- Bet Wisderinbetriehnahme nur gemal Betriebsanleitung verfahiren!

Kennzeichnung an der Maschine

Die folgende Seite entspricht dem an der Maschine angebrachten Schild Ober
Arbeitssicherhaitshinweise,

HAZEMAG - Prallimithle APM 1220 Seite: 22
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Betrighsanieiiung

Allgemeings

Einlaitung

Diese informationistin der Absichtgeschrieben, vondenengelesen, verstanden undin
allen Punkten beachtet zuwerden, die fir die HAZEMAG Pralimihle verantwortlich sind.

Die komplette technische Dokumentation sollte stets inder Nahe der Pralimihle autbe-
wahrtwerdert,

Auf besonders wichtige Einzelheiten far den Einsatz der Prallmiihle wird in dieser
Betriebsanieitunghingewiesen.

Nur mit Kenntnis digser Betriebsanleitung kdnnen Fehler ander Pralimiihle vernmieden
und ein stdrungsfreier Betrieb gewahrleistetwerde. Esistdaher sehrwichtig, dal die
vorliegende: Betriebsanleitung auch wirklich denzusténdigen Personenbekanntist,

Das sorgfaltige Durchlesen dieser Betriebsanleitung vorder inbetriebnahme empfehlen
wir, dawirfir Schaden und Betriebsstdrungen, die sich aus der Nichtbeachtung dieser
Betriehsanieitung ergeben, keine Haftung Gbernehment

Solltlen sich trotzdem einmal Schwierigkeiten einstellen, sowenden Sie sich bitte an
unsere Ersatzteil-brw. Kundendienstabteilung, die (hnen gerne behilflich seinwerden
(siehe Betriebsanieitung "Ersatzteilhattung und Kundendienst”).

Diese vorliegende Betriebsanleitung bezieht sich nur aufdie Pralimihle APM 1220.

Gegeniiber Darstellungen und Angaben dieser Betriebsanieitung sindtechnische
Anderungen, die zurVerbesserung der Pralimiihle notwendig werden, vorbehalten.

HAZEMAG - Prallmihle  APM 1220 Seite: 27
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Betriebsanieiiung

Allgemeines

HAZEMAG - Prallimithie  APM 1220 Seite:

Anwendungsbereich

HAZEMAG-Prallmihien Typenreihe APM sind speziell fir die Zerkleinerung von
Adtholz und Paletten entwickeltworden,

Die Pralimihle APM 1220 tsl nur flir den Einsatzbereich ausgelegt, derin der BA
"Tachnische Daten” Kapitel "Einsatzbereich und bestimmungsgemiifie Verwendung”
angegebenist,

Finkinsatr aullerhalb des vertraglichen kinsatzbareiches istnurmit Ricksprache des
Herstellers erlaubt, da sonst die Gewshrieistung entfaiit.

Lrheberrecht

Das Urheberrechtan dieser Betrishsanleitung verbleibt der HAZEMAG & EPRNOELL
Service und Maschinentechnik GmbH. Diese Belriebsanleitung ist fir das Montage-,
Bedienungs- und Uberwachungspersonal bestimmit, Sie enthaltVorschriften und Zeich-
nungeniechnischer Art, die wedervollstindig nochtellweise vervielfaltigt bzw. verbreitet
oderzu Zweckendes Weltbewerbs unbefugt verwertet oder anderen mitgeteiltwerden
durfen.

2
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Betrichsanieitung

Transport

METPACKHIIG L e
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Empfindichkelt
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Betriebsanietung

Transport

Verpackung
Milentecheidend fur die Verpackungsarl ist der Transportweg. Die Verpackung ent-
spricht, wenn nicht besonders vertraglich vereinbart, den Verpackungsrichtiinien Pk,
die vom Bundesverband Holzmittel, Paletten, Exportverpackung e.V. und vom Verein
Deutscher Maschinenbauanstalten festgelegt wurden,

Die auf der Verpackung angebrachten Bitdzeichen sind zu beachten,

z.B

Oben
Handhaken verbotan  Schwerpunkt Anschlagen hier
HAZEMAG - Pralimiihle APM 1220 Geite:
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Betriebsanleitung

Tranaponr

Zerlegungsgrad

ortltf,hen Vuhaltma & Lmd derm zur Verfugung btehenden Hebezeug.

Grundsétzlich besteht die Maglichkeit, die Prallmihle in mehrere Montage-Baugruppen
24t zertegen.

Es wird angestrebt, die Prallimihle so komplett wie maglich zu transportieren.

Solite die Pralimihle doch zerlegt angelieferl werden, so ist der auftragsgebundene
Zerlegungsgrad der beigefoglen Kolliliste, sowie der Montageanlsitung zu entnehmen,

Empfindlichkeit

Reim Transport der PralimUhle ist besonders vorsichtig zu verfabren, um Schaden durch
Gewalteinwirkung oder unvorsichtiges Be- und Entladen zu verhindern.

Neben denfolgenden Hinweisen sind die allgemeingn sowie auch die drtlichen Sicherheits-
und Unfallverhitungsvorschiriften (UVV) zu beachten.

Beim Transport auf Ladefldchen mufl dis Pralimithle gegen K{ppen und
Verruischen gesichert werden,

Die Pralimihle ist bei Krantransport nur mit dafllr geeignetem |ade-
geschirr zu transportieren,

Die Pralimihle darf nur an den vorgesehenen Anschlagvorrichtungen
(Anschiaghaken) angeschlagen werden.

Bet verpackten Maschinen ist das Ladegeschim nur an den markierten
Stellen anzuschlagen,

Ander Praiimiihle diirfen keine zusédtzlichen Anschlagstetien durch Schwei-
fen, Brennen oder Bohren angebracht werden,

Seilenwinde oder andere Anbauteile dirfen nicht durch schragzishende
Seile verformt werden,

Je nach Art und Daver des Transpertes sind entsprechende Transportsi-
cherungen vorgesehen. Sie dirfen erst zur bzw, nach Montage entfernt
werden,

Wahrend des Transpores sind Kondenswasserbildungen aufgrund gro-
Rer Temperaturschwankungen sowie Si6fe zu vermeiden,

@ Transportschiden sind in jedem Fall dem Hearsteller zu melden.

HAZEMAG - Pratlintile APM 1220 Seite: 31
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Betrichsanieiiung

Transport

Anschiagpunkte

Anschilaghaken

Die Anschlaghaken sind nur fiir das Maschinengewicht (ca. 12150 kg)
ausgelagt. Es dirfen keine weitaren Aggregate/Anbauten damit transpor-
tiert werden,

Verletzungsgefahr!

HAZEMAG - Pralimithle APM 1220 Heite:
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Setrivhsanieiiung

Transport

Zwischenlagerung

Werden die Aggregate oder die Montage-Baugruppen nicht unmittelbar nach Anliafe-
rung montiert, milssen sie sorgfaltig an einen geschitzten Ot gelagert warden, Dabel
sind sie ordnungsgeman abzudecken, damit kein Staub und keine Feuchtigkeit in die
empfindlichen Bauteile (z.8. Stehlager, Motor, Hydraulik, Schaltschrank, Kiermimkasten
usw.} eindringen kann. Werden die Aggreqate/Baugruppen im Freien gelagert, milssen
sie auf einem Molzfundament stehen. Unter keinen Umstdnden dirfen sie auf den
Boden gestellt werden,

Bel einer Zwischentagerung von mehr ats 3 Monaten missen bel den aufgeflhrten
Bautelen zusatzlich Konservisrungen vorgenommen werden:

Schaltschranke

Schaltschrinke mit Elektronik (8PS, Elekironikkarten usw.) sind durch Einlegen von
Trockenmittelbeuteln entsprechend der jewells zutreffenden Klimazone gegen Feuch-
tigkeit zu schitzen,

Stehiager

Bei fettgeschmierten Lagemn sind die Labyrinthringe solange mit Fett zu fullen, bis am
gesamten Umfang der Labyrinthringe Fett heraustritt,

Bevor die Stehlager wieder in Betrieb genommen werden, milssen sie gereinigt und mit
neuem Fetl entsprechend der Schmieranteitung versehen werden.

Olgeschmierte Lager milssen entsprechend der jewells zutreffenden Klimazone mit
Trockenmittelbeuteln in eine dicht versehlossane Sperrschichthitlle dicht eingepackt
(eingeschweildt) werden. Vorher ist die Entliftungsschraube mit Klebestreifen abzu-
kleben.

Getriebe

Alle bearbeiteten Gehduseteile (Flansche und Anschlulfidchen), Wellenenden und
FHohiwellen, einschliellich Befastigungsscheibe und -schrauben, sind mit Rostschutz-
mittel xu varsahen

Esist darauf zu achien, dafl kein Rostschutzmittel in die Walzlager Kommt.

Dem Getrighedt mull zusatzlich ein Korrosionsschutzmittel beigemischt werden.
Nach Zugabe von Korrosionssehutz milssen die Getriebegehiuse sofort vollsténdig
verschlossen werden (Beliftungsschraube mit der mitgelieferten Verschlufischraube
austauschen, siehe BA Getriebe).

Hydrautikzylinder

Die Kolbenstangen missen gingefetiet und mit einer Schutzbinds umwickelt werden. Es
darf kein Kanservierungsmittel verwendet werden, da dieses verharzt und dadurch die
Zylinderdichtung beschidigen kann.

HAZEMAG - Pralimiihle  APM 1220 Seite: 33
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Betriehsanieitung

Transport

Antriah

Keilriemen demontigren und satzweise bindeln. Sie missen kihl, trocken und ohne

Lichteinwirkung gelagert werdern.

Elektromotoren gegen Feuchtigkeit, Mitze, Staub und Stold schiltzen.
Gegebenanfalls missen die Motoren entsprechend der jewsils zutreffenden
Klimazone mit Trockenmittalbeuteln in eine dicht verschiossens Sperrschichthifle
dicht eingepackt (eingeschweifdt) werden.

Blanke Teile
Alle blanken Teile sowie Befestigungsmitiel, die nicht eherflichengeschitzt sing,
missen mit Konservierungsmiftel konserviert werden.

Lieferumfang
Der inhalt der Kelli st in den Kollilisten/Lieferscheinen aufgeftthrt, deren

Vollstandigkeit beim Empfang zu Gberprifen ist. Eventuelle Transportschiaden und/
oder fehlende Teile sind sofort schriftiich zu melden.

HAZEMAG - Pralimilble APM 1220 Seite:
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Betriebsanleitung

Aufbau und Wirkungsweise

Beschreibung der Pratimithle

the HAZEMAG-Prallmirden Typenreihe AFM ist speziell fir die Zerkleinerung von
Altholz und Paletten entwickelt worden.
in der beigeflgten Ersatzteilliste finden Sie einen Querschnitt der HAZEMAG-Frall-
mihie.
Deren Hauplteile sind:

1. (Gehéuse

2. Haotor mit Sehlagstiicke, Welle und Lagem

3. HRostkorb

4, Einkufhaube mit balistischer Auswurfvorrichtung und Ketten- baw. Gummivor-

hang

Konstruktiver Aufbau

Gehiduse

Das Gehduse ist untertelt in Ober- und Unterteil, wobei das Obertell aus den beiden
Seitenwinden, der Stimwand und der Rickwand zusammengesetzt ist. Alle Gehiuze-
teile sind aus Stahl in Schweillkonstruktion hergestelit.

Rotor

Der in der Prailmithle APM 1220 befindliche Rotor ist ein sogenannter Trommelrotor. Er
st mit Befestigungselementen Idshar auf der Welle befestigt. Die Schrauban der
Befestigungselomenta sind vom Werk aus mit einem Drebmomentenschilssel ord-
nungsgemaf angezogen, Die so entstandene Verbindung zwischen Welle und Roter ist
wartungafrai.

[He Schlagstiicke sind mit dem RotorkSrper verschweilit,

Rostkorb
Im Unterteit der Prallmihle APM 1220 befindet sich der Rostkorb. Es ist eine Schweailk-
konstruktion, bestehend aus zwel Teilen, welche im Untertell mit Bolzen befestigt jst,

Eirlavthaube mit ballistischer Auswurfvorrichtung und Ketien- baw, Gummivor-
hang

Die komplette Einlauthaube st gafertigt in stabiler Stahiblech-Sehweilkonstruktion
mit den erforderlichen Verrippungen und Flanschen sowie diverse Schau- und
Wartungsklappen. ‘

HAZEMAG - Prallmithie APM 1220 Soite:
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Betrichsanleitung

Aufbau und Wirkengsweise

Wirkungsweise
Das vorgebrochene Holz wird Ober eine Aufgaberinne in die Prallmihie gegeber.

Heses wird vom Rotor mit den Schiagstiicken erfalit und gegen die Pralizéhne
geschleudert und dort zersplittert bzw. abgeschert.

Dureh den Gummivohang im Einlauf wird ein Herausschleudern von Teilen verhindert
und somit Personan nicht gefdhrdet,

Im Material befindliche Fremdkérper werden hochgeschleudert und durch den Ketten-
vortiang Ober ainen Auswurfschacht ausgesondert,

Anschifefend gelangt das Material zur Nacheerkleinerung auf den Rostkorb, Hisrdureh
wird eine Kornbegranzung gewihrieistet.
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Betriehsanleitung

Montage
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Boetriebsanleitung

Montage

Aligemeine Hinweise

Wir empfeihten dringend, die Montagearbeiten an der PraltmiUhle durch HA-
ZEMAG & EFR Fersonal durchfihren zu lassen. Fir Schaden infolge unsachgemaéfier
Ausfiihrung Obernehmen wir keine Haftung.

Abmessungen, Platzbedarf und Sewichte
Abmessungen:

HMauptmafie der Pratlmihle im montierten Zustand
(siehe "Technische Daten”)

Gewichte;
Praflmihle ohne Antrieb, ca. 12150 kg
Rotor: ca, 4700 kg

{siehe BA "Technische Daten™)

Platzbedarf:
Zusétrlich bendtigter Platzbedarf zum Wechsein von Ersatzieilen
(siche BA "Technische Daten)

Aufstellung

Bei der Montage sind nachstehend aufgefihrte Arbeitsgénge und Minweise besonders
zu beachten:

Gehauseuntertell am Beslimmungsort aufstellen und austichten,
Rostsegment montieren (Kundenbeistelung).
Den kundenseitig komplettierten Rotor (Schiagstiicke aufgeschweilit) montieren.
CGighduseoberteil montieren (Rickwand Kundenbeistallung).

- Die Prailmithle ausgerichien und verankert,
Den Antrieb (Motor, Kupphung, Spannschienan etc.) aufstellen und ausrichten.

kundenseitige Beistellung

Die Keilriemen auflegen und spannen (sisha technische Daten des Keilriemen-
triebes).
Riemenschutz ordnungsgemall montieren (Kundenbeisteiiung).
Elekiroinstallationen durchfliinren (gehort nicht zu unserem Lieferumfang).
Einlaufhaube
Auswirfschacht
Auslaufschurre (Kundenbeistellung)
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Belrichsanieiung

Morntage

Yorbereitung zu den Leertauf- und Verriegelungstests ohne Matsrial
MNach erfolgter Montage der Pralimiihie st folgendes zu Oberprifen bew. durchzufthren.

Mechanik

Samtliche Frallmilhlen werden in unserem Werk vor dem Versand vollstandig zu-
sammengebaut und laufen zur Probe. Trotzdem sind nachstehends Punkte zu kontrol-
ligran.

Alle sichtbaren Schraubenverbindungen auf festen Sitz kontrollieran.

Alle Montageklappen missen geschlossen und vernegelt sein.

Keiiriemen des Antrebes auf erforderliche Vorspannung kontrollieren, um
eine einwandfreie Leistungstbertragung zu gewahrletsten.

Kontrolle der Lager, Getrishe sowie alle Schmigrstelien auf ausrsichende
Fett-/OIfiliung (siehe BA "Technische Daten" Kapitel Schmieranleitung).

innenraum der Pralimihle und der vorgeschalteten Maschinen von Frarmnd-
kbérpern fraimachean.

e Inbetriebnahme der PrallmOhle ist erst nach der Montage samtticher
Schutreinrichtungen {Riemensachutz, Ketten- baw. Gummivorhang elc)
gestatiet

Elekirik
Uberprifung der ordnungsgemaien Elektro-Montage gemal aligemeinen und ortli-
chen Vorschrifien,

Uberprifung und Einstellung der Schutzeinrichtungen (Motorschutzrelais,
Blockierschutz des Anlassers sowait vorhanden, Schulzrelais in
der Leistungsschalterzelle, Zéhler, Erdungswiderstand usw.)

Test der gesamten Steuer- und Meleinrichiung.

Test des Antriebs-Maschinenschutzes (2.8, soweit vorhanden Lager- und Wicklung-
stemperatur usw.).

Isolationswiderstandamessung aller E-Motoren.

Uberprifen und Inbetriebnahme der Elekiroantriebsmotoren gemél den Vorschriflen
der Motor-Hersteller.

Drehrichtung der Antrichsmotoren Gberprifen.

HAZEMAG - Pratimiible
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Betriehzanleitung

Montage

Leerlauf- und Verriegelungstests ohne Materiaiaufgabe

Leerlaufiests

Leerlauftests der Prallmilhle ohne Berlcksichtigung der Anfahrbedingungen der Ge-
samiantage ist nach der Montage und nach jedem Wechsel von Schieifiteilen durchzu-
fiihren. Die Leetlauftests beinhalten das Starten der Prallmithte und der
Materialzuflihrungs- und -abfUhrungsaggregate. Sind alle erfardertichen und notwendig
gewordanen Nachrichtarbeiten durchgefiibrt und die Aggregate funktionieren einwand-
frel, sind die Leerlauftests abgeschlossan.

Falrweise zu den Leerlaufiosts

Wahlschalter auf Handbatrieb stellen.
Montageklappen schliefien.
- Prallmiihle starten.
Nach einer festgesetzten Zeitvorgabe flir das Warnsignal wird die Maschine
gestartet.
Drehrichtting des Antriebsmotors Oberpriifen,
- Auf einwandfreien Lauf der Kellriemen baw. des Getriebes achten,
Temperatur der Lager von Zeit zu Zeit Gharprilfen,
Max, zulassige Temperatur: 80 °%C

Narmale Temperatur; B0 bis 70 °C
Einwandfrele Arbeitsweise der Materialzufihrungs- und -abfiihrungsaggregate
prifen,

APM 1220 Seite: A1
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Betriebsanleitung

Moniage

Yerriegelungstests

Durch Verriegelungstests wird die vorgegehene Verriegelungsfolge Gberprift,
as kundenseltige Verriegelungsprogramm ist um folgenda Verregelungsfolge zu
erwaitern:

Startbedingungen

Montagekiappen geschiossen

MaterialabfUhrungsaggregate ein

Praflmible ein

Materiatzufihrungsaggregate ein

Abschaitbedingungen

Abschalten der Materialzufihrungsaggregate bei Stillstand der Pralimihie.
Es ist inbedingt notwendig, daf alle Artriebe verriegelungsmalig richtig verknipft sind
und die Steuerung richtig arbeitet. Bei Ausfall eines Antriebes muf sichergesteilt sein,

dafl vorgeschaltete Antriebe sofort oder nach vorgegebenen Zeiten ausfallen,

Wahrend der Vermeglungstests difen keine mechanischen Nachricht-
arbeiten durchgefithrt werden.

Fahrweise 2u den Verriegelungstests

- Montageklappen schilieften.

- Wahlschalter auf Automatikfahrweise stellen,

- Anlage einschalten.
Nach einer fesigesetzten Zeitvorgabe fir das Warnsignai werden in der vorge-
gebenen Reihenfolge die Aggregate (Materialabfiihrungsaggregate, Prallmih-
le, Matenalzufihrungsaggregate) gestariet.
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Betricbsanleitung

Montaoe

Remontage

Nach Beendigung des Arbeitseinsatzes der Pralimihle erfolgt die Remontage (andgiil-
tigar Abrild oder Verschrottung) in umgekehrter Reihenfolge der Montage.

Mierbet sind die Arbeitssicherhaits-Hinweise (siehe BA "Sicherheit”
Kapitel "Arbeitssicherheiis-Hinweise") zu beachten.

HAZEMAG - Prallmihle APM 1220 Saite: 43
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Batriebsanieitung

inhetriebnatime

AL ST OO RSP PURTDRUUTPUPPPRT 45
Frobelaul mi Malerial 465
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Betriebsanfeitung

inbetriebhnahme

Hirwelse

Starken Einflul auf das optimale Arbeiten der PrallmOhle hat die erste Inbetriehnah-
me.

Aufgrund vielfaltiger Einflisse emplehlen wir dringend {Ur die Inbetriebnahme
HAZEMAG & EPR Pergonal in Anspruch zu nehmen. Dies sollte nicht nur aus
Gewdhrleistungsgriinden geschehen, sondem gleichzeitig wird:

die Pralimihle kontrolliert (evtl, Transportschiden, Febler bei der Montage)

- die optimale Leistung ermittett
das Bedienungspersonal eingewiesen

- zusdtziiche Ratschldge zur Fahrweise der Pralimihle, zur Wartung und Instand-
setzung weitergeben,

HAZEMAG - Prallmiihle APM 1220 Sete: 45
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Setriebsanleitung

inbetrichnahme

Probelaul mit Material

Erst nach Abschiufl der "Leerlauf- und Verriegelungstests” erfolgt die Beschickung der
Pralimihle,

Es ist wie: folgt vorzugehen:
- Montageklappen schiieiien
- Wahischaller auf Automatikfahrweise stellen.

~ Anlage einschalten.
Nach einer festgesetzten Zeitvorgabe f0r das Warnsignal werden in der
vorgegebenean Reihenfolge die Aggregate (Materialabfihrungsaggregate,
Pralmiihte, MateriafzufUhrungsaggregate) gestartet.

- Material langsam aber gleichmaliy aufgegeben und bis auf die angegebane
Durehsatzleistung steigern.

Dabel unbedingt daraul achten, dafl das Material gleichmahiig Uber die
ganze Breite der Einlaufofinung verteilt wird, da sonst ein ungleichmaRiger
Vearschieill der Schiagleisten zu erwarten ist.

- Temperatur der Lager von Zeit zu Zeit Oberpritfen.
Max. zuldssige Temperatur: 80 "G
Normale Temperatur: 50 bis 70 °C

Auf abnormale Laufgerdusche achten.

- Neue Keiliementrieb nach ca. 30 Minuten Einlaufzeit nachspannen (siehe instand-
setzung).

- Nach ca 12 Betrisbsstunden alle erreichbaren Schrauben auf ithren festen Sitz
privfen und gegebenenfalls nachziehen.
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Beatriebsanleitung

Inbetriebnaiume bei Schichthaginn

MNormaler Betliely e 48
e ] T T O O PSSP PO PRSPPI 48
Varhalten bel Storung . 49
Sicherheitsabsohalting . 49
SN AN L 44

Malinahmen vor und nach ldngerem Stillstand
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Hetriebsanieitung

Inbetriebnahme bei Schichtbeginn

Normaler Betrieb

Die Praltmyhle darf nur von den dazu befuglen Personen in Betrieb genommen werden.
Vor der inbetriebnahme sind die anfallenden Wartungsarbeiten wie in der Instandset-
zung angebean durchzufihrer:.

Die normale Inbetriebnahme der Prallmihle unterscheidet sich nicht von der im
"Probelauf mit Material' beschriebenen Vorgehensweise.
Startbedingungen wie unter "Verriegelungsiests” beschrieben sind zu berlicksichtigen.

Es st wie folgt vorzugehen:

Montageklappen schliefien
Wahlschalter auf Automatikfahrweise stellen.
- Anlage einschalten,
Nach einer festgeseizien Zeitvorgabe fir das Warnsignal werden in der vorge-
gebenen Reihenfolge die Aggregate (Materialabfihrungsaggregate, Eralimih-
la, Materiaizufiihrungsaggregate) gestartet,
- Material aufgeben.

Dabel unbedingt darauf achten, dall das Material gleichmalig (iher die
ganze Breite der Einlauféfinung verteilt wird, da sonst ein ungleichmaliger
Versehleill der Schlegel zu erwarten ist,

- Temperatur der Lager van Zeit zu Zeit Gberprifen,
Max, zuldssige Temperatuy; 80 °C
Normale Temperatur: 50 bis70 "C

Auf abnormale Laufgerdusche achien,

Stillsetzen

Durch Abschalten der Anlage werden, beginnand mit der Materialzufuhr alte nachfol-
genden Aggregate nacheinander stiligesetzt. Damit ist sichergestellt, dal die Aggregate
materialirel sind und ein problemloser Neustart durchgefihnt werden kann,
Abschaltbadingungen wie unter "Verriegelungslests” beschrieben sind zu beriicksich-
tigen,

HAZEMAG - Prallmithle APM 1220 Seite: A8
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Verhalten bei Stdrung

Unabhangig von nachfolgenden Hinweisen gelten fir den Betrieh der Prallmahle in
jedem Falle die drilichen Sicherheaitsbestimmungen.

Sicherheitsabschaltung

ks mull ein abschlielbarer Vorortschaiter, der bai R@ap araturen oder
unbeabsichtigtas Einschalten der Mm.(‘lmw verhindert, angebracht

Stérungen ein
sein. Im Gbrigen

verweaisen wir auf die einschidgigen Unfaliverhtungsvorschriften der jeweiligen Berufs-

genossenschaften,

Storungsabhilfe

Anzeichen

Lagertemperatur zu hoch

Gummigeruch

Urnlegen der Kelriemen

Ursache
- Sehmierung unzureichend
bzw. zu hoch

- Montagefehler

RIF‘!"HPHVDI’“DCIH! 1unq ZU hoch

Mafnahren

- Sehmierung priffen

- Lagerzusammenbay prisfen

- Riamenvorspannung prisfen

- Keilriemen rutschen
(gernge Riemenspannutg)

~ Blockieren das Rotors

= Riemenspannung prifen

~ Maschineninnenraum von
Material

freimachen

- geringe Rismanspannung

- varschiissens Kailraemen

- Fremdkérper in den
Scheibenrilen

- Scheiben fluchten nicht

Abnormale Gerausche in der

Prallrmihie

- Riemenspannung prifen
- neue Keilriemen auflegen

- Fremdkdrper entfernan

« Sehetben ausrichten

- Fremdkérper in dar

Pm!lmuhle

Motor kann Rotor nicht in

Drehung varsetzan

- Matarial in der f’rdllmuhlea

- Pralimfible stillsetzen und

Fremdkérper entfernen

- Prallmiile vom Material

feerrdumean

HAZEMAG -

Prallmilhle AFM 1220

Seite; 45
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Betriebsanieitung

inbetriebnahme bei Schichtbeginn

Malnahmen vor und nach lngerem Stillatand
Var langerem Stilistand:
~  Frailmible leerfabren und saubarn,

Keilriemen dementieren und satzweise bindeln, Sie mussen kiihl, trocken und ohne
Lichteinwirkung gelagert werden,

- Stehlager entsprechend den Angaben fir die Zwischenlagerung behandein
- Elektromotoren gegen Fauchtigkeit, Hitze, Staub und Stoft schitzen
- Blanke Teile der Prallmihle mit Konservierungsstolf konservieran,
Ansonsten geiten die Angaben wie {ir die Zwischenlagerung angegeben.
Nach lingerem Stillstand;
- Prifern, ob die Prallmthie leer ist,

Rillen der Keilriemen von der Konservierung saubern.
- Keifrlemen sdubearn und montieren.
- Rigmensinstellung einstallen.

- Stehlager reinigen und mit neuem Felt entsprechend der Schmieranieitung verse-
hen.

- Elektro-Motoren vom Schutzbelag freimachear.
- Getriebe gemil separater Dokumentation vorberaiten.

trny Gbrigen sind alle Angaben fir die Instandhaltung zu ber(icksichtigen,

RAZEMAG - Pralimiihle APM 1220 Seite: 50
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Betriebsanlettung
instandhaltung

Checkliste far Wartungs- und Inspektionsarbeiten ... 52
Wartung und InsRekbion e 53

P IV Lo it e e 53

SCRMUBILING L. oo et e 53

Lagerung der Schmierstoffe... e 53

Sohmerdien st b3
ROTOrarr @il v v e o
Anbringung Ketten- bazw. GUMIIVOrNANG ..o b4
AU S W NG 50
Spannsatzverbindungen System Ringfeder .. 56 und 57
Montageanteitung fiir den Einbau von Spannsétzen RN 7012............. 58
B A BT 59
A Bl 80
Ein- und Aushal eines Wilzlagers nach dem Hydrawtikverfahren! ... 61 bis 83
Lageruftabel e s 64
Instandhaltung des Kedremenantriebas. ..., 685
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Betriehsanteitung

instandhaitung

Checkliste filr Wartungs- und Inspektionsarbeiten

Whartungsanleitugen

kachien

=

Wooh:

Dratenn: o NBITE e

Tag
Wiozhan
S

2]
¥
&

Pralimithie APM 1220 e WA

Bemarklngen:

A Mechani

LN G ® S

anbsemvarbingungen ® b X

201 Verschlaik X x X

3y Pralleiste

31| Verschleiz * X :

41 Sehlagstick

“ S ‘- ‘ AT X
'a Rogtkorh

Verachleid AloLER %

St@hlager

6.1 Temperahn N R X

8.2 | Sehmierany X 2
T Antrieb

71 Motor Kuncenbelstelng

7.2} Keiiemen SRR N O Rk Y R B

81 Kupplung , - Rundenbeisteling

2 Ketterwmrlar\g} Lo 1= X ; - X

10| Gagnmivorhang/ -abdichiung X x| ] *
H s Elekirik

1 E'Stiilst:_arldsiiberwm';ﬁul‘ig;_j.

21 Matarschals

A1 Kabel installation, Klemmkésten - - * K

o

etriabliche unktion (A'!BSGI‘:EUI??F_::E\EE}

iner Repatator

e Reparatur

Mechanisch Furktionen im Learsuf "

Elektrische Funklionen im Leerlauf X T .

0 Zusatzpunkte aus betrieblicher Erfakrung iy sUkEeEsive Egdnaang
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Betriehsaniaitung

instandhaliung

Wartung und inspektion
Hinweise

BeiWartungs- und Inspektionsarbeiien Betriebsanleitung "Sicherheit” beachten,

- Betriebsstorungen, diedurchunzureichende oderunsachgemalie Wartung hervorge-
rufenwordensind, kénnensehrhohe Reparaturkosten undlange Stillstandzeiten der
Frafimiihie verursachen. Eineregelmaige Wartung istdeshalb unerlafslich,

Die Betriebssicherheit und die Lebensdaverder Prailmhle héngen, neben mehreren
anderen Faktoren, auchvonderordnungsgemiifien Wartung ab.

- Aufgrundder unterschiedlichen Betriebsverhaitnissen kannim voraus nicht festgelegt
werden, wie oft eine Verschleikontrolle, inspektion, Wariung und Instandsetzung
erfordertichist. Diein der Checkiiste angegebenan Werte sind nurAnhaltswerte.

Schmierung

Eine sorgfattige Schimierung ist fir einen stérungsfreien Betrieh der PralimUhle
erfordertich und verhindertkostenaufwendige Reparaturen, Diestrifftinsbesondere
firdie ordnungsgemafie Schmierung aller Walzlagerzu.
Beimangethafter Schmierung ist die Standzeitder Walzlager unzureichend und fihit
zuAusfalien.

- DieSchmierung und alle fir die Schmierung erfotderlichen Arbeiten sind an der
stillstehenden Pralimihie durchzufiihren,
Ausnahme: Labyrinthringe sindbeilaufender Maschine nachzuschimieren, damit

sich das Fettam Umfang der Ringe vertellen kann.

Die Schmierung hat nach deninder Schmierstellen-Liste angegebenen Zeitangaben
und mitden angegebenen Schmierstoffenund-mengenzuerfolgen.

Lagerung der Schmierstoffe

- Schmierstoffewie Oleund Fettesindin sauberen, geschilossenen Behaltnissen (Dosen,
Kannen, Hobbocks, Fasser) aufzubewahren, damit Staub und Feuchtigkeit nicht
eindringen und die Oxydationswirkung durch Luft mdglichst gering ist. Die
Aufbewahrungstelle muR trockenund kiihl sein.

Sehmicrdienst

Die Prafimiihle ist bai Werksmontage mitden entsprechenden Fettmengen versehen
worden, '
Ansonstendie Schmierstellenanieitung beachten. Schmierstellenanieitung und Schimier-
stellen (siehe BA"Technische Daten”).
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Hoetriebhsanieitung

ingtandhaltung

Rotorarretierung

BeiWartungs-und Instandsetzungsarbeitenmul der Rotor aretiertwerden,
urnein Weiterdrehen des Rotors zuverhinderm.
Unfallgefahr!

Anbringung Ketten-bzw. Gummivorhang

Gummivorhanc
by

£ i

ST
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Betriehsanieitung

instandhaltung

Aufschweifliung

Holzstaubablagerungeninder Pralimible sind vor SchweiBarbeiten zu
hesetigen.
Brandgefahr!

Die Analyse fir die Elekiroden oder Rohrchendrahte entnehimen Sie bitte derfolgenden
Aufstellung.
(Marke Soudometal)

Analysen:
258-Tic-0

G 1,90
Mn 1,60
Si 0,60
Cr 7,40
Mo 1,40
Ti 4,60

ZurVermeidung vonWarmerissenim Grundmaterial sollte dieses vor dem Aufschweifien
auf70-80°C vorgewarmtwerden.,

Die Hartauftragungen miissen turmusgemat auf Abrieb bzw. Abplatzungen durch Fremd-
kérper Uberpritftwerden. Die Zeitabsténde richten sich nach denjeweiligen Betriebs-
verhélinissen (Artdes Aufgabematerials; Leistung derMaschine).

("\@ID Fswirdemphohlen, sich beidenjeweiligen Schwellwerkstoffieferanten zu
informieren, wie der eingesetzte Werkstoff zu verarbeitenist.

Autschweibung Prallzahn

Autschweiiung Prallaiste
i

LR
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Betrichsanlelung

Instandhaltung

Spannsatzverbindungen System Ringleder

Montage Sysiem Ringfader gelten die folgenden Ausfiih-
rungen sinngemar;

1. Welie, Nabenbohrung und Spantsatz sau-
bren uing leichi dlen (Kein Molybdé&n-Disulid
varwendeant)

2. Prifen, ob der Einbau mit oder ohne O
grfolgen soll (Einbauzeichnung beachten).
Bei

a)  Einbau mit Ol sind die Teile nach Ar-
beitsgang 1 einbaufertig.
Der der Originalverpackung entnom-
mene Spannsatz entspricht in etwa
diesem Zustand und ist einbaufertig.

by Einbau ohne O sind die Teile mit
einem trockenen, 8k und fettfreien
Lappan abzuwischen (Keing Losungs-
oder vollkommen entfettende Rei-
nigungsmittel verwenden).

3. Montage der Einzelirile in der Reihanfolge

Nabye
[y . . [ pa—
Spannsalz a) Nabe (das Spiel zwischen der Naben
Systam bohrung und der Welle, die Zentrie-
Ringfeder rung, ist fir den Rundiauf der Nabe
VA1) [ R—— | mitbestimmend).
b) Spannsatz System Ringteder

Bild 35 4 . . e o

o g L Anpug der Schrauben gleichmaitiia, tber-
Spannsatzverbindung System RINGEEDER Ar LQSIL S{fh ?u_) Q? fon: g
Bezeichnung und prinzipielier Aufhau, ECK Und In menreren uen,

Dhe Spannsdtze System Ringfeder eignen sich
zur Verbindung von Wellen mit Naben aller Art. Fild 36
Die Krafiliberdragung erfoigt durch die Reibung ﬁ?i{??ﬁi‘iﬁiﬂ(‘Ft"Df'R

. . e . Sysle AFEDE
ZZ.WISChE‘:I'l‘ den Beruhrungsflachen des Spann- Bezeichnung der Erzeleis
satzes mit der Welle und detr Nabe, Mafigebend
fur die Zuverldssigkeit ist u.a. die Montage. Am 4 hinterer Druckring
Beispielder Spannsatzverbindung SystemRing- 2 AuRenring, geschiitzt
feder nach Bild 35 soll dargelegt werden, wor- 3 Innenring, geschlitzt

auf es ankommt, 4 vorderer Druckring

Fir anders aufgebaute Spannsatzverbindun- 5 Unferlegscheibe

gen 6 Spannschraube
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Betriebsanieitung

instandhaltung

1, Slufer  Anzugvon Hand bis leichier Kraftachlufd her
gastallt, Die Sorgfait disses Arbeitspanges
istfir die Rundlaufganauigkeit der Nabe mit-
antscheidend, Die Spannsdtze sind nicht
getbatzenirierand,

Verbindurig jetet augrichen urd sinstetlen,

Apannsatzverbinding System Ringlader

Anzug der Bpanaschranbsn.

2 Htufe: Anzug von Hand oder mit Drehmomen-
tenschlissel auf ca. die Hélfte des in der
Zeichnung angegebenan Anzugsmaormen-
3. 5tufa: Anzug auf das volle Anzugemoment mit
Drehmomentenschliissel.

4. Stufe: Kontrolle des Anzugsmomentss der
Spannschracben in der Rethenfolge ihrar
Anordnung. Wenn slch keine Schiraube
mety nachzighan 146t st der Anzug der
achrauber und damit die Mortags been-
et

Verschmutzie oder gebrauchie Spannsatze sind vor
sammenbau erapfiehlt sich die In Bild 36 gezeigte
Reihenfolge.

Die Schrauben mit den farbigen Képfen (3 Stick) erhal-
ten Unteriegscheben und sind in die mit Hilfsgewindan
varsehenan Durchgangstécher des vorderen
Druckringes einzusetzan.

Eventuadl in Nabe und Welle noch vorhandane Nutas
nach THN brauchen nich unbedingt ausgetilll 2o wer-
cen,

Beuchten Sie bitte, dalk die Spannsitze im Gegensatz
zuden Spannelementan nicht abdichtend wirken {Innen-
und Aufienringe sind geschiitzt).

Demontage

Spannsatzvertindungen System Ringfedear sind nichi
seibsthemmend. Der Konus der einzeinen Kingé
wurde so gewahtt, daft keine Salbsthemmung aintre.
ten kann. Nach dem Losen der ietzien Schraube st
die Verbindung in der Regel fref,

Bt 38

werden die Schrauben um einigs Ginge hersusge-
direhit. Nach gingen ieichten Sehidgen gagean die Schrau-
Dankopfs springt der Drockeing nach linten.

T wﬂﬁ%‘f’ -
ﬁ\ ., W‘m _,,“W/, o
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Bild 39 Das Erlsgpannen einas avi] karrmeandes vordsren Dr -

kringes efolgtin&hnlicher Weise. Nach dem Entfarnen
e drgi farbigen Schrauban sind die Damontage-Hiifs-
gwinde des vorderen Druckringes zuginglich, Uber
etaprechende Schrauben kann dervordere Druckring
gelcist sowia ein tief ineingrNabenbohrung angeordne-
tar Spannsatz herausgerogen werden.

Die Unter dea farbigen Schrauben legendan Untereg-
sehaiben gschillzen die Demontage-Hilfsgewinde vor
Heschidigung und sind bej wiederhoiten Demontagen
zU arsatren,

Bind gréftere Krafte zum Herausnehmen des bereits
geldsten Spannzaizes erfordedich (wenn der Spann-
satz z. B. gegen das Gewicht eiher schwaren Mabe
verschoben werden soil), s¢ dirfen bet Verwendung
ainer Abzugsvorichtung die Sehrauben nur gelockert,
aber keinesfalls zu weit harausgedreht werden, Dia
Zarstérung des vorderen Druckringes wiire unvermeic
lich, Bei Beachtung dieses Hinweises st gegan die
Verwendung von Abzugsvor richtungen nichta einzuwe.
den, solanges die Kelifte garing bieiben.

Bie Demontage-Hilfsgewinde besitzen nur ca. 3-5 tra-
gende Gewindegange und sind nichi durchgeschnitien.
Es sind aluo keine Bohrungan fir Abdruckschrauben |

HAZEMAG - Prallmiihie  APM 1220
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Betricbsanteitung

Instandhaltung

Montageanieitung fiir den Einbau von Spannsgitzen RIN 7042

I, Aligemeines:
Die Spannsétze midssen sich im ungaspannten Zustand leicht aber die Welle und leicht in die
Mabenbohrung schieban lassen, e Abweichungen vom Nennmall missen bai der Welle
innerhalh des Toleranzberaichas [ 8 und bei der Bohrung innerhalh des Toleranzberaichas H
8 liegen.

Die SpannflAchan sing nach der SAuberung mit einem dannen Qelfilm zu varsehen.
Die Spannschrauben sing vor dem Einbau gut zu dlen,

Kein Molybdan-Disuifid verwenden !

Ho Montage der Spannsiitze

Nach den unter 1. genannten Vorbereitungen wird der Spannsatz eingesalzt. Wenn in der
Nabanbohrung ein kleiner Ansatz vorhanden ist, wird der Spannsaiz bis zur Anlage gegen
digsen geschoben, Der Druckring mul am ganzen Umfang gleichmatiy vorstehen. Das
Anziehen dar Spannsatzgchrauban mul in mehraren Stulen gleictimaiio und Gheveck nach
Skizze erfolgen,

ToStufer Von Hand bew. mit einem Kurzan Schidssel bis Widerstand splrbar wird. Danach muf
der Druckring am ganzen Umiang um das gleiche Mal vorstehen,

2. Stufe: Anzug mit Drehmomentenschlssal bis auf die Halfte des erforderlichen Anzugsmo-
menias in der Reihenfolge nach Skizze.

3. Stufe; Anzug mit Drehmomentgnschitssel auf das valle Anzugsmoment in der Reihenfolge
nach Skizze.

4, Stute; Mit Drehmomentenschlissel Kontralte des Anzugsmomentas der Spannschrauben in
der Rethenfolge ihrer Anordnung, Dieser Arpeitagang mufd in Gegenwart gines Werk-
skontrofieurs durchgefihit werden.

Eingebauter Spannsatz: Grofke 240 x 305
Vorgesctiiebenes Anzugsmoment: 295 Nm

HAZEMAG - Pralimiihle  APM 1220
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Betriehsanieitung

instandhaltung

Stehlager

/
ﬁ/d‘%’mz 7
; /’ / g /_f.;’ "//‘ 3 .-/

N Loslager

Teil

Baenennung

Walzlagergehiuse

inneres Lahyrinthring

Aulerer Labyrinthring

EENR R VLI N

Pendelrollenlager mit Spannhiilse

HAZEMAG - Pralimiihle AP 1220
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Betriebsanleitung

Instandhaltung

Waiztager

Die Rotorwelie ist in Pendebrollentagem mit Spannnilsen gelagert. Die Betriebstempe-
ratur sollte max. 80 °C nicht Oberschreiten. In der Rege! liegt sie zwischen 50 his 70 °C,
Mittels Feltpresse sind beide Schmiernippetl auf dem Walzlagergehause laut Schmier-
anleitung nachzufetten (siehe BA "Technische Daten").

Ein Uberschmieren der Lager ist durch eine Fettmengenregelung nicht miglich.

Schmiermitiel

Alg Schmiermittel dirfen nur reine Mineralschmiermittel Verwendung finden. Auf keinen
Fall darf das Schimiermitiel ungebundene Mineralsdure, freie atkalische oder metall-
feindiiche Beimischungen haben,

Die richtigen Schmisrmittel entnehmen Sie bitte der heigetigten Schmiermitteltabelle,

Aufbewahrung von Ersatzlagermn

Die lLager mussen in der Originalverpackung bis kurz vor dem Einbau an einern
trockenan Ort aufbewahrt werden.

Auswechslung der Lager

Vor dem Einbau st die Montagestelle und die Welle grindlich zu sdubern. Das
Auswaschen neuer Lager ist nicht erforderich, da ais Rostschutz nur reine Vaseline
benutzt wird. Beim Einbau alter Lager missen diese erst ausgewaschen werden. Hierzu
varwendet man enweder Terpentin oder Benzin, Petroleum darf nicht genommen
werden, da @s haufig sdurehaltig ist und somit rostbildend wirkt. Nach dem Reinigen
missen die Lager sofort wieder eingefettet werden. |

Weiterhin ist die Wele auf Toleranz und Rundheit zu prifen.

Die zur Abdichtung der Lager eingesetzien Filzringe missen vor dem Einbau in Bsillem
Qi getrankt werden. Jedes Lager ist vor der Inbetriebnahme zu schmieren. Ein noch g0
kurzer Probelauf ungeschmierter Lager fihrt zu Beschadigungen am Lager!
Weiterhin sind die Lager vor dem Probelauf durch leichtes Drehen von Hand zu prifen.
Nach dem Antaufen, hoch vor Erreichung der betriebsmafiigen Drehzahl, ist der Lauf
des Lagers noch einmal sorgfftia zu prifen.

Unregelmaliges Laufgerausch deutet darauf hip, dafl irgendein Fehler (Verschimut
zung, Fremdkdrper, mangeihafte Schmisrung, Verklemmung) vorhanden ist.

Anderung an den Lagern dilrfen nicht vorganommen werden,

Lurch Rillen, Locher oder Abflachungen werden die Ringe infolge frei werdender
Spannungen unrund.

Bei Schweillarbeiten an der Pralimiible immer darauf achten, dafll der
schweifistrom nicht &ber die Lagerstellen lauft!

Bel Nichtbeachtung dieser Vorschrifi besteht die Gefahr, dafll die
Laufrollen mit den Laufringen kaltverschweilen und das Lager somit
unbrauchbar wirc!
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Betrichsanieitung

nstandhabiung

Ein- und Ausbau eines Wilkzlagers nach dem Hydraulikverfahrent
HMydraultkpresse:
Siehe gesenderte Andeitung. Der Angchiu® an die Spannhiilse wird mittets eines 300 mm
langen &6mm Rohres mit Gewindeenden vorgenommen, Disses Rohr ist durch ein
Reduzierstiick mit dem Anschlulstick der Presse verbunden,
Einbau;

Siehe auch Blatt 63

1. Inneren Labyrinthring, Lagergehéduse und Spannhilse in der aufgealisteten Reihen-
folge auf die Welle schieben und fixieren.

2. System auf die Spannhilse schieben. Beim Festlager vor der Montage des
Systems den hinteren Festring eiplegen,

3. Druckring auf die Spannhiilse, vor den Lagerinnenring, legen. Hierdurch wird beim
spateren Andriicken des Lagers mittels Schrauben der Innenring geschiitzt.

4. Spannhblsenmutter bis zum Anschlag an die Druckscheibe auf die Spannhilse
schraubean.

5. Die vorgesehenen 8.8 - Schrauben in die Spannhillsenmutter einschrauben.

4. Das 6 mm Rehr der Hydraulikpresse in die Spannhiise einschrauhen,

7. Mittels der Hydraulikpresse nun das Ot in die Palfuge der Spannhiilse driicken und
das Lager mit den Schrauben auf die Spannhillse aufdriicken. Hierbei ist die
Radialluftverminderung Gber beide Rollen zu messen, Siehe Lagerlufitabelle.
Nach dem DruckablaR des Gles muR das Lager noch 10 bis 30 Minuien unter
axiater Vorspannung gehalten werden, damit das OF vollstindig entweichen

kann.

8. Die zum Einbauy hendtigten Teile, wie Pressen, Schrauben und Druckscheiben
entfernen,

9. Spannhiisenmutter festziehen und mit Sicherungsbiech sichern,

10. AuBeren Lagerdecks! montieren (Beim Festlager vorderen Festring einlegen).

HAZEMAG - Pealimithie APM 1220 Seite: 51

DROFON TS DRy ‘




E~3m‘rmmmmwtmw

m:sf*an&c!hammgg

Ausbaw:
Stehe auch Blail 83

1. AuBerer Lagerdeckel demontieren, Baim Festlager den dulleren Festring entfer
near,

2. Spamnblisenmutier und Sicherungsbiech entfernen.

3. Spannhulsenmutier wieder aufdrehen.
4~ 3 Umdrehungen Luft vor dem System lassen,

Spannhblsenmutter mult als Anschlag auf der Spannhilse sitzen
bilaiben.

4. Hydraullkpresse montieren und Ol eindrilcken,
2. bLagersystem lést sich schlagartig.
6. Lagersystemn und Spannhiilse abziehen.

7. Lagergehause und inneren Labyrinthring abziehen. Beim Festlager den Festring
ertfernen.

Reduzierstiick

\apmnnhuishg o
Anschiuft fir Hydraulikpresse
ri) mm Rohr
HAZEMAG - Pratimiihle APM {220 Seiter 682
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Betriehsanisitung

hintearar
Distanzring

hin{@reﬁ:r
Labyrinthring

Instandhaliung

Druckscheibe

Pruckschrauhe
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Abb.: 2 Ausbau
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Betriebsanleitung

Instandhabllung

Lageriufttabells

Lagertype: 23140 ¥/ M 3140 HG

Fabrikat SKF

Fabrikat FAG

3 Luft

angeliefertes Lager

0,220 - 0,290 mm

0,220 - 0,280 mm

wegzuspannende Lagerluft

0,000 - 0,130 rrimn

verbleibende Lageriuft

0,020 - 0,130 mm

0,100 - 0,200 mm

0,100 - 0.200 mm

Die Lagertuft mulk immer an den entlasteten obenliegende Rollen (ber beide Rollen
gemessen warden
HAZEMAG - Prallméhle  APM 1220 Seite: G4
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Betriebsanisitung

Instandhaltung

Instandhaltung des Keilriemenantriebes.

Beschreibung:

Keiiriemen dienen der reibschliissigen Bewegungs- und Leistungstbertragung. Die
reibschifissige Ubertragung der Umfangskeaft erfolgt nur zwischen den seitlichen
Keilflachen des Riemenprofiles.

Flr einwandfreie Leistungstbertragung und Erreichen der Gblichen Riemenlebensdau-
er ist die korrekte Riemanvorspannung und das Fluchien der Keillriemenscheiben von
enormer Wichtigkeit. Nichtfluchten der Riemenscheihen und eventuelle Ablagerungen
im Kranz der Riemenscheiben verklirzen die Lebensdauer! Die Keifriemen bendtigen
keine besondere Pflege, es emptiehit sich jedoch, regelmalig die Riemenspannung zu
kontrollieren und, falls notwendig, zu korrigieren.

Rigmenwechsel:

Vor der Montage ist der Achsabstand der beiden Riemenscheiben so zu verringern, dat
die Riemen ohne Jwang abgenommen werden kénnen. Die gewaltsame Montage
mitiels Montiereisen o. a. ist in jedem Falle unxuldssig, da dieses die Kellriemen
heschiadigtl

Der Austausch mub grundsatziich satzwelse vorgenommen werden!

Keilriemen verschiedener Fabrikate dirfen nicht zu einem Satz vereinigt werden! Die
Keilriemen sind vor Ol und Fett zu schitzen, Die Riemenscheiben miissen frei von Rost,
Schmiity und Grat sein!

Keilnemenscheiben genaw zueinander fluchtend ausrichten, und Keilriemen laut nach-
stehender Tabeile spannen.

Neue Keifiemen sind nach ca. 30 Minuten Einlaufzeit nachzuspannen!

Riemenvorspannung:
Die Pridkraft fist rechtwinklig in der Trummitte aufzubringen, Der Antrieb muf solange
gespannt werden bis die erechnete Eindritcktiefe Ea arreicht ist,

Priifkraft f= 125 N
Achsabstand a = 18922 mm
Eindriicktiefe je Trum Ea = 45 mm
Eindriicktiefe je Trum fiir die Erstmontage  Ea = 36 mm
HAZEMAG - Prallmilhie APM 1220 Seaite: 65
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Betriehsanleitung
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Betrighsanieitung

Esatzteithaliung und Kundendienst

Ersatzteilhalung und Kundendienst

Ersatztelle werden von uns schnellstens bearbeitet. thren Aufiragen sichern wir die
grofte Aufmearksamkeit zu.

Trotzdem wirden wir thnen raten, die Teile auf Lager zu halten, die zur Behebung einer
eventuellen Storung sofort greifoar sein miissen,

Darnit wir Sie schnelistens bedienen konnen, ist folgendes zu beachten:

Bitte geben Sie in threr Bestellung immer die aus der Ersatzteilliste ersichtliche Pos. Nr.
des gewlnschten Teiles an. Um Verwechslungen zu vermeiden, solte auch die Nummer
der Ersatzteilliste angegeben und das gewiinschte Grsatzteil kurz beschrieben werden.

Nur fir die von uns gelieferten Qriginal-Ersatzteile Ubsrnshmen wir eine Garantie.

Wir machen ausdricklich darauf aufmerksam, daf nicht von uns getiefeerte Original-
Ersatzteile und Zubshdr auch nicht von uns geprift und freigegeben sind. Der Einbau
und / oder die Verwendung soicher Produkie kann daher unter Umstinden konstruktiv
vorgegebene Eigenschaften der Praltmithle negativ verdndern und dadurch die aktive
uerd / oder passive Sicherheit beeintrachtigen. Fir Schaden, die durch die Verwendung
von nicht Original-Ersatzteilen und Zubehor entstehen, ist jegliche Haftung und Gewshr-
leistung seitens der HAZEMAG & EPR ausgeschlossen.

Bitte beachten Sie, daf fir Eigen- und Fremdizile oft besondere Fertigungs. und
Lieferspezifikation bestehen und wir Ihnen stets Ersatzieile nach dem neuesten techni-
schen Stand und nach den neugsten gesetzgeberischen Vorschriften anbieten.

in lhrem Schriftwechsel geben Sie bitte immer die Kommissionsnummer an, unter der
cie Pralimihle geliefert wurde.
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Betrichsaniaitung

Esatzteilhaltung und Kundendienst

Bestellangaben

Im Interesse einer schnellen und fehterfreien Abwickiung threr Ersatzteilbestellung sing
folgende Angaben unbedingt erforderlich:

1. Haupt-Komission

2. Ersatzieillisten-Nummer

3. Teil-Nr. des Ersatzteils

4. Benennung des Ersatzieils

5. Versandart {Frachtgut, Exprefl usw.)
8. Vesandanschrift (Fa./Werk/Ort/Stat.)
z.B

Zu 1. {Kom. Nr.)

zu 2. {E-Listen-Nr.)

20 3, (Teil-Nr)

zu 4. {Benennung)
zuh, (Versandart)

zu 6, (Versandanschrift)

= 1 Stck. Rotor kampl,
= Frachigul

Bei Besteltungen von Moloren oder Getriehen sowie deren Ersatzteilen sind alie
technischen Daten dem Typenschild zu enthehmen, wis Motor-Nr.| Getricbetyp,
Leistung, Drehzahl, Bauform, Betriebsspannung usw.

Falls Sie die obigen Angabean

nicht machen kannen, helfen Sie uns durch Beschrei-

bung, Male, Skizze, Angabe unserer Auftrags-Nr. bei Erstlieferung, Baujahr usw., das
gewlnschte Teit zu bestimmen. In diesem Falle konnen wir allerdings fir evtl. Fehl-

fieferung nicht haften.

HAZEMAG - Prallmithie  APM 1220
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Betriebsanieitung

Ersatzteil-

HAZEMAG & EFR
Abtellung brsatzteile
Fostfach 1364
Brokweg 75

48249 DHitmen

Telafon: {02584) 77-471
Talefax: (02594} 77401

Eaatrteil

haliung und Kundendienst

und Rundendienst-Adrassen

it

(j)vf;'*.f&x/“-“ Gih  forow Mpsvmenn,
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Betriebsanieitung

Anhang
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Hetriehsanieitung

Anhang

Hydraulische Ofpumpe zur Lagermontage und Remontage.

(Diese Pumpe gehort nicht zu unserem normalen Lieterungsumfang. Sie kann jedoch
auf Anfrage und gegen Berechnung von uns bezogen wardan.)

Der einfachste Weg, den Ein- und Aushau von Lagern auf kegeligem Sitz durchzufii-
ren, isl das SKIF - Druckélverfahren, unter Verwendung einer SKF Hydraulikpumpa.
Bei dieser Methede wird O unter hohem Druck zwischen den Innenring des Lagers und
die Spannhllse gepumpt, Hierdurch werdan die Paiflachen voneinander getdst und
das Lager "schwimmi” auf einem Offilm.

Bei diesem Verfahren ist Reibung ausgeschlossen. Es kommt folglich nicht zu Abschiir-
fungen am Lager und/oder der Spannhiilse.

Aufserdem wird die zur Montage erforderiche Kraft auf ein Minimum reduziert. Dadureh
ist es maglich, die Lager mittels der Druckschrauben mit der erforderlichen Pressung zu
montieren, Auch die Damontage der Lager ist einfach. Es genigt, bei geltster Spann-
hiilsenmutier Olin die Spannhiilse - und damit zwischen die PaRflachen zu pressen, um
£ das Lagersystem von der Spannhilse gleiten zu lassen,

Fir den Ein- und Ausbau gréRerer Wilzlager ist die hydraulische Olpumpe 729 124
bestimmt, Sie ist eine Kolhenpumpe und besteht aus:

dem Olbehslter (1)
dem Pumpenkopf (2}
dem Manometer (3
dem Hochdruckschiauch (4)
der Schnellkupplung {5
dem Schnelkupplungsnippel (6)
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Betriebsanleitung

Arhang

Technische Datender Olpumpe 729 124:

Maximaler Druck ;1000 bar (100 MPa)

Hubvolumen o 0bem3

Otbehéltervohsimen . 250em3

(Gewicht . 24Kkg

Anschiutgewinde : R 1/4 Zoli

Empfohlene Olviskositat = 300mm2 /s bei Betriebsternperatur

pedienungsanieiunag:

1.

6.

Olbehatter mitsauberem Olfillen. Dazuvorher die Verschiufschraube (7)entfernen

und die Pumpe waagerecht legen. Nach dem Fiillen die Einfallofinung mit der

Verschiufischraube wieder abdichien. Fventuellimul die Schraube mit Teflonband
umwickeh werden.

Schnelikupplungsnippel (6) indie Anschiufibohrung des Preliverbandes schrauben.

DenHochdruckschlauch (4) durcheinige Pumphewegungen mit Ol fillen (entiiiften)
undanden Schnelikupplungsnippelanschiiefen.

Ricklaufventil (8) schiielen, Dabei die Ventilschraube nicht zu festanziehen, da
sonstder Ventiisilz beschadigtwird.

Danachwird die Pumpe solange belatigt, bis sich das Lagersystemgeldsthat, Beim
Pumpenmuldie Pumpewasgerechtodermitdem Pumpenkepfrachuntengehalten
werden.

Nach beendeter Montage wird der Oldruck abgebaut, indem die Schraube des
Ricklaufventils (8) um elnehalbe Umdrehung geléstwird. Dadurch flieftt das Olin
den Behdlter zurtick. Da der Olverlust bei der Montage sehr geringist, konnen
mehrere Montagen durchgefihriwerden ohne den Olbehalter nachfillen zumtissen,

Nach dem Arbeitsgang stehen Hochdruckschiauch und Rilcklaufventil
unterhohern Druck (bisca. 1.000bar, gleich 100 MPa). Deshalb darfder
Anschluft der Olpumpe erst gelstwerden, wenn ein Druckausgleich
stattgefunden hatl

TP ey

Tetlund2  Pumpenkormer - 7291241
Teil 3 Mahometer 107758712
Teil4 Mochdrickschliauch 729126
Teilb Schnelkuppiung 729831
Telb Schnelikuppl.-Nippel 729832
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Sohmierstoffiaballe

Lisfarprogramm Sehmierstoff-Nr.

Frallmihle Compoundbrecher ‘ 1 2 &

Hammermuohlen Novorotor Unirotor E-M-MOhlen q 4 3]

Schneiltrockner 3

Pralltrockner py 3 4 &

Fendelschlausen 1 5 6

Zellenradschleusen 1 5 6

Walzenmihien Walzenbrecher 1 &

Schubwagen 1 6

Plattenbander Kastenbeschicker &

Wir machen unsere Kunden auf die Wichtigkeit sachgemaler Schmierung unserer Maschinen
basonders atfmerksam, Die richtige Anwendung bestgaeigneter und zweckdignlicher, ausge-
wahlter Schinierstoffe gestattet die Erzielung héchster Leistungen und die Vermeidung von
Stérungen und deren Folgen. Zur Unterstitzung unserer Kunden haben wir in der vorliegenden
Tabelle digjenigen HSchmierstoffe zusammengestellt, die sich zur Schmierung unserer Maschi-
nen bewdéhrt haben. Nur bei Verwendung dieser oder nachweishar gleichwertiger Schmierstoffe
kinner wir die Gewdhr {Ur eine einwandireie Funktion unserer Maschinen ibernehmen.

Allgemeine Hinweise des Maschinenherstellers:

1. Die Schmierstoffe sind unbedingt vor Schmutz zu schittzen. Die Schmierstoffbehalter sind
deutlich zu kennzeichnen, sauber und stets verschlossen aufzubewahren.

2. Ungere z2um Versand komrmenden Maschinen sind mit einem in der Tabelle aufgefihrten
Schmierstoff geflllt, Solite aus rgendwelchan Grinden (z. B, Reduzierunyg der Sorten-
vietall) ein Feft mit einer anderen Versaeifungsbasis verwendet werden und die Maschine
kann nicht aulber Betrieb gesetzt werdan, so muflh man die Gefahren einer Vermischung
Kenner. Es wird auf nebanstehende Tabelle verwiesen.

3. [as Rainigen der Lager, Schimierleitungen und Schmierstellen kann durch organische
Reinigungsmittel wie Waschbenzin oder ancrganische Mitte! wie Sodaldsung (0,5-1%),
Natronlaugs (10%) und P3-Losung erfolgen. Nach dem Reinigen und Trocknen scfort
eindlen oder einfettan!

Schmieranweisungen, wie Schmierungsarten und Schmierfristen, sind der
entsprechendean Betriebsanleitung zu entnehmen!
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