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Anlage: Zerbst Bedienungsanleitung

Bedienungsanleitung

Zerbst
Geratekennung:
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Anlage: Zerbst Bedienungsanleitung

1 Bedienungsanleitung

1.1 Info zur Maschine

Retrofit Kopf-Drehbank Zerbst
Typ: DP05/WO08

Achsen: X-Achse: Tisch quer (Planachse)
Z-Achse: (Zustellachse)
C-Achse (Spindel): mit 3 Getriebestufen (manuell)
Kopfrevolver 4-fach Firma Sauter Typ: 0.5.320.1
Steuerung alt: Schiitzsteuerung

Steuerung neu: 840dsl, PCU50.3, OP15, MCP483-DP, Handrad + Konturhandrad
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Anlage: Zerbst

Bedienungsanleitung

1.2 M-Funktionen

Gruppe
Getriebeschaltung
M40 Automatischer Getriebestufenwechsel
M41 Getriebestufe 1
M42 Getriebestufe 2 B
M43 Getriebestufe 3
Spindel C1
Klemmung auto, nur bei Verfahrbefehl gelost
~ M50 11 (Grundstellung)
M51 11 Klemmung aus, immer geldst
M52 11 Klemmung ein (fix), immer geschlossen

Hinweis: M-Funktionen derselben Gruppe diirfen nicht im gleichen NC-Statz

stehen.
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Anlage: Zerbst

1.3 Maschinensteuertafel

Bedienungsanleitung

1.3.1 Belegung der MSST-Tasten, Kunden

® ® ®
F1 F2 F3
MC MC REV
AUS EIN REF
® ® 0]
F4 F5 F6
Kontur Handrad Handrad
Handrad X-Achse Z-Achse
ein
® ® ®
F7 F8 Fe
@® ® ®
F10 F11 F12
® ® ®
F13 F14 F15
Tur Tar
ZU Auf

Maschine ausschalten
Maschine einschalten
Revolver referenzieren

Konturhandrad ein
Handrad X-Achse ein
Handrad Z-Achse ein

Tur quittieren (verriege

Tur offnen (entriegeln)

In)
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Anlage: Zerbst

Bedienungsanleitung

1.3.2 Belegung der MSST-Tasten, Achsanwahl

® O] @
R1 R2 R3
ZF Cs+
® ® O]
R4 R5 R6
X- UL X+
RAPID
® ® ®
R7 R8 R9
C- Z-
O] ® ®
R10 R11 R12
WKS
MKS
® ® ®
R13 R14 R15
M4 M5 M3

Achse Z+
Achse C+

Achse X-
Eilgang
Achse X+

Achse C-
Achse Z-

WKS/MKS

Hauptspindel Linkslauf Ein [M4]
Hauptspindel Stop [M5]
Hauptspindel Rechstlauf  [M3]
(mit letztem Prog. S-Wort)
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Anlage: Zerbst Bedienungsanleitung

1.4 Maschine einschalten

-Hauptschalter ein

-Warten bis Steuerung ,,hochgelaufen*

-Meldung NOT-AUS quittieren mit 2mal Taste ,,RESET*

-Taste ,,Maschine ein* betitigen

-Betriebsart JOG und REF wihlen

-Vorschiibe und Spindel einschalten

-Override 100% einstellen

-Taste ,,Revolver-Referenz' betitigen -> Referenzlauf Revolver startet automatisch
-Betriebsmeldungen beachten, Maschine ist jetzt ein und betriebsbereit

1.5 Maschine ausschalten

-Alle Achsen, Spindel sind im Stillstand

-Kanal im ,,RESET* (kein Programm aktiv)

-Taste ,,Maschine aus* betdtigen

-Nach kurzer Verzogerung schalten sich LM-Modul, Achsen aus
-Hauptschalter aus

1.6 Getriebeschaltung

Es gibt an dieser Anlage 3 Getriebestufen, welche tiber M-Funktionen anwihlbar sind. Ist
die automatische Getriebeschaltung aktiv (M40) so wird je nach Solldrehzahl die
jeweilige Getriebestufe verlangt.

Getriebestufe I: von 0 bis 5,6 U/min

Getriebestufe II: von 2.8 bis 22,4 U/min

Getriebestufe IIT: von 6,6 bis 56 U/min

Ablauf:

-Getriebestufenwechsel notig

-Spindel bremst ab

-Betriebsmeldung z.B. ,, Bitte Getriebestufe 2 einlegen™ erscheint

-Jetzt kann der Bediener die Getriebestufe manuell einlegen. Mit der Taste ,,.Spindel
Tippen Rechts* am Spindelstock kann der Bediener die Funktion Spindel Pendeln so
lange aktivieren, so lange der Bediener die Taste gedriickt ldsst.

-Betriebsmeldung "Getriebestufenwechsel mit NC-Start quittieren" erscheint
-Getriebestufewechsel mit Taste ,,NC-Start* quitticren

-Spindel beschleunigt wieder
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Anlage: Zerbst Bedienungsanleitung

Fehlermeldungen

// PLC_ALARM_TEXTE_WOTAN
// UserPLC=f:\user\bmfm gr.com
// Set in FC 118

Alarme (rot) missen mit der Taste ,RESET" zurlickgesetzt werden.

Meldungen (schwarz) quittieren sich von selbst wenn die Ursache
beseitigt ist. Mit einigen Ausnahmen, Taste ,Fehler quitt® am Display
von QP15 betatigen oder Taste ,Reset"

1.6.1 Nur Vorschubsperre Kanal[1] No. 510000- 510015

//Meldungen
510008 0 0 "Vorschub einschalten”
Ursache: Vorschilbe sind aus

A D
Fehlerbehebung: Taste s betatigen

1.6.2 Vorschub- und Einlesesperre Kanal[1] No. 510100-510131

nicht wverwendet

1.6.3 Nur Einlesesperre Kanal[1] No. 510200 - 510231

Meldungen
510216 0 O "Cl-Achse klemmen / loesen aktiwv"

Ursache: Bremse 6ffnet/schliesst
Fehlerbehebung: keine
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Anlage: Zerbst Bedienungsanleitung

1.6.4 NC-Start-Sperre Kanal[1] No. 510300 - 5103135

Alarme

510300 0 0 "Stdrung Revolver, siehe Fehlercode Sautersteuerung"
Ursache: siehe Display Sauter Steuerung EK601

Fehlerbehebung: siehe Beschreibung EK&01

510301 0 0 "Sicherung Zentralschmierung ausgefallen (24F1)"
Ursache: Sicherung ausgefallen
Fehlerbebung: Motor priifen, Sicherung wieder einlegen

510202 0 0 "Storung Zentralschmierung (24A1)"

Ursache: Fiilletand zu niedrig cder Druck wurde nicht erreicht
Fehlerbehebung: 7entralschmier-01 nachfiillen, Zentralschmierpumpe
prifen, Olleitungen auf Leck prifen

Meldungen
510308 0 0 "Revolver nicht referenziert, Startsperre'

Ursache: Revolver nicht refereniert
Fehlerbehebung: Betriebsart REF-JOG wahlen, Taste ,REV-REF" driicken

1.6.5 VS-Sperre Achsen einzeln No. 600100 - 600415

// VE-Sperre 1.Achse X1 Alarm

600100 0 0 "X1-Achse LfzUeberwachung Bremse/Klemmung"
Ursache: Zeituberschreitung fiir Bremse Offnen/schliessen
Fehlerbehebung: Bremse, Relais, oder Riickmeldung prifen
// VS-Sperre 1.Achse X1 Meldung

600108 0 0 " Xl-Achse klemmen/loesen aktiv "

Ursache: Bremse schliefft oder Offnet sich

Fehlerbebung: keine

// VS-Sperre 2.Achse Zl1 Alarm

600200 0 0 "Zl-Achse LfzUeberwachung Bremse/Klemmung"

Ursache: Zeittberschreitung filr Bremse Offnen/schliessen
Fehlerbehebung: Bremse, Relais, oder Rickmeldung ven Relai=s prifen
// Vs-Sperre 2.Achse Z1 Meldung

600208 0 0 "Zl-Achse klemmen/loesen aktiv"

Ursache: Bremse schliefst oder O6ffnet sich

Fehlerbebung: keine

// VS-Sperre 3.Achse Cl Alarm

600200 0 0 "Cl-Achse LEzUesberwachung Klemmhydraulik"

Ursache: Zeitlberschreitung fur Bremse 6ffnen/schliessen
Fehlerbehebung: Bremse, Relais, oder Riickmeldung von Druckschalter 3756
oder 3757 prufen

600301 0 0 "keine Getriebestufe eingelegt”
Fehlerbehebung: Wechsel ernmeut starten, Schalter 38S0 bis 3852
seinstellen
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Anlage: Zerbst Bedienungsanleitung

// VS-Sperre 3.Achse C1 Meldung
600308 0 0 "Spindel einschalten"

o

SPINDLE o
Fehlerbehebung: Taste S™T petatigen

600309 0 0 "Cl-Achse geklemmt mit M52. Lcesen mit M50/M51"
Ursache: Bremse Achse Cl-geklemmt
Fehlerbebung: Lésen mit M50/M51

600310 0 0 "falsche Getriebestufe eingelegt"

Ursache: Soll- ungleich Istgetriebestufe

Fehlerbehebung: Richtige Getriebestufe einlegen, oder einen
Getriebewechsel anstofen

1.6.6 Anwenderbereich(0) No.700000 - 700063

//Vorschub- und Einlesesperren alle Achsen und Hs verzdgert Alarme
700008 0 0 "Stdrung ALM-Modul™"
Fehlerbehebung: ALM-Mcdul, Antriebe priifen

700002 0 0 "MS 1001 Luefter fuer Cl-Motor ausgefallen (E33.5)"
Fehlerbehebung: Kurzschluss prifen, Automat wieder einlegen

700010 0 Q0 "Uebertemperatur Motor-Modul CL1"
Fehlerbehebung: Lufter Umrichter kontrollieren, Leistungsabnahme
reduzieren

700011 0 O "Uebertemperatur Cl-Motor"
Fehlerbehebung: Liifter Motor kontrollieren, Leistungsabnahme reduzieren

700012 0 ¢ "NOT-AUS"
Ursache: NOT-AUS Taster betatigt
Fehlerbehebung: NOT-AUS Taster entriegeln, RESET

700013 0 0 "Sicherung Antriebe ausgefallen (6F3)"
Fehlerbehebung: Kurzschluss prifen, Automat wieder einlegen

700014 0 0 "Sicherung Eingdnge Maschine ausgefallen (6F4)"
Fehlerbehebung: Kurzschluss priufen, Automat wieder einlegen

700015 0 0 "Sicherung Ausgange ausgefallen (6F5)"
Fehlerbehebung: Motor prufen, Automat wieder einlegen

700016 0 0 "Sicherung Ausgange ausgefallen (6F6)"
Fehlerbehebung: Motor prifen, Automat wieder einlegen

700017 ©0 0 "Sicherung Bremse Cl-Achse ausgefallen (6F7)"
Fehlerbehebung: Motor priifen, Automat wieder einlegen
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Anlage: Zerbst

700018 0 O "MS

Fehlerbehebung:

700012 0 O "MS

Fehlerbehebung:

700020 0 0 "MS

Fehlerbehebung:

700021 0 O "MS

Fehlerbehebung:

700022 0 0 "MS

Fehlerbehebung:

Bedienungsanleitung

Getriebeschmierungl ausgefallen (1102)"
Motor prifen, Automat wieder einlegen

Getriebeschmierung2 ausgefallen (1103)"
Hydrostatik prlufen, Automat wieder einlegen

Getriebeschmierung2 ausgefallen (1104)"
Motor prufen, Automat wieder einlegen

Getriebeschmierung Hauptgetriebe ausgefallen (10Q3)"
Aerostatik Anlage prifen, Automat wieder einlegen

Klemmhydraulik Cl-Achse ausgefallen (10Q2)"
Motor prlufen, Automat wieder einlegen

700023 0 0 "Fehler Durchfluss Getriebeschmierungl (37S0)"
Ursache: Druckschalter abgefallen

Fehlerbehebung:

700024 0 0 "Fehler Durchfluss Getriebeschmierung?2

Druckschalter 3750 prifen

(3781)™

Ursache: Druckschalter abgefallen

Fehlerbehebung:

700025 0 0 "Fehler Durchfluss Getriebeschmierung3
Druckschalter abgefallen
Fehlerbehebung:

Ursache:

Druckschalter 3780 prufen
(3782 / 3783)¢"

Druckschalter 3750 prufen

700026 0 0 "Fehler Durchfluss Hauptgetriebeschmierung (3657)"
Ursache: Druckschalter abgefallen

Fehlerbehebung:

700027 0 0O
Ursache:

prifen

700028 0 O

"Sicherung 24V Revolver ausgefallen
Fehlerbehebung:

Druckschalter 3780 prufen

"Laufzeitfehler Revolver"
Zeit zum Drehen lUberschritten
Fehlerbehebung:

Reset, Erneut drehen, Revolver referenzieren, Revolver

(6F8) "
Motor priufen, Automat wieder einlegen
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Anlage: Zerbst Bedienungsanleitung

//Vorschub- und Einlesesperren alle Achsen und Hs verzdgert
(Anwenderbereich €) Meldungen
700032 0 0 "Maschine einschalten™

7000323 0 0 "Schutzzaun schliessen'

1.6.7 Anwenderbereich(1) No.700100 - 700163

//Vorschubsperre GeoAchen (Anwenderbereich 1) Alarme

Nicht verwendet

//Vorschubsperre CGeoAchen (Anwenderbereich 1) Meldungen
700132 0 0 "Warte auf Cl-Spindel (n=nSoll)"
Ursache: Sollwert Spindeldrehzahl noch nicht erreicht

1.6.8 Anwenderbereich(2) No.700200 - 700263

//Meldungem SCHWARZ ohne Beeinfflussung NUR TEXT (Anwenderbereich 2)
7002232 0 0 "ALM-Modul nicht betriebsbereit (E34.2)"

700233 0 0 "Warten auf Getriebeschmierungl (3780)"
Ursache: Druck noch nicht aufgebaut

700234 0 0 "Warten auf Getriebeschmierung2 (3781)"
Ursache: Druck noch nicht aufgebaut

700235 0 0 "Warten auf Getriebeschmierung3 (3782 / 2783)"
Ursache: Druck nocch nicht aufgebaut

700236 0 0 "Warten auf Hauptgetriebeschmierung (2657)"
Ursache: Druck noch nicht aufgebaut

700237 0 0 "Schutzzaun vorne cffen"

700238 0 0 "Schutzzaun Spaneforderer offen”

700239 0 0 "Schutzzaun vorne nicht verriegelt"

700240 0 0 "Schutzzaun Spinefdrderer nicht verriegelt"
700241 0 O "Bitte Getriebestufel einlegen"

700242 0 0 "Bitte Getriebestufe2 einlegen"

700242 0 0 "Bitte Getriebestufel einlegen”

700244 0 0 "Getriebestufenwechsel mit NC-Start quittieren"
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Anlage: Zerbst Bedienungsanleitung

1.6.9 Anwenderbereich(3) No.700300 - 700363

//Meldungem ROT ohne Beeinfflussung NUR TEXT (Anwenderbereich 3)

7003200 0 0 "RALM-Modul Uesbertemperatur"

Fehlerbehebung: Lifter ALM-Modul kontrollieren, Schaltschranktemperatur
priifen

700301 0 0 "MS Spanefdrderer ausgefallen (11Q1]"
Fehlerbehebung: Motor prufen, Automat wieder einlegen

700302 0 0 "MS Klimagerat ausgefallen”
Fehlerbehebung: Ger&t priufen, Automat wieder einlegen
Nicht weiter produzieren solange Fehler nicht behoben ist.

700302 0 0 "Stérung Klimagerat (E33.7)"
Fehlerbehebung: Ger&t prifen, Temperatur Schaltschrank prufen.
Nicht weiter produzieren solange Fehler nicht behoben ist.
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SIEMENS

+ Motortyp, 1PHE137-4NB8 -Z

; Matortyp, 1PHE133-4NB8.-Z

STAR
Motor-Code: 202

Tragheitsmoment
Nennleistung
Nennstrom
Nennspannung
Nenndrehzahl
Nennfrequenz
Leeraufspannung
Leeraufstrom
Standerwiderstand
Lauferwiderstand
Standerstreureakt.
Lauferstreureakt.
Hauptfeldraakt.
OChbere xh-Drehzahl
Feldschwichdrehz.
Matormaximaldrehz.
Verst.-Faktor xh
1.42

Max. Umr.-Strom
Max. Moment

Max. Leistung
Parameter 39
Kippdrehzahl

Hochlaufzeiten / s

0 ... Nenndrehzah:
Rated- ... stall. speed
Stall...max. speed

D ... Max.-Orehz.

0.085
7500
25.0
338.0
550
229
2008.0
16

0.430
0.304
0.698
0879

1 14.560

1600
875
8000

25
110
7500
100
4875

0.053
1332
3.832
5.016

Motor-Code: 201

Tragheitsmoment
Nennleistung
Nennstrom
Nennspannung
Menndrehzahl
Nennfrequenz
Leerlaufspannung
Leerlaufstrom
Standerwiderstand
Lauferwiderstand
Standerstreureakt,
Lauferstreureakt.
Hauptfeldreakt.
Obere xh-Drehzahl
Feldschwichdrehz,
Motormaximaldrehz.
Verst.-Faktor xh

Max. Umr.-Strom
Max. Morment
Mazx. Leistung
Parameter 39
Kippdrehzahl

Hochlaufzeiten [ s
0 ... Nenndrehzahl:

Menn- ... Max.-Drehz.
0 ... Max.-Drehz

0.046
4300
1358
280.0
1260
42.4
267.0
B.0
0.295
0,175
0.602
1.307

. 19.45D0

2400
1800
8000

1.07

14

33
4300
100
12262

D.183
3.662
3.846

1 Motartyp, 1PHE133-4NBB-Z |

s Motortyp, 1PHE206-4NF4 -2

STAR
DELTA
Motor-Code: 200

Tragheitsmoment
Nennleistung
Nennstrom
Nennspannung
Nenndrehzahl
Nennfrequenz
Leerlaufspannung
Leerlaufstrom
Standerwiderstand
Lauferwiderstand
Standerstreureakt.
Lauferstreureakt,
Hauptfeldreakt.
Obere xh-Drehzahl
Feldschwéachdrehz.
Motormaximaldrehz.
Verst.-Faktor xh

Max. Umr.-Strom
Max. Moment
Max. Leistung
Parameter 39
Kippdrehzahl

Hochlaufzeiten ! s

D ... Nenndrehzahl:
Rated- ... stall. speed
Stall...max. speed

0 ... Max.-Orehz.

. 24360

0.046
430¢
15.2
320.0
650
237
272.0

0.684
0.525
1,237
1.614

150C
925
BOOC
1.31

14
B3
430C
100
4682

0.05C
1.26%
3.417
4.728

Motor-Code; 166

Tragheitsmoment
Nennleistung
MNennstrom
Nennspannung
Nenndrehzahl
Nennfrequenz
Leerlaufspannung
Leeraufstrom
Standerwiderstand
Lauferwiderstand
Standerstreureakt.
Lauferstreureakt.
Hauptfeldreakt.
Obere xh-Drehzahl
Feldschwachdrehz.
Motormaximaldrehz.
Versl.-Faktor xh

Max. Umr.-Strom
Max. Moment
Max. Leistung
Parameter 39
Kippdrehzahl

Hochlaufzeiten / s
0 ... Nenndrehzahl:

Menn- ... Max.-Drehz.
0 ... Max-Drehz.

0.610
78000
166.0
380.0
1500
50.7
372.0
a5.0
0.023
0.014
0.077
0.094
2,460
2528
1685
5000

158
484
78000
100
11383

0.098
1.001
1,189
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