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ABRICHTHOBEL- UND FUGEMASCHINE HA

Dieses Modell wurde fir die gesteigerten Anspriche neuzeitlicher Praxis entwickelt und dient in erster Linie zum Abrichten
und Figen; die Maschine kann aber auch zum Nuten, Federn und Falzen, Kehlen und Profilieren gerader Hélzer verwendet
werden. Sie liefert eine unbedingt ebene, spiegelglatte Hobelfléche und einwandfreie Fugen.

Vorzige:

Schwere, geschlossene Kastenbauvart

Vollkommen glatte AuBenform

2,5 m lange, gut versteifte Tische, besonders ianger Aufgabetisch
Genave Tischfilhrungen mit sehr langer Gestellauflage

Hochtourige Sicherheitsleistenmesserwelle mit vier Streifenhobel-
messern in ausgesuchten Prézisionskugellagern schwingungsfrei
laufend

Bequeme, schnelle und feinfilhlige Spaneinstellung am Aufgabe-
tisch durch griffgerecht liegendes Handrad mit Zehntels-Milli-
meter-Teilung

Hintertisch in gleicher Weise feinstellbar
Beide Tische ausziehbar zum Messerwechsel und fir Kehlarbeiten
Eingezogener GestellfuB am Arbeiterstand

Anschlaglineal schlissellos schnellverstellbar und bis 45° schrég-
stellbar (vgl. Bild)

Antriebsmotor und Schaltgerét im Gestell eingebaut; NetzanschluBkasten an der Hinterwand bequem zugdnglich

Eingebaute Spéinerutsche, an die sich eine Absaugung unter Zwischenschaltung eines Spéneféngers bequem anschlieBen |GBi

Praktische Hobelmesser-Einstellvorrichtung

Schutzvorrichtung fir die Messerwelle nach den Vorschriften der Holzberufsgenossenschaft

Antriebsarten:

Riemenantrieb - Yom Transmissionsvorgelege oder direkt
durch einfache

R vom Elektromotor aus
Flachriemenscheibe

Zubehor

(im Preis der Maschine inbegriffen):
1 schlissellos schnellverstellbares und schrégstellbares
Anschlaglineal

Anbaumotor - Der Arbeitsmotor héngt wippenartig im Klappenabdeckungen zur Messerwelle vor und hinter
M Maschinengestell und treibt die Messer- dem Anschlag

welle durch einen mittels Gewindespindel 1 Satz Streifenhobelmesser

nachspannbaren endlosen Spezial-Flach- 1 Hobelmessereinstellvorrichtung

riemen 1 Satz Schiussel

HA 40 HA 50 HA 63
Hauptabmessungen Bezeichnung  Riemenantrieb = Anbaumotor  Riemenantrieb  Anbaumotor  Riemenantrieb  Anbaumotor
R M R M R M
DEGRtWOrF 5 o s 6 @ « 5 o s 8 5 5 5 & ¢ 5 @ & Hart Hart . . . Volt Hang Hang. .. Volt Hand Hand. .. Volt
Hobelbreite . . . . . . . . .. ... .. mm 400 400 500 500 630 630
Abmessungen der Hobelmesser . . . . . mm 410x35x3 410x35x3 510x35x3 510x35x3 640x35x%3 640x35x3
Tischldnge . . . . . . . ..o mm 2500 2500 2500 2500 2500 2500
Messerausladung bei Kehlungen bis. . . . mm 30 30 30 30 30 30
(mehr mit besonderer Messerwelle)

Kraftbedarf (Motorleistung) . . . . . . .. PS 4 4 | 4 ] 5 5,5
Umdrehungszahl der Messerwelle . . i.d. Min. 5000 5000 5000 5000 5000 5000
Durchmesser und Breite der Riemenrolle . . mm 90x75 90x 60 90x75 90x 60 90x75 90 x 60
Gowicht v v v e e e e kg 680 740 780 840 880 945
Raumbedarf seeméBig . . . . . . . . .. cbm 1,8 1,8 2,0 2,0 2,2 2,2
Preis der Maschine . . .+« . . . . . . .. DM

Anderungen in der Bauart

und den Abmessungen vorbehalten

Anschlulischema

far eingebauten Sterndreieckschalter

ie Drehrichtung wird geéndert
durch Umwechseln von

2 Zuleitungsdrdhten bei RST-

Fir Kurzsahlulmotoren ist
die Verwendung trager”

Sicherungen zu empfehlen .
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Adolf Aldinger
Maschinenfabrik
Stgt.-0bertirkheim

Schmierplan

zur Abrichthobelmasdhine
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Zu reichlich geschmierte Kugellager laufen heili !

zugdnglich

Die Schmierstellen (1) @) @) u(8) sind nach dem Ausziehen der Tische
in Pfeilrichtun
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Schmierstelle Schmiergerat Schmiermittel Nachschmier - Frist
_ u._-Menge
Alle 500 Laufstunden
1u.2|\Messerwellen-Lager 5-6 Fettpressenhtibe
3 u.4 |Handradlager Nippel . :
* u. e 1 X wachentlich
5 u.6 |Kegelradlager Fettpresse Kugellagerfett |, Fettpressenhub
7 u. 8 |Spindelmutter vor Arbeitsbeginn
Su 10|\ Zahnradlager
‘ Fettfillung reicht far 3000-5000 Betr. Std.; darnach Lager
17 | Motor ausbauen, mit Benzin reinigen u.vor dem Zus Bau Kuge(lagerkczf/g
ganz, Lagergehause halb mit Kugel/agerfett fallen.
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Ersatzteilliste zur
Abrichthobel - u. Figemaschine

HA 63

/ j@ l’.‘ 1»’) . ‘?f e - . . -
Stek/ Ersatzteil e ¥ g Werkstoff Bemerlkungen
" | Masch d MaBe
u_——_—_.—ni — =¥=
: g aeh Bectalls | PRATWeise
4 Hobelmesser 640x35x3 nach Bestellg. Saebivegen
Keildruckleisten zur Messerwelle . ks
4 | xomplett mit Schrauben .| 640 1g. RN
36 Schrauben fiir Keildruckleisten V17 Stahl
2 | Kugellager zur Messerwelle 40;’228223 Stahl Sonderausfiihrung
/
2 Axial-Rillenkugellager 51105 Stahl
zur Tischspindel 25x42x11
: . endlos
1l Antriebsriemen 1800x50 (Sonderausfﬁhrung
| Schmierpresse vV 720
6 Schmiernippel V 716 a Al
2 . T "
Winkelsc‘nmiernippelz Casvhyerat TR Al
.2 Ze Y 718 b
1 Einbausterndreieckschalter 25 Amp.
1 Netzanschlussklemmleiste 6 Klemmen
1 Abrichtschutz vor Messerwelle 9 Glieder Holz ]
1 Abrichtschutz hinter Messerwelle | 6 Glieder Holz
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