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3.DESCRIPTION TECHNIQUE ET
FONCTIONNELLE

3.1. CARACTERISTIQUES TECHNIQUES GENERALES

* Largeur utile 0,730 m
* Enfr'axes tambour 2,006 m
* Largeur de bande 1,000 m
* Puissance totale installée 1.47 kW

s Encombrement maxi

- Longueur 2,935 m
- Largeur 1,825 m
- Hauteur 1,410 m
» Poids net fotal 1633 kg
¢ Débit 3,25 a 56 m3/h
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3.3. DESCRIPTION DE L'EQUIPEMENT

3.3.1. Généralités

Le doseur alimentateur est constitué :

- d'un caisson paraliélépipédigue dans lequel on verse |'argile ou le
sable en réserve ;

- d'un fond mobile constitué d’une bande transporteuse en
caoutchouc lisse ;

- d'un mécanisme d’entrainement ;

- d'un groupe d’entfrainement ;

- de bras piocheurs montés sur un arbre pour griffer la matiere et
I'aider & sortir et a régulariser I'alimentation.

Le débit de la machine est fonction :
- del'épaisseur de la couche définie par le registre mobile situé &
I'avant de I'appareil,
- dela vitesse d'avance de la bande régulée par un variateur de
fréquence.

3.3.2. Descriptif technique

Le caisson métallique de réception trés robuste est réalisé en tdles plieées
et soudées entre elles. Celui-ci est en contre-dépouille conique dans le
sens d’avance de I'argile.

Le tapis de réception composé d'une bande de caoutchouc de forte
épaisseur (résistance & la rupture de 400 N/mm / 2 plis / épaisseur
supérieur = 3 mm — épaisseur inférieure = 1.5 mm) reposant sur un frain de
rouleaux espacés tous les 200 mm. La bande étant vulcanisée, elle assure
& la machine une grande longévité.

Un ensemble de bavettes assure I'étanchéité entre le caisson et la bande
caoutchouc et est réalisé par des bandes en caoutchouc de forte
épaisseur maintenues par des lames en toles d'acier tres rigides.

Un ensemble de rouleaux avec des roulements & billes graissés a vie et
dont les axes sont bloqués en rotation dans la structure de la machine
(axes avec méplats insérés dans des lumiéres) assure le déplacement de
la bande caoutchouc.

Un ensemble de rouleaux de retour supporte la bande sous le distributeur.

Un rouleau de contrainte, sur roulements renforcés, situé pres du tambour
de téte et permet d'augmenter la surface d'enfrainement entre le
cylindre vulcanisé et la bande transporteuse. C'est ce rouleau qui sert &
faire la majorité de la tension de la bande caoutchouc. Le rouleau de
contrainte peut étre réglé indépendamment du coté droit et du coté
gauche de maniére & équilibrer I'avance de la bande.

ologies
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Un systéme de réglage de la bande a l'aide de tiges filetées situées G
I'arriere de la machine sans dépassement de son encombrement. Celui-
ci sert & équilibrer la bande pour éviter qu’elle ne se déporte G droite ou
a gauche.

Le tambour de téte est vulcanisé en chevrons pour un entrainement
optimal de la bande.

Le tambour de queue est lisse.

Un ensemble de paliers & semelles a roulement & billes assure le guidage
en rotation des tambours.

Pour nettoyer la bande des particules d'argile collées, le distributeur est
équipé d’un racleur situé sous le tambour de téte. Celui-ci est constitué
d'une plague en caoutchouc rigide. Celle-ci est rapidement
remplacable lorsque son usure maximale est atteinte.

Un racleur en Vé situé & I'intérieur du brin de retour de la bande évite &
toute particule de s'insérer entre la bande et le tambour. Celle-ci est
constituée d'une bande de caoutchouc rigide aisément remplacable
lorsque son usure maximale est atteinte.

La machine est équipée d'un motoréducteur & frains d'engrenages
paraliéles & arbre creux avec ventilation forcée pour I'entrainement du
tapis de réception lui conférant une grande robustesse.

Un coffret électrique de commande de la machine, regroupe le pré-
cablage des motoréducteurs. L'alimentation est pilotée par un variateur
de fréquence installé dans ['armoire électrique de la zone
correspondante.

le systéme d'enfrainement des piocheurs est réalise par un
motoréducteur de marque LEROY-SOEMR et une réduction de la vitesse
de rotation par poulies et courroies frapézoidales.

Un ensemble de pioches disposées en hélice permet d’assurer une
alimentation réguliére et sans d-coup. Les pioches sont insérées sur un
arbre d'entrainement de grand diameétre.

Une trappe de visite située en facade du caisson de téte permet
d'accéder aux pioches lors d’opérations de maintenance.

Le débit de la machine peut é&tre limité par un registre & guillotine &
réglage manuel.

Un controleur de rotation situé sur le co6té du tambour de queue permet
d’alerter I'exploitant lorsque la bande est rompue.

Un systéme de carters de protection démontables et conforme a la
directive machine 93-27E protége les opérateurs des risques de
coincement aux tfransmissions par poulies-courroies et au niveau des
rouleaux de transport de la bande. Ceux-ci sont suffisamment ajourés
pour permettre la surveillance du bon fonctionnement des organes
protégés.

logies
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3.3.3. Schémas et nomenclatures

3.3.3.1. Mécanigue de commande de la bande
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| CERIC AFFAIRE:
~—— Technologies CERAMAT
NOMENCLATURE DES PIECES DETACHEES - Emetteur:
OFgZTS:BSS ALIMENTATEUR ABC8.20 - PELERIN® Thierry KASTERKA
Références insﬁﬁée Pre((;:(l)tr?isée DESIGNATION Foumisseur Référence fournisseurs
MECANIQUE DE COMMANDE DU TABLIER

ADIO244 1 ARBRE DE COMMANDE PELERIN®

BHMO0038 2 VIS HM16x45 - CL8.8 PELERIN® Suivant DIN 933 ZN
BHMO0059 4 VIS HM20x80/46 - CL8.8 PELERIN® Suivant DIN 931 ZN
BHM1010 4 ECROU HM20 - CL8.8 PELERIN® Suivant DIN 934 ZN |
BRMO0009 4 RONDELLE PLATE M20U PELERIN® Suivant NFE 27611 ZN
BRWO0007 2 RONDELLE GROWER W16 PELERIN® Suivant NFE 25515 ZN
BRM0Q07 2 RONDELLE PLATE M16 PELERIN® Suivant NFE 25513 ZN
BRWO0009 4 RONDELLE GROWER W20 PELERIN® Suivant NFE 25515 ZN
COM 0129 1 CONNECTEUR
COoMO0130 1 DETECTEUR INDUCTIF

OSHO041 1 ENSEMBLE BRAS DE REACTION PELERIN®

PMPQ005 2 PALIER A SEMELLE SELF/LUBE EN FONTE

TAMO550 2 TAMBOUR CAQOUTCHOUTE - DIAM:355 - Lgr: 1140 PELERIN®

TRR0940 1 MOTO-REDUCTEUR
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3.3.3.2. Mécanique de pied

TAMO0513

PMP0003

BHMO0042
BHM1008 OSH0006 OSH0007
BRMO0107
BRWO0007
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AFFAIRE:
CERAMAT

NOMENCLATURE DES PIECES DETACHEES -

Emetteur:

OF'SET;ss ALIMENTATEUR ABC8.20 - PELERIN® Thierry KASTERKA
Références | . Qte‘ Qle. - DESIGNATION Fournisseur Référence fournisseurs
installée | Preconisée
MECANIQUE DE PIED

ADI0066 1 ARBRE DE PIED PELERIN®

BHMQ042 4 VIS HM16x70/38 - CL8.8 PELERIN® Suivant DIN 931 ZN
BHM1008 4 ECROU HM16 - CL8.8 PELERIN® Suivant DIN 934 ZN
BHM1010 2 ECROU HM20 - CL8.8 PELERIN® Suivant DIN 934 ZN
BRM0107 8 RONDELLE PLATE L16 PELERIN® Suivant NFE 27611 ZN
BRW 0007 4 RONDELLE GROWER W16 PELERIN® Suivant NFE 25515 ZN
OSH0006 2 GLISSIERE PALIER TENDEUR PELERIN®

OSH0007 2 VIS DE TENSION PELERIN®

PMPQ003 2 PALIER A SEMELLE SELF/LUBE EN FONTE

TAMO0513 2 TAMBOUR DIAM:273 - Lgr: 1090 - Ales: 50 PELERIN®
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3.3.3.3. Rouleaux

ROU0001 BTRO0107 ROU0011 ]

N i

r = .

ROUO0040 ROUD006

GRAISSAGE
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€°ceric APFAIRE:
e noTogies CERAMAT
NOMENCLATURE DES PIECES DETACHEES - Emetteur:
OFgZTéss ALIMENTATEUR ABC8.20 - PELERIN® Thierry KASTERKA
Références | . Qté, Qté. . DESIGNATION Foumisseur Référence foumisseurs
installée | Preconisée
BANDE ET ROULEAUX
ROULEAU SB205 - DIAM.133 - Longr. 1115 - AXE
ROU0001 9 DIAM.25 - MEPLAT 14 - ROULEMENT 6205 DOUAISIS
ROULEAU AC205 - DIAM.133 - Longr: 1115 - AXE
ROU0040 ! DIAM.25 - MEPLAT 14 - ROULEMENT 6205 DOUAISIS _
BANDE GAOUTCHOUC Larg, 1000 - Longr. 5050 -
BTRO107 1 SF/25KG/AAEP3+5/2 PLIS
ROU0011 2 ROULEAU GUIDE - DIAM: 89 - Longr: 120 - AXE DIAM : 16
OUO00S ; ROULEAU CONTRAINTE - DIAM.159 - Longr: 1115 - COUAISIS

AXE DIAM.30 - MEPLAT 22 - ROULEMENT 22309
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3.3.3.4. Mécanique piocheurs
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Fixation protection
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/ BRMOGO7
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Fixation support

bras réaction

BHMOG30
BHM1007
BRMO106
BRWD006
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ceERrRIC AFFAIRE:

——— o TogTos CERAMAT
NOMENCLATURE DES PIECES DETACHEES - Emetteur:

OF(';;T;ES ALIMENTATEUR ABC8.20 - PELERIN® Thierry KASTERKA

Références ins(tle:ﬁée Prec%trisée DESIGNATION Fournisseur Référence fournisseurs

MECANIQUE PIOCHEUR

ADI0243 1 ARBRE PORTE-PIOCHES PELERIN®

BHC0135 7 VIS HC12x40 - BOUT POINTEAU - CL8.8 PELERIN® Suivant NFE 27611 ZN

BHMO042 4 VIS HM16x70/38 - CL8.8 PELERIN® Suivant DIN 931 ZN

BHM1005 8 ECROU HM12 - CL8.8 PELERIN® Suivant DIN 934 ZN

BHM1008 4 ECROU HM16 - CL8.8 PELERIN® Suivant DIN 934 ZN

BHM1101 7 CONTRE-ECROU HmM12 PELERIN® Suivant NFE 25515 ZN

BHMO0011 8 VIS HM10x25 - CL8.8 PELERIN® Suivant DIN 933 ZN

BRMO0007 8 RONDELLE PLATE M16 PELERIN® Suivant NFE 25513 ZN

BRW0004 8 RONDELLE GROWER W12 PELERIN® Suivant NFE 25515 ZN

BRWO0007 4 RONDELLE GROWER W16 PELERIN® Suivant NFE 25515 ZN

GOU0015 7 GOUPILLE FENDUE V6.3x45 ZN PELERIN® Suivant NFE 27487 ZN

PI00070 7 PIOCHE BECHE DIAM.20 PELERIN®

PMP0003 2 PALIER A SEMELLE SELF/LUBE EN FONTE

PRHO106 1 PROTECTION TRANSMISSION PIOCHEUR PELERIN®

TMAQ034 1 MOYEU AMOVIBLE - ALESAGE.24

TMAO0010 1 MOYEU AMOVIBLE - ALESAGE.24

TRC0403 2 COURROIE TRAPEZOIDALE SECTION SPZ - Long: 1060

TRM0216 1 %%2!5_[1!35-51_15& -S1S SEogTr/mn - 380/660V - B3 -

TRP0O044 1 POULIE MOTRICE DIAM.PR.90 - 2 GORGES SPZ

TRP0400 1 POULIE RECEPTRICE DIAM.PR.160 - 2 GORGES SPZ

TRR2003 1 REDUCTEUR

Page 28



