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10 MAS-0412
VF1300 CNC MACHINING CENTER, Heidenhain
TNC620

1 Stk 1

Standard Ausstattung:

CNC-Steuerung, Heidenhain TNC-640

Elektronisches Handrad (MPG)

Gewindebohren ohne Ausgleichsfutter

USB, CF Karte, Ethernet

HIWIN Linearfiihrungen in allen 3 Achsen ( Rollenausfiihrung/ 45mm Breite )
Kugelgewindetrieb der Klasse C3 von HIWIN

Hauptspindel mit 40-ziger Kegel und @=160mm , Direktantrieb, max. 15.000 min-1 im Standard
max. 254 Nm Drehmoment

(optional mit HSK 63A und hdheren Drehzahlen auf Anfrage)

(optional 50-ziger Kegel mit max. 6.000 min-1 )

NSK/FAG Lagerung der Hauptspindel

Separate Spindelkiihleinheit ( Ol/Luft ) (optional auch Spindelstock- und Kugelgewindekiihlung
verfiigbar )

Siemens Hauptspindelmotor 20/53 kW mit 15.000 min-1

Doppelarm-Werkzeugwechsler mit 28 Stationen { WZW komplett eingehaust zum Schutz gegen
Spdne )

Pneumatischer Zwischentank fiir WZW als Ausfallsicherung bei pneumatischen Druckabfall
Voall geschlossenen Spritzschutz

Waérmeabfuhr fiir Schaltschrank durch eigene Klimaanlage, Elektrokomponenten Fa. Siemens
Automatisches Zentral-Schmiersystem ( weg-/ bzw. zeitgesteuert )

Keyarrow Teleskopabdeckungen in allen Achsen

Kiihimittelsystem mit einstellbaren Disen als Kihimittelring um die Spindel

Spanespiilsystem im Innenraum zur optimalen Spanezentrierung

2 x in Y-Richtung arbeitende Spiralspaneforderer zum Abtransport der Spane aus dem
Bearbeitungsraum

1 x Kettenspéneforderer riickseitig zum Weitertransport in die Sammelbehélter
Kuihlmittelpistole
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s Luftpistole
*  LED Arbeitsleuchten
*  Programmende-Leuchte
*  Werkzeugkasten
s Nivellierschrauben und Bolzen
*  Sicherheitstirverriegelung
=  Betriebsanleitungen
Technische Spezifikationen:
Hauptspindel Servo Motor(Siemens) 20/53 kw
Hauptspindel Servo Motor(Fanuc) 15/30 kW
Spindeldrehzahl 15.000 U/min, Direktantrieb
Spindel Kegel SK40
( Drehzahlen auf Anfrage )
Tischabmessungen 1500 x 650 mm
Max.Tischbelastung 1.200 Kg
T-Slots 18 x 5 x 100 mm
Entfernung Spindel/ Tischoberfldche 150 ~ 750 mm
Entfernung Spindelmitte / z-Achsabdeckung 697 mm
X/Y/Z Verfahrwege 1300 x 650 x 600 mm
Eilgdnge X/Y-Achse 36 m/min
Eilgang Z-Achse 36 m/min
Max. Arbeitsvorschub 1-12.000 mm/min
X/Y/Z-Vorschubmotoren 3,2/3,2/4,3 kW (20/20/27 Nm)
Doppelarm WZW 28 Stationen
Max. WZG Lange 300 mm
Max. WZG Durchmesser 75/ (125 mm Nebenplatz frei )
Max. WZG Gewicht 8 kg
Werkzeugwechselzeit 1,6 sek.
Positioniergenauigkeit 0.012 mm / gesamter Verfahrweg
(ohne linear GlasmaBstab)
Wiederholgenauigkeit 0.008 mm / gesamter Verfahrweg
(ohne linear GlasmaBstab)
Positioniergenauigkeit 0.008 mm / gesamter Verfahrweg
(mit linear Glasmafstab)
Wiederholgenauigkeit 0.006 mm / gesamter Verfahrweg
(mit linear GlasmaBstab)
Kuhimitteltank 2501
Kihimitteldurchfluss 40 I/min
Stromversorgung 400V+/-10%, 3PH,50 Hz
AnschluBleistung 45 kvA
Abmessungen (LxBxH) 4025 x 3090 x 3185 mm
( Héhe inkl. Kabelschieppkette in max. z-Achshéhe )
Gewicht 8.000 kg
30 MAS-0544 1 Stk 1

O-Linear Glass Scales X/Y/Z axis
Heidenhain Linear Scales

50 MAS-0050 1 Stk 1
0-BLUM Werkstiickmesssystem TC50
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70 MAS-0126 1 Stk 1
0-BLUM Werkzeug Messsystem Lasercontrol NT
BLUM LaserControl in einer Werkzeugmaschine. LaserControl-Baureihe. Hochprézise Lasermesssysteme fiir
Werkzeugmaschinen. Produzieren Sie Qualitét effizienter!
Lasermesssysteme von BLUM sind die fiihrende Losung fiir die beriihrungslose Werkzeugmessung und
Werkzeugliberwachung in CNC-Bearbeitungszentren. Seit drei Jahrzehnten stehen sie fiir konstante
Fertigungsqualitdt und minimale Ausfalizeiten. Perfekter Schutz, hochwertige Laseroptik und intelligente
Elektronik garantieren die bewdhrte Zuverlassigkeit und Prazision von LaserControl.
90 MAS-0334 1 Stk 1
0-0il skimmer
screw type, RIX (Japan)
110 MAS-0561 1 Stk 1
0-CTS Coolant through spindie 20 bar
direct drive spindle
130 SERV-0001 1 Stk 1
Montage
PRIMINER © Telefon: +49 4321 5399460 Bankverbindung:  Geschaftsfiihrung:

WERKZEUGMASCHINEN GmbH  Telefax: +49 4321 25200390
Tungendorfer Str. 10 E-Mail: info@priminer.de
D — 24536 Neumunster Web: www.priminer.de

Forde Sparkasse Benjamin Kaehlcke, Chen Feiyue
IBAN: DE36 2105 0170 0095 0373 96 HRB 17749 KI
BIC: NOLADE21KIE Gericht: NeumUnster



