Niverplast

PASSIONATE PEOPLE

Lilienthal, 07. Juli 2021

NIVERPLAST Verpackungslinie
Brotchenverpackungsmaschine

Sehr geehrte Damen und Herren,

bezugnehmend auf unsere Gesprache freuen wir uns, lhnen die folgende Anlage anzubieten:

NIVERPLAST Verpackungslinie

Niverplast B.V.

Baruch Spinozastraat 2

7442 PD Nijverdal

The Netherlands

+31548 - 538 380 IBAN NL26 RABO 0347 3982 00 | BICRABONLZ2U | BTW NL 806164396 BO1 | KvK 06083970

mfo@m[verplqst.com All our quotations, all orders placed with us and all contracts concluded with us are subject to the METAALUNIE-CONDITIONS,
www.niverplast.com filed with the registrar of the District Court of Rotterdam., as stipulated in the latest text lodged with the said court



Niverplast

07.07.2021

INHALTSVERZEICHNIS

PASSIOMATE PEOPLE

Seite 2 von 22

NIVERPLAST 5
WAS KONNEN WIR FUR SIE UND MIT IHNEN TUN? 5
WAS MACHT UNS EINZIGARTIG? 5
PEOPLE’S BUSINESS 5
100% ZUFRIEDENHEIT 5
WER WIRSIND? 5
AUFGABENSTELLUNG 6
LEISTUNG 6
KARTONFORMATE 6
KURZBESCHREIBUNG 7
HANDVERPACKUNGSLINIE 7
ANFORDERUNGEN AUF DEM PRODUKTFORDERER 7
KAMERA-ZAHLMODUL (04) 8
MERKMALE DER KAMERAZAHLUNG 8
AUFBAU DES ZAHLMODULES 8
SEPP SCHLAUCHBEUTELMASCHINE (09) 9
DESIGN UND OPTIONEN 9
FOLIENZUFUHRUNG 9
FOLIENFLUSS 9
FOLL- UND SCHWEIREINHEIT 10
DESIGN UND SPEZIFIKATIONEN 10
BEUTELABMESSUNGEN 10
FOLIENABMESSUNGEN 10
MERKMALE UND VORTEILE 10
OPTIONEN 11
SEPP 90° 11
SEPP 45° 11

www.niverplast.com




Niverplast

PASSIOMATE PEOPLE

07.07.2021
KARTONAUFRICHTER C-400 (12) 12
AUSFUHRUNG DES KARTONAUFRICHTERS 13
RAHMEN, SPEZIFIKATIONEN UND SICHERHEITSMERKMALE 13
KARTONVERSCHLIERER CS-300 14
KARTONFORMATE UND LEISTUNG 14
EIGENSCHAFTEN 14
RESTLICHE KOMPONENTEN 15
KABELRINNE 15
OPTIONEN 15
SCHALTSCHRANK 15
OPTIONEN 15
LAYOUT VERPACKUNG NR. D-21-029-1 16
3D-ANSICHTEN 17
PREISZUSAMMENSTELLUNG 18
ANGEBOTSPREIS 19
BEDINGUNGEN 19
LIEFERZEIT 19
ZAHLUNGSBEDINGUNGEN 19
GARANTIE 19
INSTALLATIONSBEDINGUNGEN 20
VERPFLICHTUNGEN DES AUFTRAGGEBERS 20
VERPFLICHTUNGEN VON NIVERPLAST 20
STANDARD KOMPONENTEN NIVERPLAST 21
OPTIONALE KOMPONENTEN 21
ANSCHLUSSE DER MASCHINEN 21

www.niverplast.com




Niverplast

PASSIOMATE PEOPLE

07.07.2021

ALLGEMEINE GESCHAFTSBEDINGUNGEN DER METAALUNIE 1. JANUAR 2019

Seite 4 von 22

22

www.niverplast.com




Niverplast

PASSIOMATE PEOPLE

07.07.2021 Seite 6 von 22

AUFGABENSTELLUNG

Die Mecklenburger Backstuben GmbH plant eine Ersatzinvestition fir ein bestehende Produktionslinie am
Standort in Waren.

LEISTUNG

Es werden max. 18.000 Produkte pro Stunde produziert. Eine Verpackungseinheit beinhaltet 20 Stlck.

KARTONFORMATE
Lfd. Nr. Bezeichnung Art. Nr. Male Qualitat
Faltkiste normal 11411.1 InnenmalR: 585 x 258 x 283 mm B/5894258
! "Aldi ohne Druck" AuBenmaf3: 591 x 264 x 295 mm
Faltkiste normal 12407.1 InnenmalR: 585 x 258 x 283 mm B/5894258
2 "Aldi mit Druck" AuBenmaf3: 591 x 264 x 295 mm
"Bio" Danemark 50405 InnenmaR: 585 x 258 x 283 mm B/34491658
3 Auenmall: 591 x 264 x 295 mm
Faltkiste normal 35333.1 InnenmaR: 255 x 255 x 260 mm B/5894258
4 "Suppenschissel" AulRenmald: 261 x 261 x 272 mm
Krempelstiege 54240 Innenmal: 554 x 362 x 200 mm BC/47255
> "Brotkiste" AuBenmall: 568 x 376 x 214 mm
Deckel fiir Brotkiste 42512.1 744 x 385 mm B 31140
6 Art. 54240
Faltkiste normal 15409.1 InnenmalR: 582 x 380 x 240 mm B/5891658
/ "Partykarton” AulRenmalf3: 588 x 386 x 252 mm
Faltkiste normal 34021.1 InnenmalR: 576 x 246 x 284 mm BC/47255
8 "Teigling" AulRenmalfl: 590 x 260 x 312 mm
Faltkiste normal 53357.1 InnenmaR: 576 x 246 x 200 mm BC/47255
? "Krustenbrot" Auenmall: 590 x 260 x 228 mm
Faltkiste normal 57989.1 255 x 255 x 265 BC 63730
10 "Brotkarton neu"
Faltkiste - neu 63734 InnenmaR: 394x294x403 B7344942474
1 "Aldi Karton - weiss" AulRenmal:400x300x415
Brotchenkarton "Backshop " 87071 Innenmal: 590x390x155 C/342916513
12 Quark Rosine AuBenmall: 598x398x171
Brotkarton "Backshop" 60702 InnenmaR: 390 x 290 x 204 mm C/51391558
13 fur Art. 31382 Aufenmall: 398 x 298 x 220 mm
Brotchenkarton "Backshop " 87071 InnenmalR: 590 X 390 X 120 mm C/342916513
14 Schnecken AulRenmal: 598x398x171

www.niverplast.com
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KURZBESCHREIBUNG

Die Produkte werden von einem Bediener auf den Férderer zur Produktaufgabe (01) abgeschittet und dann
Uber einen Steigforderer zur Zahlung weitertransportiert. Dort werden sie mittels einer Kamerazahlmaschine
(04) gezahlt und in die benotigten Chargen eingeteilt. Die Kamerazahlmaschine erkennt die Abmessungen
(Lénge, Breite und Hohe) der Produkte, diese Daten werden als Datei abgelegt und kénnen zur
Produktionsauswertung genutzt werden.

Die Chargen werden auf ein unterhalb liegendes Facherband (07) abgegeben. Dieses dient als Puffer
und zur Chargentrennung. Die jeweiligen Chargen werden getaktet in die Verpackungsmaschine (09)
geférdert. Die Beutel werden Uber ein Abtransportband (10) auf einen Drehtisch abgelegt.

HANDVERPACKUNGSLINIE
Die Kartons werden auf dem Kartonaufrichter (12) aufgerichtet, mit einem Selbstklebestreifen verschlossen

und Uber ein Transportband (13) - auf Anforderung vom Bediener - zum Handpackplatz (15) geférdert.

Der Handpackplatz ist ergonomisch ausgeflihrt, der Bediener fiillt den leeren Karton mit den Beuteln, die er
vom Drehtisch abnimmt.

Sobald der Karton beflllt ist, I6st er den Weitertransport (Kartonwechsel) aus. Die gefillten Kartons werden
im VerschlieRer (17) mit einem Selbstklebestreifen verschlossen.

Im Falle eines Maschinenausfalls der Schlauchbeutelmaschine, konnen die Produkte Gber das reversierbare
Querband abtransportiert werden.

ANFORDERUNGEN AUF DEM PRODUKTFORDERER

Obwohl die Niverplast Kamera-Ausristung in der Lage ist, einzelne Produkte unabhangig von ihrer Position
oder dem Abstand zwischen jedem Produkt zu erkennen, sollte es verstandlich sein, dass die Leistung der
Linie von der zuverldssigen Positionierung des Produktes auf dem Band abhangig ist.

Es gibt jedoch einige Einschrankungen:
e Produkte dirfen nicht Gbereinander liegen.

e Die Produkte missen gleichméRig verteilt sein.
e Der Produktfluss sollte so kontinuierlich wie moglich sein.

www.niverplast.com
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KAMERA-ZAHLMODUL (04)

Niverplast entwickelte ein Kamera-System welches in der Lage ist, Produkte mit einer Kapazitat
von bis zu 10.000 ganzen Baguettes oder 60.000 einzelnen Produkten pro Kamera System zu zahlen.
Dabei werden die Produkte in vorher festgelegten Los-GroRen gesammelt und weitergeleitet.

Wahrend die Produkte die Farbkamera passieren, errechnet die Niverplast-Software die Kontur der
Produkte und deren Schwerpunkt. Die Kenntnis der Kontur und des Schwerpunktes ermoglicht es den
Trennfingern, die sich unter dem Produktband befinden, eine sehr prazise Trennung - unabhangig von
der Position der Produkte oder ihrem Abstand - vorzunehmen. Da die Finger sich von unten nach oben
bewegen, werden die Produkte sehr schonend getrennt, auch eine Trennung ohne Licken zwischen
den Produkten wird so ermdglicht.

Die Beleuchtung erfolgt durch einen LED-Balken, welcher ein sehr helles Licht erzeugt. Durch diese
Lichtquelle besteht eine sehr geringe Beeintrachtigung durch andere Lichtquellen, wie zum Beispiel direkte
Sonneneinstrahlung etc. Ein weiterer Vorteil ist die lange Lebensdauer von bis zu 30.000

Stunden.

Die Farbkamera isoliert das Produkt von der Umgebung und im Zusammenspiel mit der Niverplast-Software
kann jedes einzelne Produkt erkannt werden. Die Lage des Produktes zu anderen wird erkannt und erfasst.
Die Produkte werden in die vorgegebenen LosgroRRen erfasst und weitergeleitet. Auch bei leicht
verunreinigten Produktbdandern ist dies der Fall. Bei starker Verunreinigung ist das Band zu reinigen.

MERKMALE DER KAMERAZAHLUNG

- Einfaches Andern der LosgréRen der Produkte

- Kapazitat (abhdngig von ProduktgréfRe): bis zu 10.000 ganze Baguettes oder 60.000 Produkte pro
Stunde

- Mit der Niverplast-Software gekoppeltes Lostrennungsverfahren

- Trennfinger unterhalb des Produktbandes fir eine perfekte LosgréRen-Trennung

- Trennung sogar moglich, wenn es keine Licke zwischen den Produkten gibt

- keine Beschéadigung des Produkts

- Selbstlernsystem fiir neue Produkte

- komplettes System durch Niverplast entwickelt

- Einfacher und sauberer Zugang der PC-Steuerung und zum Schaltschrank durch Overhead-
Platzierung

- USV sorgt fir das sichere Herunterfahren des PC’s im Falle eines Stromausfalles

- GrolSer Touchsreen (19“) fur eine einfache und sichere Bedienung

AUFBAU DES ZAHLMODULES

- Kamera: 1 Farbkamera senkrecht zum Produktférderer

- Beleuchtung: LED Lichtbalken, luftgekihlt, Gber die gesamte Breite des Produktforderers
- Rickzugsband: Antrieb pneumatisch, Festo

- Produktforderer: Lenze Motor

- Trennsystem: Trennfinger aus Edelstahl, pneumatisch, Festo

www.niverplast.com




Niverplast

PASSIONATE PEQOPLE

07.07.2021 Seite 9 von 22
- Rahmen: Edelstahl
- Schaltschranke: Edelstahl
- Breite Forderer: 1.000 mm

SEPP SCHLAUCHBEUTELMASCHINE (09)

SEPP ist fur verschiedene Schittglter anwendbar, die in Beutel von 0,5 bis 5,0 kg abgefillt werden sollen. Je
nach Spezifikation erreicht die Schlauchbeutelmaschine eine Leistung von bis zu 2.400 Beuteln pro Stunde
und ist das ideale System fur frei flieRende und schwer handhabbare Schittguter.

DESIGN UND OPTIONEN

Die robuste und kompakte Maschine ist aus Edelstahl gefertigt und eignet sich somit fur jede
Arbeitsumgebung. Da die durchsichtigen Polycarbonat-Tiren vollstandig gedffnet werden kénnen, sind alle
Teile fur die Reinigung und Wartung leicht zuganglich. Mit dem einfach zu bedienenden PC-System
(verflgbar in einer Sprache Ihrer Wahl) und dem interaktiven Touchpanel ist SEPP auch sehr
benutzerfreundlich.

Optional kann SEPP mit einem Thermotransferdrucker, einer Druckmarkensteuerung und automatischer
Folienausrichtung ausgestattet werden. Letzteres garantiert [hnen eine gleichmaRig verteilte Folie und gleich
groRe Beutel.

FOLIENZUFUHRUNG

Die Folienzufihrung fihrt die Folie zur Formschulter und ist mit den
folgenden Elementen ausgestattet:

e Folienrollenantrieb

e Erkennung von leeren Rollen

e Folienrisserkennung

e Folienpuffer

e Spannzylinder

e Integrierte Folienausrichtung

FOLIENFLUSS

Eine austauschbare Folienrolle befindet sich auf der Rickseite der
Maschine, der Startpunkt des Folienflusses (wie in der Abbildung gezeigt).
Nachdem die Folie entlang der ersten Rolle gefiihrt wurde, lauft sie durch
den Folienpuffer.

www.niverplast.com
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FOULL- UND SCHWEIREINHEIT

Die Folie wird nun Uber die Formschulter in die FUll- und SchweilReinheit
geflhrt.

Um einen Beutel aus Folie zu formen, werden drei ImpulsschweilRndhte
hergestellt; zwei horizontale (oben und unten) und eine vertikale (1x)
Schweilinaht. Diese Schweinahte werden in der Fill- und SchweiReinheit
erstellt. Zwischen den horizontalen Schweinahten wird der Beutel mit
einem Messer geschnitten.

Jedes SEPP wird mit einem Formatsatz geliefert, der fur eine Beutelbreite
geeignet ist.

Mit diesem Formatsatz kann jede Tasche zwischen 100 und 900 Uber das
SEPP-System gefertigt werden.

DESIGN UND SPEZIFIKATIONEN

Typ: [VFFS 45°]
Antrieb: AC-Motor, Lenze (Motion control)
Geschwindigkeit: Bis zu 40 Beutel pro Minute
Gestell: Edelstahl
Schutz: Polycarbonat 6 mm
BEUTELABMESSUNGEN

Min. Max.
Linge (L) 100 mm 900 mm
Breite (W) 220 mm 465 mm
FOLIENABMESSUNGEN

Min. Max.
Breite (W) 500 mm 970 mm

MERKMALE UND VORTEILE

- Interaktives, intuitives Touchpanel

- automatische Folienausrichtung (mit Sensor)

- Zuverldssig, wartungsarm und kostengiinstig

- Sehr einfach einzustellen und zu bedienen

- Kompaktes Design mit geringem Platzbedarf

- Einfacher Zugang ermoglicht eine einfache Reinigung

- robustes Edelstahldesign

- integrierte Folienausrichtung (Uber das Touchpanel einstellbar)
- einfache Umstellung von SEPP45 auf SEPP90 und umgekehrt
- kannin jede Produktionslinie eingebaut werden.

- Impulsschweissung mit Folienschneidemesser

www.niverplast.com




Niverplast

PASSIONATE PEQOPLE

07.07.2021 Seite 11 von 22

OPTIONEN

- Schraggestellte Schlauchbeutelmaschine, Typ SEPP 45 °

- Thermotransferdrucker

- Druckmarkensteuerung

- Extra Format-Set (Formschulter) fir einen zweiten Beutel

SEPP 90°

¥

2120

1213

(L]

SEPP 45°

erplast

((iverpiast

- g

(1]

www.niverplast.com
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KARTONAUFRICHTER C-400 (12)

Diese ,stand-alone“-Maschine richten einen Karton auf und verschlie3t diesen am Boden mittels
Selbstklebestreifen. Sie ist das Ergebnis eines fortwahrenden Entwicklungsprozesses. Die Abmessungen der
Maschine machen die Integration in nahezu jeder Produktionslinie moglich. Der Kartonaufrichter kann
unterschiedliche Kartonformate verarbeiten, ein Formatwechsel dauert nur ca. 1-2 Minuten.

Kartonformate
und Leistung
Diese Kartonformate konnen im Standard verarbeitet werden:

Minimum Maximum
Lange (L) 300 mm 600 mm
Breite (W) 200 mm 400 mm
Hoéhe (H) 120 mm 500 mm

* Andere Formate auf Anfrage

www.niverplast.com
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AUSFUHRUNG DES KARTONAUFRICHTERS

- Bedienung Start, Stop /Notaus

- Geschweilster Rahmen

- Bodenverschluss mit Selbstklebestreifen

- Formatverstellung mittels Handradern

- Antriebe pneumatisch

- Kunststoffverkleidung (klar)

- Seitenandricker auf dem Zuschnittmagazin

- Seitengardine auf dem Zuschnittmagazin

- Kontrolle , Karton gut aufgerichtet”

- Kontrolle ,Selbstklebeband aufgebraucht oder gerissen”
- Kontrolle ,Karton vorbei Vakuumsaugrahmen®

- Auslauf mit Fotozellenkontrolle , Auslauf frei”

RAHMEN, SPEZIFIKATIONEN UND SICHERHEITSMERKMALE

- Links- oder Rechts-Maschine
- Lackierung in RAL 9007 (grau), andere Farben gegen Aufpreis lieferbar
- Die Maschine erfillt die Maschinenrichtlinien nach CE Norm.

- Die Maschine wird einschlielRlich 1 Handbuchs geliefert. Weitere Exemplare gegen Aufpreis.
(Bedienungsanleitung deutsch, techn. Anleitung englisch)

- Arbeits- und Auslaufhohe der Maschine: 600 mm = 30 mm

www.niverplast.com
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KARTONVERSCHLIERER CS-300

Der CS-300 ist ein KartonverschlieBer aus der Standardserie von Niverplast/ Lantech. Diese Maschine
ermoglicht es dem Anwender, auf jahrelange Erfahrungen und bewadhrte Techniken der Firma Lantech
zuzugreifen.

In diesem besonders kompakten KartonverschlieRer kann eine grolRe Anzahl verschiedener KartongrofRen mit
einem hohen Mall an Zuverldssigkeit verarbeitet werden (deswegen bietet der KartonverschlieRer ein
besonders giinstiges Preis-/Leistungsverhéltnis).

Die kleinen Abmessungen machen die Integration der Maschine in nahezu jede Produktlinie moglich. Das
Umstellen auf ein anderes Kartonformat erfordert ca. 1 Minute.

Die Maschinenkomponenten, die in dieser Maschine eingesetzt werden, wurden mit dulRerster Sorgfalt
ausgesucht. Hierdurch kénnen wir unseren Kunden Jahre hoher Produktivitdt garantieren.

KARTONFORMATE UND LEISTUNG

Diese Kartonformate kénnen im Standard verarbeitet werden:

Minimum Maximum “A
Lange (L) 300 mm 650 mm ¢
Breite (W) 200 mm 450 mm
Hohe (H) 115 mm 350 mm =
Hoéhe Q) 200 mm 500 mm

* Andere Formate auf Anfrage

EIGENSCHAFTEN

Gestell: Stahl Pulverbeschichtung RAL 9007
Verschluss: Kartonverschluss Oberseite mittel Klebeband
Klebebandrollen: Lange ca. 990 m x 50 mm Breite

Antriebe: Nord

www.niverplast.com
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RESTLICHE KOMPONENTEN

In diesem Abschnitt sind restliche Komponenten beschrieben. Bei den Abbildungen in diesem Abschnitt
handelt es sich um Beispiele, die aktuelle Konfiguration kann abweichen. Niverplast ist kontinuierlich mit
Verbesserung und Innovation beschéaftigt. Das bedeutet, dass sich Spezifikationen oder Ausfiihrungen im
Laufe der Zeit andern kdnnen.

KABELRINNE

Im Standard setzt Niverplast einen offenen
Kabelkanal mit metalldetektierbaren Kabelbindern
ein. Im Foto ist eine mogliche Montage der
Kabelrinne dargestellt. Diese wird nach der
Aufstell-Situation festgelegt.

OPTIONEN
= C-Profil

SCHALTSCHRANK

Der Niverplast Schaltschrank ist aus
pulverbeschichtetem Stahl und steht auf einem
Gestell fur eine einfache Reinigung. Der
Schaltschrank ist einfach und Gbersichtlich
aufgebaut, damit er kompakt und zuganglich ist.

OPTIONEN

»  Edelstahl AISI 304

»  Schragdach 30° oder 45°

= Bildschirmbetrieb der kompletten Anlage
=  Klimaanlage

= Kabelcodierung

www.niverplast.com
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LAYOUT VERPACKUNG NR. D-21-029-1

E)

01 Einlageférderer

02 Steigférderer

03 2wischentdrderer e

04 2ahl Anlage
ProdukizShlung mit Soffware um virtuell Gruppen zu machen T
Inklusive Produktiérderer mif Parfienformer.

05 Podest
2um erreichen Z8hl Anlage

06 Partienfdrderer mit Pufferkloppe

07 Querférderer

08 Auswurfschacht

09 Sepp 45° Schiauchbeutelmlaschine

10 Beutelfdrderer

11 Drehfisch

12 C400 Kartonaufrichter

13 Leerkarton Forderstrecke

14 Leerkarton Anfrage Taste

15 Einpack Position

16 Vollkarton Forderstrecke

17 KartonverschieBer

18 Schwerkraft Rollenbahn

19 Schaltschrank Inkl. Linien Steverung HMI
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PREISZUSAMMENSTELLUNG
Pos. Anzahl Beschreibung
Produkttransport
01 1 Produkt-Aufgabeforderer
02 1 Steigforderer
03 1 Zwischenforderer
o 4 Kamera.\—Zét\Iung
Partienforderer
05 1 Buhne fiir kamera-Zahlung
Partienbildung
06 Partienforderer mit Pufferklappe
07 ' Querforderer
08 Auswurfschacht
1 SEPP - Niverplast Schlauchbeutelmaschine
08 1 45° Schragstellung Formatrohr
1 Thermotransferdrucker
09 1 Beuteltransport
10 1 Drehtisch
12 1 Kartonaufrichter Lantech C-400
Kartontransport
13 Leerkartonforderstrecke
14 Taster Anforderung Leerkarton
15 ' Einpackposition
16 Vollkartonférderstrecke
18 Schwerkraftrollenbahn
17 1 KartonverschlieRer
19 1 Schaltschrank inkl. Bedienpanel, Netzteil usw.
1 Entwicklung, Konstruktion, Software, Hardware und
Projektmanagement
1 Transport der kompletten Linie
1 Installation und Inbetriebnahme

Gesamtpreis Euro

www.niverplast.com
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STANDARD KOMPONENTEN NIVERPLAST

Lager und Linearfihrungen : Schaeffler / THK
Antriebe : LENZE

Pneumatische Komponenten : Festo

Sensoren : Sick

Kabel : Lapp

Sensorkabel : Murr-Elektronik
Schaltschrank, Edelstahl : Rittal

Schaltschrank, lackiert : Rittal

IPC : Lenze, Codesys, IEC61131
HMI : Lenze v800-P (17.3")
24VDC Stromversorgung : Phoenix

Leistungsschutzschalter (automatisch) : Eaton

Sicherheitskomponenten : Pilz
Motorschutzschalter : Eaton
Relais, Kontakte : Eaton
Schalter, Taster : Eaton
Anschlussklemmen : Phoenix

OPTIONALE KOMPONENTEN

Servo-System : LENZE
Frequenzcontroller : LENZE
Verdichter : Busch
Vakuumpumpe : Busch

ANSCHLUSSE DER MASCHINEN

Elektrischer Anschluss : 400V AC + N + PE / 50 Hz

Druckluft-Anschluss : trocken, Minimum 6 bar, 3/8"’-Anschluss

Anderungen bleiben vorbehalten.

www.niverplast.com
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