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Individuelle
Komplettbearbeitung mit
einem Maximum an Qualitat
und Wirtschaftlichkeit

Spezialmaschinen



Hochst individuell

Von der Schreinerei Gber den
Messebauer bis hin zu speziali-
sierten Holzverarbeitern (z.B.
Tdrenherstellung) . Mit der
Baureihe TRIATHLON bietet
HOLZ-HER eine zukunftsorien-
tierte Losung fir alle Betriebe,
die individuell fertigen und
gleichzeitig Wert auf hohen
Durchsatz und Qualitat legen.
Mit Kantenstarken von
0,4 bis 25 mm bei einer
Werkstiickdicke bis

60 mm und unter-
schiedlichsten Profil-
formen und Nachbe-
arbeitungen eréffnet
ihnen die Baureihe TRIATHLON
eine enorme Bandbreite an
Maglichkeiten.

Hochst produktiv und
wirtschaftlich

Hoher Durchsatz fr eine ratio-
nelle Serienfertigung und
minimale Ristzeiten bei Einzel-
stlicken mit wechselnden Bear-
beitungsformen. Hier liegen
die Starken der TRIATHLON:
Souveran ausgelegte Aggrega-
te auf einem stabilen
Maschinenkérper bewéltigen
Vorschubgeschwindigkeiten bis
zu 20 m/min.

Das intelligente Steuerungs-
konzept in Verbindung mit
pneumatisch bzw. motorisch
verstellbaren Aggregaten
ermdglicht Programmwechsel
und Einrichten auf Knopfdruck
und in Sekundenschnelle.

Die SPS-Maschinensteuerung
ist die Schaltzentrale der
TRIATHLON.

Integrierte Streckensteuerung
und Betriebsdatenerfassung,

Programmnamen und Bedien-

hinweise in Klartext, auto-
matisches Einrichten sind nur

einige der Leistungsmerkmale.

Ein Plus an Komfort und

Leistung bietet die optionale
PC-Steuerung. Hier reicht das
Spektrum bis zur Offline-Pro-
grammerstellung, Netzwerk-
anbindung und Fernwartung

Exakte Kanten fiir jedes Profil

Eine kleine Auswahl aus dem

Bearbeitungsspektrum der TRIATHLON
m Massivkanten bis 25 mm, biindig oder mit

definiertem Uberstand

B Furnierkante blindig oder mit Fase

m Massivkanten mit Radien oder Fase

m Nuten stirnseitig, auch eintauchgesteuert
m Profilfrésen an Werkstlicken und Kanten
m Nuten in Flachen, auch eintauchgesteuert

m Falzfrasen

B Gefaste Massivholzkanten, geschliffen
B PVC-Kanten mit Radien an Ober- und
Unterkante und gerundeten Ecken

| uv.m.

Flexibilitdt bis hin zum
Eckkopieren. Das patentierte
Kopierfrdsaggregat 1983 AW

erméglicht den automatischen

Wechsel zwischen drei

verschiedenen Profilformen.

70% klirzere Aufheizzeit,

95% Energieersparnis,
schneller Kleberwechsel und
erstklassige Klebequalitét:

Die patentierten HOLZ-HER
Kleberauftragssysteme bieten
herausragende Vorteile gegen-
tber allen konventionellen
Systemen.
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Alles im Griff — die Programmsteuerung

Wirtschaftlich ab
LosgroBe 1 - mit der
HOLZ-HER Maschinen-
steuerung
Damit auch bei Kleinst-
serien die Wirtschaftlich-
keit nicht auf der Strecke
bleibt, mussen vor allem
die Rustzeiten minimiert
werden.
Hier bietet die Maschi-
nensteuerung der
TRIATHLON entscheiden-
de Vorteile. Bei entspre-
chender Aggregate-
Bestlickung kann der
komplette Rustvorgang
inklusive der Feinjustierung
(1/100 mm) zentral und Gber-
sichtlich vom Bedienpult aus
erfolgen.

Die grafisch unterstitzte Klar-
text-Bedienoberflache bietet
Komfort und hilft Fehler zu
vermeiden.

Kalkulatorische Sicherheit

schafft die integrierte Betriebs-

datenerfassung. Sie weist zu
jedem Bearbeitungsprogramm
die Kantenlénge, Stuckzahl
und Bearbeitungszeit aus.

Offline-Programmie-
rung fiir optimale
Auslastung

Die Steuerungs-Software der
TRIATHLON kann auf einem
separaten PC installiert werden.
So lassen sich Programme und
und Aggregate-Einstellungen
unabhangig vom laufenden
Maschinenbetrieb rationell in
der Arbeitsvorbereitung
erstellen.

Die fertigen Programme
werden dann mittels Kommu-
nikationsbox oder Netzwerk
(PC-Steuerung) auf die Maschi-
ne Uberspielt.

Unnétige Stillstandszeiten wer-
den vermieden, die Auslastung
der Maschine steigt.



Vorteile der beriihrungslosen
Streckensteuerung

StandardmaBig verfligt die Baureihe TRIATHLON (ber eine in-
tegrierte Streckensteuerung. Sie steuert mittels elektronischer
Weg-Zeit-Messung das Ein- und Aussetzen der Aggregate.

m Die storanfalligen mechanischen Endschalter entfallen
komplett

m Die exakte Eingabe der Streckenpunkte erfolgt bequem am
Bedienpult

m Fehlschaltungen der Aggregate durch konstruktionsbedingte
Bohrungen (z.B. Topfbandbohrungen) sind ausgeschlossen

m Auch schwierige Werkstiicke werden zuverlassig erkannt
und fehlerlos bearbeitet

PC-Steuerung sorgt fiir
maximalen Bedienkomfort
Optional kann die
TRIATHLON mit einer
besonders leistungsstarken
PC-Steuerung ausgestattet
werden.

m Industrie-PC,
Betriebssystem Windows 98
m 12 Zoll Farbbildschirm

Brilliante grafische werden ebenso angezeigt wie
Bedienoberfliche WerkstlickmaBe. Selbst die

Ein Bild sagt mehr als tausend Feinjustierung wird zusatzlich
Worte: deshalb wird die grafisch unterstitzt. So ist eine
Bedienoberflache konsequent standige Kontrolle gewahr-
und praxisgerecht grafisch leistet (PC-Steuerung).

umgesetzt: Werkzeugformen

® Netzwerkkarte (Ethernet)

B Schnittstellen: Parallel,
seriell, 3,5 “ Diskette, CD-
ROM

m Bequemes Ein- und
Auslesen von Bearbei-
tungsprogrammen und
Maschinendaten

® Online-Wartung bei
Anbindung tber
Modem/ISDN 7 1

Spezialmaschinen
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Uberlegen in der Qualitat, unschlagbar wirtschaftlich - HOLZ-HER K

Um Langen Giberlegen
- Kleberauftrag mit
den HOLZ-HER
Dlisensystemen

Der Kleberauftrag ist entschei-
dend fiir die Qualitat der Kan-
tenverarbeitung. Gefordert
sind eine perfekte Optik und
eine stabile Verbindung von
Kante und Werksttck, die allen
gangigen Belastungen ge-
wachsen ist.

Die patentierten Kleberauf-
tragssysteme von HOLZ-HER
kombinieren die Leistungs-
starke geschlossener Heiz-
systeme mit den tiberragenden
Vorteilen der Diisentechnik.

In der Summe bieten sie un-
tibertroffene Eigenschaften bei
Klebequalitat, der benétigten
Bearbeitungszeit und den daraus
resultierenden Betriebskosten.

Startklar in

3,5 Minuten, 95%
Energie gespart

In den Diisensystemen wird
nur der tatsachlich benétigte
Kleber aufgeschmolzen.
Deshalb ist bereits nach 3,5
Minuten die Betriebstempera-
tur von 205 Grad Celsius er-
reicht. Im Vergleich zu her-
kémmlichen Systemen betragt
die Zeitersparnis 70%. Die
Energieeinsparung fur das
Aufheizen liegt sogar bei 95%.

Schneller Kleber-
wechsel fiir hohe
Flexibilitat

Der Kleberwechsel ist minuten-
schnell ohne Zusatzgerat
durchgefiihrt. Getauscht wird
lediglich die Patrone bzw. der
Klebertrichter beim ultra-
granupress System.

Das sonst Ubliche, zeitrauben-
de Reinigen der Kleberbecken
entfallt.

Vergleich zwischen konventionellem Kleberbecken und

dem HOLZ-HER Patronensystem

Kleberbecken Patrone
Heizenergie 5,2 k\W/h 1,9 kW/h
Heizzeit 10 min = 0,86 kW | 3,5 min = 0,11 kW
Agitator Motor 10 min = 1,2 kW
Energieverbrauch | 2,06 kW 0,11 kw
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leberauftragssysteme

Das HOLZ-HER ultra granupress System -

fiir besonders hohe Aufschmelzleistung

Mit einem Kleberbehélter von 4 kg und einer beson-
ders hohen Aufschmelzleistung ist das patentierte ultra
granupress-System die optimale Lésung, wenn starke
Platten bei schnellem Vorschub verarbeitet werden.
Die Version DUO ermdéglicht den wahlweisen
Kleberauftrag auf Platte oder Kante (Postforming-

Einmalig ist die Selbstreinigungsfunktion des gesamten
Kleberauftragssystems. Beim Wechsel von Farbe oder
Kleber werden die Kleberreste automatisch in einen
Abfallbehélter transportiert.

Sichere Verbindung von Kante
und Werkstiick

Uber die Diisen wird der
Kleber mit hohem Druck auf
das Werkstdck aufgebracht. So
werden die Poren im Platten-
material geftllt. Ergebnis ist
eine haltbare flachige Verkle-
bung.

Weitere Vorteile sind der
wellenférmige Kleberauftrag —
er verhindert eine “Haut-
bildung” auf der Klebefldche.
Konstruktionsbedingt ist die
offene Strecke zwischen Auf-
trag und Druckwerk sehr kurz.
Der Kleber kann nicht ver-
schmutzen oder abkuhlen.

So kénnen im raschen Wechsel
unterschiedliche Kleberfarben
oder Kleberarten verarbeitet
werden.

Saubere Luft -
sauberer Kleber

Die geschlossenen Heizsysteme
bieten zwei entscheidende
Vorteile:

Erstens — Es kdnnen keine Kle-
berddmpfe entweichen. Luft-
verschmutzung und Geruchs-
beladstigungen kommen nicht
vor.

Zweitens — Der Kleber kann
nicht verschmutzen, verbren-
nen oder oxidieren.
Einwandfreie Kleberqualitat ist
garantiert.

Akkurate Optik

Das Dusensystem wird jeweils

exakt auf die Plattenstérke
eingestellt. Damit wird eine
Kleberverschmutzung auf den
Plattenoberflachen verhindert.
Zusatzlichen Komfort bietet
die Tastende Duse (optional).
Sie sorgt fr eine automatische
Leimhéhenverstellung und
sauberen Kleberauftrag auch
bei Platten mit groBeren
Toleranzen.

Verarbeitung von PU-
Kleber serienmaBlig
Das patentierte HOLZ-HER
Patronensystem ist die einzige
Losung auf dem Markt, die es
erméglicht, ohne teure Nach-
ristung PU-Kleber einzusetzen.
Einfach EVA- gegen PU-
Patrone austauschen — fertig!

Mit einer separaten Aufschmelz-
einrichtung kénnen auch
groBe Mengen PU-Kleber rati-
onell verarbeitet werden.

Vorteile von PU (Polyurethan)-

Kleber gegeniber EVA-

Schmelzkleber:

m Hohe Warmefestigkeit
(+150°C)

m Hohe Kaltefestigkeit (-40°C)

®m Hohe Wasserbestandigkeit

m Hohe Dampfbestandigkeit

m Hohe Lésungsmittel-
bestandigkeit

m Sehr gute Haftung

m Materialschonende Ver-
arbeitung bei niedrigen
Temperaturen
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Mehrfachzufithrung

Bis zu 7 verschiedene Kanten
auf Knopfdruck verfugbar:

Die Mehrfachkantenzufihrung
ermdglicht den schnellen
Wechsel zwischen verschiede-
nen Kantenarten oder sorgt
fir reibungslosen Nachschub
bei groBen Serien.

Bausteine fiir individuelle L6sungen - die leistungsstarken Ag

Individuelle
Kombinationen aus
uber 45 Aggregaten
HOLZ-HER bietet Gber 45
Aggregate flr die Bestiickung
der TRIATHLON. Daraus
ergeben sich alle nétigen
Kombinationsmdglichkeiten,
um die Maschinenleistung
exakt auf die individuellen
Anforderungen lhres Betriebes
hin abzustimmen.

Souverdne Leistung
und lange
Lebensdauer
Plattendicken bis 60 mm und
Kantenstarken bis 25 mm
stellen hohe Anspriiche an die
mechanische Leistung der ein-
zelnen Bearbeitungsstationen.
Die HOLZ-HER Aggregate fiir
die TRIATHLON bewaéltigen sie
souveran: Solide Bauweise,
gehartete Fihrungen,
leistungsstarke Motoren ga-
rantieren lange Lebensdauer,
auch im harten Dauerbetrieb.

High-Tech Aggregate
fiir eine vollautoma-
tische Kantenbearbei-
tung

Vollautomatische Komplettbe-
arbeitung inklusive Einrlsten
und Feinjustieren auf Knopf-
druck zentral tber die Steue-
rung. Hier liegt die Starke der
neuen High-Tech Aggregate

von HOLZ-HER: Mit Motoren in

bis zu sieben Achsen werden
die Werkzeuge mit einer
Genauigkeit 1/100 mm justiert.
Sogar das gesamte Aggregat
kann motorisch ein- und
ausger(ckt werden.

Bei entsprechender Bestiickung
wird der gesamte Riistvorgang
fur den Wechsel eines Bearbei-
tungsprogrammes Uber die
Steuerung erledigt. In kiirze-
ster Zeit und bei maximaler
Prazision.

gregate
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Fiigefrdsen

Ausgestattet mit besonders
starken Motoren sorgt die
Flgefrésstation von HOLZ-HER
fir plane Klebeflachen, redu-

ziert kleinste sichtbare Ausrisse.

FErE
-
-

Kappen

AusriBfreies Kappergebnis
selbst bei Vorschubgeschwin-
digkeiten bis 20 m/min - kein
Problem fir das Kappaggregat
1916. Oberflachengehértete
Fahrungen garantieren dauer-
hafte Schnittprézision.
Zusétzlich ist das Aggregat
elektropneumatisch schwenk-
bar und pneumatisch aus-
tauchbar fir eine kurze Werk-
stlickfolge.

Eckenbearbeitung

Automatischer Profilwechsel auch beim Eckkopieren. Mit dem

getauscht werden.

Profilfrdsen

Ein Knopfdruck gentigt und
das Frasaggregat 1966 wech-
selt automatisch die Profil-
form: Bindig, Radius, Fase und
das mit unterschiedlichen
Radien oder Winkeln. In der
Spitzenversion verflgt das
Multifunktions-Frdasaggregat
von HOLZ-HER (ber 7 moto-
risch verstellbare Achsen.
Damit ist die Feinjustierung
des Werkzeugs ebenso méglich
wie das Ein-und Ausrtcken des
gesamten Aggregates.

patentierten Kopierfrasaggregat 1983 AW von HOLZ-HER.
Fiir den Profilwechsel stehen drei Wechseleinheiten mit
unterschiedlichen Werkzeugen zur Verfligung, die automatisch

Formfrésen

Fiir das Bearbeiten der
Eckpunkte stirnseitiger Kanten
stehen extrastarke Formfréas-

aggregate zur Verflgung.

Spezialmaschinen




Komplettbearbeitung
bis zum Finishing
Nachbearbeitungsaggregate
von HOLZ-HER garantieren ein
perfektes Finishing. Die Werk-
stiicke kdnnen nach dem
Maschinendurchlauf sofort
zum néchsten Bearbeitungs-
schritt gehen. Ein manuelles
Nachbearbeiten ist nicht erfor-
derlich.

Das Multifunktions-Ziehklingen-
aggregat sorgt fur eine perfekte
Glattung von Radien und Fasen. Mit
flinf Stellmotoren wird das Aggregat
komplett (iber das Display gesteuert.

Mit einer Spriaheinrichtung am
Maschinenauslauf wird
Reinigungsmittel aufgebracht.
Dadurch wird der Reinigungs-
effekt der anschfieBenden
Schwabbelns erheblich
verstarkt.

Noch leichter wird das Ent-
fernen von Schmutz und
Kleber wenn eine zusatzliche
Spraheinrichtung bereits am
Maschineneinlauf eingesetzt
wird. Ein Antihaftmittel ver-
hindert hier von vornherein,
dass sich Kleber und Schmutz
an den Plattenoberflichen
festsetzen kénnen.

Ein Auspressen von Kleber ist
selbst bei optimal dosiertem
Kleberauftrag nicht komplett
zu verhindern. Die Flichen-
ziehklinge sorgt auf beiden
Seiten der Plattenoberfldche
fir eine saubere Klebefuge.



Umfangreiche

Serienausstattung

m GroBer Magazinteller
(@ 820 mm)

m Transportkette mit auto-
matischer Transportschienen-
Schmierung (ab TRIATHLON
300)

m Zentral verstellbare
Druckbrucke

m Ausziehbare Werkstiick-
auflage

m Schwenkbares Bedienfeld in
Augenhdhe

m Sperr-Rolle fir kirzeste
Werkstickfolge

Prazision bis ins Detail

Grundsolide fiir hohe
Prazision

" Ein verwindungsfreier Maschi-
nenkdrper ist die Voraussetzung
fur Prazision in der Kantenbe-
arbeitung. Das Maschinenge-

stell der TRIATHLON ist stabil
geschweiBt und bietet mit
vergroBerten Aufbauflachen
eine verbesserte Zuganglich-
keit der Aggregate fir Einstel-
lungs- und Wartungsarbeiten.

Sinnvolles Zubehor

m Stufenloser Vorschub
8 — 20 m/min.

m Beheizbares Einlauflineal

® Scherenauszug

m Gegendruckschiene

® Kurzlangeneinrichtung

m Sthtzrollen fir Schmalteile

m Einspritzéler flr die Gelenke
und Bolzen - mit program-
mierbaren Schmierintervallen

Sauber und
gerduscharm

Die TRIATHLON ist mit gro3en
Schallschutzhauben
ausgestattet. So kénnen die
Aggregate nicht von auBBen
verschmutzen und Gerausch-
emissionen werden auf ein
Minimum reduziert.

Dank groBer Fenster bleiben
die Aggregate sichtbar.

FRIATHLON 1486V

Starke
Absaugleistung

Eine optimierte Stromungs-
geometrie ermdglicht schnelles
und riickstandfreies Absaugen.
Der Reinigungsaufwand wird
erheblich reduziert.

Ab Baureihe 1486 ist die
TRIATHLON mit einer dezentra-
len Absaugung ausgestattet.

Spezialmaschinen




Die Grundmaschine und ihre Daten

Maschinenabmessungen in mm

Gesamtlange

Tiefe

Tiefe mit ausgezogenem Ausleger

Abstand zur Wand min.

Héhe max.

Werkstlckeinlaufhéhe

ArbeitsmaBe je nach Bestiickung

Anleimerstarke (mm)

Anleimerhéhe max. (mm)

Anleimerlange min. (mm)

Anleimerlange mit automatischer
Kantenzufihrung min. (mm)

Anleimeriberstand in der Hohe pro Seite max. (mm)
Werkstlckbreite min. (mm)

Werkstticklange min. (mm)

bei 60 mm Werkstiickdicke max. ca. (mm)

(bei geringer Werksttickdicke entsprechend langer)
Werkstlckdicke min./max. (mm)

Luftbedarf Absaugung (m¥/h)*

bei Maschinen mit Fugefrasen

Statischer Unterdruck AnschluBstutzen (Pa)
Statischer Unterdruck Flgefrasaggregat (Pa)

min. Luftgeschwindigkeit AnschluBstutzen (m/sec)
Grundmaschine AnschluB3 @ (mm)
Fugefrasaggregat AnschluB @ (mm)
Spanefangkasten (Option) AnschluB @ (mm)
Normalzubehér:

m DruckluftanschluB: 6 bar.
m Arbeitsweise: HeiB-Kaltverfahren, einseitig, links.

1483

5160
1145
1605
720
2160
850

0,4 -25
bia
200

350
3

60
140
6000

6/60
2000
3000
2000
1490

20
160
125
100

1484

5760
1145
1605
720
2160
850

0,4 -25
66
200

350
3

60
140
6000

6/60
2000
3000
2000
1490

20
160
125
100

1485

6360
1145
1605
720
2160
850

0,4-25
66
200

350
3

60
140
6000

6/60
2000
3000
2000
1490

20
160
125
100

1486

0960
1145
1605
720
2160
850

0,4-25
66
200

350
3

60
140
6000

6/60
2000
3000
2200
1490

20
160
125
100

1487 1488 1490
7560 8160 9360
1145 1145 1145
1605 1605 1605
720 720 720
2160 2160 2160
850 850 850
04-25 04-25 04-25
66 66 66
200 200 200
350 350 350
3 3 3

60 60 60
140 140 140
6000 6000 6000
6/60 6/60 6/60
2000 2000 2000
3000 3000 3000
2300 2300 2400
1490 1490 1490
20 20 20
160 160 160
125 125 125
100 100 100

Schlusselsatz, Betriebsanweisung mit Ersatzteilkatalog, Schmelzkleber

m Elektrische AnschluBwert: hangt von der Bestlickung der Maschine ab
m Vorschubgeschwindigkeit (m/min): 8/16, 12/16 oder stufenlos 8-20
m Die Maschinentypen 1483 — 1490 sind optional auch mit Riemenbriicke

ausstattbar

Ihr autorisierter HOLZ-HER Spezialmaschinen Handler

* Richtwert - Gesamtluftbedarf Absaugung abhangig von der
Maschinenbestiickung

Die technischen Daten stellen Richtwerte dar. Anderungen missen wir
uns vorbehalten, da unsere HOLZ-HER Holzbearbeitungsmaschinen
einer standigen Weiterentwicklung unterliegen. Deshalb sind auch die
Abbildungen unverbindlich. Die abgebildete Maschine enthalt zum Teil
auch Sonderausstattungen, die nicht zum serienmaBigen Lieferumfang
gehdren. Bitte informieren Sie sich Gber den genauen Ausstattungs-
umfang bei Ihrem HOLZ-HER Handler. Anderungen von Konstruktion
und Ausstattung vorbehalten.

REICH
Spezialmaschinen GmbH

Plochinger StraBe 65
D-72622 Nirtingen

Postanschrift:
Postfach 1803
D-72608 Nirtingen

Tel. (07022) 702-0
Fax (07022) 702-101

E-mail: marketing@holzher.de

www.holzher.de
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