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Komplettverkauf einer Stanzerei

3 BRUDERER Hochleistungs-Stanzautomaten
alle Anlagen mit Schallschutzkabine
einschlieBlich der kompletten Peripherie
Vorschubanlagen

Haspeln

Entnahmevorrichtungen

Forderbander

Rollenbahnen

SchweiBanlage, u.v.m
Betriebsanleitung/Dokumentation
Video der Maschinen in Bearbeitung

Maschinen befinden sich noch unter Strom.
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" BRUDERER

Spitzentechnologie der Stanztechnik

BRUDERER
Hochleistungs-Stanzautomat

BSTA 500
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BR““EHEB Technische Beschreibung / Daten

BSTA 500 Aufbau und Funktion

BRUDERER-Hochleistungs-Stanzautomaten

BRUDERER-Stanzautomaten sind gebaut fir héchste Anspriiche an
Prazision, Produktionsleistung, Zuverldssigkeit und fur eine ausser-
ordentlich lange Lebensdauer.

10160001

Die Typen BSTA 500-95B und BSTA 500-110B sind ausgerustet
mit robusten, stufenlos regelbaren AC-Antrieben. Die Steuerung der
neuen Generation basiert auf einem robusten Industrie-PC mit Be-
triebssystem Windows NT. Die Software dazu ist eine auf den prak-
tischen Stanzbetrieb ausgerichtete BRUDERER-Entwicklung.

Das System bietet hohe Betriebssicherheit und einfache Bedienbar-
keit auf dem Niveau moderner Mensch/Maschine-Kommunikations-
systeme. Arbeitsvorgange und Daten werden auf dem TFT-Display
farbig und auch bei unglinstigen Lichtverhaltnissen gut lesbar pra-
sentiert. Dies und die teilweise neu angeordneten Schaltelemente
erleichtern Bedienung und Kontrolle des Stanzautomaten ganz we-
sentlich.
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BSTA 500

Technische Beschreibung / Daten

Technische Daten

Prazisions-Stanzautomat BSTA

Nennkraft

Hubzahl

- mit BBV 185H
- mit BBV 205

Netzspannung (EN 60204)
Netzfreguenz (EN 60204)
Steuerspannung DC

Anschlussleistung

(inkl. Standard-Stackdnsen flir Peripheriegerite)

Antriebsleistung des Hauptmotors

Druckluftanschluss R 2"

Verstellhub
Verstellhub (Option)
Festhub (Option)
Stosselverstellbereich
Werkzeugeinbeuhohe

Verstellbare Band-Einlaufhohe

Breite der Werkzeug-Einbaudffnung
Banddurchiassbreite (Maschine)

Aufspannplattenfliche
Stosselflache

Grundplatten-Offnung

& Achtung:

kN
min. 1/min
min. 1/min
max 1/min
max. 1/min
max. 1/min
max. 1/min
v
Hz
max. kVA
kW
min. bar
max. bar
mm
mm
max. mm
mm
min, mm
max. mm
max. mm
max. mm
Breite mm
Tiefe mm
Breite mm
Tiefe mm
Breite mm
Tiefe mm

500-95B

500

* 60
100
* 600
17120
17000
750

3 x (380) 400 (415) + 10

50 + 2%

24

66

22

6
10

500-110B
500

' 60

100

* 600

1120

17000

750

% mit Schutzleiter
50 + 2%

24

66

22

6
10

16/19/25/32/38/44 /51

19/25/34/43/51/57/64

64

° 64

° 60
© 140

960

250

940
650

830
420

910
200

mit Zusatzriemenscheibe flr erhbhtes Arbeitsvermogen

64
© 64
siehe Tabellenblatt

° 60
° 140

1100
250

1'080
650

a8n
420
1'060
200

Anbauten zwischen den Flihrungsstitzen (z.B. Abfallzerhacker) oder am inne-
ren BandfUnrungstisch (z,B. Bandschmier-Einrichtungen) konnen die Verstelibe-
reiche von Bandlaufhdhe und Stosselverstellung in Abhangigkeit vom Stéssel

hub einschranken.

Beachten Sie bitte die Angaben im zugehérigen Datenblatt
[Register 4 “Massblatter und Tabellen”).
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B"""EHEB Technische Beschreibung / Daten

BSTA 500 Technische Daten

Abmessungen Maschine

mit BBV 202 oder BBV 205 Breite mm
{Anbau links) Tiefe mm
Hohe mm

Gewicht kg ca.

mit BBV 190H oder BBV 195H Breite mm

(Anbau links) Tiefe mm

(Olpumpe links) Hohe mm
Gewicht kg ca.

Abmessungen Schaltschrank fir Spannung 380, 400, 415 V

lohne Olkihler) Breite mm
Tiefe mm
Hdhe mm

Gewicht kg ca.

fiir andere Spannungen Breite mm
{Trafo) Gewicht kg ca.

Abmessungen Bedienpanel

(ohne Tastatur) Breite mm
Tiefe mm
Hdohe mm

Gewicht ka ca.

Abmessungen Bedienpult (Option)

{ohne Tastatur) Breite mm
Tiefe mm
Héhe mm
Gewicht kg ca.

Abmessungen Bediengerateschrank {Option)

Breite mm
Tiefe mm
Hohe mm
Gewicht kg ca,
Abmessungen der Ol-Kiihlergruppe
(Ol/Luft-Kdhler) Breite mm
Tiefe mm
Hohe mm
Gewicht kg ca.
® Gewichtsangaben: Ohne Peripheriegerate

"

500-95B

2'407
1’302
3120
8150

2’407
17302
3120
8'000

1’400
500
2200
350

1800
500

560
90
540

461

475

'570
56

-

550
460
‘870
100

—_

—_

‘200
730
978

70

500-110B

*

24
1302
3'165
8’750

2'47
1302
3’165
8'600

1400

2’200
350

1800
500

461
475
1’5670
56

550
460
1"870
* 100

1'460
3900
1010
100

R Flr den Kabelanschluss ist zuséatzlich ein minimaler Abstand von 400 mm zur

Decke vorzusehen

& Achtung: Mass- und Konstruktionsénderungen vorbehalten!
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Bn“nEnEn Technische Beschreibung / Daten

BSTA 500 Aufbau und Funktion

Hubverstellung

Die Stanzautomaten sind normalerweise mit Verstellhub ausgeru-

rwt “" € stet.

p/ /7
l ,\ 500-958  500-110B
) k. « NS (!r] Verstellhub 16 bis 51 mm @ @
e © in 7 Stufen
/A Hubzahl max. *1120 1/min bei 16 mm Hub
S @
e i . Hubzahl max. *600 1/min bei 16 mm Hub
LiUesy mit Zusatzriemenscheibe
Verstellhub 19 bis 64 mm O ®)
in 7 Sufen

Hubzahl max. * 1030 1/min bei 19 mm Hub

Hubzahl max. *600 1/min bei 19 mm Hub
mit Zusatzriemenscheibe

Festhub bis max. 64 mm O O
®  Standard
O gegen Mehrpreis erhaltlich

al Die maximal mogliche Hubzahl karnn sich abhéngig
vom gewahlten Band-Vorschubapparat reduzieren.

Die Hubverstellung erfolgt halbautomatisch. Damit ist der
Zeitaufwand im Vergleich zu einer manuellen Verstellung um ca.
50% reduziert.
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Tabelle der Werkzeugeinbauhdhen fiir mittlere
Stosselstellung 310mm

Hauteur disponible pour |"outil avec coulisseau
en position moyenne 310mm

Shut height for middle ram position 310mm

Altezza disponibile per lo stampo con slittone
in posizione media 310mm

Verstellhub h | Feslhub Werkzeugeinbauhdhe *W Verstellhub h | Festhub Werkzeugeinbauhdhe W

adjustable eccentr. | fixed stroke | shut height adjuslable eccentr. | fixed stroke | shut height

exc. réglable course fixe | hauteur disponible pour |"outil exc. réglable course fixe | hauteur disponible pour | outil

eccentr. spostabile | corsa fissa | allezza disponibile per lo stampo eccentr, spostabile | corsa fissa | altezza disponibile per lo stampo
(mm) (mm) (inch) A (inch)
16 270 - 334 5/8" 10.63 - 13.15
19 268.5 - 3325 3/4" 10.57 - 13.09
25 2655 - 3295 1" 1045 - 12.97
32 262 - 326 11/4" 10.31 - 12.83
38 259 - 323 11/2" 10.20 - 12.72
44 256 - 320 1 3/4" 10.08 - 12.60
51 2525 - 316.5 2" 9.94 - 1246

64 246 - 310 21/2" 969 - 12.20

*W = Distanz zwischen unterer Werkzeugaufspannflache und Aufspannfiiche des Stossels im UTP.
*W = Distance between lower bolster plate and ram, ram LDC (Lower dead centre).
‘W = Distance entre plaque de fixation et coulisseau, coulisseau au point mort bas.

*W = Distanza fra piastra di fissaggio e la mazza al punto morto inferiore,

BRUDERER BSTA 500 (WEH +40)
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BSTA 500+BBV 195
HUB MAX. HUBZAHL/MIN
STROKE MAX. STROKES/MIN
COURSE MAX. COUPS/MIN
CORSA MASS. COLPI/MIN
NO.| MM INCH
1 16 5/8 1000
2 19 3/4 1000
3 25 1 900
IR 32 11/4 795
5 38 11/2 730
6 | 4t | 13/4 680
7 51 2 620
Hubzah!l Tabelle
Speed table
Tableau de vitesse
Tabella di velocita
BRUDERER BSTA 500 031998 CAD N2250.03.0.00
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Bn“n[nin Technische Beschreibung / Daten

BSTA 500 Aufbau und Funktion

Band-Vorschubapparate
Walzen-Vorschubapparat Zangen-Vorschubapparat
Typ BBV Typ BZV

30030001 300120C01

Normalerweise kommen die bewahrten BRUDERER-Band-Vorschub-
apparate zum Einsatz. Sie sind links-, rechts- oder auch beidseitig
anbaubar, Der Bandeinlauf ist von links oder rechts moglich.

BBV 190H BBV 195H BBV 202 BBV 205 BZV 60
0 O 3 O O
Vorschubwinkel 180° 90° 180° 90° 170°
Vorschublange mm 0-85 0-B5 0-120 Cc-120 0- 60
Band-Durchlassbreite max. mm 160 150 203 203 70
Band-Dicke max. mm 4,0 4,0 6,0 6,0 2.0
Vorschubphasen-Lage 90° vor 45° vor 90° vor 45° vor 85° vor
bis 80° bis 45° bis 90° bis 45° bis 85°
nach QTP nach OTP nach OTP nach OTP nach OTP
oder - a 90° vor - 90° vor
bis OTP bis OTP
oder - oTP - oTP
bis 90° bis 90°
nach OTP nach OTP
Ausrustung mit O O ®) O @
Schnellwechsel-Einrichtung
Walzen fir Profilverarbeitung @) O O O
auf Anfrage
Zangen fir Profilverarbeitung @)
auf Anfrage
Spezialausristung fir gréssere @) O O ®) O
Bandbreiten aut Anfrage
Dynamische @) O (@] O O
Vorschublangen-Anzeige
Maotorische Vorschublangen- @) O (@) @]
Verstellung mit dynamischer
Korrektur
®  Standard
Jd  Variante

O gegen Mehrpreis erhaltlich
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BRUDERER AG, CH-9320 Fresneent

P

gg ! 49033
BRUDERER

BRUDERER AG
Stanzautomaten

CH-9320 Frasnacht

Tel. (+41) 71/447 7500

Fax (+41)71/447 77 8O
info@ch.brudarar-pressas.com
www.bruderer-presses.com

EG-KONFORMITATSERKLARUNG

(EG-Richtlinie 98/37/EWG, Anhang II, sub. A)

Hersteller

Adresse

erkldren hiermit, dass die Maschine

Typenbezeichnrung

Seriennummer
Herstellungsjahr

BRUDERER AG
Stanzautomaten
Egnacherstrasse
CH-9320 Frasnacht

BRUDERER PRAEZISIONS-STANZAUTOMAT

TYP 500-110B

11623
2001

konform ist mit den einschlidgigen Bestimmungen der EG-Maschinen-

richtlinie (EG-Richtlinie 98/37/EWG)
"Einfache Druckbehalter",

sowie der Richtlinie 87/404/EWG
inklusiv deren Anderungen, sowie mit dem

entsprechenden Rechtserlass zur Umsetzung der Richtlinie ins

nationale Recht.

Name
Vornams
Stellung

CH-9320 Frasnacht,

12 - BRUDERER BSTA 500-110B BJ. 2001
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1.2 Technische Daten

1.2.1 Leistungsmerkmale Prazisions-Richtwerk

Richtrollen: 19/6 12 mm
Durchzugsrollen: 2/8 12 mm
Durchlaufrichtung: links - rechts

Bandbreite: max. 160 mm

Banddicke: 0.5 mm
Richtwerk-Ablaufgeschw.: 1-18 m/min.
Richtwerk-Drehzahl: min / max. 48 - 480 U/min.
Schlaufensteuerung: BKST-USM-10/K

1.2.2 Masse und Gewichte

* = beladen Gewicht | Gewicht* |Linge | Breite | Hohe
[kel [ke] [mm] |[mm] |[mm]
Anlage ca 1200 ca| 1400( 1300 1800
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Arbeitsvermdgen / Hub
AC - Motor 22 KW

Motor - Riemenscheibe @ =185 mm

Schwungrad - Riemenscheibe & =517 mm

Working capacity / stroke

AC - Motor 22 KW

Motor pulley =195 mm

Flywhee! pulley @ =517 mm
BRUDERER BSTA 500

14 - BRUDERER BSTA 500-110B BJ. 2001

Nm / Hub Nm / stroke Nm/course Nm/corsa
2500 .
‘ |
2000 — S .
.......... ... ' %
I
1500 +— -+ '
\
| ) (e |
| ‘ i
1000 :
|
...... !
500 |
; !
Hub ! [
course mm —i———> 51 44 38 32 25 |19 16
corsa I t
0 \ R | { ll l | I : I | l i l
L} R | L] L L L] L L) 1]
200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100
Hiibe / Min spm c/min

Capacité de travail / course
AC - Moteur 22 KW

Poulie de moteur @ =185 mm
Poulie de volant @ =517 mm
Capacita di lavoro / corsa

AC - Motore 22 KW

Puleggia per motore Z =195 mm
Puleggia di cinghia del volano & =517 mm

99,01 N2260.00.0.00
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Der Oel/Luffkdhler muss susserhalb der Schallschutzkabine montiert
werden. Dabel sind folgende Varianten maglich :

A | Standard : auf dem Schaltschrank monfiert

andere Standorte : Spezialausfiihrung

Fr die KabinenbelGftung sind folgende Dalen zy berdcksichbigen :

Abzufihrende Wirmemenge 61 kW
Luftmenge bei einer Luftaufwirmung ven 8°'C

zwischen Ansaug und Austritt 07 s
Ventilatordurchmesser ca. 4200 mm
Ansaugsfinungen min, %,0 dn?

The cil/air cooler has to be fitted outside the sound incloser.
The following variations are possible :

A ) Standard : fitfed on the electrical cabinet

other places : special execution

For venhilation please consider the fellowing data :

Heat to be carried off 61 kW
Quantity of air at an air warming up of B8°C
between suction and emission 07 m/s

Oiamzter of ventilator app. 4200 mm

Suction openings min. 14,0 dm?

» radiateur huile/air doit &tre monté en dehors de (3 cabine
wsolation acoustique. Les variantes sulvantes scnt possibles :

A ) Standard : monté sur l'armoire &lectrique

3utres places : exécution spéciale

Pour |z ventilation de la cabine, il faut observer les données svivantes :

Quantité de chaleur 3 &vacuer 51 kw
Debit d'air avec un Echauffement d'2ir de B°C
entre aspiration et Emission 0.7 m¥/s

Diamétre du ventilateur 4200 mm env,

Ouvertures d'aspiration min. 14,0 dn?

Schallschutzkabine mit Oel/Luftkuhler
Sound incloser with oil/air-cooler

Il radiatore ofio/aria dev'essere montato alii'esterno della cabina
dinsonorizzazicne. Possono essere adottate (e sequentt varianti :

A ) Standard : monfate sopra l'armadio elettrico

altri postl : esecuzione speciale

Per I'serazione della cabina, & necessario fener confc dei dati seguent

Quantita di calore da dissipare 61 kW
Quantitd d'aria con un riscaldamento d'aria di 6°C
fra aspirazicne ed emissione 07 m/s

Diametro della ventela 4200 mm circd

Aperture d'aspirazione min. 14,0 dm?

Cabine d‘isolation acoustique avec radiateur huile/air
“abina d'insonorizzazione con radiatore olio/aria

BRUDERER BSTA 500
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Spitzentechnologie der Stanztechnik

BRUDERER
Hochleistungs-Stanzautomat

BSTA 500-95B;500-110B
[EEERRE TE e R S R
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BHUDEHER Technische Beschreibung/Daten

BSTA 500 Technische Daten
Prazisions-Stanzautomat BSTA 500-95B 500-110B
Nennkraft kN 500 500
Hubzah! min. 1/min (*) 60 60
min. 1/min 100 100
max. 1Timin (*) 600 600
max. 1/min 1120 1120
max. 1/min mit BBV 205 750 750
max. 1/min mit BBV 185 1000 1’000
Netzspannung (EN 60204) v 3 x (380) 400 (415} = 10% mit Schutzleiter
Netzfrequenz (EN 60204) Hz 50 = 2% 50 = 2%
Steuerspannung DC v 24 24
Anschlussleistung max. kKVA 66 66

(inklusive Standerd-Steckdosen 10r Peripheriegerate)

Antriebslieistung des Hauptmotors kw 22 22
Druckluftanschiuss R %2~ min. bar 6 6

max. bar 10 10
Verstelihub mm 16/19/25/32/38/44/561

(18 bis 64 Option)

Festhub (Spezialausfuhrung) max. mm 64 64
Stéssalverstellbereich mm 64 64
Werkzeugeinbauhdhe siehe Tabellenblatt
Verstellbare Band-Einlaufhéha min. mm 60 60
max. mm 140 140
Breite der Werkzeug-Einbaudffnung max. mm 3950 17100
Banddurchlassbreite (Maschine) max. mm 250 250
Aufspannplattenfliche Breite mm 840 1080
Tiefe mm 650 650
Stésselflache Breita mm 830 980
Tiefe mm 420 420
Grundplatten-Offnung Breite mm 910 1'080
Tiafe mm 200 200

{*) Hubzahlreduktion fir Maschinen mit Zusatzriemenscheibe fir erhéhtes
Arbeitsvermogen.

17 - BRUDERER BSTA 500-110B BJ. 1999



BRUDERER BSTA 500-110B BJ. 1999 - Alle technischen Angaben, Abbildungen und
Inhalte sind unverbindlich und ohne Gewahr. Anderungen, Irrtimer vorbehalten

BHUDEHEH Technische Beschreibung/Daten

BSTA 500 Technische Daten

500-95B 500-110B

Abmessungen Maschine

mit BBV 202 oder BBV 205 Breite mm 2'407 2471
(Anbau links) Tiefe mm 17302 1’302
Hohe mm 3120 3'165
Gewicht kg ca. *8'150 *8'750
mit BBV 190 oder BBV 185 Breite mm 2’407 2'471
(Anbau links) Tiefe mm 1'302 1'302
(Blpumpe links) Hohe mm 3120 3'165
Gewicht kg ca. 8000 *8'600
Abmessungen Schaltschrank Breite mm 1’400/ *°1'800 1400/ *°1'800
Tiefe mm 500 500
Hoéhe mm **2'200 “+2'200
Gewicht kg ca. 350/ *°500 350 / *°500

Abmessungen fiir separates Bediengeratepanel

Breite mm 560 580
Tiefe mm a0 80
Héhe mm 540 540
Gewicht kg ca. 35 35

Abmessungen fiir separaten Bediengeréteschrank (Option) anstelle des Bediengeratepanels

Breite mm 550 550
Tiefe mm 460 460
Hoéhe mm 217920 *%1'920
Gewicht kg ca. *100 ‘100

Abmessungen der Olkiihlergruppe (Ol/Luft-Kiihler)

Breite mm 1200 1'460

Tiefe mm 730 900

Héhe mm B60 860

Gewicht kg ca. 70 100
® Gawichtsangaben: Ohne Peripheriegerate

by Fir den Kabelanschluss ist zusatzlich ein minimaler Abstand
von 400 mm zur Decke vorzusehen

ve Mit zusatzlichem Transformator far abweichende
Netzspannungen

A Achtung: Mass- und Konstruktionsanderungen vorbehalten!
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munmm Technische Beschreibung/Daten

BSTA 500 Aufbau und Funktion

BRUDERER-Hochleistungs-Stanzautomaten

BRUDERER-Stanzautomaten sind gebaut fir héchste Anspriche an
Prazision, Produktionsleistung, Zuverldssigkeit und fiir eine ausseror-
dentlich lange Lebensdauer.

PO17A001

Die Typen BSTA 500-95B und BSTA 500-110B sind ausger(stet
mit robusten, stufenlos regelbaren AC-Antrieben. Die Steuerung der
neuen Generation basiert auf einem robusten Industrie-PC mit NT-
Betriebssystem. Die Software dazu ist eine auf den praktischen
Stanzbetrieb ausgerichtete BRUDERER Entwicklung.

Das Systemn bietet hohe Betriebssicherheit und einfache Bedienbar-
keit auf dem Niveau moderner Mensch/Maschine-Kommunikations-
systeme. Arbeitsvorgdnge und Daten werden auf dem TFT-Display
farbig und auch bei unglinstigen Lichtverhaltnissen gut lesbar pré-
sentiert. Dies und die teilweise neu angeordneten Schaltelemente er-
leichtern Bedienung und Kontrolle des Stanzautomaten ganz we-
sentlich.

Pressenrahmen Dieser ist ausgefihrt in besonders steifer, geschlossener 4-Séulen-
Bauweise. Kompromisslose Materialauswahl und optimale konstruk-
tive Gestaltung jedes Bauteils entsprechend seiner Beanspruchung
und Funktion und Ausfuhrung in bewahrter BRUDERER-Fertigungs-
qualitat sind selbstversténdlich.

Exzentertriebwerk Das Konstruktionsprinzip fUr den Stdsselantrieb ist die sogenannte
Querwellenanordnung mit verstellbarem Hub oder mit Festhub und
automatischem Ausgleich der rotierenden sowie der vertikal und ho-
rizontal auftretenden Massenkrafte bei allen Hubgrossen und Hub-
zahlen. Auf beste AusnlUtzung der Antriebsleistung wurde speziell
geachtet.

Grisstmagliche Prazision wurde erreicht durch Verwendung von
speziell gefertigten Wélzlagern. Diese ermaglichen den Betrieb mit
minimalen Lagerspielen.
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BSTA 500

Technische Beschreibung/Daten

Aufbau und Funktion

Antrieb

PO17A004

Kupplung und Bremse

Druckluftanlage

o

P205A003

Der Antrieb erfolgt durch einen robusten, praktisch wartungsfreien
Drehstrom-Hauptantriebsmotor, der Gber einen Transistor-Frequen-
zumrichter gesteuert wird. Der Antrieb zeichnet sich durch hohes
Leistungsvermégen und sehr kurze Hochlaufzeit aus.

Das Schwungrad wird tber einen Flachriemen angetrieben. Die
Schwungradmasse ist s0 bemessen, dass auch bei niedrigen Be-
triebshubzahlen in der Regel genligend Arbeitsvermdgen zur Verfl-
gung steht. FUr spezielle Anwendungen kann das Arbeitsvermdgen
(bei entsprechend reduzierter Hubzahl) durch ein vergrissertes
Schwungrad noch wesentlich erhoht werden.

Das Abbremsen des Schwungrades beim Ausschalten des Hauptmo-
tors erfolgt automatisch. Die frei werdende Energie wird ins Strom-
netz zurtickgespeist.

Diese Konstruktionseinheit ist eine bewahrte BRUDERER-Entwicklung
mit Einscheiben-Kupplung und -Bremse in sehr kompakter Bauwei-
se. Wegen des geringen Massenanteils ist sie sehr reaktionsschnell,
was kurze Stoppwinkel bewirkt. Die Baueinheit wird durch Pressen-
sicherheits-Ventile gesteuert und Uberwacht,

Der Stossel kann bei allen Hubzahlen praktisch genau im OT ange-
halten werden. Der Haltepunkt wird von der Steuerung permanent
uberwacht. Weicht der Haltepunkt mehr als = 120° von der OT-Po-
sition ab, so ist das Wiedereinkuppeln im Dauerhubbetrieb gesperrt.
Mit Hilfe eines speziellen Programms kann die Stopp-Winkelkurve
neu berechnet werden. Die Programm-Anwahl erfolgt durch Betati-
gen der entsprechenden Softkey-Taste.

Die wichtigsten Komponenten fir die Druckluftverteilung sind in ei-
ner kompakten, speziell wartungsfreundlichen Baugruppe zusam-
mengefasst. Sie besteht aus dem Netzanschluss mit Druckreduzier-
ventil, Wasser- und Schmutzabscheider, Olnebel-Gerat,
Pufferspeicher, Uberdruckventil, Druckilberwachungsschalter, Ent-
leerungsventil, den Servoventilen flr Kupplung und Bremseinheit,
den zugehorigen Schallddmpfern, den Anschlissen fUr Ausblasven-
til, Vorschubapparat und weiteren Zusatzgersten.
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BSTA 500

Technische Beschreibung/Daten

Aufbau und Funktion

Stosselflihrung

Stosselverstellung

PO17A013

Hubverstellung

Diese beruht auf einemn BRUDERER-Patent mit vier nahezu spielfreien
Rundflhrungen im Bereich der Bandlaufebene. Spezielle Bauweise
und Anordnung der Lager gewaéhrleisten, dass die Fihrungsgenauig-
keit auch bei Temperaturdanderung erhalten bleibt. Der dynamische
Stabilisierungseffekt der Stosselfihrungen ist betréchtlich.

Sie wird angetrieben von einem leistungsstarken, robusten Dreh-
strommotor mit hoher Verfahrgeschwindigkeit und Positioniergenau-
igkeit (0,01 mm). Automatische Stdssel-HochllGftung und Zurickfah-
ren auf die aktuelle Schliesshéhe ist in der Standardausristung
enthalten. Die Stésselhdhe ist wédhrend des Laufs schrittweise ver-
stellbar. Schrittgrosse und -Anzahl sind wahlbar.

Der Stanzautomat ist zudem serienmassig mit der sogenannten “Dy-
namischen Stossel-Eintauchtiefenkorrektur” ausgeristet. Diese kom-
pensiert automatisch die Veranderungen der Stdssel-Eintauchtiefe,
welche durch Massenkréfte bei Hubzahldnderungen zustande kom-
men. Die Korrekturwerte sind als maschinentypische Kurvenschar

in der Steuerung gespeichert. Je nach Werkzeuggewicht und Ein-
fluss des Stanzgutes kann die passende Kurve ausgewahlt und Uber
Softkey-Tasten als “Dyn. Korrektur +"” oder “Dyn. Korrektur -"
noch fein eingestellt werden. Gespeicherte Werte bleiben in den
WZ-Daten erhalten (W2Z-spezifisch)

Die Stanzautomaten sind normalerweise mit von 16 bis 51 mm
manuell verstellbarem Hub ausgeristet.
Hubzahlen bis 1120/min (bei 16 mm Hub)

Ausristung mit Festhub bis maximal 64 mm oder Verstellhub
19 bis 64 mm ist gegen Mehrpreis erhaltlich.
Hubzahlen bis 1030/min (bei 19 mm Hub)

Die Hubverstellung erfolgt halbautomatisch. Verglichen mit der bis-
her tblichen manuellen Verstellung bedeutet dies, dass fur die Ver-
stellung nur noch etwa die Halfte des Zeitaufwandes notig ist.
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Bnunmm Technische Beschreibung/Daten

BSTA 500 Aufbau und Funktion

Schmier- und Kiihlsystem

Alle Lagerstellen in Maschinen-Triebwerk und Vorschubapparat wer-
den durch das zentrale Ol-Umlaufsystem geschmiert und gek{hlt,
Das Schmier- und Kihlsystemn mit Hochleistungsfiltern und perma-
nenter DruckiUberwachung ermaglicht den Betrieb bei minimalen La-
gerspielen. Dies tragt entscheidend zu den hohen Werkzeug-Stand-

zeiten bei. Der reichlich dimensionierte Ol/Luft-K{hler ist in der
Standardausru-stung fUr die Montage auf der Schallschutzkabine
vorgesehen. Montage an der Kabinen-Seitenwand ist ebenfalls mag-
lich. Es sind entsprechende Wandverstérkungen resp. Supports vor-
zusehen.

Der KOhler kann auch auf dem Schaltschrank platziert werden.

Auf Wunsch kann anstelle des Ol/Luft-Kiihlers ein Ol/Wasser-K (ihler
geliefert werden. Die Klhler lassen sich zusatzlich mit Heizelement
und Temperaturregler ausrUsten. Damit kann die Maschine Uber den
Olstrom schon vor Arbeitsbeginn auf die Betriebstemperatur vorge-
heizt und wahrend des Betriebs auf konstantem Temperaturniveau
gehalten werden. Der Ol/Wasser-Kiihler ist fir die Montage auf
demn Schaltschrank nicht geeignet und wird hinter der Olpumpe, am
Boden aufgestellt.

HO54A001

Schwingungsdampfung

Die bewihrten BRUDERER-Federddmpfer mit hydraulischer Stabili-

sierung reduzieren die, auf den Boden wirkenden Restkrafte auf ein
Minimum Uber den gesamten Hubzahlbereich praktisch vollstandig.
Spezielle Maschinenfundamente sind in der Regel nicht erforderlich.

22218018
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1. Technische Daten

Druckkraft max.
Kubzahl
Anschlusswert
Netzspannungen

Netzfrequenz
Steuerspannung
Druckluftanschluss R 1/2"
Hub verstelibar

Max. Festhub (Spezialausfihrung)
Stosselhohenverstel lung
Werkzeugeinbauhdhe nach Tabelle
Max.Breite der Werkzeugeinbaudffnung
Max.Banddurchlassbreite
Bandlaufhthe uUber Aufspannplatte
Untere Aufspannplatte nach Massblatt
Obere Aufspannplatte nach Massblatt
Bettdffnung nach Massblatt
Maschinenmasse: max. Hbhe

Breite

Tiefe
Gewicht komplett mit
einem Vorschubapparat
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500 kN (50 t)

H/min.

28 kW

3 Phasen fur 220 V, 380 V
oder 440 V mit Schutzleiter
(maschinenseitig Anschluss
fur Mittelpolleiter vor-
handen)

50 / 60 Hz

24 V AC

6 - 10 bar

16 19 25

38 44 51 mm
64 mm

64 mm
N0615.00.K.07
950 mm

256 mm

100 - 180 mm
45028.50.K.38
N0813.00.1.00 (810x420 mm)
N0823.00.1.00 (910x200 mm)
3090 mm

2890 mm

1820 mm

32 mm

ca. 8500 kg
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2. AUSRUESTUNG

Zeichnung Text
Schema
& Maschinensteuerung T 26b
Stromlaufplan N0640.17.6.00
Bauschaltplan NO641.17.6.00
Apparateliste 90E68.00.0.00
B4 Maschinenabmessungen NO818.00.0.00 T 26b
und Anschlussmasse
B werkzeug-Aufspannplatte unten 45028.50.K. 38
E] Werkzeug-Aufspannplatte unten N0814.00.0.00
fir Platteneinsdtze
O riattencinsatz N0386.00.0.00
BJ werkzeugaufspannfliche oben N0O813.00.1.00
B3 Grundplatte / Bettdffnung N0823.00.1.00
a Handschutzvorrichtung
O Feder- und Iwangsauswerfer NO0771.00.0.00 T 38
O Ausblasvarrichtung
.
EZ Bandvorschubapparat BBV 195 {i)» I 56.50
E] Bandende-Ueberwachung
[0 Band-Schmier und Abstreifapparat N0174.00.0.00 T2
O Abfrallschere AS 201 T 19
1 st e A
E 1| ot s e, £ s b s
EZ Betriebsanleitung T 26b
Handbuch fir Betrieb und Wartung
O Bedienungswerkzeug SK108
Transport- und Aufstellungs- T 26b
vorschrift
Druckiberwachung T 34b

Band-Abwickelhaspel TYD sewews o0 owsaiomwssees

O O O

Banid-AUfwl COTHASDEL TYD sowsmm & simsis s ssme

85.11 T 26b
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—— Max. Hubzah! /min. Beschleunigtes Bandgewicht —
—— Max. strokes /min. Accelerated weight of strip ——
—— Coups max./min. Poids de 18le accelere —
—— Colpt mass./min. Peso accelerato del nastro ———|

v

1000
950

900

850 = S

800
750 = Al

700 B N N n
650 s

600
550 NN W
500 b Py NN

\

A
x

y,
<

£00 S N

a
i
A

350

300

15 20 25 30 3 W O 60 A 80

Yorschub [mm] Feed [mm] Avance [mm] Avanzamento [mm)]

BRUDERER BBV 195/85 85.06 N0779.00.0.00
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BBY 50.195/85

Vorschubapparat fir Anbau an BSTA 50

Varschubléange 0 - 85 mm
Walzenbreite Standardausfihrung 70 mm
Banddurchlassbreite max. 160 mm
Bandstdrke max. 4 mm
Gewicht inkl. Antrieb ca. 145 kg

88.06 T 56.50
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—— Arbeitsvermadgen / Hub
g 1500 g \‘E% ’ | ‘[ B Molor 25 kW .
5 r
<L \§§§§. | Getriebe - Riemenscheibe ¢ 325mm
£ ‘\Q —— Schwungrad - Riemenscheibe 2517mm
z ESSaaaaul , |
~— \‘QQ\\ Working capacity / stroke
w ! B I [ \ Motor 25 kW
4 | | N Gear-pulley ¢ 325mm
8 [ [ \Yt Flywheel-pulley ¢ 517 mm
S 1000 N - :
c ] B \\ Capacité de travail /course
o l \\N Moteur 25 kW
\ N\ Poulie d'engrenage ¢325mm
J N\ \ Poulie du volant @517mm
g
© [ ‘ \\ Capacita di lavoro /corsa
Ry l' - : 1 \ Motore 25 kW ‘
E 500 ) 1 Puleggia per congegno ®325mm
- r 1 Puleggia di cinghia del volane ¢517mm
l Tl |
/ 64 51 LL| 38 32 25 W16 mm —— Hub
-g [ . ' — - -+ + stroke
2 I} [ course
e I = T - corsa
E | ‘ ,
< 0 T
0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000
Hube /min. spm c/min.
BRUDERER BSTA 50 HL spez. 8405 N0908.00.0.00
Tabelle der Werkzeugeinbauhohen Shut height
Hauteur disponible pour |'outil Altezza disponibile per lo stampo
Werkzeugeinbauhohe *W " Werkzeugeinbauhohe *W
Verstellhub h | Festhub shut height Verstellhub h |Festhub shigt Hota
od;ustoble eccentr tixea stlioke hauteur disponible pour outil ndins'_oble eccentr fixed stroke hauteur disponible paur I“outil
exc.reglible codse e altezza dispenibile per lo stampo e ek ToUrse fike [t d le p tampa
eccentr spostabile corsa fissa p::: ' P eccentr. spostabile | corso tissa altezza ISPO:','D' 2iperiosionpa
mm wnch )
19 268,5 + 3325
25 265,5 = 3295
51 2525 + 316,5
0011
" W = Distanz zwischen unterer Werkzeugaufsponnflache und Autspannflache des Stossels im UTP
* W = Distonce between lower bolster plate andram, rom LDC ( Lower dead centre)
* W = Distonce entre ploque de fixation et coulisseou, coulisseou au point mort bos.
* W = Distanza fra piastra di fissaggio e la mazza al punto morto inferiore
BRUDERER BSTA 50,50L W+ 40 mm 85.03 N0615.00.K.07
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BRUDERER BSTA 50 HL o

Mit mitlierer Stosselstellung 270mm

—

i

—
It

N0818.00.0.00 85.03

2220

. T
Fundomentglotie mit Stenscivoude \
oder Dubsl betestigh
Bed plcte 1o be tagled wih stone 1
crew o with cowel [}
Plocue de fondation & fcer ovec
vs e scellemnen! ou Ovec goupn

Druckt . Av presase
fioccod ore comormé | Contolle one compressa

Postm d fordaziore do fissare con B -1l
tulore @ mazzetts o con cavgle = 4

1275-1355
1
1025

|
-

) } 1200 - 1375 -
T t o 1 i = -
~ = 3 ——
- T =y o = =
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- = o |
Otto Bihler Maschinenfabrik
GmbH & Co. KG
Lechbruckerstrage 15
87642 Halblech
. +49 (0)8368 / 18-0
www.bihler.de a
Kunde :
Anlagenbezeichnung : B 5000
Kommission :
Zeichnungsnummer : 878-98-1078.2/3
Fabrikat 1 Mittelfrequenzschweissanlage Spannung : 400VAC
Schaltechrank ;TS 8 Betienschrank 2100x700x700 Bhasenzahl (Nelztorm) 3 (TN-CS)
Tellebesonderhet Freguenz S0/60Hz
Vorschnft Volllaststrom Siehe Sedte 2
Zusatzinformationen B5000 2*MFSO0D/ 130KVA KurzschiuB-Schaltvermagen KA
Steverspannung 24VDC
15. Nov. 2016
Projektbeginn ¢ 172.09.2015 Letzte Anderung 27.10.2016
Erstedler :  Robert Krug Letzter Bearbeiter Angelika Huber Anzahl der Seiten : 89
2
i - Titelblatt 8 5000 e
i o = 7 aen L| 878-98-1078.2/3 [ %
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- 1 | 1
Volllaststrom
Bestiickung éi’\allid)rank 1
IXET10-ET 70 75A
2x ET 10-ET 70 125A
1x ET 130 ‘ 1254
1xET 10- ET 70 / 1X ET 130 ‘ 1754
2x ET 130 | 225A
|
i i bIHlER Auflistung Volllaststiom 85000
e, A FYTETT e
m N - B878-98-1078.2/3
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Vielen Dank fur Ihr Interesse

vnaschiwaw«}\’r eam

*Diese Unterlagen legen keinen Anspruch auf Vollstandigkeit und Richtigkeit. Eigenschaftszusicherungen
werden mit den hier enthaltenen Angaben ausdrlcklich nicht Ubernommen. Es handelt sich um
Gebrauchtmaschinen.*
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