Liegende Behdlter (Tanks) aus Stahl DIN

einwandig und doppelwandig fir die oberirdische Lagerung
wassergefdhrdender, brennbarer und nichtbrennbarer Fliissigkeiten 6616

MaRe in mm

Diese Norm wird angewendet auf einwandige und doppelwandige (D), liegende, zylindrische
Behélter aus Stahl, die fiir die oberirdische Lagerung wassergefdhrdender, brennbarer und
nichtbrennbarer Flissigkeiten ohne besondere SchutzmaRnahmen bestimmt sind. Andere
wassergeféhrdende, brennbare und nichtbrennbare Fliissigkeiten diirfen in den Behiltern
gelagert werden, wenn Auskleidungen oder Beschichtungen vorgesehen werden, deren
Eignung fiir den Verwendungszweck durch ein baurechtliches Priifzeichen oder eine Bauartzu~
lassung nach derVerordnung {iber brennbare Fliissigkelten {VbF) §12 nachgewiesen ist. Die
Behdlter sind geeignet fiir die Lagerung von Fliissigkeiten mit einer Dichte von héchstens
1,9 kg/l. Sie diirfen mit einem inneren Uberdruck von héchstens 0,5 bar betrieben werden.

Diese Norm gilt zusammen mit DIN 6600; DIN 66014) ist zu beachten.

Einwandige Behélter missen in einem Auffangraum aufgestellt werden. Dies gilt nicht fiir
einwandige Behdlter bis 100 m® Rauminhalt, die keine Anschliisse unterhalb des zuldssigen
Fullungsgrades haben in denen nichtbrennbare Fliissigkeiten der Wassergefdhrdungs—
klasse 1 {WGK1)2) gelagert werden, sofern diese Behilter wiederkehrend alle S Jahre durch
einen Sachversténdigen nach der Verordnung iiber Lagern, Abfilllen und Umschlagen

wasssergefdhrdender Stoffe (VAWS) gepriift werden oder nichtbrennbare Flussigkeiten der
WGKO02) gelagert werden.

Die Male der Behalter stimmen mit denen der Behélter nach DIN 6608 Teil 1 Uiberein.
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Form A ohne Halsstutzen
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Behalter Form A ohne Halsstutzen kbnnen auch in doppelwandiger Ausfiihrung (D) hergestellt werden. Hierfiir gilt DIN 6608
Teil 2 sinngemas.

Form B mit Halsstutzen

Domstutzen
o T

E— —— Fe———n
T 1 o
! ! i ! '
Halsstutzen

Ubrige Angaben und MaBe wie Form A

Form C mit Domstutzen im Behalterboden (fiir Einbau in Gebiuden)

A Ax

Ubrige Angaben und MaBe wie Form A

Bezeichnung eines einwandigen Behilters Form Amit einem Volumen von 10 m und einem AuBendurchmesservon 1600 mm:

Behditer DIN 6616 —A —10 x 1600
Bezeichnung des gleichen Behdlters in doppelwandiger Ausfiihrung (D):

Behditer DIN 6616 —D A —10 x 1600

Bezeichnung eines Behilters Form B mit einem Volumen von 10 m3 und einem AuBendurchmesser von 1600 mm:

Behélter DIN 6616 — B 10 x 1600

Bezeichnung eines Behilters Form C mit einem Volumen von 10m3 und einem AuBendurchmesser von 1600 mm:

Behaiter DIN 6616 —C 10 x 1600
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Tabelle 1. Volumen, MaBe, Anzahl der Trage6sen, Masse

;’1“'[;‘]5"9“ Yowml ot s s 7wl 6| o) 5|0l aln| o @l o
g‘;‘ii‘;‘:“;" 1000 | 1250 1600 2000 2500 2900
z‘r’";fe";” mec | 1510 | 2740 | 2620 | 3740 | 5350 | 6960 | 8570 | 6960 | 8450 | 10120 | 8600 | 10800 | 12800 | 12750 | 15950
Bodenhohe A~ | 180 | 220 260 320 400 450
o s s O
'&:acsh tlgo\l’:ll:iﬁzens 3) 509 600

Lichte Weite

des Halsstutzens 4) siehe Tabelle 3

Anzahl der

Tragebsen 5) - ! 2
ay 750 850 1670 2090 3300 3790
by 250 300 350 Y 525 610 970 1390
f 800 | 1750 | 1770 | 2770 | 4290 | 5626 | 7135 | 5395 | 7005 8615 | 6760 8820 | 10880 | 10295 | 13360

A 265 | om0 | 7a0 | a0 | 1250 | 1950 | 1850 | 2400 | 250 | 3a00| 4400 | 300 s300| 9500 11500
Masse und C

inkg

FormB | 305 600 790 860 | 1300 | 1600 | 1900 | 2400 | 2900 | 23450 | 4450 | 5350 | 6350| 9550 | 11600

1) Im Bereich bis 30 m® Volumen sind neben den angegebenen Volumina (GriBen) ZwischengriBen zugelassen. Den angegebenen Volumina kann auch der nichstgrs-
Bere AuBendurchmesser zugeordnet werden. In beiden Fillen miissen die Blechdicke §1 und die GriBe der Verstarkungsbleche dem AuBendurchmesser entspre-
chend in der Zuordnung nach Tabelle 1 gewihit werden. Fiir diese Behlter ist der Abstand der Sockelmitten (MaBe f) zu errechnen und dem Besteller anzugeben,

2) Siehe DIN 1541 und DIN 1543 (nur eingeschrénkie Toleranz)

3) Auf besondere Bestellung kinnen fiif Behalter mit einem Volumen von 5 bis 16 m® auch Dome mit einer lichten Weite von 600 mm und fiir Behalter mit einem Volumen
ab 20m® auch Dome mit einer lichten Weite von 800 mm und 1000 mm geliefert werden.

4) Die lichte Weite des Haisstutzens ist bei Bestellung anzugeben.

5) Behélter mit einem Volumen von 1 bis 10 m® haben sine Tragedse iiber dem Schwerpunkt. Liegt der Dom bei diesen Behéitern In der Mitte, o sind zwei Tragedsen in
gleichem Abstand vom Schwerpunkt angeordnet,

Behditer mit einem Volumen ab 13 m® haben zwei Tragedsen. Diese sind 3500 mm voneinander entfemt und in gleichen Absténden vom Schwemunkt angebracht.
Zusétzliche Tragedsen sind zuléssig.
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Domstutzen im Behdalitermantel (Form A, B und C)
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Domstutzen geschweiBt (eingesetzt oder aufgesetzt) oder gebdrdelt nach Wahl des Herstellers. Stutzen und Flanschringe
miissen innen und auBen geschweiBt sein.

Die Dichtung des Domdeckels muB gegen das Lagergut besténdig sein und ausreichende mechanische Festigkeit besitzen.

Tabelle 2. Konstruktionswerte, Domstutzen

Lage Blechdicke . . _ | Flanschdicke
Lichte Weite | des Dom- | des Dom- | DYrch Lochkreis Schrauben und Schrauben
stutzens | stutzens | MeSser| durchmesser loch- Deckeldicke
durchmesser .
do ch) Sg d3 k 53, 84 Gewinde | Anzah]
500 450 5 620 580 16 28
600 500 8 720 680 16 32
18 M16
800 600 7 920 880 44
20
1000 700 7 1120 1080 48
") Der Abstand des Domstutzens von Behilterboden (MaB ¢) kann auf besondere Vereinbarung auch vergroBert oder ver-
d
ringert werden, wobei im letzten Fall ¢ =72 + 50 mm nicht unterschritten werden darf.

Andere Domausfiihrungen sind zuldssig, wenn deren Gleichwertigkeit mit der dargestellten Ausfiihrung durch Gutachten
eines Sachversténdigen nach VbF § 16 Absatz 1 nachgewiesen ist und die AnschluBmaBe und die Domh&he (insbesondere fiir
den Grenzwertgeber und Fiillstandsbegrenzer) eingehalten sind.
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Halsstutzen im Behélterboden (nur fiir Form B)
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S5 Dichtung
Halsstutzen geschweiBt eingesetzt oder aufgesetzt nach Wah! des Hersteliers; dargestellt ist die geschweiBte, eingesetzte
Form. Stutzen und Flanschring miissen doppelseitig geschweiBt sein.
5 Tabelle 3. Halsstutzen, MaBe
!
l AuBen- !
durch-
| messer 1000 1250 1600 2000 2500 2900
dy
Lichte
Weite Abstand e
I dy
500 - 300 490 675 910 1095
|
\ 600 - 250 440 625 860 1045
‘ 800 - - 340 525 760 945

Die Dichtpng zwischen Halsstutzendeckel und Flanschring muB gegen das Lagergut besténdig sein und eine ausreichende
mechanische Festigkeit besitzen.

Ubrige M?Be des Halsstutzens siehe Tabelle 2
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Domstutzen im Behélterboden (nur fiir Form C)

.. Behdltermitte

l

MaBe des Domstutzens wie Domstutzen im Behiltermantel.
Die Einbautage des Domstutzens zur Behilterachse ist freigestelit.

Domstutzen gesthweiBt (eingesetzt oder aufgesetzt) nach Wahl des Herstellers: dargestellt ist die geschweiBte, eingesetzte
Form.

Stutzen und Flar’;schring milssen doppelseitig geschweiBt sein.

Die Dichtung des‘ Domdeckels muB gegen das Lagergut besténdig sein und eine ausreichende mechanische Festigkeit besit-
zen.

§
Ubliche Anschlii%se fiir Armaturen (nur fiir Form C)

!

‘ Tabelle 4. Armaturen, Nennweiten

‘ Muffe
|

Nr Nennweite Norm
1 DN
l 1 25
| 2 50
| 3 40

DIN 2986

| 4 40
‘ 5 15
\ 6 50
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4 Werkstoffe
Tabelle 5. Zuldssige Werkstoffe

Art der Bescheinigung
Stahisarten {tber Werkstoffpriifung
nach DIN §0049

St37-2, USt37-2, RSt37-2 Werkzeugnis

Stahle nach
St37-3, St44-2, St44-3, St50-3 | DIN 17100 Abnahmepriifzeugnis B
i
‘ HI HII Stihie nach Abnahmepriifzeugnis B
P DIN 17 155

Abnahmeprifzeugnis A

‘ Nichtrostende,

austenitische Stdhle nach . .
. 1.4301, 1.4306, 1.4541, 1.4571 DIN 17 440 oder Abnahmepriifzeugnis B

| DIN 17441

Schrauben nach
| 3.6 oder 4.6 DIN 1SO 898 Teil 1

AnderelStéhle diirfen verwendet werden, wenn deren Eignung durch Gutachten eines Sachverstandigen nachgewiesen ist.
|

5 Ausfiihrung
Behalter doppelseitig stumpfgeschweiBt.

Die SchweiBndhte an den Behiltern miissen unter Verwendung geeigneter Arbeitsmittel und Zusatzwerkstoffe ausgefiihrt
und nach sorgféltiger Vorbereitung der Einzelteile so hergestellt sein, daB eine einwandfreie VerschweiBung sichergestelit ist
und Eigknspannungen auf das Mindestmas begrenzt bleiben.

Die Abw'eichung vom Durchmesser, ermitteit aus dem Umfang, muB innerhalb der Toleranz fiir die Béden liegen (max + 5%o
vom Urrtang). Der Wanddickenversatz in den SchweiBnihten darf nicht mehr als 20% der Blechdicke betragen.

Bei der Herstellung von Beh&ltern sind Verfahren anzuwenden, die vom Hersteller nachweislich beherrscht werden und die
GleichmaBigkeit der Lieferung sicherstellen. Hersteller von Behiltern miissen dem Sachverstandigen nach VbF § 16 Absatz 1
erstmalig vor der Durchfiihrung von SchweiBarbeiten nachweisen, daB sie iiber geeignete Einrichtungen verfiigen, um die

SchweiBarbeiten einwandfrei ausfithren zu kénnen (Verfahrenspriifung nach TRbF 121 und TRbF 221, jeweils Absatz 2.22; dies
gilt auch fir die Herstellung von Behaltern fiir nichtbrennbare Flissigkeiten).

Bei Autogatenschweisung ist eine einseitige SchweiBung zuldssig, wenn ihre Gleichwertigkeit mit der doppelseitigen Schwei-
Bung aufgrund einer Verfahrenspriifung durch einen anerkannten Sachverstindigen nach VbF § 16 Absatz 1 nachgewiesen ist.
SchweiBzusatzwerkstoffe miissen dem Werkstoff des Behalters angepaBt sein und ein z&hes SchweiBgut ergeben. Samtliche
Hand-SchweiBarbeiten diirfen nur von nach DIN 8560 gepriiften SchweiBern ausgefiihrt werden. Bei SchweiBverbindungen
von nichtrostendem mit unlegiertem Stahl ist stets ein nachtréglicher Korrosionsschutz durch eine geeignete Beschichtung
auf dem ’Iunlegiertem Stahl und auf der Schweiinaht erforderlich.

Die gesélhberte AuBenwand der Behdlter ist mit einer gut haftenden Grundierung zu versehen.

Schutzadftragungen und Art der Grundierung sowie MaBnahmen fiir den Innenschutz sind gegebenentfalls zu vereinbaren.
Jeder Behdlter der Form Aund B mu8 mit einem Gewindeanschlu8 G 1nach DIN 1SQ 228Teil1im Domdeckel,jeder Behilter der
Form C mit einem solchen Anschiug in der Scheitelfliche ausgeriistet sein. Dieser Gewindeanschiug ist flir den Grenzwert-
geber de" Abfﬁll§icherung am Tankfahrzeug bestimmt. Der GewindeanschluB im Domdeckel kann durch einen anderen, fiir
eine geeignete Uberfiillsicherung passenden AnschiuB ersetzt werden.

Werden J‘?e Behélter ausschlieBlich fiir die Lagerung schwerfliissiger, nurim erwarmten Zustand pumpbarer Produkte verwen-
det.so diirfen auch auBerhalb des Halsstuzens Anschliisse (z. B.Heizrohre oder WasserablaBstuzen) in den Behilterwinden
angebra<jt werden. Diese Anschliisse miissen im Werk bei der Herstellung der Behilter doppelseitig eingeschweiBt werden.

Die Tragedsen missen das Leergewicht des Behilters (bei doppelwandigen Behattern einschlieBlich AuBenmantel und
Leckanzejgefliissigkeit) aufnehmen kdnnen.

Anstelle der Tragedsen kdnnen auch 4 Haken mit Unterlegblechen auf dem Mante! aufgeschweiBt werden.

Sollen dielBehdlter mit Stahl-SattelfiiBen geliefert werden, so ist dies bej Bestellung besonders zu vereinbaren. Dies gilt auch,
falls die Behdlter mit Bedienungsrost, Steigleiter oder anderen zuséatzlichen Einrichtungen ausgeriistet werden solien.

Die Behéléer kénnen auch durch gewblibte und gekrempte Zwischenbdden mit entsprechend kieineren Durchmessernin meh-
rere Kammern unterteilt werden. Die Wanddicke von Trennwinden fiir explosionsdruckstoBfeste Behélter mu8 entsprechend
dem Prifdruck filr diese Behélter ausgelegt sein (siehe TRbF 120,Anlage 1).Der Werkstoff fiir die Zwischenbdden muB dem der

AuBenbdden entsprechen. Ebene Trennwinde sind nicht zuléssig. Jede Kammer muB mit einem dem Behilterdurchmesser
entsprechenden Dom ausgeriistet sein.

Werden Behdlter mit Trennwénden ausgekleidet, so muB der Rand der gewélbten Trennwand (Konkavseite) so gestaltet sein,
dafB er den Forderungen der TRbF 401, Abschnitt 5.2, Absatz 6 und TRbF 402, Abschnitt 5.2, Absatz 7 entspricht.
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6 Leckanzeigegerat

Einwandige Behdlter, die nicht in einem Auffangraum aufgesteilt sind, miissen mit einer Leckschutzauskleidung und einem
dafiir zugelassenen Leckanzeiger, doppelwandige Behilter mit einem Leckanzeiger fiir Fliissigkeitssysteme oder fiir Unter-
druck- bzw. Uberdrucksysteme ausgeriistet sein.

Leckschutzauskleidungen und Leckanzeiger miissen nach VbF § 12 der Bauart nach zugelassen sein oder ein baurechtliches
Priifzeichen haben.

Bei der Lagerung von Fliissigkeiten mit einer Dichte > 1,0 kg/t diirfen nur Leckanzeigegerite verwendet werden, die im Hin-
blick auf die Dichte und die Viskositdt des Lagergutes geeignet sind.

Es ist darauf zu achten, daB die Eignung von Leckanzeigegerdten mit Fliissigkeitssystemen nachgewiesen ist.

7 Priifung

Jeder Behdlter ist einer Baupriifung zu unterziehen, bei der die Einhaltung der MaBe und der Anforderungen nach dieser Norm
zu priifen sind.

Ferner ist jeder Behilter nach Beendigung aller SchweiBarbeiten in rohem Zustand auf Dichtheit mit Wasser mit einem Uber-
druck von mindestens 2 bar zu priifen. Bei Mehrkammerbehéltern muB jede Kammer dem Prufiiberdruck standhalten,derdem
jeweils zuléssigen Betriebsiiberdruck zugeordnet ist (1,3 x Betriebsiiberdruck + stat. Druck).

Bei doppelwandigen Behéltern muB der Raum zwischen AuBen-und Innenbehélter im Herstellerwerk einer Dichtheitspriifung
mit einem Priifiiberdruck von 0,6 bar unterzogen werden.

Die Prifungen der Behélter miissen durch ein Priifzeugnis des Herstellers bescheinigt werden, in dem auch das fiir die Her-
stellung des jeweiligen Behdlters verwendete Material angegeben ist.

8 Kennzeichnung

Behdlter, die dieser Norm entsprechen, sind mit einem widerstandsfahigen Herstellerschild zu versehen. Dieses Schild ist am
Domflansch zu befestigen und muB von oben lesbar sein. Bei Mehrkammerbehéltern ist an einem Domflansch jeder Kammer
ein Schild erforderlich.

Das Schild enthélt folgende Angaben:

— Hersteller oder Herstellerzeichen

— Herstellungsnummer

— Prifnummer der Leckanzeigefliissigkeit *) bzw. Typbezeichnung
— Baujahr

— Volumen in m3 **) und AuBendurchmesser in mm

— Prifiiberdruck 2 bar/0,6 bar ***)

- DIN 6608/DIN 6601

~ Volumen des Uberwachungsraumes in L **%)

— Werkstoff

Am Domflansch sind auBerdem eingeschlagen
Herstellerzeichen

Herstellungsnummer

Baujahr

Volumen in m®**)

|

9 Giiteliberwachung
Fiir die Giiteliberwachung der standigen ordnungsgeméBen Herstellung (Giiteliberwachung) gilt DIN 6600.

10 Aufstellung
A A =

Verstirkungsblech Verstirkungsblech
/srunl-smelfung Betonsockel i
o
- |
VA Y AN VS I 7S Z A<\//4¢
[ub2_| “Bodenplatte b a, _—
- f i Stahi-Sattelfun a;
Betonsockel

45 Nur erforderlich, wenn der Uberwachungsraum mit Leckanzeigeflissigkeit gefiillt ist.
**) Bei Mehrkammerbehiltern Volumen jeder Kammer

***) Nur erforderlich bei doppelwandigen Behilter
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Tabelle 6. Stahlsockel und Betonsockel, MaBe

Volumen in m® 1 3 5 7 10 13 16 il l 25 30 40 50 60 80 100
dq 1000 | 1250 1600 2000 2500 2900
asz 700 | 900 1390 1758 2390 2810
bo 200 250 300 475 580 900 1300
Y 800 | 1750 | 1770 | 2770 | 4290 | 5625 | 7135 | 5305 | 7005 | 8615 | 6760 | 8820 | 10880 | 10295 | 13360
1) Der Abstand der Seckelmitten entspricht dem Abstand der Verstarkungsbleche (siehe Tabelle 1).

Die Behalter konnen auf losen oder angeschweiBten Stahl-SattelfiiBen oder auf Betonsockeln gelagert werden. Die Gestal-
tung der Unterstiitzungen ist freigestellt.

Durch die SattelfiiBe darf eine Ldngenausdehnung der Behilter infoige Warmeeinwirkungen nicht behindert werden. Ange-
schweite SattelfiiBe diirfen deshalb nicht fest mit dem Fundament verankert werden. Nachtrégliche SchweiBungen sind nur
an den Verstérkungsblechen und nicht an der Behalterwand zuldssig.

Die Auflageflachen zwischen den Verstédrkungsblechen und den Betonsockeln bzw.losen Stahi-SattelfiiBen miissen mit einer
elastischen, nicht hygroskopischen und flissigkeitsfesten Zwischenlage von mindestens 10 mm Dicke versehen sein.

Die Wanddicken der StahlsattelfiiBe entsprechen den Wanddicken der Innenbehélter fiir den jeweiligen Durchmesser.
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Zitierte Normen und andere Unteriagen

DIN 1541
DIN 1543

DIN 2986
DIN 6600

DIN 6601
DIN 6608 Teii 1
DIN 6608 Teil 2

DIN 8560
DIN 17 100
DIN 17 155
DiN 17 440

DIN 17 441

DIN 50049

DIN ISO 228 Teil 1
DIN ISO 898 Tell 1
Vb **r%)

TRbF 120 ****)
TRDF 121 ****)
TRbF 221 ****)
TRbF 401

TRbF 402

VAwWS

Flachzeug aus Stahl; Kaltgewalztes Breitband und Blech aus unlegierten Stahlen, MaBe, zulissige MaB-
und Formabweichungen

Flacherzeugnisse aus Stahi; Warmgewalztes Blech von 3 bis 150 mm Dicke: Zuléssige MaB-, Gewichts-
und Formabwelchungen

Stahlfittings mit Gewinde; Muffen

Behdélter (Tanks) aus Stahl; fiir die Lagerung wassergefahrdender, brennbarer und nichtbrennberer Fliis-
sigkeiten; Begriffe, Giiteliberwachung

(z.Z.Entwurf) Behditer (Tanks) aus Stahl: fiir die Lagerung wassergefihrdender, brennbarer und nicht-
brennbarer Flilssigkeiten; Vertréglichkeit der Fliissigkeiten mit den Behalterwerkstoffen

Liegende Behélter (Tanks) aus Stahl; einwandig, fiir die unterirdische Lagerung wassergefihrdender,
brennbarer und nichtbrennbarer Fliissigkeiten

Liegende Behdlter (Tanks) aus Stah!; doppelwandig, fiir die unterirdische Lagerung wassergefihrdender
brennbarer und nichtbrennbarer Fliissigkeiten

Prifung von StahischweiBern
Aligemeine Baustihle; Giitenorm
Blech und Band aus warmfesten Stihlen; Technische Lieferbedingungen

Nichtrostende Stidhie: Technische Lieferbedingungen fur Blech, Warmband, Walzdraht, gezogenen
Draht, Stabstahl, Schmiedestiicke und Halbzeug

Nichtrostende Stahle; Technische Lieferbedingungen fiir kaltgewalzte Binder und Spaltbiander sowie
daraus geschnittene Bleche

Bescheinigungen Uber Materialpriifungen

Rohrgewinde flir nicht im Gewinde dichtende Verbindungen; Bezeichnungen, MaBe und Toleranzen
Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen; Schrauben; Identisch mit ISO 898-1 : 1988
Verordnung Uiber brennbare Fliissigkeiten

Ortsfeste Tanks aus metallischen und nichtmetallischen Werkstoffen; Aligemeines

Ortsfeste Tanks aus metallischen Werkstoffen

Ortsfeste Tanks aus metallischen Werkstoffen

Richtlinie fiir Innenbeschichtungen von Tanks zur Lagerung brennbarer Fliissigkeiten der Gefahrens-
klasse Al, All und B (Richtlinie Innenbeschichtungen A1, All und B)

Richtiinie fiir innenbeschichtungen von Tanks zur Lagerung brennbarer Fliissigkeiten der Gefahrens-
klasse A1II (Richtlinie Innenbeschichtung Alll)

Verordnung Uber Lagern, Abfiillen und Umschlagen wassergefahrdender Stoffe (VAWS)

»

Friihere Ausgaben
DIN 6616: 11.62, 07.65, 07.68, 10.81

Anderungen

Gegeniiber der Ausgabe Oktober 1981 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
Der Anwendungsbereich der Norm wurde auf andere wassergefahrdende als brennbare Fliissigkeiten nach DIN 6601 (z.Z.Ent-

wurf) erweitert.

Internationale Patentklassifikation

B65D 88/06
B65D 90/02
B65D 90/10
B65D 90/12
B65D 90/34
B65D 90/50

GO1M 3/00

****) Zu beziehen liber das Deutsche Informationszentrum fiir technische Regeln (DITR), BurggrafenstraBe 6, 1000 Berlin 30




