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CAST 1 UVOD

CAST 1 Uvod
Dékujeme vam za nakup elektrojiskrového obrabéciho stroje Sodick.

Pted zahdjenim praci s timto strojem si pozorné prectéte navod k obsluze a ujistéte se, Ze rozumite uvedenym informacim.

Méjte na paméti, Ze obsah tohoto navodu mize byt zménén bez pfedchoziho upozornéni.

1. Zaklady bezpecného provozu
Aby byl zajistén bezpecny provoz, museji byt prisné dodrZovany nize uvedené zdkladni vystrazné pokyny.

Poznamka:  Tyto pokyny museji byt zavedeny jako vnitropodnikové bezpecnostni instrukce.

® Prostudujte si pozorné dodané manudly a ujistéte se, Ze uvedenym
informacim rozumite. Navody popisuji pfedepsané postupy a zptisoby provozu
a idrzby stroje. Pfed zahajenim praci se strojem si tyto navody prectéte

a ujistéte se, Ze rozumite uvedenym informacim. Nikdy neprovozuite stroj zptisobem,

ktery neni v ndvodech popsan.

® Nastroji miZe pracovat pouze opravnénd osoba.
Pracovnik obsluhy stroje musi absolvovat Skoleni o zdsadach obsluhy
WARNING a bezpetného provozu stroje a musi ziskat opravnéni od osoby zodpovédné za

bezpecnost prace.

Vedouci pracovnik musi poskytnout informace tykajici se bezpecnosti

a provozu stroje.

e Udribu stroje smi provadét pouze povéfend osoba.
Obsluha stroje a servisni personal museji byt chranéni pfed nehodami.
Préce na tidrzbé elektrickych systémd museji byt provddény kvalifikovanym

elektrotechnikem nebo pod jeho dozorem.
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CAST 1 UVOD

® Obsluha stroje a personal (idrzby museji znat polohu spinaci [ALL STOP] (nouzové
zastaveni) a zpsob jejich pouzivani. Kdykoliv vznikne riziko vdzného poranéni nebo
pracovnik zjisti nestandardni chod stroje, je nezbytné ihned stroj zastavit stisknutim

spinale nouzového zastaveni. VSechen persondl obsluhy a (drzby musi rozumét funkci

spinale nouzového zastaveni a musi byt schopni ho v nouzi pouZit.

® Dodrzujte bezpecnostni opatient.
Aby byl zaruen bezpeény provoz stroje, je nezbytné striktné dodrZovat
bezpecnostni opatieni popsana v navodech a uvedena na varovnych Stitcich.

V opatném pfipadé hrozi nebezpeéi vdzného poranéni.
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CAST 1 UVOD

2. BezpeEnostni pokyny
Aby byla obsluha stroje a samotny stroj chranéni pred nehodami, dodrZujte nasledujici pokyny.

Bezpecnostni pokyny pro sestavovani, rozestavéni a instalaci montaznich drzakd

s vz

® Montazni drzéky slouZi k uchyceni a zajisténi obrobku; vyénivajici ¢asti, jako

napiiklad Srouby drzakd, se nesméji nachazet v blizkosti nebo pfimo se dotykat
CAUTION vieteniku, v némZ je upnuta elektroda. V opa¢ném piipadé dojde ke vzniku

nestandardniho vyboje.

® Usporadejte privodni kabely takovym zplisobem, aby nebyly v kontaktu s
elektrodou a nekolidovaly s obrobkem nebo montaznimi drZaky.

® Bezpecné upevnéte obrobek a drzdk.

® Predtim, neZ stisknéte tlacitko [ENT], se ujistéte, Ze vaSe ruce, nastroje apod.
nemohou byt zachyceny mezi vietenik a obrobek.

® Chrarite stroj pfed poskozenim narazem téZkého objektu.

Kontrolni seznam pfed spusténim stroje

® Pred zahdjenim automatického provozu spustte test provozuschopnosti hasiciho
zafizeni a proved'te kontroly popsané v ndvodu k obsluze hasiciho zafizeni.

WARNING Doporucuje se nainstalovat nahradni hasici zafizeni.

® Provedte posuv vieteniku v celém stanoveném rozsahu obrabéni a zkontrolujte
vzajemnou polohu. Vietenik se nesmi pohybovat v tésné blizkosti obrobku

CAUTION a nesmi s nim kolidovat.

® P¥iobrabénis vyplachem postupuijte obezfetné, aby kapalina nestfikala mimo

pracovni nadrz.
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CAST 1 UVOD

Bezpecnostni pokyny pro obrabéni

® B&hem obrabéni se nedotykejte soutasné vietena a stolu (obrobku).
V opaéném pripadé by mohlo dojit k zasaZeni elektrickym proudem.
® Neprovadéjte obrabéni pfilis silnym vybojem. Mohlo by dojit ke vzniku poZaru.
® Neprovadéjte elektrojiskrové obrabéni béhem oplachovani obrobku dielektrickou
kapalinou.
® Hladina dielektrické kapaliny se musi nachazet nejméné 50 mm nad mistem obrabéni.
V opatném pripadé muze dojit k poZaru.
® NesnaZte se obrabét rychle s elektrodou velkych rozmérd.
Mobhlo by dojit k preteceni dielektrické kapaliny, jejimu vyliti mimo pracovni nadrz,

coZ predstavuje ohroZeni obsluhy stroje.

® Pozorné sledujte obrabéci proces.
Stav obrabéni sledujte pozorné zejména béhem prechodu do faze stabilniho obrabéni

po zahajeni provozu a také predtim, neZ stroj opustite.
CAUTION

® V pripadé, Ze je obrabéni dlouhodobé, zkontrolujte ob¢as provoz stroje.
- Jak stabilné stroj pracuje.
- Jakym zpGsobem jsou odplavovany tfisky (nastaveni vyplachovaciho tlaku, atd.)
- Teplota dielektrické kapaliny

- Hladina dielektrické kapaliny a jeji kolisani
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Bezpecnostni pokyny pro prohlidky a iidrzbu

® Pred zahajenim Gdrzby v jednotce NC napajeni vypnéte hlavni odpojovac.
® Pied odstranénim krytdi a ostatnich ochran nebo pfed rozpojenim/zapojenim konektorti
za ielem GdrZby a prohlidky se vidy ujistéte, Ze je VYPNUTO NAPAJENI. V opactném

pripadé miZe byt osoba, ktera se nachézi ve stroji, zasaZena elektrickym proudem nebo
miZe byt zachycena mezi stroj a kryt.

® Neodstraiiujte ani neupravuijte bezpe¢nostni zafizent.

® Zkontrolujte bezvadnou funkci bezpe¢nostnich zafizeni. Vadné bezpeénostni zafizeni
vytvaii velmi nebezpeénou situaci.

® Ridici jednotka nenivybavena pracovnim osvétlenim. Pokud se ma provadét jeji tidrzba,
pfipravte si toto osvétleni.

CAUTION ® Po skonéeni ikond Gdrzby se pred zahdjenim elektrojiskrového obrabéni ujistéte,

Ze viechna nastaveni jsou vracena na plivodni hodnoty.

® Obdas zkontrolujte, zda nejsou natrZeny vybijeci kabely a zda neni poskrabana nebo
jinak poskozena jejich izolace. Pokud naleznete poskozeni, vymérite kabel za novy.

Bezpecnostni pokyny pro €iSténi a ochranu Zivotniho prostiedi

® UdrZujte mimo dosah zdroje tepla nebo otevieného plamene. Okoli stroje musi byt
udrZovano v istoté a zdroje tepla, jako napfiklad topent, svafovaci stroj nebo
bruska, museji byt nainstalovany v dostate¢né vzdalenosti. V okoli stroje nesmi dojit

WARNING

ke vzniku otevieného ohné.
® V blizkosti stroje se nesmi nachazet Zadnd hoflavina.
Do blizkosti stroje neumistujte Zadny hoflavy materidl (vykresy, utérky apod.).

Tyto materidly by mohly zaéit hotet.
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CAST 1 UVOD

® (isténi pracovni nadrZe.
Pokud se provadi mnoho hodin trvajici obrdbéni, nalepi se na pracovni stdil tfisky.
ProtoZe tyto tfisky poskozuji izolaci vodici, takZe prochazi elektricky proud, mohou
CAUTION privodit nahlé zasazeni elektrickym proudem a zhorSeni obrabéciho vykonu.
Aby se témto problém(im zabranilo, odstraiiujte kazdodenné pred zahajenim provozu

z podstavce pracovni nadrZe a z ni samotné kartacem tfisky a cizi materialy.

® Pokud se k ¢isténi obrabéného obrobku nebo matrice pouziva stlaceny vzduch,
dbejte na to, aby se vzduch a odfukované cizi materialy nedostavaly do jednotky NC
napajeni a do ovladaciho panelu.

® Kontrolujte, zda ze stroje neunika kapalina. Pokud pfi odebirani nebo montazi obrobku
z prostoru pracovni nadrZe vytece na podlahu dielektrikum, peclivé ho vytiete, aby bylo

okoli stroje trvale €isté.

Dalsi vystrainé pokyny

® Vzavislosti na prostiedi, v némz je stroj instalovan, miiZe byt pro stroj zapotiebi
odstinény prostor, aby se zabranilo vyzafovani radiovych vin.

CAUTION ® Pokud je to moZné, pouZivejte bezpecnostni obuv.
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CAST 2 OBECNY POPIS
1. KONSTRUKCE STROJE A JEHO NACRT
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Obr. 2-1 Nécrtstroje AD35L (typ CE)
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CAST 2 OBECNY POPIS

C.

Nazev dilu

(@

Nazev dilu

M

Vietenik (sklicidlo)

(8)

Zdroj elektrickych vyboj

(2) | Rameno(X) (9) | SpinaZ[ALL STOP]

(3) | Stal (10) | Spina¢ ru¢niho spusténi hasiciho zafizeni
(4) | Pracovninadrz (11) | Zasobovaci nadrz

(5) | Keramicka zakladna (12) | Sekce pro nastaveni hladiny diel. kapaliny
(6) | LoZestroje (13) | Bezpe&nostni zabrana a kryt (typ CE)

(7)

Sekce regulace tlaku diel. kapaliny

2. Popis soucasti stroje
(1) Vietenik (sklicidlo)

Vretenik se pohybuje nahoru a doli a je &islicové fizen jako osa Z.

Integrovany mechanismus brzdy udrZuje vietenik na misté i v pfipadé vypnuti napéjeni.

(2) Rameno(X)

Rameno(X) se pohybuje doleva a doprava a je &islicové fizeno jako osa X.

(3) stal

Stil se pohybuje dopfedu a dozadu a je &islicové fizen jako osa Y.

(4) Pracovni nadrz

Pracovni nadrz ma vpredu dvefe umoZiiujici snadny pfistup.

(5) Keramicka zakladna

Keramicka zakladna je uréena k montaZi obrobku.

(6) LoZe stroje

LoZe je zakladnim nosnym prvkem celého stroje. e vybaveno vyrovnavacimi prvky a drzakem pro zvedani stroje.

(7) Sekce regulace tlaku diel. kapaliny

Tato sekce reguluje priitok dielektrické kapaliny a tlak vyplachu a odsavani.
(8) Zdroj elektrickych vyboijti
Zdroj elektrickych vyboji fidi elektrojiskrové obrabéni.
(9) Spinaé [ALL STOP]

Tento spinac se pouZivd v piipadé nouze k okamzZitému zastaveniviech pohybt stroje.

(10) Spina¢ ru¢niho spusténi hasiciho zafizeni

Spina¢ napajeni automatického hasiciho zafizeni

(11) Zasobovaci nadrz

Zasobovaci nadrZ uchovava, filtruje a dodava dielektrickou kapalinu. Sklad4 se z vlastni nddrZe, Eerpadla a filtru.

Dielektricka kapalina je Eerpana nahoru a vhanéna do pracovni nadrze.

Dielektrikum je filtrovano nezavislym obéhem pomoci tlakovych filtri.

(12) Sekce pro nastaveni hladiny diel. kapaliny. Tato sekce nastavuje hladinu dielektrické kapaliny.
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CAST 3 TECHNICKE UDAJE
1. TECHNICKE UDAJE STROJE (STANDARDNI TYP)
2. ROZMERY STROJE (STANDARDNI TYP)
3. TECHNICKE UDAJE STROJE (AD 35L) (TYP CE)
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CAST 3 TECHNICKE UDAJE

CAST 3 TECHNICKE UDAJE
1. Technické adaje stroje (AD 35L) (typ CE)

Technické udaje obrabéciho stroje

Rozméry pracovniho stolu (3itka x hloubka) 600x400 mm
Vnitini rozméry pracovni nadrze ($xhxv) 975x555x350 mm
Vyska hladiny kapaliny v prac. nddrzi (min. - max.) 170~300 mm
Objem pracovni nadrze 180 L
Posun osy X 350 mm
Posun osy Y 250 mm
Posun osy Z 270 mm
Maximalni hmotnost obrobku 550 kg
Maximalni hmotnost elektrody 50 kg
Vzdalenost mezi FROWA COMB 217~487 mm
EROWAITS

upinacim systémem
3R COMBI

a horni plochou stolu 200~470 mm
3R MACRO

Vzdalenost mezi horni plochou stolu a podlahou 810 mm

Rozmeéry stroje (3xhxv)
2080x1955x2350 mm
(v€etné napdjeciho zdroje a zdsobovaci nadrze)

Plocha pro instalaci stroje (3xh) 2800x2900 mm
Hmotnost stroje
3200 kg
(vEetn& NC)
Tlak vzduchu (automaticky upinaci systém) 0,65 MPa
Parametry pratoku vzduchu: 100 |/min (ARN)

Celkovy elektricky
3-faz. 50/60Hz 10 kVA

prikon:
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CAST 3 TECHNICKE UDAJE

Nadrz na dielektrikum

Vnéjsi rozméry ($xhxv) 800x1705x2050 mm
Hmotnost (stroj bez dielektrika) (véetné napajeciho zdroje) 840 kg
Objem nadrZe na dielektrikum 400 |

2 vymeénitelné papirové filtry
Zpusob filtrace dielektrické kapaliny

(MF-2400)
Jednotka chlazeni civky
Objem nédrZe s chladicim olejem 25 |
Potfebny objem chladiciho oleje 20 |
Olej Olej Mobil Velocity ¢.3
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2. Rozméry stroje (typ CE)

2350
2250

100
2

625 595
1220 75 600
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Z Y| o[ ]
1955 (83)
2038

Obr. 3-1 Rozméry stroje AD35L (typ CE)
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CAST 4 INSTALACE A PREPRAVA STROJE
1. STANOVISTE PRO INSTALACI STROJE

2. PRIPRAVA INSTALACE

3. PUDORYSNE USPORADANI STROJE
4. PREPRAVA STROJE

5. INSTALACE

6. INSTALACE STROJE

7.

ODSTRANEN{ PREPRAVNiICH UCHYTU

7-1 UMISTENI PREPRAVNICH UCHYTU

7-2 ODSTRANENI PREPRAVNICH UCHYTU

8. PRIPOJENI VYPOUSTECIHO POTRUBI PRACOVNiI NADRZE

9. PRIPOJENI HADIC ZASOBOVACI NADRZE A JEDNOTKY
CHLAZENI CiVKY LINEARNIHO MOTORU

10. PRIPOJENI KABELU

11. NAPOUSTENI DIELEKTRICKE KAPALINY

12. TEST FUNKCNOSTI ZASOBOVACI NADRZE

13. PRIPOJENi STLACENEHO VZDUCHU

14. SPINAC NAPAJENi AUTOMATICKEHO HASICIHO ZARIZENI



CAST 4 INSTALACE A PREPRAVA STROJE

CAST 4 INSTALACE A PREPRAVA STROJE
1. STANOVISTE PRO INSTALACI STROJE

Pro instalaci stroje zvolte vhodné stanovisté, pfiemz vezméte v tivahu nasledujici podminky:
1) Dostateény prostor podle vykresu ptidorysného usporadani.

2) Dostate¢né odolny zéklad schopny unést hmotnost stroje.

(
(
(3) Prostredi, do n&jz se nepienaseji vibrace nebo fyzické otesy.
(4) Bezprasné prostredi.

(5) Prostredi s malym kolisanim teploty.

(6) V zavislosti na prostredi, v némz je stroj instalovdn, méZe byt pro stroj zapotebi odstin&ny prostor, aby se zabréanilo

vysokofrekvenénimu vyzafovani.

2. PRIPRAVA INSTALACE

Pro instalaci a provoz stroje jsou zapotiebi nasledujici systémy:
(1) Pfivod elektrické energie

3 faze, 200/220 Vsti., 50/60 Hz
(2) Dodavany elektricky prikon 10 kVA

Pro volitelné pfisludenstvi je zapotiebi Elektricky pfikon (kVA)

vétsi dodavany elektricky pfikon.

Jednotka chlazeni dielektrické kapaliny (0,75 kw) 2

Jednotka chlazeni dielektrické kapaliny (1,50 kW) 3
Poznamka 1: Pro poZadovany elektricky piikon do 15 kVA poufZijte jisti¢ s jmenovitym vypinacim proudem S0A.
Poznamka 2: Ridici jednotka nenivybavena pracovnim osvétlenim.

Pro G&ely kontroly atidrzby fidici jednotky je zapotiebi zajistit pracovni osvétlenti, elektrickou zasuvku atd.
(Zasuvku Fidici jednotky (volitelny doplnék) nelze pro ticely tdrzby pouZit.)
(3) P¥ivod stlaceného vzduchu
Pro dany typ stroje zajistéte predepsany tlak a dodavany objem stlaceného vzduchu uvedeny
v technickych tGdajich.

(Pokud neni mozné zajistit predepsany tlak vzduchu, je nutné pouZit posilovaci ventil (volitelny doplnék)).
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CAST 4 INSTALACE A PREPRAVA STROJE

3. USPORADANI STROJE

Power Sut:l?ly(’

AC200/220V (50/60Hz)
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Obr. 4-1 Pddorysné usporadani stroje AD35L (typ CE)
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4. PREPRAVA STROJE

Pfed zvednutim stroje demontujte veskerou kabelaz.

Ridte se Obrazkem 4-2 “ Zvednuti nebo preprava stroje” a ujistéte se, Ze pouzivate dratova lana a vidlicovy

vysokozdvizny vozik s dostate¢nou nosnosti.

P¥i zvedani a prepraveé stroje vénujte pozornost nasledujicim pokyntim.
(1) Bud'te velmi opatrni, aby stroj nebyl vystaven otfesim.

(2) Zafixujte osy X, Y a Z pomoci pfislusnych prepravnich tchytd.

(3) Zabrarite jakémukoliv kontaktu drétovych lan se strojem.

Na mistech, v nichZ je kontakt dratovych lan se strojem nevyhnutelny, pouZijte jako ochranu dfevéné podlozky

nebo utérky.

i i Elektrojiskrovy obrabéci stroj je pfesny obrabéci stroj, pfi jehoZ pfepravé je

vyZadovana dovednost a zku3enosti. Proto, ma-li byt prepravovén, kontaktujte

CAUTION prodejce nebo Sodick.

Pozndmka: Neni-li moZné stroj prepravovat pomoci jeidbu nebo jiného zvedaciho zarizeni, zasurite pod loZe ocelové

desky a stroj prepravujte pomoci valeckd.
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L

Fonl

/:

Obr. 4-2 Pfeprava stroje
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5. INSTALACE

Nainstaluijte stroj a zdsobovaci nadrz

podle Obr. 4-1. “PGdorysné uspofadani stroje” v této ¢asti.

PoloZte stroj na vyvaZzovaci bloky a pomoci nivelacnich Sroubti v loZi stroje nastavte vodorovnou polohu stroje.

6. INSTALACE
6-1 INSTALACE A NASTAVENi VODOROVNE POLOHY STROJE

Postup:

1)

PoloZte stroj na vyvaZovaci bloky.

PFiblizné polohy vyvaZovacich blokd jsou vyobrazeny na Obr. 4-3. Pfesné polohy blokd
se naleznou na vykrese "Ptidorysné usporadani stroje” v této ¢asti.

Nastavte vodorovnou polohu stroje.

Na sttll poloZte pfesnou vodovahu a otacenim vyvaZovacich blok

v polohach (1), (4) a (5) na Obr. 3 nastavte vodorovnou polohu stroje.

Otacejte vyvaZovacimi Srouby (2) a (3) aZ se dotknou vyvaZovacich blokd.

Zajistéte pét vyvaZovacich Sroub pojistnymi maticemi.

Umistéte zasobovaci nadrz do polohy vyobrazené na Obr. 4-1.

Nastavte vyvazovaci Srouby a vyvaZovaci bloky (6)~(9).

Otacejte vyvaZovacimi Srouby a7 se skfiii zdsobovaci nddrZe dotkne zemé.

furl

o

v w

T z"'-]
4

(1~5) Leveling Block

a l&.&pply Tank Unit .
including power su
Yty - PP

EDM MACHINE
(including NC)
(3200 kg

.
rII !:‘-i A
I ~17 T
—_..n-'-'-'-—__'_'_‘_‘___-‘_"‘-\-—_

Obr. 4-3 Poloha vyvazovacich Sroubii
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(6~9) Isolation Pad



CAST 4 INSTALACE A PREPRAVA STROJE

7. ODSTRANENI PREPRAVNICH UCHYTU
7-1 UMISTENI PREPRAVNICH UCHYTU

Pohyblivé asti stroje jsou pfed dodavkou stroje zajistény prepravnimi Gichyty.
Pfed zahajenim se ujistéte, Ze viechny pfepravni Gichyty jsou odstranény.
7-2 Odstranéni pfepravnich achytii (standardni typ stroje) (Obr. 4-4)
Odstranéni prepravnich tichytli provedte niZe uvedenym postupem.
Postup: odsroubovat a vyjmout ptepravni Gichyty.
1) Zamek BKT (osa X) 2 ks
2) Zamek BKT (osaY)
3) Drzak hlavy
4) CNT zamek BKT
5) Zamek LCD monitoru

Lock BKT (X)
2 Pcs

Lock screw M12 I\ T
| /" \\\
s ﬂ
-—-—"_'-"—"—"#J

/™ LCD LOCK

"\ CNT LOCK BKT

Obr. 4-4 Odstranéni pfepravnich Gchytd
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8. PRIPOJENI VYPOUSTECIHO POTRUBI PRACOVNi NADRZE
Pracovni nddrz je nainstalovana podle vykresu ptidorysného uspofadani (Obr. 4-1)
Postup:

1) Poinstalaci stroje a zisobovaci nadrZe pfipojte vypoustéci potrubi B.

2) Vypoustéci potrubi B spojte s vypoustécim potrubim zajistovacim Sroubem M4.

- e

Drain Pipe -B—— %

Obr. 4-5 Pfipojeni vypoustéciho potrubi
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9. PRIPOJENi HADIC ZASOBOVACi NADRZE A JEDNOTKY CHLAZENI CiVKY

Zéasobovaci nadrz je nainstalovana podle vykresu pidorysného uspotadani (Obr. 4-1)
Postup:

1) Pfipojte plnici hadici a hadici rychlého plnéni (Obr. 4-6)

2) Pfipojte vstupni (IN) a vystupni (OUT) hadici jednotky chlazeni civky. (Obr.4-6)

é e
R

: Wﬂﬂﬂﬂﬂgﬂﬂﬂ | ® I
g
il
s

éﬁg
=

Ag Feed Hose

|  Rapid Feed Hose

Coil Cooler Hose
q (0ouT)

d Coil Cooler Hose \
(IN)

°
E— -

Obr. 4-6 Pfipojeni hadic
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10. PRIPOJENi KABELU
Pfipojte kabely podle "Schéma zapojeni kabeldze" (Obr. 4-7).

& (1) Po instalaci stroje musi zapojeni elektrickych kabelti provést kvalifikovany

elektrotechnik

CAUTION (2) Pripojte kabel ke konektoru hasiciho zafizent.

Pozndmka 1: Pfipojeni kabelu pfivadéjiciho napéti naleznete na Obr. 4-7.
Poznamka 2: Pokud se ma zaménit kabel PG1 (tfifazovy pfivodni kabel a PE kabel) dodavany se strojem za kabel

dodany zdkaznikem, pouZije se kabel s nasledujicimi vlastnostmi. Kabel PG1 se zapoji na primarni

stranu hlavniho odpojovace.

Kabel se stejnymi vlastnostmi
. 2
- Plocha prifezu: 16 mm
- Pocetvodict: 4

-Vnéjsipraimér: 14 mmaz 25 mm.

Flex AC

Flex DC

Paower Supply

1 SQ_BOX .
Pg P1 P1
Discharge CublejE E E

NC Controller

Supply Tank

L
—
o
\

T T

PG-1 AC200/220V
(From Transformer)

Obr. 4-7 Pfipojeni kabeld
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11. NAPOUSTENI DIELEKTRICKE KAPALINY

Dielektrikum se napousti otvorem pro plnéni na zasobovaci nadrzi.
Potfebny objem dielektrika se li3i podle typu stroje.
Potfebné idaje naleznete v “CASTI 3 TECHNICKE UDAJE

Jako dielektrickou kapalinu pouZivejte olej firmy KHS VITOL2 nebo olej s bodem vzplanuti vy3sim nez 70 °C.

12. TEST FUNKCNOSTI ZASOBOVACiI NADRZE

Ujistéte se, Ze zdsobovaci nadrz je pfedepsanym zplisobem nainstalovdna a jsou zapojena potrubi a el. pfivody.

& ® Je-li elektrojiskrovy obrabéci stroj nové nainstalovan nebo premistén, ujistéte se,

Ze smér otadeni Cerpadla souhlasi se smérem, ktery udava ipka na horni ¢asti
CAUTION .
cerpadla.
Otaceni Cerpadla v opa¢ném sméru miZe zapficinit jeho poskozeni

nebo poskozeni jednotky chlazeni dielektrické kapaliny.

Pokud se ¢erpadlo otaci v opaéném sméru, zaménite dva vodice tfifaizového kabelu
privadéjiciho napéti z primarniho rozvadéce. Nezamériujte kabely viech Cerpadel.

(Je-li zdsobovaci nadrz nainstalovana oddélené od stroje, zkontrolujte opét jeji zapojeni).

& ® Nebezpedi drazu elektrickym proudem
Pfed zménou zapojeni pfivodi tiifazového kabelu privadéjiciho napéti vidy nejprve

CAUTION o . v . s w v
vypnete OdPO]OVaC na primarnim rozvadédi.

Pfed pfipojenim kabelaZe se ujistéte se, Ze je vypnut napajeci zdroj a vypnéte hlavni pfivod elektrické energie.

(Rid'te se ndvodem k obsluze jednotky napdjeciho zdroje.)

<Postup>

1) Zapnéte stroj stisknutim klavesy [SOURCE ON] (ZAPNUTi ZDROJE).

Stisknéte klavesu [POWER ON] (ZAPNUTI NAPAJEN).

Po zapnuti obéZného &erpadla zkontrolujte smér jeho otdceni. Pokud se Cerpadlo otaci v opaéném sméru,
stisknéte klavesu [POWER OFF], vypnéte zcela napjeni a zamérite vodice fazi R a T tfifizového kabelu
privadéjiciho napéti.

2) Postupem uvedenym v kroku 1 op&t zapnéte napdjeci zdroj a op&t zkontrolujte smér otéceni ¢erpadla.
Zkontrolujte, zda je spravné pfipojen kabel pfivadéjici napéti do jednotky chlazeni civky linearniho motoru
ajednotky chlazeni dielektrické kapaliny (volitelny doplnék)
azda obé jednotky pracuji pfedepsanym zptisobem.

3) Zkontrolujte, zda ze zasobovaci nadrZe a ze stroje neunikd olej.
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13. PRIPOJENI STLACENEHO VZDUCHU
PFipojte vzduchovou hadici z kompresoru do regultoru filtrace. Pfipojeni hadice zajistéte hadicovou

sponou. Misto pfipojeni naleznete na Obr.3. “PGdorysné uspofadani stroje” v této €asti.

Filter regurator

Connect the air hose

Obr. 4-8 Rozhrani pro pfipojeni stla¢eného vzduchu (v levé ¢asti stroje)

Reguldtory jsou pfi dodavce stroje nastaveny na nasledujici hodnoty tlaku:
Automaticky upinaci systém 0,64 MPa (6,5 kgf/cmz)
Pozndmka: Je-li tlak vzduchu dodavaného z primarniho zdroje niz3i neZ pozadovany,
je zapotiebi pouZit vzduchovy kompresor.
Pokud je tlak vzduchu dostateény pro ruéni upinaci systém, aviak nedostatecny pro automaticky upinaci systém,

je zapotiebi pouZit posilova¢ tlaku vzduchu (volitelny doplnék) nebo kompresor.

& ® Zaijistéte, aby dodavany vzduch byl suchy, &isty a mél vyssi tlak,
neZ je uvedeno vyse.

CAUTION .. .. . . . .y
Pokud dodavany vzduch nespliiuje tento pozadavek, nainstalujte vysouse¢

vzduchu nebo jiné vhodné zafizeni.
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14. SPINAC NAPAJENi AUTOMATICKEHO HASICIHO ZARIZENI

Zapnéte spina¢ POWER, ktery se nachézi ve spodni &asti automatického hasiciho zafizeni, na pravé strané stroje.

FlLIsE

A( 100V A( .P(h’}
2H0mA
sV www IN /w

POWER switch for

automatic fire extinguisher

Obr. 4-9 Automatické hasici zafizeni

& ® Automatické hasici zafizeni

neni funkéni, pokud nebylo zapnuto.
CAUTION
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CAST 5 KONFIGURACE SYSTEMU
1. KONFIGURACE ZARIZENi POUZIVANEHO PRO PROVOZ
1-1. OVLADACI PANEL
1-2. POMOCNE PANELY
2. SKRINKA DALKOVEHO OVLADANI (VOLITELNY DOPLNEK)
3. DEFINICE OS
4. OBSLUHA OTOCNEHO VRETENA (JEDNOTKA S OSOU C
(VOLITELNY DOPLNEK))
4-1 VYMENA DRZAKU ELEKTRODY
4-2 POLOHOVANI OSY C OTOCNEHO VRETENA
5. OBRABECi NADRZ
5-1 SEKCE PRO NASTAVENi HLADINY DIELEKTRICKE KAPALINY
5-1 DiLY PRACOVNIi NADRZE
6. ZASOBOVACIi NADRZ
7. JEDNOTKA CHLAZENI CiVKY LIN. MOTORU
8. DIELEKTRICKA KAPALINA
8-1 NASTAVENi VYPLACHOVACIHO TLAKU
8-2 VYPLACH A ODSAVANI
9. SYSTEM STLACENEHO VZDUCHU
9-1 SCHEMA OKRUHU STLACENEHO VZDUCHU
9-2 SCHEMA OKRUHU VZDUCHOVEHO KOMPENZATORU
10. BEZPECNOSTNI ZARIZENI
10-1 SNIMAC TEPLOTY KAPALINY A PLOVAKOVY SPiNAC
10-2 SPINAC NAPAJENi AUTOMATICKEHO HASICIHO ZARIZENi
11. FUNKCE BLOKOVACIHO ZAMKU (TYP CE)
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Cast 5. KONFIGURACE SYSTEMU

1. Konfigurace zafizeni potifebnych pro provoz

1-1 Ovladaci panely

Obr. 5-1 Ovladaci panely

C. Ndézev dilu C. Ndézev dilu

(1) | Spina¢ [ALLSTOP] (6) | Disketova mechanika (volitelny doplnék)
(2) | Bzucak (7) | Prosvétleni LCD obrazovky ZAP/VYP

(3) | LCD obrazovka (8) | Dalkové ovladani

(4) | Pomocny panel (9) | Mys (volitelny doplnék)

(5) | Klavesnice

5-1
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(1) Spinaé [ALL STOP]
Vypina napdjeni stroje a jednotky zdroje napajeni.
Je-li tento spina¢ stisknut, dojde k jeho zablokovéni; otocenim doprava se obnovi jeho ¢innost (spinace [SOURCE] a

[POWER] ziistavaji vypnuty)

Pokud se zda, Ze se osoby ocitly v nebezpeéi nebo Ze stroj ma zavadu,
je nezbytné ihned stroj zastavit stisknutim spinace nouzového
zastaveni [ALL STOP]. Viechen personil obsluhy musi chapat funkci

VAROVANI spinace nouzového zastaveni a musi byt schopen jej v nouzi pouZit.

(2) Bzu¢ak
Dojde-li k vygenerovani vystrahy nebo k zastaveni stroje, zazni bzucak, aby se pfivolala pozornost obsluhy.
(3) LCD obrazovka
Tato obrazovka zobrazuje riizné informace tykajici se stroje a NC napdjeciho zdroje, fizeni Cinnosti stroje atd.
PIni rovnéZ funkci dotykového panelu pro riizné Gkony obsluhy.
(4) Pomocny panel
Pomocny panel je vybaven spina¢i [POWER] a dal3imi spinaci pro ovladani pohybu os a cerpad|a.
(5) Klavesnice
(6) Disketova mechanika

Disketova mechanika umozriuje zdznam a ¢teni dat na/z 3,5" disketu(y).

(7) Prosvétleni LCD displeje ZAP/VYP

Tento spinac zapina a vypina prosvétleni LCD displeje.
(8) Dalkové ovladani
(9) Pocitadlo ¢asu

(10) Mys (volitelny doplnék)
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1-2 Pomocny panel

il

|

b

g

i
EE

E

|SE

Tool
>
3

3
2
3
g

L

H SOURCE . POWER N

©) E% oPEN]  DRan  Jaosg——® === L =

& or| L o H—@ \ ; \ /

Kl = T Dl S

12 HE = |

® o o P RAXIS — @

P
® a0 1 It
® ENT T T
~
N
©® © @
Obr. 5-1 Ovladaci panely

C. Nazev dilu C. Nazev dilu
(1) | Spinate [SOURCE ON/OFF] (9) | Spina¢ [U AXIS ORIGIN]
(2) | Spinage [POWER ON/OFF] (10) | Spinaé [T.C POINT]
(3) | Spinate [TANK DRAIN OPEN/CLOSE] (11) | Spinage [TOOL CLAMP/UNCLAMP]
(4) | Spinage [TANK FILL ON/OFF] (12) | Spinaé [OFF]
(5) | Spina¢volby [R (otageni)/U (indexace)] (13) | Spinat [ACK]
(6) | Spinac volby [NC/MANU] (14) | Spinat [HALT]
(7) | Spina¢ [FREE] (15) | Spinat [ENT]
(8) | Spinae [SPEED UP]/[SPEED DOWN] (16)
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(1) Klavesy [SOURCE ON/OFF]
Tyto klavesy se pouZivaji k zapnuti a vypnuti jednotky NC napéjeciho zdroje, vyjma &asti fizené strojem.
Je-li stisknuta kldvesa [SOURCE ONJ], za nékolik minut se na obrazovce zobrazi Gvodni obrazovka.
Pozndmka 1:  Pred stisknutim kldvesy [SOURCE ONJ] se kontrolou ujistéte, Ze:
- v disketové mechanice neni vloZena disketa.
- je resetovdna kldvesa [ALL STOP].
Pozndmka 2:  Pokud drZite stisknutou kildvesu [POWER ONYJ, neaktivujte soucasné kldvesu [SOURCE OFF];
kldvesu [SOURCE OFF] stisknéte aZ po uvolnéni kldvesy [POWER OFF].
Poznamka 3:  Aby byl stroj chranén pred poskozenim, vyckejte mezi stisknutimi kldves [SOURCE ONJ
a [SOURCE OFF] nejméné dvé minuty.
(2) Klavesy [POWER ON/OFF]
Tyto klavesy se pouZivaji k zapnuti a vypnuti napajeni pfislusné Casti stroje. Pokud je po zobrazeni Gvodni
obrazovky stisknuta klavesa [POWER ON], rozsviti se zeleny svételny indikator a aktivuje se stroj a zdsobovaci
nadrz.
Pozndmka 1:  Pred stiskem kildvesy [POWER OFF] vyzvednéte nahoru osu Z.
Pozndmka 2:  Aby byl stroj chrdnén pred poskozenim, vyckejte mezi stisknutimi kldves [POWER ONJ]
a [POWER OFF] a naopak nejméné dvé minuty.
(3) Klavesa [TANK DRAIN OPEN/CLOSE]
Tyto klavesy se pouZivaji k otevieni a zavfeni vypoustéciho ventilu pracovni nadrze. Je-li vypust uzaviena,
klavesa [TANK DRAIN CLOSE] je prosvétlena.
(4) Klavesy [TANK FILL ON/OFF]
Tyto klavesy se pouzivaji k zapnuti a vypnuti dodavky dielektrické kapaliny do pracovni nadrze. Je-li sepnuta
klavesa [TANK FILL ON], je aktivovano &erpadlo dodéavajici kapalinu a kapalina je precerpavana ze zasobovaci
nadrZe.
(5) Klavesa volby [R (otageni)/U (indexace)] (funkéni pouze na jednotce vybavené osou C)
Tato klavesa se pouZivd k volbé funkce oto¢né hlavy (otd¢eni nebo indexace). Je-li zvoleno otacenti, klavesa je
prosvétlena.
(6) Klavesa volby [NC/MANU] (funkéni pouze na jednotce vybavené osou C)
Tato klavesa se pouziva k volbé zplsobu fizeni rychlosti revolverové hlavy, bud” pomoci NC kédd nebo pomoci
klaves [SPEED UP]/[SPEED DOWN]. Je-li zvolena volba "NC", kldvesa je prosvétlena.
(7) Klavesa [FREE] (funk¢ni pouze na jednotce vybavené osou C)
Tato klavesa se pouZiva k odblokovani brzdy vietena a preruseni dodavky energie do motoru, aby obsluha mohla
otaclet vietenem rucné.
(8) Klavesy [SPEED UP/SPEED DOWN] (funkéni pouze na jednotce vybavené osou C)
Tyto klavesy se pouZzivaji ke sniZzeni nebo zvyseni rychlosti otaceni vietena pfi ru€nim provozu.
Tyto klavesy jsou funkéni, pouze pokud je klavesou [NC/MANU] zvolena volba "MANU".
(9) Klavesa [U AXIS ORIGIN] (funkéni pouze na jednotce vybavené osou C)

Tato klavesa se pouziva k navratu osy U na pocatek souradného systému.

5-4



CAST 5 KONFIGURACE SYSTEMU

(10) Klavesa [T.C. POINT] (funkéni pouze na jednotce vybavené osou C)

(11)

Drzéky elektrod se vidy vyméiiuji v uréité poloze osy U. Tato poloha se nazyva "T.C. point” (bod vymény
nastroje).
Je-li stisknuta klavesa [T.C. point], osa U se oto¢i do bodu vymény a klavesa se prosviti. Nyni Ize vyménit drzak

elektrody.
K|évesy [TOOL CLAMP/UNCLAMP]

Tyto klavesy se pouZivaji k ruénimu vyjmuti nebo vloZeni drzaku elektrody. Je-li stisknuta a podrZena klavesa [ACK]

a poté klavesa [TOOL UNCLAMP], Ize vyjmout drzék elektrody.

Pozndmka:  Pokud se provddi obrabéni pomoci otocné hlavy, upinaci systém uvolni drzik tehdy, jsou-Ii soucasné

(12)

(13)

(14)

(15)

stisknuty kldvesy [TOOL UNCLAMP] a [ACK]. Poté Ize pomoci kldvesy [T.C. point] otocit osu U do
bodu vymény ndstroje. Pii otevieném upinacim systému se do vietena rucné vioZi drZik elektrody,
stiskne se kldvesa [TOOL CLAMP] a drZdk se upne ve vretenu.
Spina¢ [OFF] (zastaveni ¢innosti)
Tento spinac se pouzivé k zastaveni provozu stroje.
Spinat [ACK] (zru3eni zastaveni)
Tento spinac se pouZzivd k obnoveni ¢innosti, pokud byl proveden chybny Gkon nebo zadany tkon je
neproveditelny. Pokud se stroj z neznamého ddivodu zastavil, zjistéte na LCD obrazovce pfi¢inu zastaveni a poté
stisknéte tento spinac. Stroj se zotavi ze stavu zastaveni a prejde do provozuschopného stavu. Pfi¢ina zastaventi je
zobrazena na LCD obrazovce jako chyba nebo hlaseni zastaveni.
Spina¢ [HALT] (do¢asné zastaveni)
Tento spinac se pouziva k do¢asnému zastaveni chodu programu pfi obrabéni nebo chodu "naprazdno” (bez
obrabéni). Pravé provadény tkon je dotasné zastaven. Stisknutim spinace [ENT] se &innost stroje znovu spusti.
Spinat [ENT] (provedeni nebo opétovné spusténi)
Tento spinac se pouZiva ke spusténi provadéni programu nebo opétovnému spusténi cinnosti, ktera byla do¢asné

pozastavena spinatem [HALT] (do¢asné zastaveni).
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2. SKRINKA DALKOVEHO OVLADANI

(11) @

{6 s v )| R
o |[EOEOEMES
(6) ‘ ‘

(7)
(8)

©)
4)

(©)

(10

)
Obr. 5-3 Skiinka dalkového ovladani

C. Nazev dilu C. Nazev dilu
(1) | Spinate [MFRO] az [MFR3] (7) | spinat [HALT]

(2) | Spinace)OG (8) | Spina¢ [ENT]

(3) | Spina¢ [CLAMP] (9) | Spina¢ [ST]

(4) | Spina¢ [UNCLAMP] (10) | Spinac[U]

(5) | Spina¢ [OFF] (11) | Spinace [A0] aZ [A3]
(6) | Spina¢ [ACK]

(1) Klavesy [MFRO] az [MFR3] (volba rychlosti posuvu po krocich)

Tyto klavesy se pouZivaji k volbé rychlosti posuvu os v reZimu posuvu po krocich.

MFRO: Posuv velkou rychlosti 3000 mm/min
MFR1: posuv stfedni rychlosti 1000 mm/min
MFR2: Posuv malou rychlosti 20 mm/min
MFR3: Krokovy posuv THm
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(2) Klavesy posuvu po krocich ([X-1[Y-],[Z-],[U-LIX+][Y+],[Z+],[U+])
Je-li stisknuta néktera z téchto klaves, odpovidajici osa se pohybuje v uréeném sméru.
Pomoci klaves [MFR] Ize zvolit Etyfi stupné rychlosti krokového posuvu.
Pokud se nékterd osa posune na mez jejiho posuvu, aktivuje se mezni spina¢ a osa se zastavi.
NC napdjeci zdroj aktivuje bzu¢ik a na obrazovce se zobrazi hlaSeni, Limit stop. Press the ACK switch.”
(Zastaveni na mezi posuvu. Stisknéte spina¢ ACK).
V tomto stavu jsou zablokovany pohyby v3ech os. Stav zastaveni na mezi posuvu osy se deaktivuje stisknutim
spinace [ACK].
(3) Klavesa [CLAMP]
Tato klavesa se pouzivéa k upnuti drzéku elektrody. P¥i otevieném upinacim systému vloZe ruéné do vietena drzak
elektrody, podrzte stisknutou klavesu [ACK] a stisknéte tuto klavesu.
(4) Klavesa [UNCLAMP]
Tato klavesa se pouZivd k ruénimu vyjmuti drZaku elektrody.
Je-li stisknuta a podrZena klavesa [ACK] a poté klavesa [UNCLAMP], Ize vyjmout drZak elektrody.
Pozndmka:  Pokud se provddi obrdbéni pomoci otocné hlavy, upinaci systém uvolni drZak tehdy,
Jsou-li soucasné stisknuty kldvesy [TOOL UNCLAMP] a [ACK]. Poté se osa U otoci
pomoci kldvesy [T.C. point] do bodu vymény ndstroje.
(5) Klavesa [OFF] (zastaveni cinnosti)
Tato klavesa se pouzivé k zastaveni &innosti stroje.
(6) Klavesa [ACK] (zruenf zastaveni)
Tato klavesa se pouZiva k obnoveni ¢innosti, pokud byl proveden chybny (ikon nebo zadany
tkon je neproveditelny. Pokud se stroj z nezndmého diivodu zastavil, zjistéte na LCD obrazovce pficinu zastaveni
a poté stisknéte tento spinac. Stroj se zotavi ze stavu zastaveni a piejde do provozuschopného stavu.
PFiina zastaveni je zobrazena na LCD obrazovce jako chyba nebo hlaSeni zastaveni.
(7) Klavesa [HALT] (docasné zastaveni)
Tato klavesa se pouziva k do¢asnému zastaveni (pozastaveni) chodu programu pfi obrabéni nebo chodu "naprazdno”
(bez obrabéni). Je okamZité zastaven
pravé provadény pohyb. Stisknutim klavesy [ENT] se ¢innost stroje znovu spusti.
(8) Klavesa [ENT] (provedeni nebo op&tovné spusténi)
Tato klavesa se pouZivd ke spusténi provadéni programu nebo opétovnému spusténi innosti, kterd byla docasné
pozastavena spinacem [HALT] (docasné zastaveni).
(9) Klavesa [ST] (detekce kontaktu)
Tato klavesa se pouzivé k zapnuti detekce kontaktu: je-li stisknut a podrZen tento spinac a souasné se stiskne néktera
kldvesa krokového posuvu (JOG), nastane detekce kontaktu.
“Detekce kontaktu” je proces, pfi némz se posuv osy okamZité zastavi, jakmile je zaznamenan kontakt
mezi elektrodou a obrobkem.
Po detekci kontaktu, stisknéte klavesu ACK a potvrd'te zobrazené hlasent.
(10) Klavesa [U]
Tato klavesa se pouZivd k aktivaci klaves [U-] a [U+].
(11) Klavesy [A0] az [A3]
Tyto klavesy se pouZivaji k provadéni souborti s programem “A0” az “A3”, které jsou uloZeny v NC jednotce.

Podrobné informace naleznete v ndvodu k obsluze jednotky NC napajeciho zdroje.

5-7
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3. Definice os

NiZe popsané oznaceni os odpovida normé JIS-B-6310:

P¥i pohledu na stroj zeptedu:
OsaX: Pohyb pracovni nadrZe v podélném sméru
OsaY: Pohyb pracovni nadrZe v pti¢ném sméru
OsaZ: Pohyb hlavy ve svislém sméru
OsaU: Ototna osa kolem osy Z

Pozndmka: U fady strojii TP nelze nastavit osu C.

Ndzvy os stroje jsou vyobrazeny na obr. 5-4

o (66

+Y

+X

—
|
—
I
P
=

Obr. 5-4 Nazvy os

Pozndmbka: Klavesa [U] na dalkovém ovldddni odpovidd ose C. K programovdni osy C

pouZivejte adresu “U’.
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4. OBSLUHA OTOCNEHO VRETENA (]EDNOTKA SOSOUC (VOLIT. DOPLNEK))
4-1. Vyména drzaku elektrody

1) Stisknéte klavesu [ATC T.C. POINT]. Oto¢né vieteno se nastavi do polohy vymény nastroje.
Tato poloha se nazyva "T.C. point” (bod vymény nastroje).
Po stisknuti klavesy [ATC T.C. POINT] se osa U se otoci do bodu vymény a klavesa se prosuviti.
U jednotky s osou C nenf zapotiebi tento krok provadét)

2) Uchopte rukou drzik, ktery je pravé nainstalovan ve vietenu, podrzte stisknutou klavesu [ACK]
a stisknéte klavesu [UNCLAMP]. Poté vyjméte drzik. (Aby se odstranily tfisky, je drzak béhem uvolnéného stavu
ofukovan vzduchem).

3) Rid'te se postupem uvedenym v &asti 6.1 “ Montaz elektrody” a vlozte predepsanym zpiisobem orientovany
drzék elektrody.

Podrzte stisknutou klavesu [ACK] a stisknéte klavesu [CLAMP], &imz se drzék sevre.

e —
SlloPEN]  DRAN  |cLoSE
OFF FILL ON
DOOR /\

AUTO =
— ”,

MANU

OFF o = =

Zne FREE
Y D‘i MANU R-AXIS

ACK SPEED SPEED
] — DOWN UP
HALT ST axs IFrc
= loRIGN ATC POINT
"N
ENT ceadl  TooL |l W

Obr. 5-5 Pomocny panel

Poznamka 1: Klavesy [UNCLAMP] a[CLAMP] jsou aktivni, pouze pokud je prosvicena klavesa [T.C. POINT]
(to znamen4, Ze oto&né vieteno je natoceno do polohy vymény néstroje).
(Tyto klavesy jsou u jednotky s osou C vZdy aktivni).

Poznamka 2: Po rozsviceni klavesy [T.C. POINT] jsou aktivni pouze klavesy [CLAMP] a [OFF].

Poznamka 3: Drzék elektrody ponechejte nainstalovany v upinacim systému, i pokud stroj neni v provozu,

aby se v upinacim systému neusazoval prach a neistoty.

5-9
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4-2. Polohovani osy C oto¢ného vietena

(1) Polohovani osy C otoéného vietena

Ruéni provoz Provoz pomoci NC
koéda
1) Stisknéte klavesu [R/U] 1) M08 -Volba funkce otaceni
(rozsviti se LED indikator) (plati tak dlouho, dokud se
nepfepne na polohovani osy)
Otaceni 2) Stisknéte klavesu [NC/MANU] *2 - Volba NC kédu nebo ruéni
(rozsviti se LED indikator) zadani rychlosti
vietena
3) Stisknéte klavesu [SPPED UP] nebo | 2) S1000*1 - Zadani rychlosti vietena
[SPEED DOWN] *3 (priklad: 1000 ot./min.
1) Stisknéte klavesu [R/U] (LED 1) M09 -Volba polohovéni osy C
indikator zhasne) (plati tak dlouho, dokud se
neprepne na otaceni osy)
Polohovani 2) Stisknéte klavesu [U AXIS ORIGIN]. | 2) G15 Ndjezd na potatek osy U
osy C
3) Stisknéte klavesu [JOG]. 3) GO0 U-3240 -Zadani Ghlu otoceni
(ptiklad: osa U na-3240)

*1 U jednotky s osou C je to 0 az 20 ot./min.
*2 Je nutné, aby byla prosvicena klavesa [NC/MANU] (pfi zadani rychlosti vietena musi byt predem zvolena volba NC).
*3 Kazdym stisknutim klavesy se rychlost otageni vietena zvySuje o 1 ot./min.

Stisknutim a podrZenim klavesy se zvy3uje rychlost zmény otacen.

& ® Neupinejte do otocné osy elektrody velkych rozmérii nebo nevyvazené

(nevycentrované) elektrody.

CAUTION v sv e , ey .
Elektroda by se mohla pfi otaceni piisobenim odstfedivych sil uvolnit
a zpUsobit vazna zranéni.
Pozndmka 1: Po stisknuti kldvesy [INC/MANU] se okamZité nastavi aktudlni rychlost otdceni vietena.
Pozndmka 2: Pokud se md rychlost otaceni vietena zménit pomoci NC programu obsahujiciho piislusny piikaz,

musi byt prosvicena kldvesa [INC/MANUY, jak je uvedeno ve *2.

5-10
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(2) Zajisténi a uvolnéni otocného vietena
Po skonéeni polohovani osy C se oto¢né vieteno zablokuje, aby se nemohlo otacet pisobenim vnéjsich sil.
Lze ho v3ak uvolnit, to jest Ize umoZnit obsluze ruéné otacet vietenem, aby mohla provést nastaveni. Provede se to

prerusenim ¢innosti blokovaciho mechanismu a buzeni motoru.

Volba funkce otaceni (M08) Volba polohovani osy C (M09)

Zablokovani osy C - Osa C se po skonceni polohovani pomoci
tladitka [JOG] nebo pomoci NC piikazu
automaticky zablokuje. (P¥i opétovné volbé
funkce polohovani osy C se toto zablokovani
automaticky zrusi.)

- Pokud je zapotiebi osu C vynucené

zablokovat, zadejte pfikaz "M07"

Uvolnéni Stisknéte klavesu [FREE].

oto¢ného vietena (Opétovnym stisknutim klavesy se toto

uvolnéni automaticky zrusi.)

Pozndmka 1: Stisknutim kldvesy [FREE] béhem otdceni vietena se zastavi otdceni.
Pozndmka 2: Osa C je vybavena prevodovkou. MiiZe se proto stdt, Ze i v uvolnéném stavu pijde stéZi otdcet.

(3) Uhel otoceni
Systém jednotek méfeni prevadéjici hodnoty specifikované NC kédem, ktery bude pouZit pro osu U,
zavisi na nastaveni parametru (pfiznaku).

Na obrazovce [Setting] (Nastaveni), dil¢i rezim (Flag) (Pfiznaky) zvolte ve volbé “REVOLUTION IN“ pozadovany

systém jednotek méfent.

0: stupné
1: stupné/minuty/sekundy
2: radiany
3: ot./min.
4: impulzy

Pocet dilkdi na jednu otd¢ku se stanovuje ve volbé “NET TIME” na obrazovce [SETTING]-[Axis U].
U jednotky s osou C se zada “360,000".
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5. Pracovni nadrz

5-1. Sekce pro nastaveni hladiny diel. kapaliny

Vy3ku hladiny dielektrika (uréovanou vyskou pracovni nadrze) a tlak kapaliny Ize nastavit na ovladacim

panelu na pravé strané stroje.

7

(5)
Obr. 5-6 Umisténi tlakomért a ventild
C. Nézev dilu C. Ndézev dilu
(1) | Tlakomér pro méfeni tlaku vyplachu (4) | Ventil regulujici tlak odsavani

Ventil regulujici tlak kapaliny

—~
(9]
~~

(2) | Ventil regulujici tlak kapaliny
(v malém rozmezi)

(3) | Tlakomér pro méfeni tlaku odsavani

(1) Tlakomér pro méfeni tlaku vyplachu

Udava tlak vyplachu

(2) Ventil regulujici tlak kapaliny

Slouzi k nastaveni tlaku vyplachu. Nastaveni upravuijte podle tlakoméru (1).
(3) Tlakomeér pro méfeni tlaku odsavani

Udava tlak odsavani.

(4) Ventil regulujici tlak odsavani

Slouzi k nastaveni tlaku odsavéni. Nastaveni upravujte podle tlakoméru (3).
(5) Ventil regulujici tlak kapaliny (v malém rozmezi)

SlouZi k nastaveni tlaku vyplachu (v malém rozmezi). Nastaveni upravujte podle tlakoméru.
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5-2. Dily pracovni nadrze
Dily pracovni nadrze
(1) Spojka vyplachovani
Tato spojka slouZi jako rozhrani pro pfipojent hadice vyplachovani.
(2) Spojka odsavani
Tato spojka slouZi jako rozhrani pro pfipojeni hadice odsavani.
(3) Hadice vyplachovani
Touto hadici je vedena dielektricka kapalina pod tlakem, ktery je nastaven ventilem regulujicim tlak vyplachu (2)
(4) Rozhrani pro pfipojent priichoziho vyplachovani
Pokud se provadi vyplachovani dielektrickou kapalinou pomoci otvoru v elektrodg, pfipoji se na toto rozhrani
hadice vedouci od spojky vyplachovani (1). Elektrody s priichozimi otvory jsou dostupné u firem EROWA
a System 3R.
Dielektrickd kapalina je dodavana do drzéku skrze upinaci &ep (tahlo). Pfi montazi elektrody

do drZaku vezméte v (ivahu, zda bude & nebude zapotfebi priichozi vyplachovani.

A

Connect a hose to

the flushing coupler

Obr 5-7 Rozhrani pro pfipojeni hadice priichoziho vyplachovani
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(5) Plovakovy spina¢
Tento spinac detekuje horni mez hladiny dielektrické kapaliny v pracovni nadrZi. Je upevnén
uvnitf pracovni nadrZe na jeji pravé strané. Podrobné informace naleznete v odstavci "5-8 Snimac teploty kapaliny
a plovakovy spinac” v této ¢asti.
(6) Snimaé teploty kapaliny (snimat teploty)
Tento snimac detekuje abnormalni nardst teploty dielektrické kapaliny. Je upevnén uvnitf pracovni nadrZe na
jeji pravé strané. Podrobné informace naleznete v odstavci "5-8 Snimac teploty kapaliny a plovékovy spinac”

Vv této Casti.

Dielectric fluid level adjusting

=

Fluid temperature sensor 2-Float switch
(Thermo-sensor)

T [= ) ]
I 3
gl@g : %b o 1
I |

Obr. 5-8 Plovékovy spina¢ a snimac teploty kapaliny
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(7) Knoflik
Timto knoflikem se zajistuje provedené nast. vysky hladiny kapaliny, aby nedochazelo ke zménam tohoto nastaveni.
Postup:
1) Otacenim proti sméru hodinovych ruticek odsroubuijte zajistovaci knoflik.
2) Otagenim knofliku nastavujiciho vysku hladiny nastavte pozadovanou vysku hladiny kapaliny.
2.1) Otacenim knofliku nastavujiciho vysku hladiny ve sméru hodinovych rucicek se sefizovaci deska posunuje
dold, viz Obr. 5-9a.
2.2) Otacenim knofliku nastavujiciho vysku hladiny proti sméru hodinovych rucicek se sefizovaci deska
posunuje nahoru, viz Obr. 5-9b.
3) Nastavte vysku hladiny dielektrické kapaliny alespoii 0 50 mm nad horni povrch obrobku. Je-li hladina
dielektrické kapaliny pfilis nizkd, kapalina se maZe probihajicimi vyboji vznitit.

4) Otacenim ve sméru hodinovych ruti¢ek zadroubuijte zajistovaci knoflik.

Locking Knob

Adjust Plate

Adjusting Level Knob

\

fig.5-9-a Q/ Fig.5-9-b Q/

Clockwise Counterclockwise

Obr. 5-9 Knoflik zajistujici nastaveni vysky hladiny kapaliny.
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6. Zasobovaci nadrz

Schéma zapojeni potrubi

- Stroj standardniho typu

S e I e oo
 — R
m ® |90 O e x®
PSR S v ®x, = L« ®
@ T @
S & —sp
® = -G Il P
@ @%FD Toes CF')@) PROCESS TANK i
% | —
3;48X—| SUPPLY TANK
Obr. 5-10 Schéma zapojeni potrubi stroje standardniho typu
¢ KOD DiLU NAZEV DiLU Technické Gdaje MN
075
Vi
1 120005D ODSAVANI MT400192D 1
2 443048A OBEZNE CERPADLO SPK4-19/5 (0,55kw) 1
3 | 443068A CERPADLO DODAVAJiCi KAPALINU SPK8-9/5 (1,5kw) 1
4 | 443152C CERPADLO CHLAZENI CiVKY 25P400-208EVB 1
5 | 451069 POJISTNY VENTIL SL-38H 2.0k(20A) 1
6 | 451314 DVOUCESTNY ZPETNY VENTIL 1B 1
7 | 452226 VENTIL RiIZENI VSTRIKOVANI UN3-BP-3 1
8 | 452725 VENTIL RiIZENi DODAVKY KAPALINY 150 TYP CA-3/4 1
9 | 452226 VENTIL RiIZENi ODSAVANI UN3-BP-3 1
10 | 452283A ELEKTROMAGNETICKY VENTIL ADK11-25A-02GS-DC24V 1
11 | 452405 SPOJKA VSTRIKOVANI 205M 2
12 | 452405 SPOJKA ODSAVANI 20SM 1
13 | 453028A MANOMETR DU-1/4-60 -0.5MPa 1
14 | 452837 PODTLAKOVY MANOMETR KOT-601D-0,1 MPa 1
15 | 452735 TLAKOMER VSTRIKOVACIHO TLAKU ADT R1/8-40-0,5 MPa 1
16 | 462094 FILTR MF-2400 2
17 | 462528 CHLADICI JEDNOTKA COT110A(STD) 1
18 | 535439 CHLADIC OLEJE SL-307-W1(BLACK) 1
19 | 4522828 ELEKTROMAGNETICKY VENTIL ADK11-20A-02GS-DC24V 1
20 | 452318 KULOVY VENTIL 1/4B 1
21 | 452681A NASTAVENI CHLADIVA MM409086A 1
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Zasobovaci nadrz

- Stroj typu CE

Feed Pum Heat exchanger

/

t IIIIII

|IIIII

@o [e] :
i ] R . o — - ° f
go))l O

° 0 U

l | . e SO '——

7 /

/
Circulation pump/ Coil cooler Qumg-“l

Obr. 5-11 Zasobovaci nadrz stroje typu CE
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7.)ednotka chlazeni civky
Trochoid Purmnp )

— Qil gauge

Return from Linear Coil _—

—~
To Linear Coil

Drain 3/4 /

/

Heat Exchanger /

Obr. 5-12 Jednotka chlazeni civky

Jednotka chlazeni civky ochlazuje olej, ktery chladi civku linearniho motoru. Dielektrickd kapalina je chlazena
jednotkou chlazeni dielektrické kapaliny, ktera je pfipojena k zasobovaci nadrzi. Tato kapalina protéka vyménikem tepla
a ochlazuje olej, ktery chladi civku linerdrniho motoru. Pfi béZném obrabéni neni zapotiebi chladic oleje nijak obsluhovat.
(1) Nastaveni jednotky chlazeni dielektrické kapaliny
Nastavte jednotku chlazeni dielektrické kapaliny na “teplotu mistnosti 0 °C “
(2) Chladici olej a mérka hladiny oleje
Nadrz na chladici olej obsahuje cca 20 | hydraulického oleje (Tetra 2). Dopliiujte olej tak, aby se jeho hladina
nachazela uprostfed mérky oleje. P¥i této ¢innosti musi byt stroj vypnut. Je-li hladina oleje pfilis nizka, dopliite olej.
Pi této Cinnosti musi byt stroj vypnut. Jedenkrat roéné vymérite viechen chladici olej.
(3) Ostatni
Trochoidni €erpadlo pro jednotku chlazeni civky je v &innosti sou¢asné s Eerpadlem dodavajicim kapalinu (1).
Pokud chladici olej neobihd, zkontroluijte, zda je v €innosti trochoidni Eerpadlo. Pokud ne, zkontrolujte tepelné

relé ve skiifice relé.
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8. Dielektricka kapalina

® V blizkosti stroje je zakdzano koufit.

® Dielektrickd kapalina je hotlava. Chrarite kapalinu pred teplem a ohném.

WARNING PY

Hladina dielektrické kapaliny se musi nachazet nejméné 50 mm nad mistem

obrabéni. V opatném pripadé mize dojit k poZaru.

® Jako dielektrickou kapalinu pouZivejte kapalinu VITOL2 od KHS.

® PouZita dielektricka kapalina kazeta musi byt pfedepsanym zptisobem zlikvidovéana.
CAUTION O predepsaném zpUsobu likvidace se informujte
u dodavatele dielektrika.
® P¥izasaZeni pokoZky dielektrikem mdiZe dojit k jejimu vysuSeni a rozpraskant.

PouZivejte ochranné krémy na ruce nebo si ruce po kazdém kontaktu s dielektrikem

8-1 Nastaveni tlaku kapaliny

(1) Tlak ve filtru zdsobovaci nadrze
P¥i elektrojiskrovém obrabéni dochazi ke znecisténi dielektrické kapaliny tfiskami a kalem.
Pokud se filtr zanese, zvy3i se v ném tibytek tlaku. Udava-li tlakomér (18) hodnotu vy3si
neZ nasledujici, nahrad'e filtr (2) novym. Postup vymény naleznete v ¢asti 7-2
"VYMENA FILTRU"

Referencni ibytek tlaku ve filtru pro vyménu filtru

Zemé s kmito¢tem elektrorozvodné sité 50 Hz: 0,18 Mpa (1,8 kgf/cmz)
Zemé s kmito¢tem elektrorozvodné sité 60 Hz: 0,20 Mpa (2,0 kgf/cmz)
(2) Tlak vyplachu

Tlak vyplachu je mozné nastavit ventilem regulujicim tlak vyplachu (14), ktery se nachazi v sekci regulace
tlaku kapaliny.
Je-li uzavien ventil regulujici dodavku kapaliny (7), zvy3i se na maximum tlak vyplachu
azmensi se objem kapaliny doddvané do pracovni nadrze.
(3) Tlak odsavani
Tlak odsavani Ize nastavit tymz zplisobem jako tlak vyplachu. PouZiva se k tomu ventil regulujici

tlak odsavani (9).
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8-2 Vyplach a odsavani
Na obrabéci vykon ma vyznamny vliv G¢innost odstrariovanti tfisek z jiskrové mezery.
K efektivnéjSimu odstrariovani tfisek vyplachem se doporucuje do elektrody nebo obrobku vyvrtat diry. Pokud to nelze
provést, napfiklad z déivodu nastaveni apod., je zapotiebi provadét vyplach pomoci nasmérovanych trysek.
<Pfipojeni hadic vyplachu/odsavani>
V pracovni nadrZi v sekci regulace tlaku dielektrika se nachazeji spojky pro pfipojeni hadic vyplachu/odsavani.

Zapojte hadici vyplachu do spojky (zastreky). Na druhy konec hadice nasad'te vyplachovaci trysku. Hadice vyplachu

atryska jsou standardné dodavany se strojem.

9. Systém stlaceného vzduchu

9-1Schéma okruhu stlaé¢eného vzduchu
Stla¢eny vzduch se pouZzivd k nasledujicim pohybdm:
- otevirani, zavirani a €isténi upinaciho systému
- uvolnéni brzdy os X,Y,Z
- otevirani a zavirani automatického vypousténi

- €innost vzduchového kompenzatoru, automatického vymeéniku nastrojd, atd.
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9-2 Schéma okruhti vzduchového kompenzatoru

- Stroj typu CE
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Obr. 5-13 Schéma okruhdi vzduchového kompenzatoru stroje typu CE
C. Nazev dilu Technické tdaje MnoZstvi | Vyrobce
(1) | Regulator filtru W3000-8-FT-B3(CKD) 1 CKD
(2) | Tlakovy spinat APE-8T 1 CKD
(3) | Elektromagneticky ventil 4GB110-06-E20-3 2 CKD
@) | Brzda JSB3-FA-20HL 1 CKD
(5) | Vysokotlaky regulator RP2000-8-08-G49PBE 1 CKD
(6) | Tlakovy spina& PPD-P10PKN-6D 1 CKD
(7) VALEC SUPER MICRO SCM-00-63B-300-FL273426 1 CKD
(8) | Elektromagneticky ventil MN4GB180-CX-E2-4-3 1 CKD
(9) | Valec CQ2A50-10T 2 SMC
(10) | Valec SSD-K-20-50-N 1 CKD
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10. Bezpecnostni zafizeni
10-1 Snimac teploty kapaliny a plovakovy spina¢
K prevenci vzniku poZaru jsou v pracovni nadrZi stroje nainstalovany dva teplotni snimace
ajeden plovikovy spinac.
(1) Snima teploty kapaliny
Snimac teploty kapaliny sleduje teplotu dielektrické kapaliny. Pokud teplota ptekroéi 52 °C,
zobrazi se vystrazné hlasenf a stroj se zastavi.
Toto hlddeni mdZete vymazat stisknutim klavesy [ACK]. Je-li stroj znovu spustén, aniz by
nastal pokles teploty dielektrické kapaliny, znovu se zobrazi totéZ hlaseni. V pfipadg, Ze se zobrazi
niZe uvedené hlaeni, je tfeba, aby snimac teploty dielektrika zkontroloval kvalifikovany elektrotechnik
nebo servisni pracovnik:
“Liquid temperature too high” (Nadmérna teplota dielektrika)
(2) Plovékovy spina¢
Plovakovy spina¢ detekuje pokles hladiny dielektrické kapaliny v pracovni nadrzi.
Obrabéni mdiZe byt spusténo, pouze pokud ma hladina dielektrika nastavenou vysku a aktivuje se plovakovy spinac.
Pokud v priibéhu obrabéni poklesne hladina dielektrika a plovakovy spinac se deaktivuije, je zobrazeno
nasledujici hlasen.
“Machining liquid level has dropped down to the specified level. Press the ENT, OFF to stop.”
(Hladina obrabéci kapaliny poklesla na pfedepsanou vysku. Stisknéte ENT, OFF a zastavte proces.

Toto hlaseni mdZete vymazat stisknutim klavesy [ACK].

10-2 Automatické hasici zarizeni

U tohoto elektrojiskrového obrabéciho stroje se jako dielektrikum pouZiva olej. Hrozi proto neustale nebezpeci
vzniku poZaru.

Z tohoto ddivodu je stroj vybaven hasicim zafizenim.

<Funkce automatického hasiciho zafizeni>

Pokud detektor poZaru nainstalovany na vieteniku zjisti teplotu 80 °C, aktivuje se automatické hasici zafizeni
a do pracovni nadrZe za¢ne stiikat chemicky prostfedek. Automatické hasici zafizenti Ize spustit také

v, v s

pomoci spinace ruéniho spusténi hasiciho zafizeni, ktery se nachazi ve spodni ¢asti CNT jednotky.

® Automatické hasici zafizeni vyZaduje pravidelné provadéné prohlidky a Gdrzbu.

Podrobné informace naleznete v ndvodu k obsluze automatického hasiciho

co u

CAUTION zafizeni a v “Bezpecnostnich pokynech k provozu EDM stroji
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S

Fire Extinguisher Nozzle

Fire Sensor /

O

CNT Unit
=N Nt

Fire Extinguisher
Manual Start Switch

Fire Extinguisher Unit /

Obr. 5-14 Poloha snimace automatického hasiciho zafizeni

Detektor poZaru je nainstalovan na vieteniku a hasici tryska se nachazi vlevo pobliz zadni ¢asti

pracovni nadrZe. Zajistéte, aby tryska nebyla blokovéna.
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11. Funkce blokovaciho zamku (stroj typu CE)

Safety Guard (F)

[ [I[T° o7

Obr. 5-15 Funkce blokovaciho zamku

Na bezpecnostni zabrané (F) se nachazeji bezpeZnostni blokovaci spinae, viz Obr. 5-15. Tyto spinace jsou zapojeny
v sérii. Jsou-li tyto dvefe (zdbrana) otevieny, nelze spustit obrdbéni.
Pokud se tyto dvefe oteviou béhem obrabéni, po jejich zavieni se stroj nastavi do stavu pozastaveni HALT STOP.

Cinnost stroje se obnovi stisknutim klavesy RST.

5-24



CAST 6 PRIPRAVA OBRABENI

CAST 6 PRIPRAVA OBRABENI
1. MONTAZ ELEKTRODY
1-1 UPINACI SYSTEM TP
1-2 UPINACIi SYSTEM EROWA NEBO ITS
1-3 UPINACIi SYSTEM 3R COMBI NEBO MACRO
2. SERIZENi VZDUCHOVEHO KOMPENZATORU
3. MONTAZ OBROBKU
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~ £ v/ ., v ’

CAST 6 Priprava obrabéni

1. Montaz elektrody

1-1. Upinaci systém TP

Je-li stroj (bez oto¢né hlavy) vybaven upinacim systémem TP, plati pro vzdalenost mezi stolem

a Celni plochou pro montaz elektrody niZe uvedené rozméry:

Zvolte vhodny drzak TP s ohledem na tvar elektrody a obrabéné rozméry

a nainstalujte do néj elektrodu.

Na strojich s objednanym upinacim systémem TP je nainstalovan univerzalni drzak (TPH-21). Na objednavku

jsou k dispozici i dalsi drZaky. Obratte se na pobocku firmy Sodick nebo pfislusného distributora.

TP-02
) =
I [
B ™ b
TRkZ ——— TPH-21 HOLDER
. _%m% _
g A e ]
. anaal mm mmn
% [T I LD I IT
o |
T
S o o
[
5
Table

Obr. 6-1 Svétla vyska: Upinaci systém TP
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1-2. Upinaci systém Erowa COMBI nebo ITS

Je-li stroj (bez oto¢né hlavy) vybaven upinacim systémem COMBI firmy EROWA nebo TS, plati pro vzdalenost mezi stolem

a Celni plochou pro montaz elektrody niZe uvedené rozméry:

(Provedent stroje s automatickym vyménikem elektrod.)

\\1'\‘7‘\4\4,_,\

ER—P 29025
= i)
5
5 D\R
— A A
) % v
M m

Rez A-A

Zaoblena strana ma

sméfovat doprava.

Elektroda
|

Stdl

Obr. 6-2 Svétla vyska: Upinaci systém Erowa COMBI nebo ITS
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1-3. Upinaci systém 3R COMBI nebo MACRO
Je-li stroj (bez otoné hlavy) vybaven upinacim systémem COMBI firmy 3R nebo MACRO, plati pro vzdalenost mezi stolem
a Celni plochou pro montaz elektrody niZe uvedené rozméry:

(Provedent stroje s automatickym vyménikem elektrod.)

\\1\"\1'\’\]\

70
N
I

,._
.
A

150~400
=N

!

Zaoblena strana ma

sméfovat doprava.

Elektroda

Stal

Obr. 6-3 Svétla vyska: Upinaci systém 3R COMBI nebo MACRO
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2. Sefizeni vzduchového kompenzatoru

Osa Z tohoto stroje je vybavena linearnim motorem. K vyrovnanisil, které na osu ptsobi
béhem vertikdlniho pohybu se pouZziva vzduchovy kompenzator.

Pokud nastaveni tlaku vzduchu neodpovida hmotnosti elektrody,

pohyb osy se zastavi a na obrazovce se zobrazi nasledujici hlasent:

“Air balance exceeds span” (Pfekroceni rozsahu vzduchové kompenzace).

® Je-li na obrazovce zobrazeno vy3e uvedené hlaseni,

neponechavejte stroj zbyte¢né dlouho v tomto stavu

CAUTION pozastaveni (HALT).

Standardni specifikace (vysokotlaky regulator)
Pokud ma byt upnuta elektroda s velkou hmotnosti, je zapotfebi ru¢né zvysit nastaveny tlak.
<Postup nastaveni>
Nastaveni vzduchového kompenzatoru se provadi otoéenim knofliku nastaventi tlaku tak,
aby hodnota polozky "Z AXIS THRUST” (Pfitlak na osu Z)
na obrazovce rezimu [Display] (Nahled) byla rovna 0.
Je-li zobrazena kladna hodnota této polozky (kgf), je tlak vzduchu pilid nizky. Zvyste tlak vzduchu.
Je-li zobrazena zaporna hodnota této polozky (kgf), je tlak vzduchu pfilis vysoky.
Snizte tlak vzduchu.
Udaj tlaku na ukazateli obvykle ponékud kolisa. Provedte takové nastaveni, aby tidaj tlaku
kolisal stejnou mérou doprava i doleva vzhledem k hodnoté, ktera odpovidd nulovému pfitlaku na osu Z.
Udaj tlaku mGzZe rovnéz kolisat v zavislosti na poloze osy Z, jejimu zvednuti a zastaveni nebo spusténi
a zastaveni, atd. Pfezkou3ejte viechny moZné pfipady a stanovte nejvhodnéjsi nastaveni.
Po nastavent jiZ neni zapotiebi ho opakovat, pokud se hmotnost elektrody bude ménit v rozmezi +5 kg.
Je-li stroj vybaven automatickym vyménikem nastrojd, nastavte tento kompenzator s nainstalovanou elektrodou,
ktera ma primérnou hmotnost.
(Vzduchovy kompenzator je pfi dodavce stroje nastaven na pouZiti elektrod s hmotnosti 5 kg, coZ umoZiiuje

uZivateli pouZivat elektrody s hmotnosti do 10 kg
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"

Pressure Setting Knob

Pressure Guage /

Obr. 6-4 Umisténi sefizovace vzduchového kompenzatoru
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3. Instalace obrobku

Obrobek musi byt na povrchu stolu bezpeéné upnut pomoci vhodnych upinacich svorek, atd.

Vzhledem k tomu, Ze izolanty mohou v pribéhu obrabéni zplsobovat neocekavané problémy, ujistéte se,

Ze se na povrchu stolu nenachdzeji Zadné cizi nebo izolaéni materialy (napf. barva)

aZe obrobek tésné pfiléha k povrchu stolu.

Nastavte vysku hladiny dielektrické kapaliny alespori o 50 mm nad horni povrch obrobku. Je-li hladina dielektrické
kapaliny pfili3 nizka, kapalina se mdze probihajicimi vyboji vznitit.

Vnitfni rozméry pracovni nadrZe jsou uvedeny na Obr.6-5 "Vnitini rozméry pracovni nadrZe".
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95 400 65
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Obr.6-5 Vnitini rozméry obrabéci nadrZe (stroj AD35L)
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CAST 7 PROHLIDKY A UDRZBA
1. PRAVIDELNE PROHLIDKY A UDRZBA
2. VYMENA FILTRU
3. MAZANI
3-1 MAZANI OS XYZ
3-2 MAZANI HLAVNiCH CASTi UPINACIHO SYSTEMU A UPOZORNENI

4. JEDNOTKA CHLAZENI DIELEKTRICKE KAPALINY
5. SPOTREBNi MATERIALY
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Cast 7. Prohlidky a tdrzba
1. Pravidelné prohlidky a idrzba

Cas Ukony

Podle potieby (1) Odstranit tiisky z pracovni nadrZe.
(2) Zkontrolovat tlakomér filtru.
Udava-li tlakomér filtru hodnotu vy33i neZ nize uvedenou, nahradit filtr novym.
Zemé s kmitoctem elektrorozvodné sité 50 Hz: 0,18 Mpa (1,8 kgf/cmz)
Zemé s kmitoctem elektrorozvodné sité 60 Hz: 0,20 Mpa (2,0 kgf/cmz)

Pred zahjenim Ujistit se, Ze sviti 3 LED indikatory na panelu jednotky automatického hasiciho zafizeni.

obrabéni Pokud néktery indikator nesviti, zastavit stroj a zkontrolovat automatické hasici zafizen.

(1) Zkontrolovat miru zne&isténi a mnoZzstvi dielektrické kapaliny.
Zkontrolovat mnoZstvi dielektrické kapaliny a sedimentt. Je-li hladina dielektrické kapaliny
prilis nizko, doplnit kapalinu. Pfi vyméné dielektrické kapaliny vycisti vidy také nadrz.
Zvysi se tim Zivotnost nové dielektrické kapaliny.
1x tydné (2) Vycistit dratovou sit' na zadni strané napéjeciho zdroje.
(3) Vydistit jednotku chlazeni dielektrické kapaliny (volitelny doplnék).
Je-li nasavaci otvor kondenzoru v jednotce chlazeni dielektrické kapaliny zanesen
prachem, sniZuje se tim chladici vykon a Zivotnost kompresoru a mdiZe dojit
k poskozeni jednotky. Vyjmout vzduchovy filtr z nasavaciho otvoru kondenzoru
a vydistit ho pomoci vysavace nebo vzduchové pistole.

(4) Promazat mazivem kuli¢kové loZisko v upinacim systému.

(1) Promazat vodici listy a kuli¢kové Srouby viech os.
Kazdé 3 mésice Podrobné informace naleznete v odstavci 3. “MAZANI" v této &asti.
(2) Zkontrolovat miru znecisténi obrabéci a zasobovaci nadrze.

Pokud je to zapottebi, vycistit.

Kazdych 6 mésici (1) Zkontrolovat vodorovnou polohu stroje

(2) Zkontrolovat funkci blokovacich zdmka na bezpe¢nostni zdbrané.

Jedenkrat rocné (1) Kontrola funkce hasiciho zafizeni

)
)
)
(2) Zkontrolovat funké&nost hasiciho zafizeni [Pozndmka 2]
(3) Vymeénit tkaninu filtru olejové mlhy ve vysouseci vzduchu.
)

(4) Vyménitvsechen chladici olej v chladici oleje.

Poznamka 1: Délka intervalu pro vyménu filtru a dielektrické kapaliny zavisi do znaéné miry na
provoznich podminkach (na podminkach obrabéni, rychlosti). Kontrolujte priib&zné miru
znedisténi dielektrika.
Poznamka 2: Automatické hasici zafizeni vyZaduje pravidelné provadéné prohlidky, zkousky funkénosti a komplexni

kontroly. Podrobné informace naleznete v navodu k obsluze automatického hasiciho zafizeni.
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Poznamka:  Po uplynuti tfi mésichi od instalace stroje musi byt provedena kontrola jeho vyvazeni.

Poté musi byt tato kontrola provadéna kazdych Sest mésica.

® Zacelem likvidace kalu odstranéného pfi ¢isténi stroje se obratte na pfislusného

CAUTION poskytovatele sluZeb v oblasti nakladani's odpady.

2. Vymeéna filtru

PFi vyméné filtru se fid'te Obr. 7-1 "Prvky montaZe filtru" a postupujte podle niZe uvedeného postupu:
Pfipravte si vhodnou nadobu na odloZeni pouZitého filtru.

1) Sejmeéte kryt zdsobovaci nadrze.

2) Ototte doleva upinaci rukojeti (1), které zajistuji filtry, a odstrarite rukojeti a podlozky (4).

3) Vytahnéte filtry (3).

4
5
6) Nasad'e kryty filtru (2)

VloZte nové filtry.

)
)
) VloZte zpét podlozky (4) a zajistéte filtry upinacimi rukojetmi.
)

(1) Clamp Handle

(2) Filter Cover

(3) Washer w\ @
(4) Filters (MF2400) %7553 E—f

=

\
N
N

Obr. 7-1 Prvky montéze filtru
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je bezpeZné uchopte a bud'te opatrni pfi jejich pfenaseni.

i j ® PoufZité filtry jsou téZké, nebot jsou nasiklé dielektrikem. P¥i jejich vyméné

CAUTION ® ZaGéelem likvidace kalu a filtrd se obratte na pfislusného poskytovatele sluzeb

v oblasti nakladani s odpady.

3. Mazani
3.1 Mazani os XYZ

Jedenkrat za tfi mésice maji byt promazany kuli¢kové Srouby a pfimé vodici listy.

& ® Budte opatrni a nepfipustte usazovani prachu béhem mazani.

CAUTION ® Doporulené mazivo: 6459 Grease N (SHOWA SHELL )

(1) Poloha mazacich ¢epiosX,YaZ.

X, Z-axis Grease nipple

=
=
7
==n
o)
b ]
L - ] ﬁ
@)
- =
' -]
Y-axis Grease nipple -, S — . 1| . A— |
(L] [ 11 =3 IF'd

Obr. 7-2 Poloha mazacich €epti
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3.2 Mazani hlavnich &asti upinaciho systému a upozornéni
(1) Aby se zabranilo "vysugeni" upinaciho systému, pravidelng ho b&hem provozu maZte pomoci mazaciho Eepu

(jedenkrat ro¢né).

Aby byl zajistén plynuly pohyb vnitfni €asti upinaciho systému, dodrZujte nasledujici pokyny.
(2) UdrZujte pfedepsany tlak vzduchu
JelikoZ je do stroje dodavan velky objem vzduchu, miiZe se jeho tlak snadno zménit.
Kontrolujte tlak vzduchu.
(3) Zajistéte, aby dodavany vzduch neobsahoval prach a vodu. Pokud je to zapotiebi, pouZijte vysouseé vzduchu.
(4) Zajistéte, aby se v upinacim systému nenachazel prach, atd.
(5) Pokud upinaci systém nebude po dlouhou dobu pouZivan, ponechejte ho "sevieny"”, aby nebyly zbytetné namahany

jeho pruZiny.
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4. Jednotka chlazeni dielektrické kapaliny

Jednotka chlazeni diel. kapaliny chladi dielektrikum, které je zah¥ivano vyboji vznikajicimi pfi elektrojiskrovém
obrabéni a udrZuje konstantni teplotu této kapaliny. Tato jednotka je dimenzovana na teplotu mistnosti
a ma byt nastavena na "teplotu mistnosti 0 °C*, nebot dielektrickd kapalina kromé toho slouzi k chlazeni oleje,

ktery chladi civku linearniho motoru.

Operating lamp(white)

Alarm lamp(orange)

Temperature control knob

Obr.7-3 Jednotka chlazeni dielektrické kapaliny (fotografie: NWEJ072CDT1)

(1) Cigténi vzduchového filtru a kondenzoru

Je-li vzduchovy filtr zanesen prachem a necistotami, zhor3uje se schopnost vymény tepla

av nejhor3im pfipadé se mize jednotka chlazeni zastavit. Jedenkrat tydné je proto zapottebi vzduchovy filtr vycistit
pomoci vzduchové pistole nebo ho vyplachnout ve vodé, do niz je pridan neutralni ¢istici prostredek.

Pravidelné odstrariujte prach z kondenzoru kartd¢em s mékkymi, dlouhymi Stétinami.
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5. SPOTREBNi MATERIAL

Nazev Technické Gdaje Kéd dilu MnoZzstvi
Papirovy filtr (zdsobovaci MF-2400 2060835 2
nadrz)
9050176
Dielektricka kapalina viToL2 (200 litrd) Jak je uréeno
(pro opétovné naplnéni) 9050046
(100 litrdi)
Hydraulicka kapalina Tetra 2 VG2 (Showa Shell) 9137390
(pro jednotku chlazeni civky nebo 20 litray
lin. motoru)
VELOCITE 3 (Mobil) 9170552
Kazeta s tukem 6459
Mazivo (Showa Shell) 9002080 !
Tésnéni CR-12x22 2070330 2m

Pozndmka 1: Jako dielektrickou kapalinu pouZivejte kapalinu VITOL2 od KHS.
Poznamka 2: Technické Gidaje tykajici se vykonu plati pro diel. kapalinu VITOL2. P¥i pouZivanijiné
dielektrické kapaliny mdZe dojit ke zméné obrabéciho vykonu.

Pro dalsi informace kontaktujte svého obchodniho zastupce.
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Centrala: 3-12-1 Nakamachidai, Tsuzuki-ku, Yokohama, Fax 81-45-943-7881
Kanagawa, 224-8522, japonsko.
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