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Note generali

O6bwmre 3ameHaHms

Tutti i diritti sono riservati, compresi quelli di
traduzione. E' vietata la riproduzione completa o

parziale di questa  pubblicazione  senza
l'autorizzazione della
La macchina & stata progettata per lavorare

assicurando i migliori risultati premettendo che tutte
le istruzioni operative, di manutenzione e Ile
raccomandazioni descritte in questo manuale siano
rispettate.

Per ottenere i migliori risultati la

raccomanda di eseguire le operazioni di pulizia e
manutenzione  regolarmente  per mantenere
l'impianto nelle migliori condizioni. E' di particolare
importanza  l'addestramento  del  personale
responsabile dellimpianto, tanto per quanto
riguarda il suo uso, come per la manutenzione e il
controllo  del rispetto delle procedure di
funzionamento e di tutte le norme di sicurezza
indicate in questo manuale.

Unitamente alla macchina viene fornita una copia
del presente manuale.

Rev.0 — 18/04/08

Bce npaBa 3apesepBuMpOBaHbl, B T.4. 1 Npasa Ha
nepesog. MonHoe unu yacTuyHoe
BOCMpOM3BEdEHNe  HacTOsILIEero  PyKOBOACTBA
3alumLieHo, 6e3 paspeLleHns MUpMbI

MawwvHa paspaboTaHa Tak, 4TOObl ObecneunTb
OOCTWKEHNE Hauny4ywmx paboumnx pesynbTaToB npu
yCrnoBuW, 4TO COOGNofaloTCs BCE OMUCaHHbIE B
HacTosiLleM  PYKOBOACTBE  peKOMeHgaummM U
WHCTPYKLMM MO 3KCnyaTaumm u obCcrny>xuBaHmio.

[na gocTuwkeHna Haunyywmnx pesynbTaTtoB upma,

peKOMeHAyeT BbINOMHATbL PErynsipHO  onepauun
OUUCTKM M OBCNyXMBaHMs, 4YTOObLI MopaepXKmBaThb
YCTaHOBKY B OTNIMYHOM paboyem cocTosiHun. O4veHb
BaXXHbIM agnsieTcs 0oby4eHune nepcoHana,
paboTalollero Ha YCTaHOBKE, OTHOCUTENbHO B
YaCTHOCTU  3KCnyatauuw,  obCnyXkuMBaHusS U
KOHTpOns 3a cobniogeHvem nopsigka npoBeneHust
pabounx onepauuMn U NpaBun MO  TEXHUKE
GesonacHocTw.

Bmecte € MawuWHOW noOCTaBnseTCA 3K3eMnnsp
HacTosLLEero pykoBoAcTea

PeB.0 - 18/04/08
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1.1

Dimensioni

Fa6apuTHblie pasmepbl
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1.2 | Dati tecnici

TexHun4eckue AaHHbIe

DESCRIZIONE AQHHbIE OMNMUCAHUE
Macchina Filler MawmHa
Modello Master can Mogenb
Serie 50 CepuiiHbin Homep
Matricola 2805 3aBofckon Homep
Valvole di riempimento 50 HanonHuTenbHbIe KnanaHbl
Passo 113 War
Diametro 1800 OuameTp
Rotazione Anticlockwise HanpaBneHuve BpaleHuns
Prodotto Soft drink MpoaykT
Tipo di contenitore 0,5 It/can Tun KOHTenHepa
Produzione formato base 23.000 can/h MponsBoanTenbHOCTb B NepecyeTe

OCHOBHOr0 hbopmaTa

Altri formati

0,33 It — 28.000 can/h

Opyrne dopmaTbl

Temperatura di riempimento 18°C Temnepartypa HanonHeHus
Contenuto CO2 8 Copepxarne CO2
Potenza installata 20 YcTaHoBneHHas MOLWHOCTb
Allacciamenti elettrici 380 V-50 Hz OnekTpuyeckoe coeamnHene
Voltaggio ausiliario 24 BcnomoraTenbHoe HanpshxeHne
Protezione esterno quadro IP 55 BHelwwHAs 3awWwuTa wmTa
Protezione interno quadro IP 20 BHyTpeHHAA 3awmTa wmta
Pressione gas inerte 6-8 bar [laBneHne nHepTHOro rasa
Pressione aria 6-8 bar [laBneHne BO3ayXx
Pressione acqua 3-4 bar [asneHuve Boabl
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1.3 |Dichiarazione di conformita’ CepTuduKaT COOTBETCTBUSA

[l Costruttore drpma-n3roToBUTENb

dichiara sotto la propria responsabilita che 3asBnseT nog coBel OTBETCTBEHHOCTbIO, UTO

I'attrezzatura HWXXeonncaHHasi MallvHa

Macchina | Filler | MalumHa |
Modello | Master Can | Mogens |
Serie | 50 | CepuiiHbIit HoMep |
Matricola | 2805 | 3aBopckoit Homep |
Anno di costruzione | 2008 | Fon uaroToBneHus |
Organismo notificato 0496 DNV YNONMHOMOYEHHbIN opraH

Norme di calcolo V.S.R. rev.1995 Hopwmbl pacyeTa

Pressione min di esercizio Atmosferica MwuH. paboyee faBneHune

Pressione max di esercizio PS (bar) 7,2 Makc. paboyee naBneHue PS (6ap)

Pressione di prova idraulica PT (bar) 7,2 Hasnenve rugpasn. ucneit. PT (6ap)

Temperatura min di esercizio TS 3°C MuH. pabo4yasn Temnepatypa TS

Temperatura max di esercizio TS 35°C Makc. paboyas Temnepatypa TS

Fluido contenuto H20 + CO2 Copepxmmast KnoKkocTb

Temperatura min di sanificazione 20°C MuH. TeMnepaTypa caHuT. obp.

Temperatura max di sanificazione 100°C Makc. Temneparypa caHuT. obp.

Pressione in fase di sanificazione (bar) 2 Hasnexve npu canut. obp. (6ap)

Procedimento di valutazione (97/23/CE) Modulo H1 Mopsagok oueHkn (97/23/3C)

Categoria di appartenenza (97/23/CE) i Kateropus npuHagnexHoctu (97/23/3C)

Volume (litri) 220 O6bem (NUTphbl)

E stata costruita in conformita ai requisiti di 98/37/CE N3roTOBfIEHA B COOTBETCTBUU C

sicurezza e salute stabiliti da

E’ costitueta dalle seguenti parti in pressione:
Serbatoio

Valvola di sicurezza

Tubazioni

Altre norme armonizzate applicate

Montecchio Emilia, il
Il Legale Rappresentante
3akoHHbIV [peacTaBuTens

Mpun. | k 97/23/CE

Moga. B+C1 / NF 459
Moga. B+D / NGl
7189970

97/23/CEE

UNI EN 12100-1/2
UNI EN 294
73/23/CE
89/336/CEE

CEI EN 60204-1
CEI EN 60335-1

TpeboBaHusiMM K 6e3onacHOCTU 1 3awmTe
3[,0pOBbS, yKa3aHHbIM B

OHa coCcTouT U3 creayrLmx 3NeMeEHTOB,
paboTaroLmx noa AaBrneHneMm:

Bak

[NpenoxpaHuTenbHbIN KrnanaH
TpybonpoBoabl

Opyrue npuHATbIE rapMOHN3NPOBaHHbIE
npaswuna

MoHTekkno dmunus,
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2.1 Avvertenze generali

O6bwune ceepeHUs

Le descrizioni contenute nel presente manuale non
si intendono impegnative, la Ditta si riserva il diritto
di apportare, in qualunque momento, modifiche ad

organi, dettagli e accessori per qualsiasi
miglioramento di carattere sia tecnico che
commerciale.

Per garantire un funzionamento ottimale della
macchina & indispensabile seguire tutte le istruzioni
operative, di  manutenzione e che le
raccomandazioni qui descritte siano rispettate.

Per ottenere i migliori risultati si raccomanda di
eseguire le operazioni di pulizia e manutenzione
preventiva regolarmente al fine di mantenere
condizioni ottimali di utilizzo.

E' molto importante addestrare il personale alluso,
mantenimento e controllo della macchina
rispettando le procedure di funzionamento e Norme
di Sicurezza indicate in questo manuale.

Nudopmauus, npvBeaeHHas B HacTosiLleM
PykoBoacTBe He cuntaeTcs 064a3biBaoLLEN, MOSTOMY
dupma ocTtaBnsieT 3a cobon nNpaBo BHECTU B nobon

MOMEHT N3MeHeHuna B OpraHsbil, netanu,
NpUHaAnNeXxHoCcTH, KOTOpble OHa cyuTaet
HeobxoouMbIMK  AnIS ynydqueHna MalluHbl  Kak

TEXHUYECKOro, Tak U KOMMep4YeCKOro Xxapakrepa.

[Ons obBecneyeHus onTMmanbHOW paboTbl MaLUUHbI
HY)XHO CTpOro cobntogate BCE WHCTPYKUUKM MO
aKcnnyatauum n obcnyxmBaHW M pekoMeHdaumm,
npvBeneHHble B HacTosweM PykoBoacTBe.

Ons OOCTWXEeHWs Haunydwux pesynbtatoB dupma
pPEKOMEHAYET MepuoanYeckn BbIMONHATL onepauum
OYMCTKM W MpocmaaKTUYEeCKoro oOCnyKuMBaHusl, B
Luenax  noadepkaHus  OnMTUMAarnbHbIX  YCIOBWUWA
aKcnnyaTauum.

OueHb BaxHbIM $SBMSETCss 00y4YeHMe mnepcoHana
aKcnnyaTauuun, KOHTponio u cobnogeHuio paboyvero
nopsiaka 7] BCex npaBuI 6e3onacHocTy,
NnpvBeAEHHbIX B HacTosiwem PykoBoacTBe.

2.2 |Uso del manuale

HasHa4YyeHue pyKOBOACTBA

Questo manuale fa parte integrante della macchina
e dovra seguirne il trasferimento anche nel caso di
cambio di proprieta

Il manuale & organizzato in modo che l'utilizzatore
possa trovare le informazioni necessarie per I'uso e
la manutenzione della macchina in modo semplice,
dovra essere letto nella sua totalita, con attenzione
ed assicurandosi che tutte le informazioni contenute
siano perfettamente assimilate.

I manuale deve essere utilizzato come
documentazione di riferimento, ogni volta che risulti
necessario eseguire una procedura o}
un'operazione. Pertanto va tenuto sempre a
disposizione del personale addetto, ai manutentori e
agli operatori.

HacTosiwee PykoBoaCcTBO SABMASIETCA HEOTbEMIIEMOW
YacTbi0 MaLlIMHBI U OOMKHO BCErga ee conpoBoxaatb
Aaxe B Crnyyae nepegadm COGCTBEHHOCTW.
PykoBogcTBo paspaboTaHo Takum obpasom, 4Tobbl
MO3BOMMTbL NOMNb30BATEND HaWTK BCO Heobxoanmyo
MHpOpMaLmMIo  AnS  NPOCTbIX — 3KchnfyaTauum U
obcnykmMBaHus MaluvHbl. Ero Hago BHMMaTenebHo
npoyvMTatb M B HEM COAEepXaHHble WHCTPYKLUM
COBEepLUEHHO OCBavBaThb.

Hactosiwiee PykoBOAOCTBO [JOMKHO ObiTb Takke
NCMONb30BaHO B KayecTBe CCbISTO4HOWN
OOKYMEHTAUUN Kaxabli pas, Korga Hago npuHMMaTh
Mepbl MMM BbIMOMHATE onepauunio. [1o3aTomy OHO
OOMKHO ObITb BCErga B pacrnopsikKeHuu nepcoHana,
PEMOHTHMKOB 1 ONepaTopoB.
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2.3 Garanzia

frapaHTus

La macchina viene inviata al cliente pronta per
essere installata e collaudata dopo aver superato in
fabbrica tutti i test e controlli previsti dal costruttore
in ottemperanza alla Legislazione vigente.

Qualora il cliente non legga attentamente il presente
manuale prima di mettere in funzione la macchina, il
fabbricante declinera ogni responsabilita.

La Ditta. (salvo diversi accordi contrattuali)
garantisce le sue macchine di costruzione standard
per 12 mesi a partire dalla data di consegna al
compratore purché sottoposte ad orario normale di
lavoro di 8 ore giornaliere.

La garanzia & limitata (salvo diversi accordi
contrattuali) alla sostituzione da parte della Ditta del
pezzo rotto o difettoso, per ben accertato difetto di
materiale o di costruzione ed al suo ricambio
gratuito, franco fabbrica, contro un pezzo nuovo.
Con lo scadere del termine di garanzia il
Compratore decade da qualsiasi diritto od
eccezione di qualsiasi natura in merito al
macchinario.

Ove sia richiesto [lintervento di un tecnico
specializzato la spesa dello stesso sara a carico del
compratore.

La garanzia sara annullata per prodotti
eventualmente riparati, modificati anche solo in
parte, e per l'uso di pezzi di ricambio non originali.
Alla  venditrice  esclusivamente  spettera  di
determinare le cause degli eventuali guasti o
rotture. Non potranno in nessun caso essere
gratuitamente cambiati quei pezzi il cui guasto o
rottura dipenda da cattivo uso della macchina.

E' escluso ogni altro indennizzo dipendente da
inazione e di nessun altro danno diretto o indiretto
per qualsiasi titolo o causa.

MawwnHa oTtnpaBnsieTcs 3aka3uvky roToBOM Ans
YCTaHOBKM U MPUEMKM MOCI1e TOro, Kak ee NoaBeprHynm
Ha 3aBode BCEM WUCMbITAHUSM U KOHTPOISIM,
npeaycMOTPEHHbIM PUPMOR-U3roToBUTENEM, B
COOTBETCTBUM C AENCTBYIOLLUM 3aKOHOAATENBLCTBOM.
dupma cHumaeTt ¢ cebsi BCAKYI0 OTBETCTBEHHOCTb B
cnyyae, ecnu 3akasuvMk He BHMMATEeNbHO npoyuTan
NHCTPYKLIMMK, npvBeneHHble B HacToALWEM
PykoBoacTtse.

dupma (ecrim He pa3HO COrMacoBaHO MO KOHTPAaKTY)
rapaHTUpyeT CBOWM MalUWHbI CEPUAHOrO NMPOM3BOACTBA
Ha 12 mecsueB C gatbl noctasku [lokynaTento, npu

yCrnoBuUW, 4YTO OHM paboTamm B  HOpPMarbHOM
BOCbMMYacoBOW paboyeli CMeHe B AEHb.

lapaHTMa  orpaHuumBaeTca  (ecnM  He  pasHo
COrMnacoBaHO MO KOHTpakTy) B BbiBo3e ®upmon

BO3MOXHO MOBPEXAEHHOW AeTanu, Mocrne Toro, Kak
Obin npoBepeH aedexTt mMaTepuana nnm
N3roToBrneHusl, B ee GecnnaTHOM 3amMeHe U OTnpaBke
opaHKo-3aBO, HOBOW AeTarnw.

Mocne ncTeveHust rapaHTURHOrO cpoka, MNokynartens
yTpaumBaeT nobdoe NpaBo UM BO3paxKeHue nodoro
BMAA OTHOCUTENbHO 0O6OPYAOBaHUS.

B Ttom cnysae, ecnm Tpebyetrca paboTta
cneumanucTa, To COOTBETCTBYIOLLME pacxodbl OyayT
OTHeceHbI 3a cyeT lNMokynaTens.

["apaHTuA aHHYNUpyeTCsa B TeX Criydasx, korga getanu
PEMOHTUPOBANM UNMN Oaxe 4aCTUYHO W3MEHWNU, Unn
He MNPUMEHWNM OpUrMHAarNbHBIX 3anacHbIX 4YacTen.
Mpogaeey nveet UCKITKOYUN-TENbHOE npaso
onpefenuTb MNpUYMHBI BO3MOXHbBIX HEUCMPaBHOCTEN
unn noepexgeHun. Hn B koem cnyyae He OygyT
BGecnnaTtHoO 3eMeHeHbl Te AeTanu, noBpexaeHue unu
MOSIOMKa  KOTOPbIX  3aBUCAT OT  HEMpPaBWITbHOW
KcnnyaTauum MaLluuHbl.

WcknovaloTcs Bce ocTanbHble BO3MELLEHMS Bpeaa
nogam 1 npegMetam no nwobon npuunHe  unu
OCHOBaHMIO.

2.4 |Collaudo

Mpuemka

Il collaudo della macchina deve essere eseguito a
cura dei tecnici autorizzati secondo i termini del
contratto;

La conduzione della macchina viene demandata al
cliente dopo 'accettazione del Modulo di Collaudo.

lMpuemKy MalnHbl OOMMKHbI  BbIMOJNIHUTL  TONBbKO
YNONMHOMOY€EHHbIE TEXHMKM MO YCIOBUSIM KOHTPAKTa;
3akas3umk MOXeT 3KCMMyaTupoBaTb MalLMHY TOMbKO
nocne npuHaTtusa Akta lNpuemku.
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2.5 | Assistenza clienti

MocAenpoaaxHoe
O06CAYXMBAHUE

Le richieste di intervento del Sevizio Assistenza
Clienti oppure di pezzi di ricambio, devono essere
inoltrate al seguente indirizzo:

JTlobor 3anpoc Ha TEeXHUMYECKYH) MOMOLUb WUIu
3anacHble yacTu Hago OTnpaBuTb no
HWXXenprBeaeHHOMY afpecy:

specificando:

o Modello, matricola, anno di costruzione;
o Difetto riscontrato;

* Codice, posizione, quantita del pezzo;

* Mezzo di spedizione;

¢ Indirizzo del cliente;

¢ Indirizzo del destinatario.

Mpocum ykasathb:

e Mopenb, 3aBOACKOM HOMEpP, oA U3rOTOBIIEHUS;
e OOHapyXeHHbIN AedeKT;

e Koa, Nno3nuuio 1 KONUYecTBO AeTaneun;

e TpaHCNOpPTHOE CPeAcCTBO;

e Appec 3aKa3uuka;

e Anpec nony4arens.
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SCHEDA ORDINAZIONE RICAMBI BAAHK 3AKA3A 3ANACHbIX YACTEWM

Prego compilare il presente modulo in ogni sua parte.  pocum 3anonHuTb 6naHkK B Nt06on ero 4yacTu.

Cliente

3akasyuk
N. Ordine Data
Ne 3akasa Hata
Indirizzo
Anpec
Macchina Matricola
MawwnHa 3aBogckon HoMep
Codice Posizione Tavola N. Descrizione Quantita
Kon Mo3unuuns Ne Tabnuubl. OnucaHue Kon-Bo
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3.1 |Avverienze generali

O6bwme 3aMme4aHms

& Le norme di seguito elencate devono essere lette
attentamente e divenire parte integrante nella
conduzione e manutenzione di tutte le
apparecchiature, al fine di prevenire qualsiasi tipo di
infortunio alle persone e danneggiamenti alla
macchina.

e Non tentare di mettere in funzione Ile
apparecchiature finché non ne sia stato compreso
chiaramente il funzionamento. Se sorgono dubbi,
rivolgersi al servizio Assistenza Clienti;

e |'operatore prima di procedere all'avviamento
deve verificare l'eventuale presenza di difetti visibili
sui dispositivi di sicurezza e sulle apparecchiature
stesse;

e Controllare  quotidianamente il  corretto
funzionamento di tutti gli interruttori ed i dispositivi di
sicurezza;

e Non modificare nessuna giunzione di alcun
genere nelle connessioni elettriche delle reti di
potenze;

¢ Non intervenire su interruttori o valvole senza
esserne autorizzati;

e |'utilizzo dei macchinari deve essere effettuato
solo per luso a cui sono destinati, senza
aumentarne la produzione;

e Non lasciare avvicinare alla macchina persone
estranee al lavoro. L'uso, la manutenzione e la
riparazione sono consentite soltanto ad operatori
abilitati e opportunamente informati;

e Quando non e in funzione la macchina deve
essere protetta da movimenti involontari. Togliere
l'alimentazione e inserire il pulsante di arresto
d'emergenza.

< Qltre alle norme elencate, il responsabile deve
ottemperare a quanto previsto dalla vigente
Legislazione sulla Sicurezza sul posto di lavoro.

@ BHuMMaTenbHo npouuTaTh HWXKEeNpUBEOEHHblE
npasuna 6e3onacHocTw, KOTOpble  [JOIDKHbI
CTaAHOBUTLCS HeoTbeMNeMONn YacTbio npu
akcnnyataumMm m obcnyxkmBaHum obopyaooBaHus, B
uensix  npegoTBpalleHuMs  TpaBM  NlogsM U
noBpeXaeHnn MaLUVHbI.

e He nyctutb B x04 06opynoBaHusa A0 TOro, Noka He
ocBounu cBOK paboTy. B COMHMTENbHBIX Ccnydasax
obpalartbes K Otpeny nocrnenpoaaxHoro
obcnyxuBaHus;

e [lo nycka B XOA MallWHbI OMepaTop [OOSHKeH
KOHTPONMpOBaTb, 4TOGbI HE MMENOCb BUAWUMBIX
NedeKTOB Ha NpenoXpaHUTENbHBLIX YCTPOMCTBAX M Ha
annaparype;

e [ExegHeBHO KOHTpPONMMpPOBaTb  MPaBWUMLHOCTb
paboTbl BCeX BbIKMOYaTENEN U NpeaoXpaHUTENbHbIX
YCTPOWNCTB;

e He BbLINONHWUTL COYNeHeHuUst nwboro Buaa B
ANEKTPUYHECKUX CoOeANHEHUNAX CUNOBbLIX uenen;

e He TporaTb Bblknoyatenen wnu knanaHoB 6e3
npeaBapuUTENbHOro paspeLleHus;

e OGopygoBaHvMe Hago UCNONb30OBaTh TOMbKO NS
Luenu, Ha KoTopyl OHO 6binio paspabotaHo, 6es
YBENUYEHUS €0 NPON3BOANTENBHOCTU;

e He paspewnTe nNpUBNMKEHUS K  MalluHe
HepaspeLleHHOro nepcoHana. AkcnnyaTtauus,
obCcnyxuBaHue W PeMOHT paspeLlalTcs TOmNbKo
YNOSTHOMOYEHHBLIM U 06Y4eHHBLIM onepaTopam;

e Korga mawwmHa He paboTaeT ee Hago 3awmwarthb OT
HENpPOU3BOMbHbIX OBVXEHUN. Bblknountb
ANEKTPONUTaHME U BKMAOYUTbL KHOMKY aBapUHOM
OCTaHOBKM.

@ [loMUMO BbILEONUCAHHLIX NpPaBwum, onepaTop
JOmKeH cobnoaatb BCe HOPMbI, MPEAYCMOTPEHHbIE
OEeNCTBYIOLWMM  3aKoHO4aTensCTBOM B obnactu
0©e30MacHOCT U OXpaHbl NepcoHana Ha paboumx
MecTax.
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3.2 |Qualificazione del personale

KsaAudbukaums nepcoHaaa

@ La formazione degli operatori per quanto riguarda
la sicurezza ed il funzionamento della macchina &
responsabilita del datore di lavoro.

Per evitare che personale non preparato esegua
delle operazioni che potrebbero causare danni a
persone o alla macchina, il grado di qualifica degli
operatori viene descritto come segue:

Operatore generico (A)

Personale non specializzato in grado di avviare e
controllare il funzionamento automatico della
macchina utilizzando i comandi sul pannello di
comando, di eseguire il carico e scarico materiali
utilizzati durante la produzione e funzioni semplici di
avviamento o ripristino della produzione in seguito a
sosta forzata.

Manutentore meccanico (B)

Personale tecnico qualificato in grado di condurre la
macchina in condizioni normali, di intervenire su
organi meccanici per eseguire tutte le regolazioni e
interventi di manutenzione necessari. Non & abilitato
ad eseguire interventi su impianti elettrici in
presenza di tensione.

Manutentore eletirico (C)

Personale tecnico qualificato in grado di condurre la
macchina in condizioni normali, ed inoltre puo
intervenire in tutti i problemi di natura elettrica. E'
abilitato ad interventi su impianti elettrici in presenza
di tensione.

Tecnico del costruttore (D)

Personale tecnico qualificato messo a disposizione
per effettuare operazioni di notevole difficolta in

situazioni  particolari e comunque quando
concordato con il cliente.

Operazioni del personale

Di seguito sono indicate:

Le principali operazioni da effettuare sulla
macchina.

L’indicazione degli stati in cui portare la macchina
prima di effettuare 'operazione.

La qualifica degli operatori
all’operazione.

interessati

@ 3a o00yyeHne nepcoHana 6e3onacHoCTM W
aKcnyaTauum MalluHbl OTBeYaeT paboToaarens.
Bo wu3bexaHue  BbIMOMHEHUSI  HEHaanexalimm
06pa3oM MOAroTOBMEHHBIM MEPCOHArioM onepauui,
KOTopble MOrnM 6bl BbI3blBaTb Bped NoasiM  wUnu
YCTaHOBKE, HIKe onucbiBaeTcs cTeneHb
KBanudukauum onepaTopos:

YepHopabouuu (A)

HecneumanmmposaHHbM nepcoHarn, B COCTOAHUU
NycTUTb B XO4 MaLWHYy W KOHTPONMpoBaTb ee
aBTOMaTUYecKyto paboTy NyTeM KHOMOK ynpasrieHus
Ha KHOMOYHOM nynbTe, OCYLUECTBIATbL onepaunmn
NOrpy3Kn-BbIrpy3kn matepuanoB, UCNOJMb30BaHHbLIX B
TeyeHne npou3BOACTBEHHOIO LUWKIa, BbINOJTHATb
npocTblie onepauunm nycka wnnM BOCCTaHOBIEHUA
npounssoacTea nocne BbIHy)K,D.eHHOVI OCTaHOBKW.

PeMOHTHUK-MexaHuK (B)

KBanmpuumMpoBaHHbLIN TEXHUYECKMA NepcoHan B
COCTOSIHUM 0BCnyXMBaTb MaLUUMHY B HOPManbHbIX

YCIOBUSIX, BbINOMHATb BCE HeobxoauMble
PEeryfNMpoBkKM M PEMOHTHble  ofepaumMn  Ha
MeXaHW4Yecknx opraHax. He wvmeeT npaBo Ha
BbINOMHEHWe  onepauuii Ha  QMNEKTPUYECKMX

YCTaHOBKax noa Harnps>XeHnem.

PeMOHTHuUK-3AeKkTpuUK (C)

KBanmpuumMpoBaHHbLIN  TEXHUYECKMA NepcoHan B
COCTOSIHUM 0BCnyXMBaTb MalUUMHY B HOPManbHbIX
yCroBusiX U, MOMMMO 3TOrO, pellaTb BCe BOMPOCHI
3ANeKTpuYecKoro xapakrepa. OH paspeLueH
BbINOMHATL OMepaunyM Ha 3neKTPoyCTaHOBKax MoA
Hanps>KeHneMm.

TexHuk coupMbl-usrotoBmutTeAs (D)

KBannpuumpoBaHHbIN ~ TEXHUYECKUN nepcoHarn,
KOMaHOMpyeMbI Ha MEecTO, Ans BbIMNOSHEHUA 0cobo
TPYAHbIX onepauuin B cneumanbHbIX CUTYaLMaX U BO
BCSIKOM Cyyae, Korga corfiacoBaHo ¢ 3aka3dmKkom.

Onepauun nepcoHaAa

M'vxe npuBogaTcs:

[MaBHbIe onepauun, BbINOMHAEMbIE HA MaLLVHE.
YkasaHne 0 TpebyemMOM COCTOSHMM MawuHbl OO0
BbINONHEHNSI onepaumu.
Keanudgukauus onepaTopos,
onepauuio.

BbINOJTHAKOLWNX
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Operazione | Stato | Qudilifica | | Onepauus | CocTtosiHue | Ksaand
Installazione e|Marcia  con YcTaHoBKa n| Paborta c
preparazione all’'uso | protezioni D MOAroToBKa K| OrpaHudenHeivMi | [y
ridotte aKkcnnyaraymm 3awurTamm
Messa in marcia Marcia Myck B xoa Pab6oTta
Collaudo D Mpuemka D
Regolazioni Ferma con Perynuposku OcTaHoBKa nyTem
arresto di A aBapunHoON A
emergenza OCTaHOBKM
Manutenzione Collegamento TeKywwimnit peMoHT | BeikntoveHne
ordinaria elettrico B 3NEKTPUYECKOrO B
disconnesso coeguHeHus
Manutenzione Marcia  con BHennaHoBbIN Paborta c
straordinaria protezioni D PEMOHT OrpaHuyeHHbIMM | 1)
ridotte 3awuramm
Manutenzione Marcia  con BHennaHoBbIN Paborta c
elettrica protezioni C SMEKTPUYECKUA | OrpaHNYEHHbIMU C
straordinaria ridotte PEMOHT 3awpmTamu
Manutenzione Alimentazione BHennaHoBbIN PasbegnHeHune
pneumaticg pne_umatica B-D nHeBMaThy. nHeBmaTudeckoro | B . D
straordinaria sezionata PEMOHT nUTaHus
Demolizioni Alimentazioni Paspywenne BoikntoueHve
sezionate B-D anektponuTaHna | B - D

REPAIRS ANDVOR

IL EST FAIT INTER
. DES REPARA

REGULATIONS GUAND LES MACHINES SONT

f 3
E ASSOLUTAMENTE VIETATO RIPARARE

E/0 REGISTRARE DURANTE IL MOTO.

ADJUSTMENTS WHE
MOTION ARE ABSOLUTELY FORBIDDEN.

WAEHREND DES BETRIEBS SIND
REPARATUREN LVO EINSTELLUNGEN
STRENGSTENS UNTERSAGT.
QUEDA TERMINANTEMENTE PROHIBIDO
REPARAR Y/O CALIBRAR MIENTRAS QUE
EN MOVIMIENTO.

TION D'EFFECTUER

NS ETIOU DES
EM EMENT.

CTPOMD JANPEIWAETCA PEMOHT WinW
PEMYNWPOBAHUE NPW OEACTEYHOWEN

E ASSOLUTAMENE VIETATO PULIRE E/O
LUBRIFICARE DURANTE IL MOTO.

CLEANING AND/OR LUBRICATION WHEN IN
MOTION IS ABSOLUTELY FORBIDDEN.
WAEHREND DES BETRIEBS IST EINE

REINIGUNG U/0 SCHMIERUNG
STREMGSTENS UNTERSAGT.

QUEDA TERMINANTEMENTE PROHIBIDO
LIMPIARY/O LUBRICAR MIENTRAS QUE
EN MOVIMIENTO.

INTERDICTION
LE NETTOYAGE ET LE
IAND LES MACHINES
N MOUVEMENT.

CTPOrO JANPELWAETCA O4MCTHA WWINA
CmA3bIBAHWUE NP OEACTEYHOLLEA
MALLMHE.
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3.3 |Simboli di sicurezza

CuUMBOAbI 6€30NacHOCTH

In questo manuale e sulla macchina sono stati
adottati i seguenti simboli per avvisare l'utilizzatore
su potenziali infortuni o danni.

Note

Viene usato quando un'operazione o0 un
componente richiede un'attenzione particolare

&

Operazione

Viene usato per rappresentare in sequenza le
operazioni di una determinata procedura.

=

DIVIETO

Questi simboli indicano il divieto ad eseguire
determinate manovre, azioni ed operazioni con la
macchina che in certe condizioni possono
minacciare la sicurezza dell'operatore e della
macchina stessa. Leggere attentamente la nota a
fianco.

Q &

PERICOLO

Questi simboli indicano importanti messaggi di
pericolo fondamentali per la sicurezza dell'operatore
e della macchina. Leggere attentamente la nota a
fianco.

A A

B HacToslLeM pykOBOACTBE M Ha MalUMHE MPUHANN
HWKenpMBEeAEHHbIE CUMBOMbI ANSA NpeaynpexaeHus
none3oBartens o6 onacHOCTU HecHacCTHbIX Cny4aes
UM NOBPEXOEHWI.

3ameyaHue

MpumeHsieTca, koroa TpebyeTcsa yoenuTb ocoboe
BHMMaHWE Ha [aHHyl Onepauuilo WM COCTaBHOW

ANIeMEHT.
&

Onepauus

MpumeHsieTcs ans nocneaoBaTenibHOro
npeacTaBneHus onepauun  3agaHHoro pabouero
nopsigka.

3ATPET

OTN CMMBOIMbI yKasblBalOT Ha 3anpeT BbINOMHEHMWS
OaHHbIX onepauuin Ha MallMHe, KOTopble B OCOOLIX
yCnoBusaxX Moryt OblTb onacHbIMK Ansi onepartopa u
camon MaLUVHbI. BHumaTenbHo npoynTaTtb
conpoBoxXaatLlee 3aMmeyaHme.

PDO®E

ONACHOCTb

OTn cuMBOnbl NepefarT OCHOBHbIE COOOLLEHUSA 06

onacHocTaAX  Ans  onepatopa W MallWHbI.
BHuMaTenbHO npouyntaTb conpoBoxaatoLlee
3ameyaHue.

A A A\
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OBBLIGO OBA3AHHOCTHU

Questi simboli obbligano l'operatore ad eseguire 3Tu cCUMBOMbLI yKa3biBAKT, YTO AaHHas onepauusi
determinate operazioni. Leggere attentamente la sBnsetcs obssarenbHon. BHMMaTenbHO npouynTathb
COMNpoBOXAAloLLEE 3aMeYvaHue.

nota a fianco.

A®

PERICOLO DIFOLGORAZIONE

KSR e
E ASSOLUTAMENTE VIETATO ORGANI MECCANICI IN MOVIMENTO
PELIGROS DE FULGURACION RIMUOVERE LE PROTEZIONI ED | NON AVVICINARS
DANGER D'ELECTROCUTION
T DISPOSITIVI DI SICUREZZA.

SOLOGL ELETTRICISTI E LE PERSONE
AUTORIZZATE POSSONO NTERVENIRE EESEGUIRE
MANCVRE E/Q RIPARAZIONI.

OPERATION ANCVOR RE PAIRS BY ELECTRICIANS
AND AUTHORZED PERSONNEL ONLY.

EINGRIFFE LVD REPARATUREN DUERFEN NI.JH VON
ELEKTRIKERM LIND ALTORISIERTEM
FACHPERSONAL ALISGEFUERT WERDEM.

SOLAMENTE LOS T ECNICCS ELECTRICISTAS Y LAS
PEASONAS AUTORZADAS PUEDEN INTERVENIR Y
LLEVAR A CABO MANIOBRASY/O A EPARACIGNES.

UN KIUEMENT LES ELECTRICIENS ET LES PERSONN ES
AUTO REEES PEUVENT INTERWENIR ET EFFECTUER
DES MANEUVRES ET/OU DES REPARAT IONS.

CIIEIJ“'.HIIH-IHEIEHHI!{II:EM
IPAEDOT W ONEPALIAR.

~y

REMOVAL OF GUARDS AND SAFETY
DEVICES IS ABSOLUTELY FORBIDDEN.

ES IST STRENG VERBOTEN, SCHUTZ- UND
SICHERHEITSVERRICHTUNGEN ZU
ENTFERNEN!

QUEDA TERMINANTEMENTE PROHIBIDO
REMOVER LAS PROTECCIONES Y LDS
DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD.

IL EST FAIT INTERDICTION D'OTER LES
PROTECTIONS ET LES I%IEF’BEITI F5 DE
SECURITE.

CTPOMD JANPEWAETCA CHAMATEL
3ALIWTHBIE W N| O PA HA TEMBHBIE

ELEMENTOS MECANICOS ENMOVIMIENTO
iNO ACERCARSE!

PARTIES MECANIQUES EN MOUVEMENT
NE PAS S'APPROCHER

ABWMCYIUMECA MEXAHW4ECKHE OPTAHBI
HE NOAXOAONTb ENA3KO!

MOVING MECHANICAL PARTS
CLE

IN BEWEGUNG STEMENDE MASCHINENTEILE
SICH NICHT NAMERN!

£ BLONA GONSERVAZIONE BEL MACCHINARID E LEFFIIENZA DELLE
PROTEZICHI E DEI DISPOSITI, 0] SICUR FIDATA ALLE CURE DI
COLDAG CHE LI UTILIZZANG: E O AT2AI0 SEGHALARE SUBITD AL
FRORAIG DIRET10 SN e o 0N DL MEE DI
PROTEZIONE E SICUREZZA E QUALSIAS] ALTRA SITUAZICNE DI FERIGOLO DI
CUI'SIVENGA A COMOSCENZS,

THE G000 PRESERVING 0G THE ECUIPMENT ANDTHE EFFICIENDY OF THE
USTED T THE CARE

T MEDI
FECT CR DEFICIENG'Y OF THE PROTECTION AND
SAFETY DEVICES AND ANY OTHER DAMGERCUS SITUATICH WHATSOEVER
OF WHICH CHE BECOMES AWARE OF.

DIE WARTUNG DER MASCHINEN UND DIE AJFRECHTERHALTUNG Do

GE
DENVORGESETZTENZL MELDEN, DAMIT SIE BEHCREN WERDEN KECHHNEN

ELBLEN AN TENMIENTO DE LA M Mmumnmcm&slmsm W0 LAEFICIENCH
DELAS PROTECCIONESY DE LOSDISPOSITIVDS DF S

NS CAs OILZAN, L8 OBLIGATORTD SERALAH
MRAEDIRTANEATE AJERE DIFECTO TOD0E LOE DEFEETOR O FALTAE GLE
PAESENTEN LOS MEDICS DE PROTECCION 'Y DE SEGURIDAD Y CUALGUIER
OTRA STUACION DE PELIGRD DE LA QUE SE LLEGUE A DONCCIMIENTO.

LABCNNE CONSEROTION DES MACTINES ETLE ErLEFn:.w:rré DES PROTECTIONS
ET DES DISPOSITIFS DE S| FIES AL [ Di
LES UTILISENT, ILEST FAT QRLIGATION ¢ DE EIG‘MLEH JMET D\.'crEMENT
SO0 SUFERIELR LES D SOLILESD OHREN] MOFEN:
DE PROTECTION ET DE SECURITE, AINSI e 1O & SHTHATICH B DANGE
DONT ON FOURRAIT CONNAITRE UEXISTENGE.

XOPOWEE COCTOAHIE OECHY LOBAHIA 1 3 BOEKTMEHOCTE 34 WITHLLX
1 MPEACKPAHVTE IbHBIX YGTPONCTE SARMGHT OF BEPENUIHEOCTH
r'x:\m= IE . HEOEXOMMO HEMENEHHO COOBILATL FASATRHACY

I HENCERGHOC AR LT TMPEDCHRN
CEERETE X TRIGKE ‘BE TaBECTHLG GRALHLR CMTYAL(IAHX

.

ATTENZIONE | ATTENTION ! ;ATENCION!
VORSICHT | ATTENTION! OCTOPOKHOI !

A\ A\

FERICOLO DI ALTA TEMPERATURA,
MELLE V\C\NANZE DELL A MACCHINA E OBELIGATORIO
USO DELLE PROTEZIONI.

DURING OPERATIONS DANGEF! OF HIGH TEMPERATURE.
PROTECT B ARTS WHEN
STANDING NEAR THE MACHINE.

GEFAHR: HOCH TEMPERATUR!.
ES ISTVERPFLICHTICH, IM MASCHINENBEREICH,
ARBEITSSCHUTZEN BRAUCHEN.

DAMGER! LA TEMPERATURE POUVANT ETRE ELEVEE
QUAND CM & APPROCHE DE LAMACHINE, IL EST OBLIGATOIRE
D'UTILISER LES PROTECTIONS.

LIGRO DE ALTAS TEMPERATURAS
ENLAS CEHC ANIAS DE L MAQUINARIA ES OBLIGATORIO
EL USQ DE PROTEGGIONES.

OCTOPONHO BLICOKAR TEMMEPATYPhI
BEMAZA MAWHbI OEA3AT ENBHO NOMb30BATECH
LUATO

VIETATO L'USO DELLE MACCHINE AL PERSONALE NON AUTORIZZATO E MON
EREGLABMENTE ISTRUT GG L CORRETTC EUNZICHAMENTH LEHLE STESSE
E DEl DISPOSITI ENORME DI SEUREZ 75, La SPMPLK BOT TLING & CANNING S
DEGLINa OGHI RESPONSABL [T DERNVANTE [ DPERAACNI ERRn‘lEE Dalia il DN
CESERVANZA DELLE N3RME GENERALL LY SICUREZZA A PROTEZ)

THE USE O THE WhINES 1S ECRBICOEN TO MO ALTHORIZED FERSOLHIEL stin
ICH IS HOT PROFERLY IS TRLICTED ABCUT THE CORRECT OFE RaT I0HS CF THE

R Rt BT T SAFE T LR UILES ATMD 108

SYMPRE BOTILIG & CANMING S.p 4 DECLINES AHY RESPONSABILITY CERNING

M VO MANCIEDNEIES AL RO HON COMPLIANCE #11TH THE GENERAL

RULES FOR WORK SaFE

DIE INBETHEENHME DER MASCHINEN 15T MICHT AUTORISIERTER] PERSCHal

ING & CANING &
B AL B Ehailie S Wi T B Aok TE| DER UWEALLYER
HUETUNGEVORSCHRIF TEN ERGEBEN.

SEPROIE TERMHBNTEWENTE FLUISDDE LAS MADUINARIS af PERSONAL NO
EXPAESAMENTE alTOAIZAD0 ¥ CAPAGI 00 ADECUADAME N TE ACERCA DEL
BT FUNCIONAMIENTE, GE AS THAHAS ¥ DE Lt DISPAS TGS B
SEGURIDAD ¥ NORMAS EN ASUNTO DE PREVENCION DE ACCIDENTES
Ca EMPRESA SYMPAK ECTTTLING & CANFIFIG 5. p a FEHUSA 1208 AESFONSAEILIGN
ELE'SE BRI DE DPERACIOHES XA Ti& o CEL ICUVELIIENTD CE LA
FORMAS GERERALES DE SEGUADAD EN ASUNTE CE FROTECCICN DEL TRABAJD:

LUTLEATIOM DES MACHINES EST INTEFDITE 4 TOUTE PERSONNE HOH ALTCRISEE

ET HEH FORMEE COMENT PAH FaPPOHT Al FOHCTIONNERMENT GORRECT CE CE
MACHIHESETALa CONABSANCE DFS DISFOSITES £ 1 0ES HORLES DE SECUR
LSy LIS B CANIING S p A DECLIE TCUTE RESPONSABLITE A CalSE
'CPERATIONS Fas CORRECTES R Lo NOF-DBSE RUaTION DES NORMES

GENERALLE BE SECUNITE CONEERNANTES L PROTECTION B THAUAL

e T |
EHLIE OFEFALIAI W HARYIIEIE COHOBHEX TIFABH TEXHWKH
EE3CMACHOTH Ha TIROHIB0N:
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3.4 | Definizioni

OnpeAeAeHue TepMUHOB

Vengono distinte le seguenti definizioni in relazione
alla sicurezza:

Persona esposta

La persona che si trova interamente o parzialmente
in una zona pericolosa.

Zona pericolosa

Zone in cui sono presenti pericoli durante la
lavorazione. Sono protette mediante i dispositivi di
protezione.

Le operazioni effettuate nella zona pericolosa
devono essere eseguite con la massima attenzione.
Per I'accesso nella zona pericolosa si raccomanda
di procedere nel seguente modo:

e premere il pulsante di arresto della macchina ed
aspettare I'arresto completo;

e premere il pulsante di emergenza

e nel caso si debba agire all'interno della zona
pericolosa premere il pulsante di emergenza e
spegnere l'interruttore generale.

Dispositivo di sicurezza

Componente usato per assicurare una funzione di
sicurezza.

Postazioni previste

Hwxe npuBoauTCs 3HayeHune TEPMUHOB,
OTHOCSILLMXCSH K 6e30MacHOCTHU:

HYeAoBEK NOA ONACHOCTbLIO

UenoBeK, KOTOPbIA HaxoAUTCA  YaCTUYHO  UNK

NMOMHOCTbLIO B OMAacHOW 30He.

OnacHas 30Ha
30Ha, rge cylecTByeT ONacHOCTb B TeYeHne padoThl.

Takune 30HbI 3awmuarTces nyrem
npegoxpaHuTernbHbIX YCTPOWCTB.
BbinonHsiemble  onepatopoM B ONACHOW  30He

onepauum Hago npou3BOAUTBCS C  HanbBonbLIUM
BHMMaHMEM.

[ns Bxoda B onacHyo 30HY Hao:

® HaXkaTb KHOMKY OCTAHOBKM MalUWHbl U OXuaaTb [0
NOMHOWN ee OCTaHOBKMU;

® HaXxaTb aBapPUAHYIO KHONMKY;

® MNpu HeobGXOAMMOCTW AeWCTBOBaTb B Mpeaenax
OnacHOM 30Hbl, TO HaXaTb aBaPUMHYI KHOMKY |
BbIKMIOYUTb FMaBHbIN BbIKNOYaTENb.

MpeAoXxpaHMTEeAbHOE YCTPOUCTBO

CoctaBHOM  3neMeHT, KoTopbil  obecnednBaeT
dyHKLUMIO 6e30nacHOCTHU.

NMpeAycMoTpeHHblie paGoyme mecTa

Area dedicata all'operatore durante il ciclo di lavoro  3To MecTta, 3aHsATble onepatopoM B TedyeHue

normale, si trova di solito davanti al quadro elettrico.  HopmanbHoro paGouyero LmMKna, nepen
3MNEKTPUYECKUM LLIUTOM.

3.5 |Avverienze sulla macchina 3ame4yaHusa o MaLluuHe

La macchina in oggetto & stata progettata, costruita e Hactoswasa wmawwuHa ©6bina paspaboTaHa,

venduta sulla base di determinate caratteristiche. M3roToBrneHa W  peanusoBaHa Ha  OCHOBE

& E severamente vietato: onpedeneHHbIX XapakTePUCTUK.

* sostituire o modificare le prestazioni dei vari & Crporo 3anpelieHo:

componenti; ® 3aMeHUTb unm mMoanduumnpoBaThb

e modificare il ciclo di lavoro;

e sostituire pezzi con ricambi non originali;

e modificare gli allacciamenti elettrici;

e togliere o modificare le protezioni;

e effettuare modifiche senza autorizzazione;

e utilizzare la macchina per usi diversi da quelli
indicati nel presente manuale.

3KCMNnyaTauMOHHbIE XapaKTEPUCTUKM PasfINYHbIX
COCTaBHbIX 31IEMEHTOB;
® V3MEHUTb Paboyni LUK,
® 3aMEeHUTb peTanu He
3anacHbIMKU YacTAMU;
N3MEHUTb SMEKTPUYECKNE MOLKITHOUEHMS;
yaanuTb Unn moanduumMpoBaTth OrpaXxaeHus;
BbIMNOMNHUTb M3MEHEHNSA 6e3 paspeLLeHms;
MCnonbL30BaTb MaLUnHy aonsa Luenen,
OTNIMYAKLUNXCS OT YyKa3aHHbIX B HaCTOSILLEM
PykoBoacTse.

OopUrnMHanbHbIMU
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3.6 |Dispositivi di sicurezza

MpeAOXPAHUTEAbHbIE YCT-BA

Pulsante di Emergenza

& Per ottenere un arresto di emergenza premere |l
pulsante a fungo apposito di colore rosso su sfondo
giallo che & posizionato nel punto operativo in cui
potrebbe essere richiesto un arresto di emergenza.
Deve essere usato:

e in caso di pericolo imminente o incidente
meccanico;

e al fine di garantire il mantenimento all'arresto della
macchina per brevi interventi di tipo meccanico.

La fermata automatica della macchina prevale su
tutte le altre funzioni. Agisce mediante azione
elettromeccanica sugli interruttori degli azionamenti,
taglia l'alimentazione elettrica di potenza agli
attuatori. Soltanto I'alimentazione per la parte di
controllo rimane attiva.

@& Per ripristinare il funzionamento della macchina si
deve sbloccare il pulsante d'emergenza e ripetere le
operazioni di avviamento.

Segnalatore acustico

E' installato sul quadro elettrico per segnalare
anomalie nel funzionamento della macchina o per
situazioni di emergenza.

Segnalatore luminoso

E' installato sul quadro elettrico per segnalare
anomalie nel funzionamento della macchina o per
situazioni di emergenza.

Pulsantiera JOG / JOG button

ABApPUUHbIE KHOMKM

& Ona  aBapunMHOW  OCTaHOBKW  HaXaTb
crneumanbHylo  rpuboBUAHYIO  KHOMKY  KPacHOro
uBeTa Ha XentoM oHe, pacnonoXeHHyl B
pabouyem MecTe, roe mMoxeT ObiTb TpeboBaHa
aBapuiiHasi OCTaHOBKa.

Ee Hapo ncnonb3oBath.

* pu npegcrosiwen OMnacHoCTU unm
MeXxaHU4eCcKon aBapuu;

e and obecnevyeHns OCTAHOBKM MallUVHbI, B LEnsix
BbIMOMHEHNS  KPATKOBPEMEHHBIX  MEeXaHWYeCKMX
onepauun.

HemegneHHas ocCTaHOBKa MalWHblI  SBMSIETCS
npuopuTETHOMN Hag BCEMU oCTanbHbIMU
dyHKumsmn. OHa  OelCTBYeT  3NeKTpoOMEexaHu-
Yyeckumn  cnocobom  Ha  BbIKMYaTenu, MU
BbIKMOYaeT NOABOA 3NEKTPONUTaHNS Ha NpUBOAbI.
OcTaeTcs aKTMBHbBIM TOMbKO 3NeKTponutTaHue Ans
KOHTPOrS MaLUUHbI.

< [Ons  BoccTaHOBReHuss  paboTbl  Hago
AebrnokMpoBaTb aBapuiiHyl0 KHOMKY U MOBTOPSITb
MyCKOBblE onepauyn.

3BYKOBOW CUTHAAU3ATOP

OH yCTaHOBMEH Ha SNEKTPUYECKOM LnUTE U
npegHasHayYeH pnans  curHanmMsaumm  BO3MOXHbIX
HeucnpaBHocTeM B paboTe  MalMWHbl WK
aBapuHbIX CUTYaLUN.

CBeTOBOM CULLHAAU3ATOP

OH yCcTaHOBNEH Ha 9nNeKkTpU4yeckoM Lwute U
npegHasHayeH fAnsi  CuUrHamu3auum  BO3MOXHbIX
HeucnpaBHoCTEN B  paboTe  MalUWHbI unu
aBapUNHbLIX CUTyauun.

Pulsante di emergenza / ABapuiHas KHonka
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3.7 |Rischi non eliminabili

BosHukawLWwme pmMcku

In base alla valutazione del
elencate le cause come segue:

rischio vengono

Ha ocHoBe oueHku PUCKa HWXe nepevyncnarTcAa
NPUYUHbI:

Rischi dovuti all'energia elettrica

Tali rischi possono essere:

e Guasti o avarie nell'equipaggiamento elettrico che
provocano una scossa elettrica o famma di origine
elettrica;

e Guasti o avarie in circuiti di comando che
provocano un cattivo funzionamento della
macchina;

e Disturbi o interruzioni nelle sorgenti di energia
esterna cosi come guasti o avarie nei circuiti di
potenza che provocano un cattivo funzionamento
della macchina;

e Interferenze elettriche.

Rischi dovuti all'energia pneumatica

Vista la pressione all'interno di recipienti e tubazioni
esiste il rischio di esplosioni e/o rotture di tali parti
con conseguente proiezione di materiale verso gli
operatori.

Rischi dovuti al contatto con sostanze
irritanti

La soda con una concentrazione compresa tra 0.5%
e 2% risulta essere irritante per occhi e pelle.

Rischio rumore

La macchina di per se non eccede la soglia degli 90
dB(A).

Il Datore di lavoro deve prendere delle precauzioni
qualora tale soglia fosse superata

Rischi dovuti alla proiezione di oggetti

Nel riempimento di bottiglie in vetro e con il liquido
in pressione, & possibile che l'esplosione di una
bottiglia provochi la proiezione di schegge di vetro.

Rischi dovuti ad elementi mobili

Dovuti agli organi in movimento che possono
trascinare, afferrare e schiacciare qualora si
intervenga solo per manutenzioni o regolazioni,
pertanto si accede in queste zone con frequenze
molto basse

Pucku ot SAeKTpM‘-IeCKOﬁ Hepruu

[aHHbIe pUCKM MOTYT NpouCTEKaTb U3:

L MoBpexaeHnn wnu asapwuin  ANEKTPUYECKOMn
annapaTtypbl, KOTOpble  MNpYMBOAAT K  ydapy
3MNEKTPUYECKUM TOKOM WK MAaMeHN 3NEeKTPUYECKOro
NMPOUCXOXAEHNS;

[ MoBpexgeHnn wnu aesapui B Lensax
ynpaBneHusl, Bbi3bIBaOWMX HenpaBuiibHy0 paboTy
MaLLUWHbI;

L HapyweHuii unu nepepbiBa B CHabXeHUn
HapPY>KHOW 3HEPrnn, Kak U NoBpeXOAeHUN Unu aBapun
B CWMOBbIX LEMsiX, BbI3blBAOWUX HENPaBUIbHYIO
paboTy MalLVHBbI;

. OneKTprUYECKNX MOMEXOB.

PUCKM OT NMHEBMATUYECKOMN SHEPTUM

M3-3a Hanuums p[JasBneHust B KOHTEWHepax W
TpybonpoBogax, CylLlecTByeT OnacHOCTb B3pbiBa
/N1 NONOMKM HEKOTOPbIX YacTewn, C NoCneaytoLmm
BblOpacrBaHMeM maTepuana kK oneparopam.

PUCKM OT KOHTAKTA C pPasApaXxaLiLmmu
BelweCcTBaMu

Coga ¢ koHueHTpauven wmexgy 0.5% wu 2%
OKa3blBaeTCsi pasapakatoLlen ans rrnasa u Koxu.
Pucku ot wyma

MawwHa He npesbiwaeT nopora 90 ab(A).
Mooxogawme  mepbl  Hago  MpPUHUMATL
NpeBbILLEHNN TAKoro nopora.

npwu

Pucku ot Bbl6pGCbIBGHMiI npeameToB

Mpy po3nuBe B CTEKNsHHbIE GYTLINKA W XUOKOCTU
nog [AaBrieHWeMm, B3pblB OAHOW OYThINKM MOXET
BbI3blBaTb BbiGpackIBaHWE OCKOMKOB CTeKna

Pucku ot ABNXKYLUUXCA SA€MEHTOB

[aHHble pUCKM MpOMCTEeKalT U3  OBUXKYLLMXCS
OpraHoB, KOTOpble MOryT YHecTW, 3axBaTuTb MU
pa3daBUTb, TOMbLKO B CINydae pemMoHTa  Unu

perynupoBku, T.e. 3peaka.
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3.8 | Protezioni

3awuTsl OT PUCKOB

Protezioni contro i rischi elettrici

Vengono rispettate le norme EN 60204 Ott.92 e CEl
44-5 Sett.93 in merito agli Equipaggiamenti Elettrici
delle Macchine.

Il dispositivo di arresto di emergenza & del tipo a
fungo rosso su sfondo giallo e con ritenuta
meccanica ed i contatti assicurano una manovra
positiva di apertura. Tale dispositivo € installato sulla
macchinae risponde alle norme UNI EN 418.

Protezioni contro I'energia pneumatica

Tutti i componenti (tubi, raccordi, recipienti, valvole,
ecc.) sono dimensionati in modo da resistere alla
massima pressione di esercizio e rispondenti alle
relative norme UNI ed inoltre per quanto riguarda il
recipienti in pressione (se presenti nel modello della
macchina) sono omologati dallEnte apposito
(ISPESL).

Protezioni da sostanze irritanti

Durante la sanificazione con Soda si consiglia di
tenere chiusi i portelli, utilizzare guanti, mascherine
ed occhiali protettivi.

Protezioni contro il rumore

Si consiglia di eseguire le misure acustiche di
rumore nelle zone interessate e di fornire i Dispositivi
di Protezione Individuale nel caso in cui si superasse
la soglia di 80 dB(A).

Protezioni da elementi mobili

Vengono rispettate le norme UNI-EN 292-1/2 Nov.92
e UNI EN 294 in merito alla Sicurezza del
Macchinario.

Protezione dalla proiezione di oggetti
Vengono montati portelli e carenature al fine di

proteggere l'utilizzatore da eventuali rotture dei
contenitori.

3aWMTbI OT IAEKTPUYECKUX PUCKOB

Cobniopatotca Hopmbl EN 60204 Okt.92 1 CEI44-5
CeHT.93, pacnpocTpaHstoLmecs Ha
anekTpoannapaTypy MaLluH.

YCTPONCTBO aBapMMHON OCTAHOBKU - PUOOBUOHOIT
TMMNa, KpacHOro uBeTa Ha Xentom ¢oHe, ¢
MeXaHMN4eCKomn OnoknpoBKoWm; KOHTaKThI
obecneunBatot NONOXUTENbHYIO onepaumio
BbIKMOYEHUS.  YCTPOWCTBO  YCTAHOBMEHO  Ha
ANeKTpU4eckoM Wwnte n cootsetcTeyeT Hopmam UNI
EN 418.

3aWMTbl OT MTHEBMATUHECKON 3HEPIUMU

Bce cocTtaBHble anemMeHTbl (Tpybbl, pUTUHIKM, Baku,
KnanaHbl M Np.) paccyuTaHbl Tak, YTOObI
BblAepXXMBaTh Hambornbliee paboyee [aBneHue wu
cootBetcTBYtoT Hopmam UNIL.  [dononHutensHo,
cocyapl, paboTarowmx nog gaBneHNeM (ecnu Takue
npegycMaTpuBaroTcs Ha JaHHOM MaLLMHe)
NoABEPrHYNN TUMOBBLIM UCMbITAHUAM CrleumanbHbIM
O6vegnHeHnem (ISPESL).

3awumTbl oT KOHTAKTA c
PA3APAXAIOLWLMMU BELLLECTBAMMU

B TeyeHne caHuTapHoM 06paboTku
PEKOMEHAYETCA  3aKpbiTb  OBEpUbl U
nepyaTtku, Macku 1 3aLUUTHbIE OYKN.

c cogomn
HageTb

3awmThl OT WyMdA

PekomeHagyeTcs M3MepsiTb ypoOBEHb Llyma B
Tpebyemblx MecTax W obecneymBaTb nepcoHarn
3aLUMTHBIMK WHAMBUAYarnbHbIMU npmcnoco6b-
neHusaMu B cnyyae npesbiweHns nopora 80 ab (A).

3aWmTbl OT ABXYLLUXCS DAEMEHTOB

Cobniogatotca Hopmbl  UNI-EN 292-1/2 Ho56.92 n
UNI EN 294 no HagexHocTu obopyaoBaHus

3awumThbl oT
npeAMeToB

lMpegycmaTpuBaeTcsa MOHTaX ABEpPL, M OrpaxkgeHun,
B Lensax 3awuuwaTb nonb3oBaTtens OT BO3MOXHbIX
NOSIOMOK KOHTENHEPOB.

BbIGpACbIBAEMbIX
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Ulteriori requisiti di sicurezza e salute per
macchine agroalimentari

La macchina destinata all'imbottigliamento di prodotti
alimentari € stata progettata e costruita in modo da
evitare rischi di infezione, di malattia e di contagio e
sono state osservate le seguenti Norme di Igiene:

e | materiali a contatto o che possono venire a
contatto con prodotti alimentari sono conformi alla
direttiva in materia e tali da poter essere puliti prima
di ogni utilizzazione;

e Le superfici e gli elementi di raccordo sono lisci,
senza rugosita ne spazi in cui possono fermarsi
materie organiche;

e Le superfici a contatto con i prodotti alimentari
possono essere facilmente pulite e disinfettate
eventualmente dopo aver tolto le parti facilmente
smontabili;

e Liquidi, prodotti di pulizia, sterilizzazione e
risciacquo possono defluire verso l'esterno della
macchina senza incontrare ostacoli;

e | prodotti ausiliari (ad esempio lubrificanti) non
possono entrare in contatto con i prodotti alimentari.

AONOAHUTEABHbIE Tpe6oBaHuA K
6e30MNacHOCTM U OXPAHE 3A0POBbSA NpU
3KCNAYATALMUM ArpONULLLEBbIX MALLUMH.

MawwwuHa, npegHasHadYeHHas ansg po3nuea MULLEBLIX
npogyktoB B OyTbinkn Obina paspabortaHa u
M3roToBMNEHa Tak, 4TOObI MNpedoTBpallaTb PUCKK
NMHdEeKUNN, BGoNesHn 1 3apaxkeHus; ons 3Ton uenu

NPUHANN HXenpueseaeHHbIe caHuUTapHo-
rMrmeHnYeckne Mepbl:
e MaTtepvanel, conpvkacaloowmecs C¢  MNULLEBbIMU

npoayktamu, unM KoTopble MOryT BCTynaTb B
COMPUKOCHOBEHNE C HUMM — B COOTBETCTBMM C
avpektTneam B gaHHoW obnacTtu. [ononHuTEnNbHO,
OHM MOryT ObITb OYMLLIEHbI OO0 KaXgoro ux
MCMNONb30BaHus;
e [loBepxHOCTM U
ABNAKTCA rNagkumm,

wernen, B  KOTopble
OopraHuMyeckue BeELLECTBA;

¢ [ToBEPXHOCTK, COMpUKacawLmecs C NULLEBBIMA
npoayKkTamm MO>HO nerko oumuiaTtb 7]
ne3nHuumpoBaTb MOCfe BO3MOXHOro yaarneHus
CbEMHbIX YacTeWn;

e Mowowue >XuOKoCTU WU MNPOAYKTbl AN OYUCTKM,
nesnHdekunn 1 ononackuBaHus MOryT CTeub
HapyXy ¢ MalnHbl 6€3 NpenaTCTBUN;

e BcnomorartenbHble cpeacTBa (Hanpumep CMasKu)
He MoryT BCTynaTb B COMPUKOCHOBEHWE C
NULLEBBLIMWU MPOAYKTAMM.

coeguHUTEeNIbHble  3J1EMEHTDI
HelwlepoxoBaTbiMn U be3
MoryT OCTaHOBUTbCA

3.9 |Normative diriferimento CCbIAOYHbIE HOPMBI
Normativa |Descrizione Mpasuaa Onucaxnue
98/37/CEE Direttiva Macchine 98/37/CEE OupexktnBa no MawmHam
73/23/CEE Direttiva Bassa Tensione 73/23/CEE OupekTnBa no HM3KOMY
HanpsKeHUo
83/188/CEE Protezione dal rumore 83/188/CEE OxpaHa Tpyaa OT puUCKOB
BO3ENCTBUS LLIyma
89/686/CEE Dispositivi protez. individuale 89/686/CEE WMHuameuayanebHble  3allMTHbIE
npucnocobneHns
UNI-EN 292 Sicurezza del macchinario UNI-EN 292 HagexHocTb 06opygosaHus
UNI-EN 294 Sicurezza del macchinario UNI-EN 294 HagexHocTb 06opyaoBaHus
UNI-EN 418 Dispositivi arresto UNI-EN 418 YcTpowicTea aBapunHon
OCTaHOBKM
CEI EN 60204 | Equipaggiamenti elettrici CEI EN 60204 OnekTpuyeckas annaparypa
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4.1 | Avvertenze generali

O6bwme 3aMme4aHms

Le macchine a secondo dei casi vengono spedite
come segue:

Senza imballo su camion.

In cassa normale con adeguato bloccaggio al
pianale.

Idem come sopra ma con imballo protettivo (sacco
barriera sotto vuoto).

In container con adeguati bloccaggi.

La attivita di movimentazione deve essere effettuata
da personale appositamente addestrato per
eseguire in sicurezza le operazioni di carico, scarico
e movimentazione utilizzando mezzi quali gru o
carrelli elevatori.

Durante queste operazioni qualora le dimensioni
della macchina riducono la visibilita del manovratore
€ necessaria l'assistenza di un operatore a terra.

@ Assicurarsi che:

| veicoli impiegati per il trasporto siano conformi
allimpiego ed in buone condizioni;

Il carrello elevatore non venga mai sovraccaricato;
Mantenersi a distanza dai carichi sospesi;

Le funi di sollevamento siano in perfette condizioni.

MallurHbl B 3aBUCMMOCTM OT CIly4YaeB OTMNpPaBnsoTCA
KaK yKaszaHaHO HUXe:

be3 ynakoBku Ha rpy3oBuKe.

B dwmkax ¢ npukpenneHnem K nioLlagke.
To e, HO C 3aWWUTHOM YNaKoBKOM
GapbepoM nopg, BakyyMoMm).

B KoHTenHepax ¢ nogxoasiwmmMmmn 6riompoBkamu.

(meLkom-

TpaHCnNopTMPOBKY MaluMHbl  OOMMKEH  BbIMNOSMHATb
KBannuunpoBaHHbI nepcoHan, cneumansHoO
OOyYeHHbI HaOEXHOMY BbIMOMHEHUIO  onepauun
Morpyskn, pasrpy3km M nepemelleHust C MOMOLLbIO
NnoobeMHbLIX CPEeACTB, TaKMX Kak KpaHoB WK
aBTOMOrpPy34MKOB.

B Tom cnyyae, ecnu pasvepbl MalWHbl He

JonyckalT [A0CTaTOYHOW BMAMMOCTM, ornepaTopa
JOMKeH noMmoraTb ApYyron onepaTop Ha nony.

& Y6eauTbcsi B TOM, YTO:

lMpMeHsieMble TpaHCMOPTHbIE CpeacTBa COOTBET-
CTBOBamnu Ha3Ha4YeHMo N B XOPOLLUX YCIOBUSIX;

He neperpysunu aBToONorpy3ynka;

Bce pepxanucb Ha Hagnexawem pacCTOSHUM OT
NoABELUEHHbIX IPY30B;

nOﬂ'beMHble TPOChbI Obinun B coBepLueHHOM
COCTOAHUN.
4.2 Stoccaggio XpaHeHue

Nel caso di stoccaggio prolungato lasciare le
attrezzature al riparo dalla pioggia e dal vento
possibilmente in un luogo asciutto.

Per smantellare limpianto, in caso di vendita
reinstallazione o0 immagazzinamento presso il
cliente, procedere secondo questa procedura
generale di smontaggio:

Posizionare i vari organi mobili nella posizione piu
favorevole per il trasporto;

In corrispondenza dei punti di congiunzione
numerare le varie parti che verranno separate, in
modo da semplificare il futuro rimontaggio;
Togliere tutte le alimentazioni (es.

pneumatica, idraulica)

Fermare tutte le parti che durante il trasporto si
potrebbero muovere.

elettrica,

Mpn OnuTenbHOM XpaHeHuw, obopyaoBaHue Hafdo
3awmuatb OT JOXAM U BeTpa, MO BO3MOXHOCTU B
CYXOM MecCTe.

Ons  pas3bopkn YyCTaHOBKM, B CIy4ae Mpogaxw,
nepecbopkn wnu XxpaHeHuss y 3akasuvka, TO
BbIMNOSMHATL HKENPUBEAEHHbIE OnepaLmu:
Pacnonoxutb pasHble NoAaBwXHble opraHbl B Gonee
GraronpusiTHOM Anst TPaHCNOPTUPOBKM NMONOXEHNM;
MpoHymepoBaTb COEAMHUTESNbHbIE TOYKW  pasHbIX
oTOoensieMbIx 4Yactel, B Uensx obneryeHus wmx
NMOBTOPHOW Nnepecbopku;

OTKNOYNTbL BCE NUTaHNSA (HanpuMmep, anekTpuyeckoe,
nMHeBMaTM4YecKoe, rmapaBnyeckoe);

3akpenuTtb BCE 3NIEMEHTbI, KOTOpPblE B TeYeHue
TPaHCMNOPTMPOBKN MO Gbl NEPEMECTUTBLCS.
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4.3 Trasporto e sistemazione TpaHcnopTUPOBKA 7
PACnOAOXeHne

Se previsti dal contratto vengono utilizzati imballi Ecnn B kOHTpaTke  OroBopeHo, To  Ans
adeguati a garantire l'integrita e la conservazione  TpaHCNOPTUPOBKM NPUMEHSIOTCS YMaKoBKW,
dei macchinari durante il trasporto. obecneumnBaioLime LEMOCTHOCTb W COXPaHHOCTb
All'arrivo della macchina verificare lintegrita degli o6opynoBaHus.

imballi, che non abbiano subito danni durante il [lpn nony4yeHWM MalUUHBI KOHTPOMMPOBATb, YUTOOLI
trasporto  oppure che non siano stati  ymakoBku He noBpeaunmcb B TeyeHne
volontariamente aperti. TPaAHCNOPTUPOBKA  WNKW, 4YTOBbI OHM He Obinu

Controllare all’arrivo della merce che la fornitura
corrisponda alle specifiche della lista di imballo e
dellordine. Le eventuali richieste di materiale
mancante devono essere effettuate entro 10 giorni
da tale data.

< Nel posizionamento rispettare le seguenti norme:
e Le forche del carrello elevatore devono avere
lunghezza uguale a quella della macchina,
inserendole lateralmente sotto il pianale;

¢ Portare la macchina il piu vicino possibile al luogo
di installazione per poi procedere al disimballo;

e Liberare la macchina da tutto il materiale usato
per l'imballo e dalle parti in dotazione;

e Durante la movimentazione evitare che i piedi di
sostegno vengano a contatto con il pavimento per
evitare eventuali danneggiamenti;

e Per accessori con cavi elettrici cablati avvolgere
con cura i cavi in zone protette;

NMPOM3BOSIEHO PACKPLITbI
KoHTponmpoBaTb COOTBETCTBYKOT S MOCTaBISiEMbIE
3MIeMEHTbl yKa3aHHbIM B YMAKOBOYHOM JIMCTE WIM
3aKkasaHHbIM. BO3MOXHbIN 3anpoc Ha HeJocTaloLwmi
MaTtepuan Hago otnpasuTb Yepe3 10 gHen ¢ paTol
nony4yeHns Toeapa.

& Mpu pacrnonoxeHnn MmawuHbl cobrogaTb
HVKeNpPUBEAEHHbIE HOPMbI:
® Bunku  aBTOMOrpy3unMka,  KOTOpble  [OIMKHbI

obnagatb ANVMHOM paBHOW ANIMHE MalUWHbLI, HaOo
BBECTU MoZ nnowaaky ¢ 6G0KOBOW CTOPOHbI.

® MalumMHy HaJo pacnonoXWTb Kak MOXHO Gnvxke K
MECTY YCTaHOBKM W NOTOM €€ pacnakoBarTb.

e OcBoboanTe MalMHy OT BCeX MaTepuarnos,
MPUHATBIX AN YNakoBKM M BCEX MOCTaBMSIEMbIX C
MaLLNHOW 3NEMEHTOB.

® [lpy nepemeLleHnn MalMHbl 0b6paTUTL BHUMaHUE
Ha TO, YTOObI OMOPHbIE HOXKW BbINK BCErga NoaHsIThI
C nona, Bo n3bexaHue nx NoBpeXaeHus.

e [leTann C COEOMHEHHbIMUM  3rnekTpokabensmu
XPaHUTb B 3aLUULLIEHHBIX MECTAX.

4.4 Smaltimento rifiuti

YAQAeHUue OTXO0AOB

La macchina non €& inquinante o dannosa per
'ambiente, ma nella fase di installazione,
manutenzione o dismissione vengono prodotti dei
rifiuti che, se non sono smaltiti correttamente, sono
pericolosi per 'ambiente.

Deve essere perseguito I'obbiettivo di assicurare la
massima tutela dell’ambiente.

Oli minerali e sintetici

Sono rifiuti  speciali conferibili direttamente o
indirettamente all'apposito Consorzio.

Macchinari e apparecchiature deteriorate ed
obsolete

Sono rifiuti speciali da destinarsi alla rottamazione
in funzione della tipologia.

Occorre segregare i vari materiali in accordo con
quanto prescrive la normativa del Paese in cui la
macchina deve essere demolita.

Imballaggi (di carta, cartone, plastica, legno)

Sono rifiuti assimilabili agli urbani e possono essere
smaltiti insieme (discariche di prima categoria).

MalwuHa He sIBNAeTCs 3arpssHsioLWen unuv BpegHon Ons
OKpyXalLen cpefbl, HO NMPU YCTAHOBKE, PEMOHTE WU
BbiXxo4e W3 yrnoTpebneHus, MpOU3BOAATCA OTXOAbI,
KOTOpble B CIly4ae HemnpaBWIbHOro yaarneHust MoryT ObiTb
onacHbIMU 4518 OKpyXaloLleln cpeabl.

Hy)KHO npecnenosaTtb LUesb obecneyeHuss HanbGonbLuei

OXpaHbl OKpyXatoLwer cpeabl.
MwvHepanbHble U CUHTETUYECKUe Macna:

370, cneumanbHble OTXOAbI, HanpaendemMble NpAaMOo Unun

HenpsIMo K cneuunanbHOMY XO3SANCTBY.
MoBpexaeHHble 1 ycTapenble
annaparypbl:

3710, cneunanbHble 0TX0Abl, HanpaBnsieMble kK 0TOpakoBke
B 3aBNCMMOCTU OT TUMOMOTNN.

Hapo pasgenutb pasnuyHble martepuarnbl no
npeanucaHnam 3akoHogatensctsa B CTpaHe, rge malumHa
paspyLiaeTcs.
YnakoBkn  (GymaxHble,
OepeBsiHHbIe)

370, OTXOAbl NOXOXME Ha rOPOACKME N UX MOXHO yaanutb
Ha yCTaHOBKax Ans ropoAckux OTXodOB (OTBafbl MEpPBON
Kateropum).

obopynoBaHne 1

KapTOHHbIE, MNJlaCcTMaccoBble,
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4.5 |Livellamento

BoipaBHUBAHUE

Per assicurare il corretto funzionamento controllare
che la zona di installazione non presenti irregolarita.
Tale zona deve avere una portata e una resistenza
alla compressione tale da sopportare il peso della
Macchina.

Dopo aver posizionato [I'equipaggiamento &
necessario controllare l'altezza del piano di lavoro
agendo sui piedi registrabili ed il livellamento
posizionando una livella a bolla daria
longitudinalmente, orizzontalmente e verticalmente.
Una volta livellata la macchina, posizionare i nastri
trasportatori collegandoli alle zone di ingresso e di

Ona  obecneyenus npaBuUIbHOM paboThbl,
KOHTpONMpoOBaTb, 4YTOObI Ha MeCTe YCTaHOBKW He
UMenocb HepoBHOCTEW. Takoe MeCcTo [OSMKHO
obrnagatb rpy3onogbeEMHOCTBI0 U COMPOTMBIIEHMEM
CXaTuio, B COCTOSIHUM BblAEPXKMBaTb rPy3 MaLUUHbI.
Mocne ycTaHoOBKM 0OOOpPYOOBaHMS, KOHTPONMPOBATHL
BbICOTY  pabo4yelt  MMOCKOCTW,  OEWCTBYS  Ha
perynupyemMble HOXKWU W BblpaBHMBAHWE C MOMOLLbO
YPOBHS, pacnofiaraeMoro npogosfibHO, MOMEPEYHO U
BepTUKarnbHO.
lMocne  BblpaBHMBaHMS  MalUWHbI,  YCTAHOBUTb
NEHTOYHbIE TPaHCMOpPTeEpPbl, NX COEAMHAA C BXOAHOM
1 BbIXOJHOW 30HaMW.

uscita.
]

T

P— O “p.
i R §

(IS

g |

=

D
4.6 Connessioni CoeaAuHeHus
Parti meccaniche MexaHu4yeckue 4yacTu
& Prima di mettere in funzione la macchina = [o nycka B Xxof MalLUMHbI, KOHTPONMPOBATL:

accertarsi che:

e Siano serrati tutti i collegamenti, fissaggi e bulloni;
e Le parti in movimento scorrano liberamente,
ingrassando dove necessario;

¢ Motori elettrici e pompe girino nel senso corretto;

e Non «ci siano corpi estranei all'interno
dell'equipaggiamento.

Nastro entrata / xop.uoﬁ JIeHT. TpaHcnopTep

e [lpaBunbHOE 3aTArMBaHWE BCEX COEOUHUTENbHbIX U
KpenexHblX 3aieMeHToB 1 6onToB;

e CB060OAHOE CKOMBbXEHME OABUXKYLLMXCH MEXaHW3MOB; NpK
HeoGXoAMMOCTU CMasbliBaTb UX.

¢ [IpaBunbHOE BpalleHWe 3NeKTpoaBuUraTenei n HacocoB;
e OTtcyTCcTBUE NMOCTOPOHHUX npumecem BHYTpU
obopynoBaHus.

Nastro uscita / BbixogHOW neHT. TpaHcnopTep
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Allacciamenti elettrici

< Prima di effettuare il collegamento elettrico alla
linea accertarsi che:

¢ La sezione dei cavi elettrici sia adeguata;

¢ Le masse siano connesse al circuito di protezione.
Tutte le parti attive siano protette, IP55;

e Valori della frequenza e della tensione di
alimentazione della macchina corrispondano ai valori
della rete di alimentazione (vedere Dati tecnici);

e Si abbia continuita dei circuiti di protezione che
devono presentare una opportuna resistenza;

e Si abbia un corretto funzionamento dei dispositivi
differenziali;

e Siano stati predisposti i punti per gli allacciamenti al
quadro di comando;

¢ All'interno del quadro tutti i cavi elettrici siano stati
ricollegati secondo il codice numerico che portano
indicato. In caso di necessita consultare o Schema
Elettrico;

e Tutti i cavi di messa a terra siano collegati;

e Prima di mettere sotto tensione il quadro elettrico
tutte le utenze elettriche siano collegate (eventuali
scollegamenti sono imputabili al trasporto);

e Tutti i selettori di comando siano sulla posizione “0”.
Ed infine:

= Allacciare il cavo di alimentazione al quadro
elettrico avente sezione e numero di conduttori
idoneo;

= Collegare alla barra di terra (posizionata sotto la
morsettiera) il relativo conduttore;

= Posizionare linterruttore generale in posizione
"ON" dopo aver chiuso il portello del quadro elettrico.

DAEKTPUYECKUE NOAKAIOHEHUS

& [10 BbINOMHEHNA 3NEKTPUYECKOrO MOAKMIOYEHMUS
K JIMHUK, NPOBEPUTD, YTO:

e CeueHne NpMMeHsIEMbIX ANEKTPUYECKNX Kabenen
NpPUrogHo Ans uenu;

® Maccbl 6binM COeAMHEHbI C 3alMTHOM LEMbo.
Bce akTuBHbIE 3nemeHTbl Obinn 3alumleHsb! no IP55;

® 3HayeHMst 4acToTbl M HaMNpsXKEeHUs nUTaHus
MaLUMHbl COOTBETCTBYHOT 3HAYEHUsIM NuTaTenbHOW
cetun (cM. TexHuyeckne faHHble);

® lImMeeTcAa HENpepbIBHOCTb 3alUTHLIX Lenen,
KOTOpbIE AOIMKHLI MMETb NMOAXOASILLEE CONPOTMBIEHME;
* [lndppepeHumnansHble YCTPOWCTBA NpPaBUIbHO
cpabaTblBatoT;

® [lpegycmoTpenu TOYUKU ANsi NOAKHOYEHUS K LUUTY
ynpasneHus.;

e BHyTpy WwmTa BCe anekTpuyeckne kabenu Gbinm
npaBuUITbHO nepecoeavHeHbl no Ha HUX
npuBegeHHOMY umdposomy Koay. Mpu
HeobX0AMMOCTM CM. DNEKTPUYECKYHO CXEMY;

e Bce 3azemnuTenu bbInv NOOKITHOYEHSDI;

e [lo BK/OYEHUSA SMEKTPUYECKOrO LWmTa BCE
anekTponoTpebutenu 6biNM  NOAKMHOYEHbI  (MpU
TPaHCMOPTUPOBKE OHU MOTNN Bbl OTCOEANHATLCS);

® Bce cenekropbl ynpasneHus - B nonoxeHun “0”.
Ha koHneu;:

= MoaknounTtb nuTaTenbHbIN
ANEKTPOLNUTY C  MNOAXOAALMMU
KONIM4YeCTBOM NPOBOAOB;

= CoeguHUTb C  3a3eMnsaoller  LTaHron
(pacnonoxxeHHom nog KNEMMHUKOM)
COOTBETCTBYIOLLNIA MPOBOA;

= 3akpblTb [ABepLy 9MneKkTpuyeckoro Lwuta u
NepekynTbL rMaBHbIN BbIKMOYaTEND Ha
nonoxexwue “BKJL." (ON).

kabernb K
ceyeHnem

Ctp. 4.5



Manuale di Uso e Manutenzione

PYKOBOACTBO MO 3KCNAYATALMMU
U 0OCAYXUBAHUIO

Allacciamenti - Aria e gas di servizio

Gli attacchi dellaria compressa e/o del gas di
servizio vengono posti sul fianco della macchina e
vengono evidenziati da apposite targhette:

| gas di servizio che possono essere usati sono:

e Aria: quando il prodotto da imbottigliare non teme
ossidazioni e nei casi in cui I'aria sia sufficientemente
pulita;

| ENTRATA ARIA |

| ENTRATA GAS INERTE |

e CO,: quando il prodotto da imbottigliare € gasato e
facilmente ossidabile;
e Azoto (N): quando il prodotto da imbottigliare &
facilmente ossidabile.

Allacciamenti idraulici

Gli allacciamenti devono essere eseguiti con un tubo
uguale o di maggior diametro per mezzo di un
attacco DIN eseguito nel modo piu rettilineo e breve
possibile onde evitare perdite di carico.

Prima di effettuare il collegamento idraulico alla linea
accertarsi che:

e Siano stati predisposti i punti per gli allacciamenti;

e Sia garantita allimpianto la quantita d'acqua alla
giusta pressione.

Quindi collegare come segue:

Entrata aria / Bxog Bo3gyxa

MNoaxkAlo4YeHus — Bo3ayx u pabouunu ras

PUTUHMM ONs NOAKMIOYEHNUST CETM CXKaToro Bo3gyxa
nvnn pabodero rasa pacrnonoxeHbl Ha OGoOkoBOW
yacTM MalliMHbl W OTMeYeHbl cneuumanbHbIMU
Tabnuykamu.

MoxHO NpuMeHsTb creaytowme paboymne rasbi:

e Bo3ayx: npu ycrnoBuu, YTO pasnvMBaeMblii NPOAYKT
He SBMSETCH OKMUCMSEMbIM M BO34yX - AOCTaTOYHO
YUCTbIM;

| BXO[ BO3AYXA |

| BXO[ MHEPTHOIO FA3A |

e CO,: Mpu rasvpoBaHHOM W JIETKO OKMCMSIEMOM
pas3nMBaemMoM NpPOaYyKTeE;

e Aszot (N): B TOM cnyyae, ecnv pasnuBaembli
NPOAYKT SIBMSIETCS JIEIKO OKUCTISIEMbIM.

T'MApABAUMYECKUE NOAKAIOYEHUS

CoeanHeHns Hago BbIMOMHWUTL TPYOOWM paBHOro Mnm
bonbwero pavametpa nytem wtyuepa DIN u
OOIKHbl OblTb MO BO3MOXHOCTW MPSAMONUHENHbLIMU
W KpaTKUMK, BO n3bexaHne notepb Harpysku.

[o BbINONMHEHUs1 TMAPABNNYECKOro MOAKITHOYEHUS
ybeanTbecs B TOM, YTO:

¢ [logrotoBunu Bce MecTa NOAKMIOYEHNS;

® YcTaHoBKy obecneumnun TpebyembiM 0OBHLEMOM
BOAbI NP MPaBUNbLHOM AaBleHNM.

MoTOM BbINOMHUTL MNOAKIIOYEHUE KaK YKa3aHO HUXKE:
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Tubazione alimentazione prodotto

L'attacco si pud trovare nella parte bassa posteriore
o frontale.

L'allacciamento deve essere eseguito con un tubo
uguale o di maggior diametro per mezzo di un
attacco DIN eseguito nel modo piu rettilineo e breve
possibile onde evitare perdite di carico

ENTRATA PRODOTTO

Alimentazione acqua per lavaggi

L'attacco & posto approssimativamente nella parte
posteriore della riempitrice;

ENTRATA ACQUA

Entrata prodotto-CIP / Bxoa npogykra-CIP
- ) 3 ; 3 \ T

Tpy6onpoBOA AASl NTOAQYU MPOAYKTA

MecTo nogKkNiOYeHUs MOXKET HaxoauTbCA Ha
HWXHEW 3agHEN CTOPOHE.

CoeanHeHne BLINOMNHAETCS Tpybow paBHOMO Wnv
fonblero guameTpa, Yepes wryuep DIN, n gomkHo
ObITb MO BO3MOXXHOCTM MPSIMONTMHENHBIM U KPATKUM,
BO M3bexxaHne NnoTepb Harpy3ku.

BXOA MPOAYKTA

MoAa4ya BOAbI AASl MPOMbIBKM

Mecto nopgknoveHus
CTOPOHE HamnonHUTEenNs.

HaxoguTcsas Ha 3agHen

BXOA BOAbI

scita CIP / Beixog CIP
V" = ' ?&
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Allacciamento liquido sanificante - CIP

In base al tipo di macchina I'entrata sanificante
corrisponde con:

e entrata prodotto;

e tubo lavaggio posto a fianco macchina;

¢ al tubo del vuoto posto a fianco macchina;

e diramazione a "T" sul tubo dell'autolivello posta
nella parte alta della macchina, oppure lateralmente
avendo cura, in caso di tubazione fissa, di applicare
una valvola per lo scarico dell’autolivello stesso.

ENTRATA CIP

USCITA CIP

MoAkAloHeHHe ceTHu Ae3uHd . xnAK. - CIP
Ha ocHoBe Bmaa MalMHbI, BXO4 AOe3uHdUUMpy-
loLLlero cpeacTBa COOTBTCTBYET C:

® BXOJOM MPOAYKTa;

e Tpybon AONnA MNpPOMbIBKMA, pPacroOnOXEHHON Ha
©OKOBOW CTOPOHE MaLLVHbI;

e Tpybon Bakyyma, pacrnonoxeHHoW Ha OGokoBon
CTOPOHE MalLVHBbI;

® TPOVMHMKOM Ha TpybGe aBTOYpPOBHS, Ha BepXHen
unn Ha OOKOBOW CTOpOHE MaluvHbl. B cnyyae
HenoaBwxHoro  Tpybonposoaa pekoMeHayeTcs
YCTaHOBUTb BbIMYCKHOW KranaH Ansg aBTOYpPOBHS.

BXOA CIP

BbIXOA CIP

4.7 Standard dell’acqua

CTAaHAQPT BOADI

L'acqua trattata da usare in produzione deve
soddisfare tutti gli standard e le normative locali
richiesti per I'acqua potabile.

In generale l'acqua per limbottigliamento deve
soddisfare le seguenti specifiche (relative ai
requisiti sulla durata di conservazione):

¢ Aspetto: limpido

e Sapore: nessun sapore sgradevole

e Odore: nessuno

e Colore: nessuno

e Torbidita: nessuna

e Totale solidi disciolti < 500 mg/dmc

e Ferro < 0,2 mg/dmc

e Manganese < 0,1 mg/dm

e Cloruri < 150 mg/dmc

e Solfati < 150 mg/dm

e Alcalinita totale (CaCQOs): 50 mg/dmc

e Nitrati < 10 mg/dm

e Nitriti: tracce

e Piombo < 0,1 mg/dmc

e Silicio < 2,0 mg/dmc

e Fluoro < 1,5 mg/dmc

¢ Materiale organico: nessuno

epH:3-6

Standard microbiologici

L'acqua da usarsi per la produzione di sciroppi,
imbottigliamento, inlattinamento, lavaggio bottiglie
0 qualsiasi altro scopo che la possa portare in
contatto con sciroppi o0 bibite, dev'essere priva di
organismi patogeni.

O6paboTtaHHasa BoAa, wcnonb3yemass B NPOU3BOA-
CTBEHHOM UMKINe, [OMMKHa YAOBNETBOPUTL BCEM
cTaHgapTam M MeCTHbIM HopMam, TpebyembiM Ans
NUTLEBOW BOABbI.

Boobuie Boga and posnuBa B OyThINKM [OIMKHA
COOTBETCTBOBATbL CreaylLlwmm crneumdukaumnsam (no
TpeboBaHNSAMM K ONIUTENBHOCTU XPaHEHUS):

® BHeLHWIA BUA: NPO3payHbIn

® Bkyc: 6e3 HENpPUATHOro BKyca

e 3anax: oTC.

® | |BeT: OTC.

® MyTHOCTb: OTC.

e O6.kon. pa3b. TBepabix YacT.:<500 |v|r/,c|.|v|3

e Xenesa: < 0,2 mr/am®

e MapraHua:< 0,1 mr/ogm®

® Xnopugos: < 150 MI’/,CLMS

e CynbdaToB: < 150 mr/om°

e O6wwasn wenoyHocTb (CaCOy): 50 Mr/,cuw3

® HutpatoB: < 10 MI’/,CLMS

® HuTpuTOB: Ccrneapl

e CBuHua: < 0,1 Mr/,cl.M3

® KpemHus: < 2,0 Mr/,cl.M3

e dTopa: < 1,5 mr/am®

e OpraHu4eckoro maTepuana: oTc.

*pH:3-6

Mukpo6uoaoru4eckme CTAHAAPTDI

MpumeHsiemas Ons Npou3BOACTBA  CUPOMOB,
po3nuBa B OyTbinKW, po3nuBa B OaHKW, MPOMbIBKM
OYTbINOK UNW APYroro HasHa4YeHUsl Mpu KOTOPOI OHa
BCTYyNnaeT B COMPUKOCHOBEHWE C CUpOMNaMu Wnm
HanuTKamMu Boga [JormkHa ObiTb 6e3 naToreHHbIX
OpraHn3moB.
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5.0 | Utilizzo della macchina Machine Use

5.1 Regolazioni PeryAupoBku

5.2 Ciclo di funzionamento Pa6oumnm uuka

5.3 |Pulsantiera Jog KHOMO4YHbIM MYABT TOAYKOBOIO
pexuma paboThbl

5.4 Arresto della macchina OCTAHOBKAO MALLUUHbI

5.5

Pulsantiera di comando

KHOMO4YHBbIN YALT YNPABAEHUS
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5.1

Regolazioni

PeryAupoBku

Vengono qui di seguito indicate le operazioni di
controllo e regolazioni prima della messa in servizio.
ATTENZIONE: Ogni operazione che comporti la
rimozione dei pannelli di protezione deve essere
effettuata a macchina ferma. Prima di procedere alle
operazioni di messa in servizio controllare che tutti i
pannelli di protezione siano in posizione e fissati
stabilmente.

ATTENZIONE: |1l mancato rispetto di questa
prescrizione pud comportare, in caso di avviamento
della macchina, grave rischio di lesioni per |l
personale operante in prossimita di parti mobili.

Posizione dell’'operatore

Per controllare ed utilizzare la macchina in condizioni
di totale sicurezza, l'operatore deve rispettare la
posizione nella parte anteriore della macchina in
prossimita del quadro elettrico.

ATTENZIONE: Rispettare scrupolosamente la zona
di manovra in modo da consentire, se necessario,
l'intervento sul PULSANTE DI EMERGENZA
L’'operatore = deve  essere  convenientemente
addestrato nell’uso, deve conoscere bene tutte le
istruzioni di questo manuale, deve essere
fisicamente ed intellettualmente adatto per operare
coscientemente sulla macchina e non essere sotto
linfluenza di medicinali, alcool o altro, in modo da
non recare danno a sé, ad altri e a cose.

Il personale che non corrisponde a tale descrizione
non pud effettuare alcuna operazione sulla
macchina.

Tutto il personale coinvolto nelluso deve conoscere
bene e rispettare tutte le regole di sicurezza.

Fronte macchina / NepeaHss 4aCcTb MALLMHBDI
r R

Hwxe npuBoguTca onucaHwe onepauui KOHTponsd
N perynvpoBKX, BbIMOMHSAEMbIX A0 Mycka B X0o4
MaLUUHbI.

BHUMAHWE!: Bce onepauun, koTopble TpebytoT
yoaneHus naHenemn OorpaXxaeHun, cnegyet
BbINOMHATL NPy HepaboTatoLwen mawwmHe. 1o nycka
B XOA4 MalWWvHbl KOHTponuposaTb, 4Tobbl BCe
naHenu orpaxgeHus Obinn npaBubHO
pacnonoXeHbl U KPEnko 3akpenreHsbl.
BHUMAHMWE!: HecobniogeHve ykasaHHOW Mepbl
MOXeT [OBECTM, NpW Mnycke B XO4 MaluuHbl, A0
CepbesHbIX TpaBMaTU3MOB nogen, paboTarowmx
OKOMO ABWXYLLMXCH YacTen.

NoAoxeHue onepartopa

Ona  KoHTpONa WM HagexHon  akcnnyataumm
MalluHbl, OnepaTop AOMMKEeH noagepxaTb CBoe
nonoXxexHune nepeg MaLLVHOM OKOMo
ANEKTPUYECKOrO LnTA.

BHUMAHMWE!: Ctporo cobntogaTb pabouyto 30Hy, B
uensax obecneyveHus, no HeobxogmmocTy,
BbicTporo HaxaTus ABAPUNHOW KHOMKW.
Onepatop pdomkeH 6biTb 0ByyeH akcnnyaTaumm
MaLUUHbI, OOJMDKEH XOPOLIO 3HaTb BCE UHCTPYKLUUMK,
npuBeAeHHbIE B HACTOSILLEM PYKOBOACTBE, AOIMKEH
OblTb hU3NYECKN U MCUXMYECKN NPUrOAHBIM Ons
OCHOBATENbHOrO ynpaBneHuss MalnHOW U  He
JomkeH ObITb Noa  BO3OEMCTBUMEM  NIEKapCTB,
cnupTta 1 np., 4Tobbl He NpuUMHATL yuwepba cebe,
Opyrum noasm unu npeameTtam.

MepcoHan, He yOOBNETBOPSAIOLLNIA Takum
yCnoBuaMm, He MOXeT paﬁoTaTb Ha MallnHe.
Mepconan, 3aHUMmaroLwmmncs aKcnnyaTaumen

MaLLMHOW, OOJPKEH XOPOLWOo 3HaTb M cobntogatb
BCe npaBuna 6e3onacHocTMu.

Pannello operatore / Onepartopckas naHeAb
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Operazioni preliminari I'avviamento

ATTENZIONE:

Elementi non correttamente montati o regolati male
possono provocare incidenti durante la produzione e
il conseguente deterioramento della macchina.

EFFETTUARE | CONTROLLI:
Prima della messa in moto.
Ogni volta che si inizia la produzione.

ATTENZIONE:

Verificare che I'alimentazione della corrente elettrica
sia quella richiesta dall'installazione.

Controlli dei servizi ausiliari: Verificare che i
collegamenti dei servizi ausiliari siano stati
correttamente eseguiti, facendo riferimento al
manuale di installazione.

Controllo dello stato di pulizia: Controllare che la
macchina  sia  perfettamente  pulita senza
incrostazioni o residui di ogni genere che possono
danneggiare gravemente la macchina e il corretto
funzionamento di essa.

Controllo protezioni: Controllare che la carenatura di
protezione non sia danneggiata, che sia ben fissata
al telaio metallico e che tutte le aperture si chiudano
perfettamente.

ATTENZIONE:

Durante la produzione le protezioni devono rimanere
chiuse. Se una delle protezioni dovesse venire
aperta la macchina si arresta immediatamente.

Per fare ripartire la produzione sara ecessario
chiudere correttamente le protezioni, resettare e
premere di nuovo il pulsante di marcia.

Controllo degli organi di ingresso contenitori:
Controllare che la coclea di ingresso sia in fase con
le stelle e posizionata in fase con il contenitore.
Controllo stato di lubrificazione: Controllare che la
lubrificazione di tutti gli elementi della macchina sia
stata eseguita.

ATTENZIONE:
la non corretta lubrificazione determina un’usura
anomala e pud causare malfunzionamenti e guasti.

KOHTPOAM AO NMYCKA B XOA MALLUMHbI
BHUMAHMUE!:

HenpanmbHo CMOHTUPOBaHHbIE Nnn
oTperynmpoBaHHble 3J1€MEeHTbl MOTyT MNPUYUHATD
aBapum B Te4yeHne npounssoacTea n

cnenoBatesibHO noBpeXaeHne MalluHbl.

KOHTPOJI HAOO BbINOJIHATb:
[lo HayanbHOro nycka B xoA4
Bcerga, korga HauMHaeTCst LMK NPon3BoACTBa.

BHUMAHMUE!:

[MpoBeputb cooTBETCTBUE
TpeboBaHHbIM YCTaHOBKOW.
KoHTponb cobcTBeHHbIX HyxA: [lpoBepuTb, Ha
OCHOBe VIHCTpyKUMA NO MOHTaxy MpaBUbHOCTb
BbINOMHEHNS cOeAUHEHNS COBCTBEHHbIX HYXA,.
KoHTponb cTeneHn ounctkn: [MpoBepuTb, 4TOObLI
MalmrHa 6bina 4yucton 6e3 Hakunu mnum nwboro
BMOa OCTaTKOB, KOTOpble MOMMU ©Obl CepbesHo
noBpeanTb MaLlUMHY U NPaBUNBHOCTL ee paboTbl.

ANeKTponnTaHna C

KoHTponb OrpaxaeHuin: MpoBepuTsb, 47O
3alUNTHBIA KOXYX He noBpexaeH, Obin npaBuribHO
nMpuKpenrneH K MeTannuyeckon pame U  Bce

orpaxgeHuma coeepLleHHO 3aKpbIiBakoTCA.

BHUMAHMUE!:
B TeueHne Nnpon3BoACTBEHHOIO LKA orpaxaeHus

JOIMKHbI  BbITb  3akpbiTel. [Mpu  OTKPbITUM paxe
OOHOMO M3  HWX, MalWWnHa  HeMeAneHHO
OCTaHaBnMBaeTCs.

[ns noBTOPHOro nycka B X04 MaLUHbI UX MNPaBUIbHO
3aKPbITb M CHOBA HaKaTb MYCKOBYHO KHONMKY.
KOHTpoOnNu  BXOAHbIX  OPraHOB  KOHTEMHEPOB:
[MpoBepuTb CUHXPOHU3ALMIO BXOOHOrO LUHEKa CO
3Be3gamMu 1M NpaBUNIbHOE ero pacrnononoXeHue no
OTHOLLUEHMIO K KOHTENHEPY.

KoHTponb  cmasku:  [lpoBepuTb,  NpaBUNBHO
BbINOMHUIIN NN CMa3Ky BCEX 3NEMEHTOB MaLLMWHbI.

BHUMAHMUE!:
HenpaBunbHas cmaska Bbi3blBaeT HEHOPMarbHbIV
W3HOC U criegoBaTeNbHO OTKa3 U aBapum.
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Regolazione delle attrezzature

= Prima dell'avviamento della macchina occorre
montare le attrezzature (guide, stelle e coclee)
idonee al formato del contenitore;

< Non invertire la posizione delle stelle.

= Regolare il passaggio del contenitore agendo sui
volantini posti sulla controguida della coclea (per le
macchine con controguida coclea).

Il gioco fra contenitore e controguida deve essere 2
mm.

Messa in fase

La messa in fase serve a sincronizzare la rotazione
relativa tra coclea, stella e rubinetto. E’ necessaria
quando il trasporto del contenitore viene ostacolato
dall'attrezzatura.

Per eseguire questa operazione occorre:

= Inserire un contenitore nella stella di entrata e far
girare la macchina molto lentamente fino a portare |l
contenitore al centro della valvola di riempimento;

In caso non si verificasse questa condizione occorre
allentare le viti di fissaggio delle stelle e
manualmente ruotarle fino al giusto posizionamento
del contenitore.

= Se la riempitrice & provvista di coclea allentare la
vite di fissaggio;

Ruotare quindi manualmente la coclea con un
contenitore inserita al centro dell'alveolo in modo da
sincronizzarla con la stella;

< Per riempitrici con stelle e mozzi fissi occorre
eseguire la regolazione di fasatura allentando la vite
di fissaggio dell’albero che si trova allinterno del
cassone.

Cosi facendo si libera I'albero della stella dal motore,
rendendo possibile una rotazione manuale della
stella stessa.

= Avvitare infine il tutto.

] e —— — T

PeryAMpoBKa OCHACTKMU

= [lpexge 4Yem nycTUTb B XO4 MalWHbI, Hado
CMOHTUPOBaTb OCHacCTKy (Hanpasnsiowme, 3Be3dbl
W LLIHEKW), MPUIOAHYI0 ANS aHHOTo pa3Mepa ByThinku.
& He nsmeHuTb Nonoxexus 3sesa.

= Perynuposatb npoxod OyTbinku, OencTBys Ha
MaXOBWYKM, pacnonoXeHHble Ha KOHTp-
HanpaBnswoLWeEN LWHeka (B cnydae MaluH C
KOHTPHanNpasnsoLWwen WHeK).

3asop mexay OyThIIKOWM M KOHTpHanpaBngawoLen
OOMKeH ObITb paBHbIM 2 MM.

CUHXpOHM3aLMUS

[aHHas perynupoBka npeaHasHayeHa ans
CUHXPOHMU3aLMN BpaLLEHUS MeXay LUHEKOM, 3BE3404KON
n kKpaHom. OHa HeoOXxogouma, Korga HenpaBwuibHOe
pacrnonoxeHue OCHacCTKu npenaTccTByeT
TpaHCNOPTUPOBKE BYTLIMKN.

[aHHyto onepaumio BbINOMHUTL Kak yKa3aHO HUXe:

= BBecTu GyTbiNKy BO BXOAHYHO 3BE34y M AaTb MalUuHe
BpallaTb O4eHb MeASIEHHO A0 AOCTMKEHUS MONOXKEHUS
OyTbINKM B cepeanHe HanonMHUTENbHOro Kranaxa.

Mpy HepoCcTMXKEeHMU Takoro MONIOXKEeHUs, TO ocnabutb
KpenexHbll BWMHT 3Be3f M BpawaTtb WX BPY4YHYH [0
LEHTPOBKM BYTbINKM

= B TOM cryyae, ecrnv HamnonHUTeNb OCHAaLLEH LUHEKOM,
TO 0CNabuTb KPenexHbIA BUHT.

3aTeM Bpawatb BPYYHYH LWHEK, npu OyTbinke B
cepeavHe rHesfa BXOAHOW 3BE3[0YKW, A0 AOCTUXKEHUS
€ro CUHXPOHM3aLun COo 3BE30M.

& [py HanomnHUTEnNsxX Co CTauMOHApPHbLIMKU 3BE3daMu 1
CTynuuamu, peryrmpoBka CUMHXPOHM3aALUKM  criegyeT
BbIMOSHATLCS, OCNabnsas KpenexHbli BUHT Bana BHYTpU
Kopnyca.

Takum oOpasom ocBoboxgaetca Ban  3Be3gbl  OT

aBuratend, YTo No3BondAeT py4yHoe BpalleHue 3Be3bl.
= 3aTF|HyTb BCe KpeneXHble BUHTDbI.
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Regolazioni pneumatiche

Dopo aver allacciato la macchina alla rete d’aria
compressa € necessario regolare:

Regolazione aria servizi

Usando il regolatore di pressione e il manometro
relativo posti sul quadro pneumatico di comando.

® In assenza di quadro pneumatico il regolatore
viene montato all'interno del cassone.

= valore consigliato: 4-4,5 bar

Regolazione aria martinetti

Usando il regolatore di pressione e il manometro
relativo posti sul quadro pneumatico di comando.

In assenza di quadro pneumatico il regolatore viene
montato ad incasso sulla parte esterna del cassone.
Il valore della pressione deve essere sufficiente a
mettere in tenuta il contenitore e varia in funzione del
tipo di contenitore e della pressione di
iTcontenitoramento.

< Si sconsiglia l'utilizzo di pressioni superiori al
necessario al fine di evitare il danneggiamento
prematuro delle guarnizioni.

= Per scaricare la pressione dei martinetti chiudere il
regolatore di pressione e aprire la valvola a sfera
indicata dall'etichetta..

SCARICO ARIA MARTINETTI

Regolazioni gas di servizio (CO2 o N2)

Regolazione della contropressione

Usando il regolatore di pressione e il manometro
relativo posti sul quadro pneumatico di comando.

In assenza di quadro pneumatico il regolatore viene
montato ad incasso sulla parte esterna del cassone.
= valore consigliato: 1 bar superiore rispetto alla
pressione del prodotto.

MHeBMaTUHECKNE PETYAUPOBKM

Mocne NOAKMHOYEHVS MalUWHbI
BO3[yxa, Hafo perynmpoBarh:

K CeThn cXaToro

PeryAupoBka pa6o4ero Bosayxa

MpumeHnTL perynsrop AaBneHns n
COOTBETCTBYIOLLN MaHOMETP, YCTAHOBMEHHbIE Ha
NHEBMaTUYECKOM NyrbTe YNpaBreHus.

@ B oTtcytctBMM  MHEBMaTMYECKOro
perynaTop CMOHTUPYETCS BHYTPU Kopnyca.
= coBeTyeMoe 3HadyeHune aasnenus: 4-4,5 6ap

wmTa

PGTYAM POBKA BO3AYXA AOMKPATOB

MpuMeHNTL perynsitop [aBneHus n
COOTBETCTBYIOLL MaHOMETP, YCTaHOBMEHHblE Ha
NHEBMATUYECKOM NyrbTe ynpaeneHus

B oTcyTcTBUM MHEBMATUYECKOrO LUMTA PErynsaTop
BCTPaMBaETCsl B HAPY>XKHYH CTOPOHY Kopryca.
3HauyeHne pJaBneHus OO0IMKHO ObiTb Takum, Mpu
KOTOPOM obecneunBaeTcs repMeTU4HOCTb
OyTbinku. OHO MeHsieTCs B 3aBUCMMOCTM OT Tuna
OyTbINKK 1 gaBneHnst po3nuea B OyTbInKu.

@ OTCOBETYHOTCS 3HA4YEeHUS [OaBIiEHUs BbllE
Tpebyembix, BO wusbexaHne npexneBpeMEHHOro
NOBPEXAEHWS YMITOTHEHUN.

= [ns cTpaBnvBaHWsi AaBfeHust LOMKpPaToB
3aKpbITb PErynaTop AaBfeHnst N OTKPbITb LLApOBON
KrnanaH, OTMeYeHHbIN Tabnnykom

BbINYCK BO3AYXA AOMKPATOB

PeryAampoBku paboyero rasa (CO2 uam N2)

PeryAMpoBKa NPOTUBOAQBAEHMUS

MNprMeHUTb perynsTop AaBneHust n
COOTBETCTBYIOLLA MaHOMETP, YCTAHOBMEHHblE Ha
NMHEBMATUYECKOM MynbTe yNpaBneHus

B oTcyTCTBMM MHEBMATUYECKOro LWMTa perynstop
BCTpauBaeTCs B HAapY>XHYI0 CTOPOHY Kopnyca.
= COBETYeMOe 3HayeHue [JaBreHusi: 1
BXOJHOrO JaBneHusl NpoaykTa.

BbiLLE
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5.2 Ciclo di funzionamento

Pa6o4umn LUKA

Il iempimento del contenitore vuoto avviene in varie
fasi, durante la rotazione della giostra , lungo il suo
perimetro.

A secondo del tipo di prodotto che viene impiegato
variano le fasi del riempimento. Per realizzare la
sequenza delle fasi, una serie di comandi fissi
interviene , durante la rotazione, sui rubinetti.

ATTENZIONE

Lo scoppio di un contenitore € un evento possibile
nel funzionamento di una riempitrice, specie quando
la pressione supera i 3 bar e quando vengono
utilizzati contenitori molto sottili.

Per questo motivo & obbligatorio che durante le
operazioni di riempimento le protezioni frontali e
laterali siano sempre chiuse.

5.2.1 Riempimento contenitori

Mediante il trasportatore di entrata i contenitori
arrivano alla coclea che provvede a distanziarle
regolarmente e a posizionarle sulla stella di ingresso.
A sua volta la stella di ingresso della riempitrice
posiziona il contenitore sul martinetto di sollevamento
dando l'avvio alle varie fasi del riempimento.

La rotazione della giostra fa scorrere il martinetto
lungo una camma che comanda il sollevamento del
medesimo portando cosi il contenitore contro il
rubinetto.

La tenuta viene assicurata dall’azione del martinetto
che manda I'estremita del collo del contenitore contro
le guarnizioni della campanella di centraggio posta
nel rubinetto.

Di seguito sono indicate le fasi di lavorazione che
avvengono durante la rotazione della giostra.

Valvole di riempimento/HanoAHUTEAbHbIE KAGNAHbI

HanonHeHne nycToro KOHTElHepa
OCYyLLEeCTBNSAETCA B pasHbix dasax, B TedyeHue
BpalleHus kapycenu, BOomnb ee nepumetpa. dasbl
HaMofnHeHUss MEHSATCA B 3aBMCUMOCTM OT Tuna
npuMeHaemMoro  npogykta. [Ons  BbINOMHEHUSA
nocnegoBaTenbHOCTU das CcTaunoHapHble
npuBOAbl YNpPaBnslOT, B TeYeHWe BpalleHus,
HaMNOMNHUTENbHBIMU KNanaHamu.

BHUMAHME!

Mpn paboTe HanonHWTENs MOXeT Cry4nuTbCA
B3pblB OyTbINKM, B 4acTHOCTM Torga, Koraa
JaBneHne npeBblwaet 3 Oap wn Korada
NCMOb3yITCA O4YEHb TOHKUE KOHTENHEPBI.

Mo oaTOM npuuMHe B TedeHue onepauun
HamnonHeHus nepegHve u GOKOBble OrpaXaoeHus
[OIMKHbI 6bITh BCerga o6a3atenbHO 3aKpbIThl..

HanoAHeHue KOHTeUuHepoB

[MyTem BXOAHOro TpaHcnopTepa KOHTENHepbl
nodalwTcs B LIHEK, KOTOPbI NomellaeT WX Ha
onpeaeneHHOM pacCTOSHUM Ha BXOOHYIO 3Be3y.

B cBolo ouyepedb BxOAHas 3Be3da HaMoNMHUTENS
nepemMellaeT KOHTENHep Ha NOAbEMHbIN OOMKpaT,

HauMHasi TakuMm  oGpa3oM  pasHble  hasbl
HarnonHeHus.
BpaleHne Kkapycenu Bbi3biBaeT  CKOMNbXEHUE

AOMKpaTa, BOOSb Kyradka, KOTOpbIn ynpasnseT ero
nogbemMoMm, nogaBas KOHTEWHep K  nosvuuu
HaMONMHUTENbLHOMY KrianaHy.

epmeTnyHOCTb  ObecneynBaeTca  AEWCTBMEM
OOMKpaTa, KOTOpbI  TONKaeT KoHey ropna
KOHTEeMHepa K YNMNAOTHEHUSM LEHTPUPYLLEro
KOnokonb4uka, YCTaHOBMNEHHOTO Ha
HaMoONMHUTENbHOM KranaHe.

Hwke onucbiBaloTCH, BbINOMHAOWNECS B TEYEHUe
BpaLleHus kapycenu paboune dasbl.

Serbatoio / bak
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PRESSURIZZAZIONE

Il contenitore viene messa in pressione tramite un
comando di apertura della valvola che apre la
valvola stessa e fa defluire nel contenitore il gas
contenuto nel serbatoio.

RIEMPIMENTO

Il riempimento inizia quando la pressione nel
contenitore raggiunge il valore di quella del
serbatoio.

Il liquido in questo instante incomincia a scendere
nel contenitore senza turbolenze, deviato contro la
parete interna dal deflettore conico della cannuccia.
NOTE

Non viene aperto il rubinetto (o i rubinetti) sotto il
quale manca la contenitore.

Non vengono riempite quei contenitori che essendo
difettose non permettono alla pressione di
equilibrarsi.

Se un contenitore si rompe durante il riempimento,
la pressione del serbatoio fara chiudere la valvola
del gas.

FINE RIEMPIMENTO

Quando il liquido nel contenitore arriva al bordo
inferiore della cannuccia, otturando l'uscita del gas
e bloccando il ritorno del gas nel serbatoio, termina

il riempimento.

La lunghezza della cannuccia determina il livello del
riempimento.

La valvola & realizzata in modo da impedire sia |l
ritorno del gas nel serbatoio che il sovra

riempimento del contenitore.

CHIUSURA E DECOMPRESSIONE

Un comando meccanico agendo sulla parte
superiore della valvola del liquido la fa chiudere
anche per la successiva fase di decompressione.
Viene eseguita la decompressione del contenitore
(mediante la fuoriuscita del gas rimasto nel collo)
tramite un pattino che preme il pulsante apposito
disposto sul corpo della valvola.

A questo punto i contenitori piene escono dalla
riempitrice (i martinetti spinti dalla camma si
abbassano) e passano alle varie fasi di lavorazione
che stanno a valle della riempitrice.

FEPMETU3ALUA

KoHTenHep  repmeTmsvMpyetca  4yepe3  NpuBoA
OTKPbITMA KranaHa, KOTopbii obecrneynmBaeT OTTOK
rasa u3 6aka B KOHTeWNHep.

HAMOAHEHUE

HanonHeHne HayvMHaeTcs, Korga [AdaBreHne B
KOHTeVHepe AocTuraeT 3HadeHus gaBreHuns B Gake.
B OaHHbI MOMEHT XMAKOCTb HayMHaeT cTekaTb B
KOHTeViHep 6e3 TypboneHTHOCTM WM (hopcMpoBaHHO
HanpaBnseTcsd K BHYTPEHHEW CTeHKE KOHWYECKUM
aednekTopom Tpy6ku.

NMPUMEYAHNE

HanonHuTenbHbI/ble  KnanaH/bl He OTKpbliBaeTCH
/oTKpbIBAOTCA, €Cny Nog HEM/HUMU HET KOHTenHepa.
Te KOHTeWHepbl, KOTOpble Wu3-3a Kakoro nunbo
Aedekta  He  NO3BONAOT  ypaBHOBELUMBAHMWSA
OaBreHNs1, He HaMNoOMHAITCS.

Ecnn  koHTeliHep  B3pbiBaeTcs B TedyeHue
HanonHeHusi, TO [AdaBneHne ©Gaka Bbi3biBaeT
3aKpbITVE KnanaHa rasa.

OKOHYAHUE HANMOAHEHUA

Korga »makoCcTb B KOHTEWHepe OOCTUraeT HWKHen
KpoMKn  Tpybkn, BbIXO4 ~ ras  3acopsieTtcs,
npekpawjaetca Bo3BpaT rasa B 6ak M HanonHeHune
3aKaH4MBaeTCs.

OnuHa TpybkM onpefenseT ypoBeHb HanoMHEHNS.

KnanaH wu3rotoBneH Takmm  obpasom,  4TO
npefoTepaLLaoTca Kak Bo3BpaT rasa B 6ak, Tak u
nepeHanonHeHne KoHTerHepa.

3AKPBbITUE U AEKOMMNPECCHA

MexaHuyeckuin nNpuBoOA4, AENCTBYS Ha BEPXHIO
YacTb KnanaHa XWAKOCTW, Bbl3blBaeT ero 3akpbitue
TOXe ANg cneayowen dasbl 4eKOMIpPeccuu.
Hdekomnpeccuss koHTerHepa (MyTem Bbixoda rasa,
OCTaBLUErocs B roprie) ocyLecTBASeTCH C MOMOLLbIO
Balmaxa, KOTOpbIN HaXMMaeT cneumanbHy KHOMKY
Ha Kopnyce knanaHa.

B OaHHbI MOMEHT HanofnHEHHble KOHTEeWHepbl
BbIXOOAT M3  HanonHutens  (AoMkpatbl  noA
OEeVCTBMEM Kynadyka onyckalTcs) U nepexogsar K
apyrum gasam obpaboTkm nocne HanosHUTENs.
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5.2.2 Pressioni e livelli

La regolazione del livello e della pressione
allinterno del serbatoio si differenzia a seconda
delle dimensioni della macchina e delle richieste del
cliente, &€ comunque generalmente adottato |l
sistema indipendente di controllo delle due funzioni.

Regolazione Pressione-Livello

Tale regolazione & adottata per macchine di certe
dimensioni e se occorre incontenitorare sia liquidi
gassati che piatti.

A secondo delle caratteristiche del prodotto nel
serbatoio pud essere immesso:

CO2 (prodotti gassati)

Aria Sterile (se predisposto [l'allacciamento per
prodotti piatti)

Il controllo della pressione del gas nel serbatoio,
preselezionato e tarato prima della messa in
funzione della macchina, avviene automaticamente
in quanto sul serbatoio & installato un trasduttore di
pressione per la misura continua della pressione
stessa.

Regolazione pressione serbatoio

L’alimentazione del gas per la pressurizzazione del
serbatoio viene effettuata, oltre ovviamente che
dalle tubazioni, attraverso i sotto elencati dispositivi:
- Attacco di ingresso, sul fianco della macchina
(entrata CO2 o gas inerte)

- Regolatore della contropressione

- Manometro contropressione

- Valvola di contropressione

- Collettore rotante da cui si diramano le tubazioni
che si immettono nel serbatoio.

La lettura della pressione nel serbatoio avviene
tramite un trasduttore di pressione che invia il
segnale al PLC. Questo controllando il valore con il
SET impostato, apre la valvola di contropressione
se la pressione & inferiore al SET stesso, apre la
valvola di sfiato se la pressione & superiore al SET
stesso.

Regolazione livello

Nel caso di macchine di piccole dimensioni la
pressione del serbatoio & indicata dall’apposito
manometro sul serbatoio. Il livello, invece, viene
regolato agendo sulle valvole di sfiato e
contropressione attraverso il segnale inviato dalla
sonda di livello.

Se il livello scende al di sotto del SET impostato la
valvola di sfiato aprira consentendo l'ingresso del
prodotto se il livello sale sopra al SET impostato si
aprira la valvola di cotropressione. La valvola di
ingresso prodotto, normalmente una valvola ON-
OFF a farfalla, rimarra sempre aperta durante la
regolazione e verra chiusa solo a macchina ferma.

AQBAEHHUS U YPOBHMU

PerynvpoBkn ypoBHA W paBneHus BHYTpM 6aka
3aBUCAT OT pasMepoB MalUMHbl U OT TPeoBaHWUW
3akasunka. Kak npaBuno npumeHsieTca cuctema
CaMOCTOATENbHOro KOHTPONs ABYX (PYHKLNNA.

PerYAMpOBKG ACGBA€HUA-YPOBHS

OTa perynvpoBka OCYLLECTBASETCA NpU MallMHax
3afaHHbIX pasMepoB W B Criydae HarnosfiHeHus
KOHTENHEPOB rasnpoBaHHLIMU W HerasnpoBaHHbLIMU
XUAOKOCTAMMU.

B 3aBucumMoCTM OT xapaKTepucTuk Npoaykta B Gak
MOXHO BBECTMU:

CO2 (rasmpoBaHHble NPOAYKTbI)

CrepunbHbii  BO3gyx (ecnu npegycmatpuBaeTcs
NOAKIIOYEHNe ANt HerasupoBaHHbIX NPOAYKTOB).
KoHTponb pfaBneHus rasa B npegBapuTenbHO
BblOPAHHOM M perynupoBaHHOM [0 Mycka B Xon4
MallnHbl Bake, BbINOMHAETCA aBTOMaTUYeCcKu, Tak
Kak Ha Bake ycTaHOBIEH nepefaTyuk gaBneHus ons
NMOCTOSIHHOIO U3MepPEeHNst faBrneHus.

PeryAupoBKka AaBAeHus 6aka

Mopava rasa ans repMeTu3aumm 6aka
OCYLLECTBMSAETCA He TONMbKO KOHEYHO 4epes
TpybonpoBoabl, HO TOXe Yepe3 HUKEeNpUBEAEHHbIe
yCTponcTBa:

- BxogHon wTtyuep Ha ©OOKOBOWM 4acTM MalLMHbI
(Bxog CO2 unun nHepTHOro rasa).

Perynsatop npoTusogaBneHums.

MaHomeTp npoTMBOAaBNEHUS.

KnanaH npoTnBogaBneHus.

PoTauuoHHbI  KONnekTop, OTKyAa OTBOASATCA
TpybonpoBoabl, Bxoasume B 6ak.

CuutbiBaHMe pfaBneHuss B 6ake BbINONHHSETCH
nyTem nepegatyunka AaBreHuns, KOTOpbIN
HanpasnseT curHan MNK-y. MocneaHun
KOHTPOMNWPYEeT 3Ha4YeHMe Ha OCHOBe 3adaHHOW
YCTABKW 1 oTkpblBaeT knanaH nNpoOTMBOOABMEHNS,
€CnM  3HayeHWe [aBneHus  HWXe  3agaHHOn
YCTABKW unu oTkpblBaeT BbINYCKHOW KrnanaH, ecrnu
OHo BblIwe 3agaHHon YCTABKW.

PeryAMpoBKa ypOBHS

Mpn mawwuHax HebonblwKX pa3mMepoB, AasreHune
6aka nokasbiBaeTcs crneunanbHbIM MaHOMETPOM Ha
Gake. YpoBeHb KOHTpOnuMpyeTcsd, AEeNCTBYs Ha
BbINMYCKHOW KnanaH unu KnanaH npoTuBoAaBreHus
yepes curHan, nepegaBaeMbli 4ATYNKOM YPOBHS

Ecnu ypoBeHb nNOHWXaeTcsd HWxe  3ajaHHOMW
YCTABKW, okTbiBaeTcs BbIMYCKHOM KnanaH,
obecneunBas Takum 0B6pa3oM BXOA NpoayKTa, ecrnu
ypoOBeHb nogHumaeTcs Bbiwe 3agaHHon YCTABKU,
TO OTKpbIBaETCH KnanaH npotusodasneHns. KnanaH
BXoda MpoAyKTa, Kak npasBuno OpocceribHbIN
ABYXMNO3numoHHbln  knanaH  (ON-OFF) octaetca
BCeraa OTKPbITBIM M 3aKpbiBA€TCS TOMbKO Npwu
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OCTaHOBJIEHHOW MaLlUuHe.
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Verifiche durante il funzionamento

= Verificare che il diametro del collo del nuovo
contenitore da utilizzare sia compatibile con |l
centratore della valvola di riempimento;

= Verificare il livello del prodotto nel contenitore e
adattarlo alle esigenze della produzione.

Cambio attrezzatura (se previsto)

L'attrezzatura deve essere cambiata quando si
effettua il riempimento di contenitori di diametro
differente da quelle in corso.

Per eseguire questa operazione occorre:

= Svitare i pomoli di fissaggio delle stelle e togliere
i gruppi che le compongono, svitare i pomoli di
fissaggio dei settori e toglierli;

= Piazzare i settori adatti al nuovo formato e fissarli

= Fissare le stelle per il nuovo formato;

= A questo punto, se predisposta, &€ necessario
sostituire la coclea, allentando il perno tenendo
contemporaneamente una mano sotto la coclea
stessa per sorreggerla.

Sfilare la coclea tirando e ripetendo l'operazione
inversa per installare quella adatta al nuovo formato
facendo attenzione di introdurre il dente dell'anello
di registro sincronizzato nella sua sede.

= Terminata la sostituzione dell'attrezzatura,
controllare la messa in fase delle stelle e della
coclea.

NMpoBepku B Te4eHne paboTbl

= [lpoBeputb, 4TO AuMameTp roprna HOBOrO
NCMNonb3yemMoro KOHTeWHepa ABnaeTcs
COBMECTUMBIM C  LEHTPUPYIOLLMM  YCTPOMNCTBOM
HaMONHUTENbLHOro KnanaHa;

= [lpoBepuTb ypoBEHb NPOAYKTa B KOHTEMHepa u
perynuposatb €ro B 3aBUCUMOCTM OT TpeboBaHun

npou3eoacTea.

3aMeHa  OCHACTKM (ecAu

npeAycCMaTpmMBaeTcs)

OcHacTky Hago 3aMeHWUTb, Npu nepexofe C O4HOro
pa3mepa OyTbIfKN Ha LPYroN.

,D,J'Iﬂ 3aMeHbl HaAo BbINONMHUTL HWXenpuBeaeHHble
onepauuu:

= Pa3BUHTUTb PYYKN KpENneHus 3Be3s, YaanuTb uUx
COCTaBHble Y3nbl, Pa3BUHTUTb PYYKU KpenneHus
CEKTOPOB W YOANUTb UX;

= Pacnonoxutb HOBble CEKTOpbI, NPUrOA4HbIE AN
HOBOro pa3mepa OyThbINKK, U 3aKPENUTb UX;

Takasd

= YcTaHoBUTbL 3Be3dbl AN HOBOMo  pasmepa
OyTbIKu;

= B OaHHbIV MOMEHT, ecnm OH
npegycMaTpvMBaeTCsi, HadO 3aMEHWUTb LUHeK; Ans

3TOM Lenu ocnabuTb ocb 1 gepXaTb 0OHOBPEMEHHO
LUHEK PYKOW Nog HUM;

BbIHYTb LUHEK U NOBTOPUTL OMepauuio B 06paTtHOM
nopsiake Ans YCTAHOBKW LUHEKa, MpWUrogHoro Ans
HoBoOro pasmepa. ObpaTuTb BHMMaHME Ha TO, YTOObI
3y6 CMHXPOHW30BaHHOIO PEryNMPYoLLEero KonbLa
BXOAMI B CBOE MECTO;

= [pu OKOHYaHWK 3aMeHbl OCHaCTKM,
KOHTPONMPOBaTb CUHXPOHU3ALMIO Mexay 3Be3gamu
N LLHEKOM.

Crp. 5.11



Manuale di Uso e Manutenzione

PYKOBOACTBO NO 3KCNAYATALLUU U
OOCAYXHUBAHUIO

5.3 |Pulsantiera Jog

KHOMO4YHbIK  NYAbT
peXxuma paboThbl

TOAKOBOTO

La pulsantiera ergonomia JOG €& un controllo
ausiliario montato in appendice alla macchina.

E’ connesso al pannello principale mediante un
cavo ed equipaggiato mediante un pulsante di
start/stop e uno di emergenza.

La pulsantiera JOG é attiva soltanto quando la
macchina funziona in modalita manuale.

La macchina funziona fin tanto che il pulsante &
schiacciato e si ferma immediatamente quando lo
stesso viene rilasciato.

La pulsantiera permette di verificare facilmente e
accuratamente le operazioni di funzionamento della
macchina anche passo dopo passo.

La pulsantiera deve essere usata con la massima
cura poiché durante il funzionamento i segnali di
sicurezza generati dalle protezioni sono disinseriti.

Verifica delle operazioni mediante il
Jog

E’ consigliabile prima di avviare
provare le varie strumentazioni
pulsantiera JOG.

Prevenire I'entrata delle contenitori nella macchina
chiudendo il cancelletto di entrata attraverso il
selettore posizionato sul pannello di controllo.
Posizionare il contenitore dopo il cancelletto a
contatto con la coclea.

Attivare le funzioni jog selezionando la modalita
manuale. Premere il bottone di start sulla
pulsantiera. La macchina funzionera solamente
quando il bottone sara premuto .

| contenitori si muoveranno o Ssi
accordo con tale modalita.
Controllare la fasatura tra la coclea e la stella di
ingresso alla macchina.

Controllare la fasatura tra la stella di ingresso e i
piattelli di sollevamento.

Controllare I'altezza della torretta per la messa in
tenuta della contenitore, aprossimativamente da 10-
15 mm di compressione dei martinetti.

Assicurarsi che la guarnizione del contenitore sia
centrata con il contenitore stesso.

Controllare la fasatura tra il piattello contenitore e la
stella di uscita alla macchina.

Assicurarsi che il contenitore sia correttamente
centrata.

Controllare che la guida in uscita sia correttamente
centrata.

la macchina
mediante la

fermeranno in

OProHOMHbBIN KHOMOYHBIW NyNbT TOMYKOBOIO pexuma
paboThl, aTo BCrOMoOraTenbHbIN KOHTPO~b,
CMOHTUPOBAHHbIN HA MaLLVHE.

OH coefuMHeH C rMaBHbIM NyNbTOM NyTem kabens u
OCHAaLLEH KHOMKOW Mycka/OCTaHOBKM W aBapuUIHON
KHOTKOW.

KHOMOYHBIM NynbT TONYKOBOrO pexuma paboTbl
ABMSETCA aKTUBHBbIM TOMbKO MNpW py4vHOW paboTte
MaLLVHe.

MawwvHa paboTaeT 4O Tex nop, noka KHOMKa Haxkarta
W HemedNleHHO OCTaHaBfMBaEeTCs, Korga oOHa
oTnyckaeTcs.

OT0T nNynbT obecnevmBaeT ObICTPLIN U TWATENbHLIN
noLLaroBbIi KOHTPOSb pabounx onepaumii MallnHBbI.
MynbT Hago MCNonb30oBaTb c 6onbLion
OCTOPOXXHOCTbIO, TaK KaK B T€YEHME TaKoro pexuma
paboThbl reHepupyembie NpeaoXpaHUTEnsaImMm
curHanbl 6€30MacHOCTU OTKIIOYEHbI.

Mposepka onepauui C MNOMOLLbIO
TOAYKOBOrO pPeXuma padoTbl
I'Ipe>|<,u,e yem nyCcTuUTb B xoa MaLLUUHbI

peKkoMeHayeTCs UCNbITbIBATb pasHble YCTPOWCTBA C
MOMOLLIbIO KHOMOYHOMO MyrbTa TOMYKOBOro pexuma
paboTbl.

MpenoTBpaTnTb BXO4 KOHTEMHEHPOB B  MallWHY
nyTeM 3aKpbITUS BXOOHOW [BEPKM C MOMOLLbIO
cenektopa Ha nynbTe yrnpaBneHus.
PacnonoxuTb  KOHTEWHep  nocne
COMPWUKOCHOBEHWUM CO LLIHEKOB.
BknounTb OYHKLMM TOMYKOBOIrO pexuma paboTsl,
BbiOUpasi pyyHyto paboTy. HaxaTb KHOMKy nycka Ha
nynste. MawwuHa paboTaeT TOMbKO, Korga KHomka
HaxarTa.

KoHTelHepbl nepemeLLaoTcs Unmn ocTaHaBnMBaoTCs
B 3aBMCMMOCTW OT BbIOpPaAHHOW KHOMKMW.
KoHTponnpoBaTb CUHXPOHU3ALMIO MeXAY LLUHEKOM U
BXOHOW 3BE3A0N MaLUWUHBbI.

KoHTponunpoBaTb CUMHXPOHM3AUUIO MeXOy BXOOHOW
3B€e3401 N NOABbEMHbLIMU CTONMUKaAMN.
KoHTponupoBaTtb BbICOTY FOMOBKM Ansi obecneveHust
cxatus goMkpaToB npumepHo oT 10 go 15 mm
KoHTponuposatb LeHTPOBKY YyNNoTHEeHUA
KOHTElNHepa No OTHOLLUEHMUIO K KOHTENHEPY.
KoHTponuposatb CUHXPOHM3aLNIo
CTONMMKaMW KOHTEMHEepa WU  BbIXOOHON
MalLLVHbI.

MpoBepuTb NApBUbHYIO LIEHTPOBKY KOHTENHEPa
[MpoBepuTb nNpaBUMbHYKD PEryrnnmpoBKy BbIXOOHOW
HanpaBnsOLWEN.

OBEPKN B

Mexay
3B8e300M1
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5.4 | Arresto della macchina

OCTAHOBKAO MALUUHbI

Arresto per fine lavorazione

Alla fine della lavorazione prima di arrestare la
macchina svuotare il serbatoio dal prodotto;

Per eseguire questa operazione occorre:

= Chiudere la valvola pneumatica o manuale di
alimentazione del prodotto selezionando Ia
posizione "0" sull'apposito selettore;

= Continuare l'operazione di riempimento delle
contenitori fino allo svuotamento completo del
serbatoio;

= Premere il pulsante "STOP";

= Ruotare i selettori "MAN-AUT" nella posi."0";

= Ruotare l'interruttore generale del quadro elettrico
in posi. "0";

= Verificare che all'interno dell' impianto non vi
siano prodotti.

Se la macchina fosse soggetta ad un lungo periodo
di inattivita, procedere come descritto

CONTROLLI NEGLI ARRESTI

| contenitori da trattare devono essere conformi alle
specifiche contrattuali. Qualora si verificasse un
allineamento non corretto della contenitore,
l'operatore deve fermare la macchina e intervenire,
anche rimuovendo eventuali cocci in caso di
scoppio.

Verifica dei componenti della valvola che possono
venire danneggiati dal contatto con il contenitore, &
il caso di: 1) tubi di livello piegati, allentati o non in
sede, deflettori rotti, anelli OR usurati, guarnizioni
imboccatura danneggiate, etc."

Pulsantiera JOG / KHONOYHbLI NyNbLT Anst TONYKOBOro
pexnma paboTbl

T o
AN B
-

"

OcTAaHOBKA B KOHU,e 06paboTku

B koHue 06paboTku, [0 OCTAHOBKM MalLVHbI,
ONOPOXHATL BAYOK, KaK yKaszaHO HuxKe:

= 3aKpbITb MHEBMATUYECKUN UMW PYYHOW KnanaH
nogayv  npogykra,  perynupysa  cneumanbHbIn
cenekTop Ha nos. “0%;

= [pogomkaTtb onepaunio ByTbINOYHOrO PO3nMBa
00 NOMHOro ONOpPoXHeHUs Gayka;

= HaxaTtb kHonky "OCTAHOBKA;

= Bpawatb cenektopbl "PYY.-ABT." Ha nos.. "0";

= Bpawatb rnaBHbIN BbIKMNOYaTenb
3NEKTPUYECKoro wmTa Ha nos."0";

= [poBepuTb, YTOBLI BHYTPY MALUMHBLI HE OCTarnoch
npoaykTa.

Mpn OnNuTenbHOM MPOCTOE€ MalUWHbI, BbINOMHUTL
BbILLEOMNMCaHHbIE onepauun.

KOHTPOAM NPU OCTAHOBKAX

ObpabaTtbiBaeMble KOHTEWHepbl OOSMKHbl ObITb B
COOTBETCTBMM CO cneundukaumsamm, ykasaHHbIMU B
KOHTpakTe. [lpn HenpaBuUIIbHOM BblpaBHMBAHWU
KOHTEMHEepoB, oOnepaTtop AOMMKEH OCTaHOBUTb
MalnHy, OBHapyXuTb HEeucnpaBHOCTb W Npu
BO3MOXXHOM B3pbiBe y4anuTb OCKOMKM CTEKNa.
MpoBepuTb  COCTaBHble  9MEMEHTbl  KnanaHa,
KoTopble MOornm Obl noBpeanTbCs npu
COMPUKOCHOBEHMM C KOHTEMHEPOM, a WMEHHO B
cnyyae: 1) U30rHyTbiX, OCNabnEHHbIX UMM He B
MecTe TpyO YpPOBHS, W3NOMaHHbIX AedneKkTopos,
M3HOLLEHHbIX YNNOTHUTENBHbIX Konew, OR,
NMOBPEXAEHHbIX YNIOTHEHWI FOpPA 1 Np.

Connessione JOG / CoeguHeHuMe TOMYKOBOro
pexuma paboThbl
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Arresto di emergenza

< Per ottenere un arresto di emergenza premere il
pulsante a fungo di colore rosso su sfondo giallo
che & posizionato nel punto operativo in cui
potrebbe essere richiesto un arresto di emergenza.
Deve essere usato:

e In caso di imminente o incidente
meccanico;

e Con la macchina gia in arresto per regolazioni
oppure interventi di breve durata di tipo meccanico.

pericolo

La fermata d’emergenza della macchina prevale su
tutte le altre funzioni ed operazioni.

Agisce mediante azione elettromeccanica sui
interruttori degli azionamenti, tagliando
l'alimentazione degli attuatori, rimane solo
I'alimentazione elettrica per la parte di controllo.

@ Per ripristinare il funzionamento si deve
sbloccare il fungo d'emergenza e ripetere le
operazioni di avviamento.

Pulsante di mergenza / ABaprnHas KHomnka

ABAPUHUHAA OCTAHOBKA

@ [Ons aBapuHoOMn OCTaHOBKM HaxaTb
crneumanbHylo rpuOOBMAHYHO KPACHYK KHOMKY Ha
XenTtom ¢poHe, pacnonoxeHHyto B paboyem mecre,

roe moxeT ObiTb  3aTpeboBaHa  aBapuiiHas
OCTaHOBKa.

KHomnKy Hago HaxaTb:

e [lpn npeacrosien onacHoCTHU unm
MEeXaHN4YeCKon aBapuu;

e [lpn yxe OCTaHOBMEHHOW MaluMHe  Ans

BbIMOJTHEHUSI PEryNIMPOBOK WM KPaTKOBPEMEHHbIX
onepauuit MexaHM4yeckoro Tuna.

HemeaneHHasi ocTaHOBKa MalUMHbl  SIBMSieTCS
NPUOPUTETHON Hag BCEMW OCTarbHbIMU (DYHKLMSMM
1 onepauusmu.

HemeaneHHas OoCTaHOBKa ynpasnsieTcs
aMNeKTpoMexaHNYeCKUMIU ANCTaHLMOHHBLIMU
BbIKIOMaTENAMM, BbIKMOYaoLLMMM noason

3MeKTpONMTaHusi Ha npueBodbl. OCTaeTcss aKTUBHLIM
TOMbKO 3MEKTPONUTaHNE ANt KOHTPOMbHOMN YacTu.
@& [Ons BOCCTaHOBIEHUS paboTbl Hado
[ebnokvpoBaTb aBapuiiHylo rpuGOBUAHYI0 KHOMKY W
NOBTOPATb MYCKOBbIE ONepaLuu.

Pulsante di mergenza / ABaprnHas KHormnka
1 B
_ & =
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5.5 |Pulsantiera di comando

KHOMOYHbIN NYALT YNPABAEHUS

Il pannello di controllo & linterfaccia tra l'operatore e la
macchina.

E’ molto importante per 'operatore conoscere le corrette
operazioni da effettuare sul pannello operatore.

Il pannello di controllo & composto da:

Pulsanti e selettori

Pannello visivo di controllo

Pulsanti e selettori / KHonku n cenekrTopbl

{1

Pulsanti e selettori
| pulsanti e | selettori sul pannello di controllo sono:

RIEMFITRICE
—_ u —_

MAH AUT

“MAN” serve per il controllo manuale della riempitrice.
La riempitrice funziona solo quando il pulsante JOG
manuale & premuto. La macchina in questa modalita
pud funzionare con le protezioni aperte.

“OFF” disabilita la macchina dal funzionamento.

“AUT” serve per il controllo automatico della macchina.
La macchina parte, si ferma e cambia la sua velocita in
accordo con i segnali che riceve.

La riempitrice funziona in modalita automatica durante la
produzione e il CIP.

MynbT ynpaBneHusi SBRsSeTCA WHTepdEencoM mexay
onepaTopom 1 MaLLMHON.

OueHb  BakHO, 4TOObI onepaTtop  MNpaBUIbHO
O3HaKOMWMCH C ornepauusiMi, BbIMOMHAEMbIMU  Ha
onepaTopcKoOM NyrbTe.

B coctas nynbTa ynpasneHusi BXOOST:

KHOnKu 1 CEeAeKTOpPbI

BM3YGAbHCIiI CeHCOpPHAasa NaHeAb

Pannello di controllo / CeHcopHas naHenb

KHOMKKU U CeAeKTOopblI
KHomku n CeJieKTopbl Ha nynbTte creayrLine:

FILLER

MAN -0 - ALT

"PYY." (MAN) — ana ynpaBneHus pyqHon pabotow
HanonHutensa. HanonHutens paboTaeT Tonbko Toraa,
Korna KHOrMKa TOMYKOBOrO pexumMa paboTbl Haxara.
MawmHa B 3TOM pexume MoxeT paboratb npu
OTKPbITbIX OrPAKAEHUSAX.

"BbIKJ1."(OFF) oTknto4aeT mMaLLmHy.

"ABT." (AUT) — pgna ynpaeneHus aBTOMaTM4eCcKoW
paboToM MaLLUMHBbI.

MawmHa nyckaeTca B XO[4, OCTaHaBMMBaeTCA U
M3MeHsieT CBOI0 CKOPOCTb B  COOTBETCBMM C
nony4yaembIM1 CUrHanamm.

HanonHutene paboTaeT B aBTOMAaTM4ECKOM pexmme
paboTkl B Te4eHWe LMKIToB npouasoacTea n CIP-moiiku.
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MARCIA
RIEMPITRICE

Il pulsante & utilizzato per avviare la macchina in modalita
automatica.
Quando la macchina & in funzione il pulsante € illuminato

ARRESTO
RIEMFITRICE

Il pulsante & utilizzato per fermare la macchina in
modalita automatica.

MODULANTE PRODOTTO
MAH--——-0-————AUT

‘MAN” serve per il controllo manuale della valvola
alimentazione prodotto.

La valvola si apre quando & selezionata in manuale.

La valvola rimane sempre aperta indipendentemente dal
livello del serbatoio

“OFF” chiude la valvola di alimentazione.

La valvola rimane sempre chiusa indipendentemente dal
livello del serbatoio.

“AUT” serve per il controllo automatico della valvola di
alimentazione. La valvola si apre e si chiude
automaticamente in funzione del livello del serbatoio.

La valvola di alimentazione prodotto & normalmente in
automatico durante la produzione e il CIP:

RESET
ALLARMI

Quando & presente un’allarme sulla macchina il pulsante
si illumina alternativamente per avvisare I'operatore.

Per resettare 'allarme occorre semplicemente premerlo.
Nota: Prima di premere il pulsante occorre rettificare
l'allarme intervenuto.

SANIFICAZIONE
LAYORO— —-CIF

“LAVOROQO” & selezionato per le normali operazioni della
macchina.

“CIP” & selezionato per le operazioni di CIP della
macchina (CIP = Cleaning in progress).

START
FILLER

OTa KHOMKa MCrorb3yeTes Afls Nycka B XO4 MaLUMHbI B
ABTOMaTUYECKOM peXVME paboThl.
Koraa malumHa paboTaeT, KHOoMKa OCBeLLEHa.

&TOP
FILLEA

OTa KHOMKa UCnonb3yeTcs ANsi OCTAaHOBKWM MalUWHbI B
aBTOMAaTUYECKOM pexxume paboThbl.

PROPORT. PRODUCT
MAN--——-0-————RUT

"PYY." (MAN) — ons py4HOro ynpasneHus KnanaHom
nogadn npoaykra.
KnanaH oTkpbIBaeTcs,
PY4YHOM pexvme paboTbl.
KnanaH octaeTtcs Bcerga OTKpbITbIM, HE3aBUCUMO OT
ypoBH4A Haka.

"BbIKI."(OFF) 3akpbiBaeT nuTaloWmMin  KnanaH.
KnanaH octaeTtcsa Bcerga 3akpbITblM, HE3aBUCUMO OT
ypoBH4A Haka.

"ABT." (AUT) — gons aBTOMaTM4ecKoro ynpaeneHus
nuTalowyM  knanaHom. KnanaH OTKpbIBaeTca WU
3aKpbIBaETCH aBTOMaTUYECKMN HE3aBUCUMO OT YPOBHS
Baka.

KnamaH nogauv npogykra kKak npaBuno — B
aBTOMAaTUYECKOM pexvme paboTbl B TEYEHME LIMKITOB
nponssoacTea u CIP-monku.

Koroa OH BblbypaeTcs B

HLAAM
RESET

Mpy cpabaTbiBaHUM aBapvHOW CUrHanu3aumm Ha
MallMHe, KHOMKa ocBelwaetca Bpasbexky Aans
npeaynpexaeHys oneparopa.

Ona cbpoca aBapuvHOW CUrHanmusauuyM AOCTaTOYHO
HaxaTb KHOMKY.

Mpumedanue: [lpexage 4Yem HaxkaTb KHOMKY, Hagdo
YCTPaHWUTb NPUYMHY aBapUIHON CUrHaNM3aLum.

SANIFICATION
WORK ————-———— CIP

"PABOTA" (WORK) BblOMpaeTca ans HOpMarbHbIX
onepauuin MaLUVHBbI.

"CIP" BblbMpaeTcs ansi BbinonHeHusa onepauui CIP-
Mok mawwmHbl (CIP=cnctema 6e3pa3bopHoi MOVKN).
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PYKOBOACTBO MO 3KCNAYATALMU U

OOCAYXHUBAHUIO
APERTURA RUBINETTI FILLING YRALVES
MAN--——-0———-—AUT MAN-————0-————AUT
“‘MAN” serve per il controllo manuale delle valvole di  "PYY." (MAN) — gnga pydHOro  ynpaBrieHusi

riempimento. Quando selezionato le valvole si aprono
con o senza la presenza della bottiglia.

“‘OFF” disabilita l'apertura delle valvole quando &
presente la bottiglia.

“AUT” serve per ill controllo automatico delle valvole di
riempimento. Quando selezionato le valvole si aprono se
la bottiglia &€ presente e si chiudono se non c’é.

Il pulsante € normalmente in modalita automatica
durante la produzione e il CIP.

BLOCCO BOTTIGLIE
MAH--——0-————AUT

“MAN” serve per ill controllo manuale del cancelletto.
Quando  selezionato il cancelletto  si
indipendentemente da altri segnali.

apre

“OFF” chiude ill cancelletto

“AUT” serve per ill controllo automatico del cancelletto.
Quando selezionato il cancelletto si apre e si chiude in
accordo con i segnali ricevuti.

II “Cancelletto” funziona normalmente in automatico
durante la produzione e ill CIP.

HanonHuTenbHbIMM KNanaHamn. Korga BblbupaeTcs
aTa yHKUMSI, KranaHbl OTKPbIBAOTCH, HECMOTPSA Ha
Hanuyve unm HeT ByTbINKK.

"BbIKJ1."(OFF) 3anpeLyaeT oTKpbITUE KIanaHoB, Koraa
nmeeTcst ByTbinka.

"ABT." (AUT) — ona aBTOMaTM4eCcKoro ynpaBrieHUsi
HanonHuTenbHbIMK  knanaHamu. Korga Bbibupaetcs
aTa PyHKUMS, KnanaHbl OTKPbIBAOTCS, KOrda MMeeTcs
OyTbInKa 1 3aKpbIBAOTCS, KOra OHa He UMEETCH.
"HanonHutenbHble knanaHbl" kak npaeurio paboTaeT B
aBTOMAaTUYECKOM peXmme paboTbl B TEYEHME LIMKITOB
npounssoacTea u CIP-monku

BOTTLES STOF
HAN-———-0--————RUT

"PYY." (MAN) ans py4yHOro ynpaBneHusi OBEpKOWN.

Korpa  BblOMpaetca  oTa  yHKUMs,  OBepka
OTKPbIBAETCH HE3aBUCMMO OT BCEX OCTaslbHbIX
CUrHaros.

"BbIKJ1."(OFF) 3akpbiBaeT OBEpKY .

"ABT." (AUT) - ons aBTOMaTU4ECKOro YnpaeneHus
nBepkon. Korga BbiGupaeTca ata dyHKumsi, ABepka
OTKPbIBAETCH M 3aKpblBAaeTCsd B COOTBETCTBUM C
nony4yaembIMy CUrHanamu.

"[IBepka" kak NpaBuro paboTaeT B aBTOMATUYECKOM
pexvMe paboTbl B TEYEHME LIMKITOB NMPOM3BOACTBA U
CIP-mowkn.
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PYKOBOACTBO NO 3KCNAYATALLUU U
OOCAYXHUBAHUIO

PANNELLO VISIVO DIGITALE

Il pannello visivo digitale & utilizzato dall’operatore per
avere una facile interfaccia con la macchina.

Attraverso questo pannello pud avere accesso a una
serie di controlli toccando semplicemente lo schemo,
questi sono

- informazioni relative allo stato della macchina.

- regolazione del set point;

- controllo manuale dei regolatori e elettrovalvole;

- produzione oraria e ore lavorate;

Attraverso la digitazione dello schermo appaiono le
seguenti pagine

PAGINA MENU’

La Menu page € la pagina di accesso a tutte le videate
disponibili della macchina.

MANUALE

Toccando il buttone lo schermo si sposta al controllo
manuale dei motori e delle valvole.

CONTATORI

Toccando il buttone lo schermo si sposta alla produzione
oraria e alle ore lavorate della macchina.

SETUP

Toccando il buttone lo schermo si sposta alla videata
relativa alle impostazioni parametriche.

CONFIGURAZIONE

Toccando il buttone lo schermo si sposta alla videata
delle configurazioni.

TEMPI

Toccando il buttone lo schermo si sposta al menu dei
tempi.

ALLARME

Toccando il buttone lo schermo si sposta alla lista storica
degli allarmi che sono intervenuti.

BU3YAAbHAA CEHCOPHAS NMAHEADb

BusyanbHasi cecHCopHasi naHenb UCcnonb3yeTcs
onepaTopoMm Ans obecneveHust nerkoro nHTepdenca ¢
MaLLNHOW.

[MyTem aTOM NaHennM wuMeeTcs AOCTyN K MHOMM
KOHTPOMSM, MPOCTO TPOras 9kpaH, @ UMEHHO K:

- 06LLen nHdhopmaLmm 0 COCTOAHUN MaLLMHBI;

- peryrnmpoBke yCTaBKu;

- py4HOMY KOHTPONO
3MNEeKTPOoKNanaHoBs;

- YaCcOBOW NPOM3BOANTENBHOCTM U YacaM paboThbl.
Yepes CEHCOpHYI0 NaHernb MOSBAIOTCA cregytolme
CTpaHuUbL:

perynsitopos "

CTPAHULUA "MEHIO"

CtpaHuua "MeHo", aTo cTpaHuua Anst JOCTyna K BCeM
,EI,VICI'IJ'IGVIHbIM CTpaHMuam MallunHbI.

PYYHOE YNPABAEHUE

Tporaa aTy Knaeuily, 9KpaH MepeknioyaeTcs Ha
CTPaHULy Py4YHOrO YMpaBneHus Asuratensmv  u
KnanaHamm.

CHETHUKU

Tporass 3Ty KnaBuULly, 3KpaH MepekrovaeTcss Ha
CTpaHULly 4acoBOM MPOM3BOAUTENBHOCTM M 4acoB
paboTbl MaLLUHbI.

YCTAHOBKA

Tporas 3Ty KraBuWLly, 3KpaH MEepPeKknoyaeTcs Ha
CTpaHWULy YCTaHOBKM NapaMeTpoB.

KOH®UTYPALUA

Tporas aTy KknaBuLly, 3KpaH MepeknoYaeTcs Ha
CTpaHuULy KOHUrypaummn

TAUMEP

Tporas aTy KnaBuLLy, 3KpaH NEPEKINOYAETCA Ha MEHIO
Tanmepos

ABAPUNHAS CUTHAAU3ALLMS

Tporas aTy KknaBuLly, 3KpaH MepeknovaeTcs Ha
apXUBHBIA MepeyeHb UMEBLLUXCS MECTO aBapUHbIX
cuUrHanmusauum
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PYKOBOACTBO NO 3KCNAYATALLUU U
OOCAYXHUBAHUIO

PAGINA HOME

La HOME principale & utilizzata per le informazioni
generali relative alla riempitrice.
E’ anche utilizzata per settare la velocita della macchina.

VELOCITA' DI SET POINT

Questo valore ¢ la velocita di set point in bottiglie / ora.

E’ possibile settare il valore richiesto premendo il
pannello e inserendo la chiave numerica attraverso il
buttone ENTER.

VELOCITA’ RIEMPITRICE
Questo valore indica la velocita attuale della macchina in
bottiglie / ora.

LIVELLO SERBATOIO
Questo valore indica la percentuale di prodotto all'interno
del srbatoio

PRESSIONE SERBATOIO
Questo valore indica I'attuale pressione nel serbatoio in
centi-Bar.

FRECCE SU-/ GIU'
Le due frecce SU / GIU’ sono utilizzate per regolare la
velocita di set point con un incremento di 100 btl/h.

HOME

Questo buttone & utilizzato per tornare alla pagina
HOME.

Ha la stessa funzione in tutte le pagine in cui appare.

LINEE DI TESTO

linea superiore

Questo testo indica lo stato della macchina.

linea inferiore

Questo testo indica il tipo di allarme quando la macchina
€ in allarme.

AOMALUHAA CTPAHULA

OOMALLUHAA cTpanHnua cnykuT gns  noryyveHns
obLen nHhopmaLmmn o HanonHuTene.

OHa npumMeHsieTcs Takke AN peryrnmpoBKM CKOPOCTU
MaLLWHBbI.

CKOPOCTb YCTABKU
370, yCTaBKa CKOPOCTU, BbIPaXXEHHOW B ByTbinkax/yac
Bo3MoxHO  ycTaHoBMTL  TpebyeMoe  3HaueHwue,

HaXkMMasi Ha NaHernb 1 BBOAA LMGPOBOM KIOY NyTem
knasuwmn ENTER (BBOL).

CKOPOCTb HANOAHUTEAA
OT0 3HayeHne 06O3HAYaAET TEKyLUyl CKOPOCTb
MaLLWHbI, BbIP2XXEHHYIO B ByTbInkax/yac.

YPOBEHb BAKA
OTO 3HayeHne 0003Ha4YaeT MNPOLIEHTHBIN YPOBEHb
npoaykTa BHyTpu baka.

AABAEHUE BAKA
OT0 3HayeHre obo3HaYaEeT TekyLlee faBneHve B bake,
BblpakeHHOe B caHTW-Gapax

CIPEAKU BBEPX/BHU3

Crpenkun BBEPX/BH3 NPUMEHSIIOTCA ans
perynupoBkM  YCTaBKM  CKOPOCTW  MaluMHbl  C
npupaieHem 100 6yT./uac.

BO3BPAT

Ota KknaBuwa MpUMEHsieTca  Aans  Bo3BpaTta B

OOMALLHIOKO cTtpaHuuy. UmeeT ogHy dyHKUMIO BO
BCEX CTpaHuLax, rae OHa MosiBNseTcs.

CTPOKMU TEKCTA

BepPXHsA CTPOKa

OTa CTpoKa TeKCTa yKasblBaeT COCTOSIHME MaLLIHbI.
HUXKHSAS CTPOKa

OTa cTpoka TekcTa YykasblBaeT TUM aBapUIAHON
cUrHanusaumm, Koraa MallvHa B aBapuinHOA CUTyaLuK.
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PYKOBOACTBO NO 3KCNAYATALLUU U
OOCAYXHUBAHUIO

LINEA SUPERIORE
MESSAGGI DI ATTENZIONE

FERMO RIEMPITRICE TROPPO PIENO

Il segnale avverte l'operatore che le bottiglie si sono
accumulate in uscita.

La riempitrice ripartira automaticamente quando il nastro
di uscita sara svuotato.

Se la macchina in questo caso non ripartira sara
necessario una regolazione e/o un riallineamento del
relativo sensore.

STOP RIEMPITRICE MANCANZA PRODOTTO

Il segnale avverte l'operatore che il livello del prodotto &
piu basso del set point minimo e la macchina si ferma.
La riempitrice ripartira automaticamente quando il livello
nel serbatoio sara tornato sopra al set point
minimo.L’operatore dovra controllare che la valvola
alimentazione prodotto sia aperta, la pompa di
alimentazione funzioni, etc..

STOP CANCELLETTO VUOTO IN ENTRATA

Il segnale avverte l'operatore che non ci sono bottiglie in
entrata alla macchina e il cancelletto & chiuso.

Il cancelletto si aprira automaticamente quando saranno
presenti le bottiglie all'entrata.

Se il cancelletto non si riaprira quando saranno presenti
le bottiglie in entrata sara necessario una regolazione
e/o un riallineamento del relativo sensore.

STOP CANCELLETTO MANCANZA PRODOTTO

Il segnale avverte I'operatore che il livello del prodotto &
piu basso del set point minimo e il cancelletto & chiuso.

Il cancelletto si riaprira automaticamente quando il livello
nel serbatoio sara tornato sopra al set point
minimo.L’operatore dovra controllare che la valvola
alimentazione prodotto sia aperta, la pompa di
alimentazione funzioni, etc..

MOTORI IN MANUALE

Il segnale avverte l'operatore che un motore € in
modalita manuale.

L'operatore controllera quale motore € in modalita
manuale e decidera se &€ necessario oppure no.
Generalmente tutti i motori funzionano in automatico.

ELETTROVALVOLE IN MANUALE

Il segnale indica alloperatore che la elettrovalvola € in
modalita manuale.

L’operatore deve controllare quale elettrovalvola € in
modalita manuale e decidere se & necessario oppure
no. Generalmente le elettrovalvole sono tutte in modalita
automatica.

RIEMPITRICE IN CIP

Il segnale avvisa loperatore che la macchina é
selezionata sulla fase di CIP.

Per attivare la fase di CIP basta semplicemente girare il
selettore sanificazione in WORK

BEPXHAA CTPOKA
NMPEAYNPEAUTEAbHBIE COOBLLEHUA

OCT. HANOAHUTEAS U3-3A 3ATOPA HA BbIXOAE
CvirHan npegynpexaaeT onepaTtopa O HaKomMMmeHUM GyThIrokK
Ha BbIxoae.

HanonHutens aBTomaTuyecku
OMOPOXXHEHUS BBIXOHOM NEHTDI.
Ecnv B 3TOM cryyae He nepesanyckaeTcs, TO Haao
BbINOMHUTB perynmpoBky unu nepeHacTpounky
COOTBETCTBYIOLLErO AaT4MKa.

OCT. HANOAHUTEAS U3-3A HEAOCTATKA NPOAYKTA
CvrHan npegynpexzgaeT ornepatopa O TOM, YTO YpOBEHb

nepesanyckaeTcsl, mocre

npogykta HWKEe MWHUManbHOW  YCTaBKM W MaluvHa
OCTaHaBM1BaeTCs.
HanonHutenb aBTOMaTWYecku nepesanyckaeTtcsl, Koraa

ypoBeHb B 6ake NMogH1MaeTcsl Hag, YCTaBKOW.

OnepaTop [OMKEeH KOHTPOMNMPOBaTb SBMSETCA M KranaH
Ans nogayv NpoaykTa OTKPbITbIM, paboTaeT N MUTatoLLMIA
Hacoc U T.N.

OCT. ABEPKU U3-3A MYCTOIO BXOAA

CvirHan npegynpexaaeT ornepartopa O TOM, YTO Ha BXOAe HeT
GYTbINIOK 1 ABEPKa 3aKpbITa.

[Bepka OTKpbIBAeTCS aBTOMAaTUYECKM,
BYTbINKM Ha BXoge.

Ecnv OBepka He NepeoTKpbIBAETCS B HamuumMy GyTbINok Ha
BXode, TO Hado BbINOMHUTL  PErynvpoBKy  W/unn
nepeHacTpoliKy COOTBETCTBYIOLLIErO AaTyyKa.

OCIT. ABEPKU U3-3A HEAOCTATKA NMPOAVKTA

CurHan npegyrnpexgaet onepatopa O TOM, YTO YPOBEHb
npoayKTa Hbke MUHUMAarbHOM YCTaBKM U ABEpKa 3aKpbITa.
[lBepka aBTOMaTM4eCKM NepeoTKpbIBaeTCs, Koraa YpoBeHb B
Gake nogHMMaeTcs Hag, YCTaBKOW.

OnepaTop [OOMKEeH KOHTPONMPOBaTb SIBMSIETCS MU KranaH
Ans nodayn npopykTa OTKPbITbIM, paboTaeT nv NuTaroLLmiA
Hacoc U T.1.

ABUTATEAU B PYHHOM PEXXUME PABOTbI

CurHan npegynpexgaeT onepatopa O TOM, YTO OAMH
ABuratenb B py4HOM pexvime paboTbl.

OnepaTtop [OMKEH KOHTPONMMPOBaTb KakoW [nBuratefls B
py4HOM pexume 1 pewwmtb TpebyeTcs mm oH unm HeT. Kak
npaBuno Bce Apurateny paboTaloT B aBTOMaTUYECKOM
pexume paboTbl.

IOAEKTPOKAAMNAHbI B PYHHOM PEXXUME PABOTDI
CurHan  npegynpexgaeTr onmepatopa O TOM, YTO
3reKkTpokanaH B py4HOM pexvime paboTbl.

OnepaTop AOMmKEH KOHTPONMPOBaTh KakoW 3neKkTpoknanaH B
PY4YHOM pexume 1 pelnTb TpebyeTcs nu OH unm Het. Kak
npaBuIio BCe AMeKTpoknanaHbl paboTaloT B aBTOMaTU4ECKOM
pexumMe paboThbl.

HAMOAHWTEAb B A3E CIP-MOWKU

CurHan npegynpexgaeT onepatopa O TOM, YTO MaluvHa
nepekntoyeHa Ha gazy CIP-morku.

Ona akmeBaumm dpasbl CIP-MOVKM AOCTaTOMHO NEPEeKmioymTb
cenekTop caHuTapHon obpaboTkm Ha "PABOTA" (WORK)

Korga WMMeroTcA
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PYKOBOACTBO NO 3KCNAYATALLUU U
OOCAYXHUBAHUIO

LINEA INFERIORE
MESSAGGI DI ALLARME

REGOLARE

Il segnale indica che la macchina non ¢ in allarme
BASSA TENSIONE PER PLC

Il segnale avverte I'operatore che ci sono problemi di
bassa tensione relativi al PLC.

L’operatore dovra avvisare il reparto manutenzione che
verifichera una evevntuale sostituzione della batteria.
SOVRACCARICO INVERTER

Il segnale avvisa 'operatore che il motore principale della
macchina & in sovraccarico, questo allarme ferma la
macchina.

L’operatore dovra avvisare la manutenzione poiche &
necessario verificare il quadro di comando.

L’errore necessita il reset della macchina prima che
questa venga riavviata.

SOVRACCARICO REGISTRO SERBATOIO

Il segnale avvisa l'operatore che il motore del registro
serbatoio ha fatto scattare il termico, questo allarme
ferma la macchina.

L'operatore dovra avvisare la manutenzione poiché &
necessario verificare il quadro di comando.

L’errore necessita il reset della macchina prima che
questa venga riavviata.

SOVRACCARICO CONDIZIONATORE

Il segnale avvisa l'operatore che il condizionatore ha
fatto scattare il termico, questo allarme ferma la
macchina.

L'operatore dovra avvisare la manutenzione poiche &
necessario verificare il quadro di comando.

L’errore necessita il reset della macchina prima che
questa venga riavviata.

EMERGENZE PREMUTE

Il segnale avvisa 'operatore che i pulsanti di emergenza
sono premuti, questo ferma la macchina.

L’operatore dovra ripreistinare i pulsanti di emergenza
nella posizione rilasiata.

Ci sono diversi pulsanti di emergenza intorno alla
macchina. L’errore necessita il reset della macchina
prima della ripartenza.

PROTEZIONI APERTE

Il segnale avvisa l'operatore che le protezioni sono
aperte, questo ferma la macchina se € nella modalita
automatica.

L’operatore dovra assicurarsi che tute le protezioni siano
correttamente chiuse, comprese quelle inferiori sul fronte
della macchina. Lerrore necessita il reset della
macchina prima della ripartenza.a.

HWXHASA CTPOKA
NMPEAYNPEAUTEAbHBIE COOBLLEHUA

NPABUABHAA PABOTA

CuvirHan ykasbIBaeT Ha UCMPaBHOCTb PaboThbl MaLLWHbI.
HU3KOE HANPAXXEHUE NAK

CvrHan npegynpexgaeT onepatopa O TOM, YTO
NUMEITCS BOMPOCHI HNU3KOro HanpshkeHus ¢ MJ1K-om
Onepatop [omkeH npegynpeonTe  OTAEN  Tex-
obcnyxvBaHMsA 0 HEOOXOAMMOCTU 3aMeHUTb baTapeu.
MNEPETPY3KA UHBEPTOPA

CvrHan npegynpexpaet onepatopa O TOM, 4TO
rMaBHbIA OBUraTenbs MalUMHbl NO4 MeperpysKkon.

Ota  aBapuiiHas  curHanusauusi  Bbl3blBaeT
OCTaHOBKY  MalUVHBbI. Onepatop  AormkeH
npeaynpeauTb oTaen Tex- obcnyxuBaHus, Tak Kak
TpebyeTcst nposepka wuTa ynpaeneHus.
HeuncnpaBHocTb TpebyeT cbpoca mawwuHbl 0O ee
nepesanycka

MEPErPY3KA PETYASATOPA BAKA

CurHan npegynpexgaeT onepatopa O TOM, U4TO
asuratens perynatopa 6aka Bbi3biBan cpabaTtsiBaHue
Tennopene. OTa  aBapuiHas  curHanusauus
BbI3blBAET OCTAHOBKY MaLLUMWHbI.

Onepatop [omkeH npegynpeauTb OTAEN Tex-
obcnyxmBaHus, Tak Kak TpebyeTcsa npoBepka wuTa
ynpaeneHus. HewucnpaBHocTb TpebyeTr cbpoca
MaLUMHbI IO e€ nepesanycka.

MEPErPY3KA KOHAULIMOHEPA

CvrHan npegynpexgaeT onepatopa O TOM, YTO
KOHOMUMOHEP BbI3biBarn cpabaTtbiBaHue Tennopere.
Ota  aBapumHasa  curHanu3aumsi  Bbl3biBaeT
OCTaHOBKY MaLLMHBbI.

Onepatop p[JofmkeH npegynpeavTs OTAen Tex-
obcnyxmBaHus, Tak Kak TpebyeTca npoBepka LwmTa
ynpaeneHus. HewucnpaBHocTb TpebyeTr cbpoca
MaLLMHbI 4O ee nepesanycka.

ABAPUNHBIE KHOMKU HAXKATbI

CwvrHan npegynpexpaeTr onepatopa O TOM, 4TO
aBapuUMHbIE KHOMKW HaxaTbl, 4YTO BbI3blBAET
OCTaHOBKY MaluuHbl.OnepaTop AOMmKeH cbpocuTb
aBapuMHbIE KHOMKK, OTNycKas ux. MimeroTcs pasHble
aBapUNHbIE KHOMKN BOKPYT MaLUMHbI.
HeuncnpaBHocTe TpebyeT cbpoca mawwuHbl OO ee
nepesanycka.

OIPAXKAEHUA OTKPbITbI

CuvrHan npegynpexpaeT onepatopa O TOM, YTO
OrpaXaeHus OTKPbITbl, YTO Bbl3blBA€T OCTAHOBKY
MallMHbI, €CM OHa B aBTOMaTU4YECKOM pexXuMme.
OnepaTtop OOMKeH KOHTPONMMPOBaTb SBMASIOTCA NN
BCE OrpaXgeHusl, B TOM YUCINE W HWXHME Ha
nepeaHen YacTu MaLluWHbl, MPaBUIIbHO 3aKPbITbIMMU.
HeuncnpaBHocTb TpebyeT cbpoca mawwuHbl 0o ee
nepesanycka..
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PYKOBOACTBO NO 3KCNAYATALLUU U
OOCAYXHUBAHUIO

POSIZIONE DI SELEZIONE 0

Il segnale avvisa l'operatore che la riempitrice € nella
selezione 0, questo ferma la macchina.

L’operatore dovra selezionare il la modalita corretta per
operare.

L’errore necessita il reset della macchina prima della
ripartenza.

MANCANZA ARIA

Il segnale avvisa I'operatore che non c'é abbastanza
pressione daria alla macchina, questo ferma Ila
macchina.

L’operatore dovra verificare 'alimentazione dell'aria alla

macchina e assicurarsi che ci sia la sufficiente
pressione.
L’errore necessita il reset della macchina prima della
ripartenza.

MANCANZA GAS INERTE

Il segnale avvisa I'operatore che non c’é abbastanza
pressione di gas di servizio alla macchina, questo ferma
la macchina.

L’operatore dovra verificare l'alimentazione del gas alla

macchina e assicurarsi che ci sia la sufficiente
pressione.

L’errore necessita il reset della macchina prima della
ripartenza.

SICUREZZA COCLEA ENTRATA

Il segnale avvisa l'operatore che la piastra retrostante
alla coclea & schiacciata, questo ferma la macchina.
L’operatore dovra verificare se questo & dovuto per
problemi alle bottiglie.

Pub essere causato anche da un’eccessiva pressione
delle botttiglie sulla coclea.

L’errore necessita il reset della macchina prima della
ripartenza.

MANCATO RILASCIO BOTTIGLIE

Il segnale avvisa l'operatore che il centratore bottiglie
non € sceso completamente.

L’operatore dovra verificare le condizioni delle colonnette
del centratore, lubrificare le colonnette con acqua e
verificare che il lavaggio esterno delle valvole sia avviato.
L’errore necessita il reset della macchina prima della
ripartenza.

NO3UUUA BbIBOPA 0

CurHan npegynpexgaeT onepatopa O TOM, U4TO
HanonHutenb B Mo3. 0, YTO BbI3bIBAET OCTAHOBKY
MaLLWHBI.

Onepatop [ormkeH BblbpaTb MPaBUNbHBIA  PEXUM
paboTbl.

HewncnpaeHocTb TpebyeT cbOpoca mMawuHbl OO ee
nepesanycka.

HEAOCTATOK BO3AYXA

CurHan npegynpexgaeT onepatopa O TOM, U4TO
JaBrneHue BO3fyXa K MaluMHEe HEedoCTaTouvHO, uYTO
BbI3bIBAET OCTAHOBKY MalUMHbLL.ONepaTop [AOMmKeH
KOHTpPONMpOBaTb MoJdady BO3dyXxa K MallMHe W
y6eauTcsa 0 TOM, YTO AaBfieHUe 4OCTaTOuHO.
HeucnpaBHocTb TpebyeT cbpoca malunHbl OO0 ee
nepesanycka.

HEAOCTATOK MHEPTHOIO FA3A

CurHan npegynpexgaeT onepatopa O TOM, Y4TO
JaBrneHne pabo4yero rasa kK MalluMHe HeAoCTaTOuHO,
YTO BblI3bIBAaET OCTaHOBKY MalUMHbLI.OnepaTop A0SHKeH
KOHTPONMpOBaTL Nofady rasa K MaluuHe v ybeamtcs o
TOM, YTO A@BMEHNE JOCTATOYHO.

HeuncnpaBHocTb TpebyeT cbpoca mawwuHbl OO ee
nepesanycka.

MPEAOXPAHUTEADb LLIHEKA HA BXOAE

CuvrHan npegynpexgaeTr onepatopa O TOM, 4TO
ofnopHas NnuTa LWHeKa CXMMarnacb, YTO Bbl3blBaeT
OCTaHOBKY MalMHbIONepaTop [OOMKEH NPOBEPUTL
SIBMSIETCA N 3TO BOMPOCOM C ByThinkamu. [MpuynHomn
MOXET ObITb Takke N30bITOYHOE AaBneHue ByThINOK Ha
LLHEX.

HewncnpaeHocTb TpebyeT cbpoca mawuHbl OO0 ee
nepesanycka.

HET OTNYCKAHUS BYTbIAOK

CvrHan npegynpexgaeT onepatopa O TOM, YTO
LieHTpYpYyloLLIee YCTPOMCTBO OYThbINMOK HE MOSHOCTHIO
OMyCTWIOCh.

Onepatop [OMKEH MPOBEPUTb YCMOBKS  KOFOHOK
LEHTPUPYIOLLEro YCTPOMUCTBA, MX CMasbliBaTb BOLAOWN U
MPOBEPUTbL  BKIOYEHWE  HAPYXHOW  MPOMbIBKU
KranaHoB.

HewncnpaeHocTb TpebyeT cbpoca mMawwuHbl OO ee
nepesanycka.
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OOCAYXHUBAHUIO
PAGINA CONTATORI CTPAHULUA CHETYHHUKOB
Il contatore mostra il numero di bottiglie prodotte dalla B cTpaHnue cuyeTumkoB oTobGpaxaeTrcsa  uMcno

macchina e il numero delle ore di lavoro.

Il conta bottiglie mostra lattuale numero di bottiglie
passate nella riempitric e ha solo questa funzione.

Il conta ore mostra le ore di lavoro in cui la macchina ha
lavorato.

Questo valore non pud essere resettato.

Il tasto reset serve solo per il conta bottiglie.

PAGINA ALLARME

Lo storico allarmi viene utilizzato per visualizzare gli
ultimi allarmi che sono intervenuti sulla macchina..

| record della lista sono comprensive della data e
dell’'ora in cui sono avvenuti.

Il tasto reset si utilizza per cancellare la lista mediante
conferma del comando.

PAGINA CONFIGURAZIONE

La pagina configurazione & utilizzata per settare i
parametri operativi della valvola modulante.

Questi valori non sono accessibili al’operatore e sono
impostati durante il periodo di collaudo.

BbIMyLLEHHbIX MalUMHOW OBYTbIMOK U 4YnCro pabounx
Yacos.

CyeTuMk OyTbINMOK MOKa3blBaeT TeKyllee 4MCno
OyTbINOK, Mpolelnx Yepes HamornHUTenb U MMeeT
TOMbLKO 3TY (PYHKLIMIO.

CyeTurMK 4acoB MNOKasbiBaET YUCIO YacoB pPaboTbl
MaLUWHbI.

OT0 3HaYeHe HEBO3MOXHO YCTAHOBUTL Ha HyIb.
KHonka "cbopc" mpyMeHseTcs TONbKO ONs CYeTYMKa
OyTbISNoK.

CTPAHULLA ABAPUMHBIX CUTHAAU3ALLUA

ApxvB aBapuMHbIX CUrHanuM3aumim ucnonb3yeTcs Ons
BM3yanu3aumn NocrneaHnx aBapuHbIX CUrHanmMsaumi
MaLLVHBI.

3anucy  nepedyHs  BKOYalOT  gaty M
cpabaTbiBaHWS aBapUNHBIX CUrHANM3auui.
KHorka "cbpoc” ncnonb3yetcs Ans CTupaHus nepeyHs,
nocne NoATBePKAEHNS KOMaHab!.

Bpemsi

CTPAHUUA KOHPUTYPALLUN

CTpaHuLa KoHUrypaumm Mcnosb3yeTcs Ansl yCTaHOBKU
paboumnx napameTpoB MOZYIIMPYIOLLEro KranaHa.

OTN 3HasieHUs1 He SIBMSIIOTCS AOCTYMHBLIMK OrepaTopy U
OHV YCTaHABINMBAKOTCS B TEHEHWE NMPUEMKU..
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LUBRIFICAZIONE - (se presente) CMA3KA - (ecaun Takas
npeAycmaTtpmsaeTcs)

Toccando il bottone lo schermo si sposta alla videata
relativa al settaggio della pompa di lubrificazione
elettronica.

La pagina lubrificazione €& utilizzata per accedere al
controllo della pompa del grasso e della sua
elettrovalvola.

PAGINA MANUALE

La pagina manuale & utilizzata per accedere al controllo
manuale dei motori, delle elettrovalvole e della pompa
della lubrificazione.

MOTORI
Premendo il pulsante motore si accede al controllo
manuale dei motori.

ELETTROVALVOLE
Premendo il pulsante elettrovalvola si accede al controllo
manuale delle elettrovalvole.

REGOLAZIONE ALTEZZA SERBATOIO

Esempio: La pagina della regolazione altezza serbatoio &
usata per modificare I'altezza del serbatoio e visualizzare
il suo stato.

FRECCIA SU

Premendo la freccia verso lalto il serbatoio si alza.
Rilasciando il pulsante il serbatoio ferma la sua salita. Se
si mantiene premuto il pulsante oltre i 2 secondi il
serbatoio continua a salire fino a che non si premera di
nuovo una delle due frecce.

FRECCIA GIU'

Premendo la freccia verso il basso il serbatoio si
abbassa. Rilasciando il pulsante il serbatoio ferma la sua
discesa. Se si mantiene premuto il pulsante oltre i 2
secondi il serbatoio continua a scendere fino a che non
si premera di nuovo una delle due frecce.

MICRO DI PROSSIMITA’

Le immagini dei limiti di prossimita indicano lo stato dei
micro. Quando diventano rossi il segnale indica che il
limite & stato raggiunto. Quando sono verdi che il limite
non & ancora stato raggiunto. Quando un limite di
prossimita viene raggiunto il motore del serbatoio si
ferma automaticamente.

IMMAGINE MOTORE

La figura del motore indica quandO questo & funzionante
oppure no. Quando il motore funziona si colora di verde
e viene visualizzata la parola run. Quando & fermo
diventa rosso e viene indicato stop.

PULSANTE PRIMA E DOPO

Tporaﬂ 3Ty KraBuuwly, 3KpaH nNepeKknioyaeTca Ha
CTpaHudy, no HaCTpOIZKe QIIeKTPOHHOIo CMa304HOro
Hacoca

CTpaHVILI,a CMa3K1 Nno3BONndAeT O0CTyN K ynpaBiieHUIO
Hacocom KOHCUCTEHTHON CMa3Kn n ero
QIeKTpoKnanaHa.

CTPAHUUA PYHHOTO YIMPABAEHUA

CTpaHVILI,a PY4YHOro ynpaeneHna no3sondeT O0CTyn K
Py4yHOMY ynpasrieHno asuratenamu,
AIeKTpoKnanaHamm n HaCoCoM CMa3Ku.

ABUTATEAU
Haxatne kHomku [surarens nossonsieT [ocTyn K
py4HOMY ynpaBrneHuo Asuratensamu.

SAEKTPOKAAMAHDI
HaxkaTue KHOMKM 3MneKTpoknanaHa no3sossieT 4OCTyn K
PY4YHOMY YNPaBMEHUIO 3r1eKTpoKIanaHamu.

PETYAUPOBKA BbICOTbl BAKA

Mpumep: CTpaHnua perynupoBkM BbICOTbI  Gaka
MPUMEHSIETCA AN  M3MEHEHUst BbICOTbl Oaka u
BU3yanu3aumm ero COCTOsIHUSI.

CTPEAKA BBEPX

HaxatveM knaBuwmM co CTpenkol BBepx 0Oak
nogHumaetcsi. OTrnyckas KHoMKy, 6ak ocTtaHaBnvBaeTt
cBOV noabeM. lNpu HaxxaTum KnaBuLWKN Ha BorbLe Yem
2 cek. Gak npodorrkaeT nogHMMaTbCsl [0 HOBOMO
HaXkaTusi OOHOW 13 ABYX CTPESIOK.

CTPEAKA BHU3

Haxatmem knaBvwm co CTpenkon BHM3  Bak
onyckaeTcs. OTnyckasi KHonky, ©ak ocTaHaenvBaeT
cBOe onyckaHue. MNpn HaxaTum knaBuwm Ha Gonblue
yem 2 cek. Oak NMpogormKkaeT OnyCcTUTLCS OO HOBOIO
Ha)KaTus OAHON M3 ABYX CTPENOK.

BECKOHTAKTHbIE BbIKAFOYATEAU

M3o6parkeHuns BEeCKOHTaKTHbIX KOHEYHbIX
BbIKINoYaTenemn nokasbIBaloT COCTOsIHWE
MUKpOBbIKMoYaTenen. Korma  OHM  cTaHOBATCA

KpacHbIMW, CUrHan ykasblBaeT JOCTWKEHWE npeaena.
Korga oHu siBnstoTCa 3eneHbiMu, TO Npeaen elle He
AocTurHyT. [Npn gocTmkeHWn npedena gsuratens 6aka
aBTOMAaTUYECKV OCTaHABMUBAETCS.

M3OBPAXEHUE ABUTATEAA

M3obpaxkeHne gsuratens nokasbiBaeT paboTaeT nm
wnm He pabotaer paBuratens. Korga pgsuratens
paboTaer, OH CTaHOBMWTCSA 3eneHbIM "
BM3yanuampyeTcs crnoo  "Paborta". Korma OH
OCTaHaBMNMBaETCH, OH CTAHOBUTCA 3€fleHbIM U
BM3ynun3mpyeTcs "ocTaHoBKa".

KHOIMKU NPEA.-U CAEA. CTPAHULL,
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Questi pulsanti sono utilizzati per cambiare alla videata a
PRIMA o DOPO. Premendoli la videata cambia ad
un’altra pagina disponibile.

VALORE ALTEZZA (SE PREDISPOSTO)

Il valore visualizzato rappresenta la posizione attuale del
serbatoio. Indica la sua posizione in relazione all'altezza
della bottiglia. Per esempio se la bottiglia € alta 295 mm
laltezza del serbatoio dovra essere impostata a 295
mm. Dovra essere evidenziato questo valore.

ELETTROVALVOLE

Esempio: La pagina elettrovalvola & utilizzata per settare
la modalita e la sua apertur/chiusura.

Indica anche lo stato della valvola.

PULSANTE AUT

Premendo il pulsante AUT la modalita dell’elettrovalvola
cambia a automatico. Quando & in automatico
l'elettrovalvola si apre e si chiude in base alle richieste
della riempitrice. Generalmente [lelettrovalvola &
impostata in modalita automatica.

PULSANTE MAN

Premendo il pulsante MAN la modalita dell’elettrovalvola
cambia a manuale. Quando & in manuale l'elettrovalvola
si apre e si chiude usando i tasti start/stop.
Generalmente l'elettrovalvola € impostata in modalita
automatica.

PULSANTI START E STOP

| pulsanti START e STOP sono utilizzati per aprire e
chiudere l'elettrovalvola in modalita manuale.
Semplicemente premendo il pulsante START
lelettrovalvola si apre e premendo il pulsante STOP
I'elettrovalvola si chiude.

Questi pulsanti sono attivati solo in modalita manuale.

STATO ELETTROVALVOLA

Lo stato dellelettrovalvola indica quando questa &
funzionante oppure no.

Quando funziona viene visualizzata la parola ON.
Quando ¢ disabilitata viene vuisualizzata la parola OFF.

PULSANTE PRIMA E DOPO
Questi pulsanti sono utilizzati per cambiare alla videata a
PRIMA o DOPO. Premendoli la videata cambia ad
un’altra pagina disponibile.

HOME
Questo pulsante & utilizzato per tornare alla pagina
HOME. Ha la stessa funzione in tutte le videate in cui
appare.

OTW  KHOMKWM  WCMONb3yKTCA AN nepexoga kK
MPEOLIAYWEN v MOCNEQYIOWEW crpanuuam.
VX Haxatvem nepexoguTcs K OPYron CTpaHvue B
pacropsiKeHnN.

3HAYEHUE BbICOTbI (ECAU MPEAYCMATPUBAETCS)
OTO 3HaveHue npeacTaBnseT Tekylee MOoNoXKeHve
faka. YkasblBaeT €ro MofioKeHNe OTHOCUTENBHO
BbICOTbI OyThbikn. Hanpumep, ecnm 6yTbinka obnagaet
BbicoTOM 295 MM, BbicoTa 6aka pormkHa ObiTb
yCTaHOBIEHa Ha 295 MM. 3TO 3Ha4YeHne J0IKHO ObiTb
N306paXkeHo.

SAEKTPOKAAMAHDI
Mpumep: CTpaHMua anekTpoknanaHa nprMeHsieTcst

Ons YCTaHOBKM  pexuma  paboTel UM €ero
OTKPbITUS/3aKPbITHS.

YKasbIBaeT Takke COCTOSHME KranaHa.

KHOINKA "ABT."

Haxatmem  kHomkm  "ABT."  pexum  paboTbl

3neKTpoKnanaHa nepekniovaeTca Ha aBToMaTUYeCcKui
pexuMm. lMpn pabote B aBTOMATUYECKOM peEXMME
3MNeKTpoKnanaH OTKPbIBAeTCs U 3aKpblBaeTcd Ha
ocHoBe TpeboBaHWi HanonHutensi. Kak npaeumio

3MeKTpoKnanaH YCTaHOBMIEH Ha aBTOMaTUYeCKUN
pexvme.

KHOIMKA "PYY."

Haxatmem  kHomkm  "PYY"  pexum  pabotbl

3MeKTpoKnanaHa nepeknioyaeTcs Ha PYYHOU PEXUM.
Mpn pabote B pyyHOM pexXUMe 3neKTpoknanaH
OTKPbIBAETCH M 3aKPbIBAETCA HaXaTUEM KHOMOK
nycka/octaHoBkun. Kak npaBuno  anekTpoknanaH
nepeKtoyaeTcs B aBTOMaTUYECKNIA PEXMM.

KHOIMKK NYCKA U OCTAHOBKU

Khonkn TTYCK n OCTAHOBKW npumeHnsitotess ans
OTKPbITUS W 3aKPbITUS 3NeKTpoKnianaHa B PyYHOM
pexume. [lpocTeiM Haxatnem kHorkn  "TTYCK",
SMEKTPOKNanaH OTKPbIBAETCA W HaXXaTMeM KHOMKM
"OCT.", anekTpokrnanaH 3aKpbiBaeTCs.

OTW  KHOMKM aKTUBUPYKOTCA TOMbKO B PYYHOM
pexume paboTbl.

COCTOSHUE SAEKTPOKAAINAHA

CocTosiHMe anekTpoknanaHa ykasblBaeT paboTaeT nu
OH VN HeT.

Korga knanaH otkpbIT, Bu3yanuavpyetcsa "BKIL" (ON).
Korgpa knanaH 3akpblT, Busyanusupyetcsa "BbIKIL."

(OFF).
KHOMKM MPEA. -1 CAEA, CTPAHMULL,
3n KHOMKN MCNOonb3yTCA and nepexona K

MPEObLIOYWEW v NMOCNEQYIOWEW crpanuuam.
VX HaxaTtvem nepexoguTcs K OPYron CTpaHuue B
pacrnopsikeHUn

BO3BPAT

Ota «KknaBuwa MNpUMEHsETCS Ans  Bo3BpaTa B
OOMALUHKOKO cTpanuuy. MmeeT ogHy dyHKUMIO BO
BCEX CTpaHULax, rae OHa NosABMsIeTCS.
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PAGINA TEMPI CTPAHULL® TAUMEPOB
La pagina tempi & utilizzata per settare i tempi di CTpaHvMua TanmepoB MCMOMb3yeTcs Ans YCTaHOBKU
settaggio dei sensori per le operazioni richieste. BPEMEH HACTPOMKM JaTyvMkoB And  Tpebyembix
onepauui.

STOP CANCELLETTO VUOTO ENTRATA

Esempio: La pagina tempi relativa allo stop cancelletto
vuoto entrata & utilizzata per il settaggio del sensore
relativo.

RITARDO ON

Il ritardo ON é& regolabile dall'operatore. E’ utilizzato per
la regolazione del sensore. Ritarda il segnale quando
non c’e la bottiglia davanti al sensore.

Questa regolazione pud essere richiesta nel caso di
diametri molto diversi di bottiglie.

RITARDO OFF

Il ritardo OFF & regolabile dall’'operatore. E’ utilizzato per
la regolazione del sensore. Ritarda il segnale quando c'é
la bottiglia davanti al sensore.

Questa regolazione pud essere richiesta nel caso di
diametri molto diversi di bottiglie.

PULSANTE PRIMA E DOPO

Questi pulsanti sono utilizzati per cambiare alla videata a
PRIMA o DOPO. Premendoli la videata cambia ad
un’altra pagina disponibile.

HOME
Questo pulsante € utilizzato per tornare alla pagina
HOME. Ha la stessa funzione in tutte le videate in cui
appare.

PAGINA SETUP

Premendo i pulsanti la selezione cambia da OFF a ON.
La pagina mostra lo stato delle varie funzioni.

SETUP

La pagina set & usata per settare i parametri operativi
della macchina.

LIVELLO PRODOTTO NEL SERBATOIO

Questo valore pud essere settato dalloperatore.
E'utilizzato per verificare il livello del prodotto nel
serbatoio. E’ impostato come percentuale e non deve
essre superiore al 90%.

SET DI MINIMO LIVELLO

Questo valore pud essere settato dalloperatore. E’
utilizzato per verificare il minimo livello del prodotto nel
serbatoio.

PULSANTE MANO DESTRA E SINISTRA

Questi pulsanti sono utilizzati per cambiare la videata a
destra e a sinistra. Premendoli la videata cambia ad
un’altra pagina disponibile.

HOME
Questo pulsante € utilizzato per tornare alla pagina
HOME. Ha la stessa funzione in tutte le videate in cui
appare.

OCT. ABEPKA U3-3A NYCTOrO BXOAA

Mpumep: CTpaHuua TaiMepoB MO OCTAHOBKE ABEPKM M3-3a

MnycToro BX0[Ja, ucrnonb3yetca  Ans HaCTPOWKM
COOTBETCTBYIOLLIErO AaT4uKa.

3AAEPXKA BKA.

SALOEP>XKA "BKJ1." perynupyetcsi ornepaTopomM.

MpumeHseTcs Ans perynyvpoBkv  Jatuuka. 3agepxviBaet
curHan, Korga Het OyTeinkn neped  AatuvkoMm. MoxHO
TpeboBaTb 3TOW PerynmpoBK/ NMPU OYeHb pasHbIX AnameTpax
OyTbINOK.

3AAEP)XKA BbIKA.

SALOEP>XKA "BbIKJ1." perynupyetca oneparopom.
MpumeHseTcs ONs perynvpoBki  Jatyuka. 3agepxviBaet
curHan, korga umeetcst ByTbinka nepes garyvkoM. MoxHO
TpeboBaTb 3TON PeErynMpoBKX NMpY O4YeHb PasHbIX AMameTpax
OyTbINOK.

KHOMKU NPEA.-U CAEA. CTPAHUL,

37U KHOMKM MCToNb3yoTCs Ans nepexoaa k MNMPEObIOYLEN
wm  TIOCNEOYIOWEWM  ctpanmuam.  Wx  Haxatvem
NEePEXOANTCS K APYrol CTPaHULIE B PACTOPSPKEHNN.

BO3BPAT

Ota knaBuwa npumeHsieTcs ans sosspata B JOMALLIHIOKO
CTpaHuuy. VIMeeT ogHy (byHKUMIO BO BCeX CTpaHuuax, rae
OHa MnosiBNsieTCs.

CTPAHUUA YCTAHOBOK

Haxumasa kHonku, nepeknyaetcs cenekuna cBbIKII.
Ha BKIJl.. CTpaHuua nokasbiBaeT COCTOSHME pa3sHbIX
GOYHKLMA.

YCTAHOBKA

CTpaHvua yCTaHOBKM UCMOMb3yeTcs AOrs YCTAaHOBKU
paboumx NnapaMeTpoB MaLLMHbI.

YPOBEHb NMPOAYKTA B BAKE

OTO 3HayeHVe MOXET perynmpoBaTbCd OnepaTopoM.
McnonbayeTcs Ansa npoBepku YpoBHA NpoaykTa B bake.
OHo ycTaHaBnMBaeTcsi B NPOLIEHTHOM OTHOLLEHWUUN U He
normkHo npeBbicnTb 90%.

YCTABKA MUH. YPOBHS$

OTO 3HayeHVe MOXET pPerynmpoBaTbCA OnepaTopoM.
MpyMeHsieTcs ANst NPOBEPKM MUH. YPOBHSI NpoaykTa a
bake.

KHOINKW MPEA..-U CAEA. CTPAHUL,

O™  KHOMKM  WCMONb3YyKTCA ANg  nepexoga kK
MPEOBLIOYWEN v MOCNEQYIOWEW crpanuuam.
VX HaxaTnem nepexoauTca K Apyron CTpaHuue B
pacrnopshKeHnN.

BO3BPAT

OTa «knaBuWa nNpUMEHsieTcss [Ons  Bo3Bpata B
OOMALLHIOKO ctpanuuy. VimeeT ogHy byHKUMIO BO
BCEX CTpaHULaXx, rae OHa MOosIBISETCS.
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6.0

Lavaggio Macchina

MpoMbIBKO MALLKUHbDI

6.1

Avvertenze generali

O6Lwue 3amevaHus

6.2

Lavaggio fine lavorazione

MpombiBKO B KOHUEe paboyero

LUKAQ
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6.1

Avvertenze generali

O6wume 3amMevaHus

Per evitare che residui interni di lavorazione vadano
il prodotto €& necessario

ad inquinare

regolarmente la macchina.

Il lavaggio della Macchina deve essere eseguito in
tutte le parti a contatto con il prodotto (tubazioni,

rubinetti, serbatoi e pompe).7

Le operazioni di lavaggio sono effettuabili con acqua
0 miscela sanificante mentre per una completa

sterilizzazione viene utilizzato il vapore.

& Prima di iniziare qualsiasi procedura di lavaggio
assicurarsi che l'allacciamento alla tubazione del

prodotto sia chiusa.

< La durata

di ogni

dopo il risciacquo e/o sanificazione.

& Ripetere il lavaggio (sopratutto il risciacquo dopo
la sanificazione) per eliminare eventuali residui che

potrebbero inquinare il prodotto.

lavare

procedura dipende dalla
dimensione della macchina e dal prodotto da trattare.
« Effettuare la sterilizzazione con vapore soltanto

Bo n3dexaHue 3arpsi3HeHus npoaykra
BHYTPEHHMMU ocTaTKamu, Heobxoaumo
nepmoanYveckn NPOMbITb Pa3NIMBOYHYH MaLLUHY.
lMpombiBKE HAgJO MOABEPrHYTb  BCE  YacTw,
conpukacawLimMecs ¢ npogyktom (TpybonpoBoabl,
KpaHbl, 6akn 1 Hacocsbl).

[na npombIBKM MOXHO MCMONb30BaTb BoAy WU
Oe3vHduumpylollee cpeacTcBo, a Ans  MOJSIHOW
cTepunmMsaumm - nap

@ [lepen Tem, kak HauynHaTb NOOON NOPSAOK
NPOMBbIBKW, KOTHPONIMPOBATL, YTOObLI NOAKMYEHME
Tpybonposoga npoaykra 6bino 0TCOeANHEHO.

@ [OnNuTenbHOCTb KaXXAoro MpOMbIBOYHOIO
nopsiaka 3aBWCUT OT pasmepa MaluMHbl U OT
npogykTa nog obpaboTky.

@ Crepunusaumio Napom BbIMNOMHUTL TOSbKO

nocne  ononackueBaHus  w/wunu  caHUTapHON
obpaboTkn.
& [loBTOpMTb NPOMBLIBKY (B  4acTHOCTU

onofackMBaHue Mocne caHuTapHou obpaboTkn)
ONsl yaaneHnst BO3MOXHBLIX OCTaTKOB, KOTOpble
MOrnu Obl 3arps3HUTL NPOAYKT.

Procedura di lavaggio

MopsaAOK NPOMbIBKMK

Fase Prodotto Pasa MpoAykT
Risciaquo Acqua Fredda e/o Calda OnonackvBaHue | XonogHasa w/unu ropsayas Boaa
Sanificazione |Acqua Fredda e/o Calda SODA 1% CaHuTapHas XonogHasi n/unu ropayas Boga
Acqua Fredda OXONIA 2% obpaboTka Coda 1%
XonopaHas Boga OXONIA 2%
Sterilizzazione | Vapore sterilizzante Crepunusaumsa | Ctepunuaylowmi nap

Frequenza di lavaggio

KpOTHOCTb NMPOMbIBKU

Fase Frequenza Pasa KpaTHoCTb
Procedura Frequenza Mopsgok KpatHocTb
Risciaquo giornaliera OnonackuBaHu | exxegHEBHO
e
Sanificazione | settimanale CaHuTapHas exeHegenbHo
obpaboTka
Sterilizzazione | mensile Crepunusaums | eXXxemMecs4Ho
Sanificazione esterna riempitrice CaHuTapHas HApy>XHas
06paboOTKA HANOAHUTEAS
Per un buon funzionamento e una buona igiene della [Ons wcnpaBHo paboTbl M XOPOLUEW  TUTMEHDI

riempitrice suggeriamo di fare sanificazioni esterne con le

parti a contatto con il prodotto come:

HaMoNMHMTENS PEKOMEHAYETCS NoABEPrHYTb HAPYKHOM
CaHuTapHon obpaboTke 4YacTu, conpukacaroLmecs ¢
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parte esterna delle valvole di riempimento
martinetto

parte esterna del serbatoio (parti basse)
piattaforma basamento

stelle (specialmente quella fuori
riempimento)

teste tappanti (spruzzare la parte finale delle teste con
acqua calda senza prodotti chimici).

Parte interna protezione antinfortunistica.

La sanificazione puo’ essere fatta manualmente o per
sistemi automatici (OPTIONAL), con ugelli, centralina per
dosaggio componenti, controllo mediante PLC e valvole
automatiche.

dalla zona di

PROCEDURE SUGGERITE

Sciacquare con acqua calda potabile a
1. 55°+60°C a 1+1.5 bar per circa 5+10 min.

Lavare con prodotti schiumosi detergenti
2 alcalini con 15min di contatto.

Sciacquare con acqua calda potabile a
3 55°:60°C a 5:10min.

Sanificazione con prodotto acido freddo con 10
4 min di contatto (o per tutta la notte).

Sciacquare con acqua potabile calda a 55+60°C a
5 1+1.5 bar approssimatamente 15+20min.

NOTA IMPORTANTE: evitare la spruzzatura con prodotti
chimici delle seguenti parti: elettrovalvole, teste tappanti
(usare acqua calda a 75°+80°C), superfici cromate.

Prodotti suggeriti:

DETERGENTI:

TOPACTIV-LA 1.5:2% a freddo a 40°C (HENKEL);
SU 928 3+3.5% (DIVERSEY).

SANIFICAZIONE:

TOPAX 91 0.5+1% (HENKEL);

DIVOSAN 0.5% (DIVERSEY).

FREQUENZA

La frequenza del lavaggio dipende dal lavoro della
macchina o da especifiche esigenze.

NPOAYKTOM, @ UMEHHO:
Hapy>KHas YacTb HAMOMHUTENbHbIX KranaHoB
OOMKpaThl

Hapy>XHas  MOBEPXHOCTb
nroLLaaKa OCHOBaHUSA
3Be34bl (B 4aCTHOCTY 3Be34a BHE 30HbI HAMNOMHEHNS)
YKYMOPOYHbIE FOMOBKN  (PacnbiiMTb KOHEYHYH YacTb
rOriloBOK ropsiven Bogomn 6es xummnkaToB)

BHYTPEHHSAS YacCTb 3aLLMTHBIX OrPaXKOEHUNA.
CaHvTapHayto 06paboTky MOXHO BbINOMHATE NMOO
PYYHbIM CNIOCOBOM MM aBTOMATUYECKMM CUCTEMAMMI
(PAKYINBTATUBHBIMW), ocHaleHHbIMK  connamu,
CTaHUMen pAns [osupoBaHus  komnoHeHTos, [1JIK
yrpaBneHns 1 aBTOMaTUYECKNMM KranaHamu.

PEKYMEHAYEMbBIE MNOPAAKM:

OnonackuBatb ropside NUTbEBOW BOAOW Npwu
55°+60°C n 1+1,5 6ap Ha npumepHo 5+10 MUH.
[MpOMBITb  MEHUCTBIMU  MOKLUMU  LLESNOYHBIMU
cpeacTtBamu B TeveHne 15 MuH.

OnonackvBaTb ropsiien nNUTbLEBOM BOAOW MpuU
55°+60°C n 1+1,5 6ap Ha npumepHo 5+10 MUH.
CaHnTapHas o6paboTka C yuCnbIM  XONOAHbBIM
cpeacTBom B TedeHne 10 MyH. (Mnun Lenon Houm)
OnonackuBatb ropside NUTbLEBOW BOAOW NpwU
55°+60°C u 1+1,5 6ap Ha npumepHo 5+20’

Baka (HWKkHWE yYacTn)

MPUMEYAHVE: BAXHO!: He pacnbinnTb
CreayroLmx YacTen XMMmyKaTamuy: SreKTPOKIanaHoB,

YKYMOPOSIHbIX  FOMIOBOK ~ (MCMONb30BaTb BOA4Y Npu
Temnepatype 75°+80°C only), XpOMMpPOBaHHBLIX
NOBEPXHOCTEMN.

PekomMeHAyeMble NPOAYKTbI:

MOILUUE CPEOCTBA:

TOPACTIV-LA 1,5+2% B XONOAHOM COCTOSIHUM
npu 40°C (HENKEL); SU 928 3+3,5% (DIVERSEY)
CAHUTAPHAA OBPABOTKA

TOPAX 91 0,5+1% (HENKEL);

DIVOSAN 0,5% (DIVERSEY).

KPATHOCTb:

KpaTHOCTb NMPOMbIBKN 3aBUCUT OT pa60TbI MaLUnHbI
nnmn cneunanbHbIX Tpe6OBaHVIIZ.
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indicazioni per la puvulizia interna
della riempitrice con false bottiglie

PRESSIONE DI LAVORO 2-2,5 bar

1. risciacquo iniziale

Lavare per 5-10° con acqua non ricircolata per
eliminare i residui di prodotto.

2. MONTARE LE FALSE BOTTIGLIE

Eliminare lo sporco, grasso, proteine, carboidrati con
un lavaggio alcalino con una soluzione di soda
caustica al 1,5% e a una temperatura di 80-85°C e
per un tempo di 25-30'.

3. risciacquo sanificante

Sciacquare abbondantemente per 5-10° con acqua
per rimuovere la soluzione detergente.

4. DISINFETTARE

Disinfettare con una soluzione di cloro 50 ppm
(0,005%) alla temperatura ambiente per un durata di
30

Nel caso di tempi di contatto piu lunghi 1-2 giorni
(vedi fine settimana) la concentrazione del
disinfettante non deve superare 2-3 ppm.

In alternativa al cloro & possibile utilizzare acido
peracetico, fosforico o nitrico, alla concentrazione del
2% alla temperatura ambiente.

5. risciacquo finale

Risciacquare abbondantemmente utilizzando acqua
potabile non ricircolata per 5-10’.

PekomMeHAQUMU AASl BHYTPEHHEU
OYUCTKM HAMNOAHUTEAS c

AOADKHBIMU GYTbIAKCIMM
pabouee gaBneHue 2-2,5 6ap

1. Ha4aAbHOEe ONOAACKUMBAHUE

MpomblTb B  TeyeHne 5-10 MWH. C  He
peuupKkynupoBaHHoOM  BOAOW  Ans  yaaneHus
OCTaTKoOB NpoaykKTa.

2. YCTAHOBKA AOXHbBIX 6YTbIAOK

Ypanute  rpsidb,  NPOTEWHbl,  YrNeBogopoabl
LLLerI04HOM NPOMBIBKOW C pacTBOPOM KayCTUYECKON
coabl (1,5%) npu Temnepatype 80-85° B TeyeHue
25-30" MuH.

3. OnoAackuBaHue  Ae3uHUULMP.
CPEeACTBOM

OnonackuBaTb 0bunbHOW Bogon B TedyeHne 5-10
MWH., Ans yaaneHns MoLLEero pacTeopa.

4. AesnHdbekuus

OesnHdpekuympoBate pactBopoM xnopa 50 4.Ha
mun. (0,005%) npu komHaTHOW TemnepaType B
TeyeHne 30 MUH..

B cnyyae Gonee AnWMTENbBHOIO COMPUKOCHOBEHUS
1-2 aHen (cm. YUK-3HA) KOHLIeHTpauus
Oe3vHdeKunpyowero  Cpeactsa  He  JOSPKHA
NPEBLICUTb 2-3 Y.Ha MUJ.

B anbTepHaTvBe Xropy BO3MOXHO WCMONb30BaTb
HaOyKCYCHYI0, OCHOPHYIO UMK a30THYK KUCMOTY
npu KOHUeHTpauum 2% n KOMHaTHOM TemnepaTtype.

5. KoHe4YHOe onoAdCKMBAHUE

OnonackuBaTtb obunbHoN NUTHEBOW
HepeumnpKynmpoBaHHon Bogow B TedeHune 5-10
MWH.

6.2 Lavaggio fine lavorazione

MpomMbiBKO B KOHUe paGoyero
LLUKAQ

Il lavaggio per fine lavorazione viene effettuato
mediante la sanificazione e la sterilizzazione della
macchina.

La Sanificazione puo essere effettuata in due modi:

1. Sanificazione a perdere: scaricando a terra il
prodotto sanificante.

2. Sanificazione a riciclo: riscaldando e riutilizzando
il prodotto sanificante (quando la macchina & dotata
di sistema CIP).

MpombiBKa B KOHLE paboyero uukna BbINOMHAETCS
nyTem caHuTapHoi o6paboTkM K cTepunMsaumu
MaLLIVHBbI.

CaHuTapHyto obpaboTka MOXeT ObiTb ABYX TUMOB:

1. PasoBas caHuTapHasa obpaboTka: CO CTOKOM
Ha non ge3vHMULMPYHOLLErO BELLECTBA;

2. PeuMpKynsiUlMOHHaA caHuUTapHasa oGpaboTka:
C HarpeBaHMeM W MOBTOPHLIM UCMOMb30BaHNEM
Ae3vHduumMpylolero BellecTBa (korga MaluuHa
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Le procedure generali di preparazione sono:

= Preparare la miscela sanificante;

= Allacciarsi alla tubazione del CIP, oppure per
macchine senza entrata CIP, allacciarsi direttamente
alla tubazione entrata prodotto.

= Aprire le opportune valvole per permettere l'invio
del liquido sanificante alla macchina ed avviare la
pompa di mandata.

= Lasciare stazionato il liquido sanificante per un
certo tempo affinché agisca in ogni punto della
superficie interna.

= Ripetere due o tre volte il lavaggio (soprattutto nel
primo lavaggio a macchina nuova o dopo una lunga
sosta).

= Finita la sanificazione procedere con due o tre
risciacqui con acqua seguendo lo stesso percorso
del liquido sanificante. Non & necessario ripetere la
fase di stazionamento.

Uso di detergenti e disinfeltanti per
riempitrici, serbatoi e tubazioni

L'uso di un appropriato prodotto
detergente/disinfettante riveste una  grande

importanza nella conservazione e durata degli
impianti per bevande realizzati in acciaio
inossidabile.

Proprio per evitare un uso non corretto di prodotti
chimici non adatti, e quindi incompatibili con i
materiali costituenti I'impianto, si devono seguire le
indicazioni della tabella allegata conforme alle norme
DIN 11483.

Spesso i produttori di detergenti e disinfettanti
indicano sui loro prodotti che sono innocui per i
materiali. Tuttavia consigliamo che, al momento
dell’'uso, il produttore rilasci una garanzia a tale
proposito con particolare attenzione ai prodotti acidi.
Naturalmente  dovranno  essere  strettamente
osservate le prescrizioni del produttore per quanto
riguarda la concentrazione, la temperatura di utilizzo
ed i tempi di contatto.

E’ noto che acidi minerali come l'acido cloridrico (NCL),
acido sofforoso (H2SO3) oppure [lacido solforico
(H2S04) attaccano sempre l'acciaio inossidabile.

Questi acidi aggressivi ed altri prodotti chimici e simili
non possono essere utilizzati sugli impianti.

In caso di danni dovremo declinare ogni richiesta di
risarcimento.

Le corrosioni possono derivare anche dalla qualita
dell'acqua disponibile presso il cliente a causa del
suo contenuto in cloriti. Sia i prodotti chimici a base
acida che 'acqua di rete sono da ritenersi corrosivi.
Tutti i prodotti detergenti a base alogena (cloro,
bromo, iodio) comportano il pericolo di corrosione per
punti (vaiolatura), corrosione intercristallina,

ocHaweHa 6e3pasbopHon cuctemon CIP).

Hwxe onuckiBaeTca oOLWMI NOPSIAOK BbIMOSTHEHNUS
caHuTapHon ob6paboTku:

= [pUrotToBUTL AE3NHDULMPYIOLLYIO CMECh;

= MoagknounTbca k  Tpybonposoae cuctembl CIP,
Unn B ee OTCTYTCTBUK, NPSIMO K Tpybonposoay Ans
BXOAa NpoayKTa;

= OTKpbITb COOTBETCTBYIOLLME KMnanaHbl, B LENsax
obecneyeHus nogayu Oe3VHMLmMpYoLLIEro
CpeAcTBa Ha MaLLMHY U BKIIOYUTb HACOC Nogauu;
=[aTtb nesnduumpyroiemy cpencrsy
OencTBoBaTb, B TeYEHME 3a4aHHOTO BPEMEHM, Ha
KaXkdyto TOYKY BHYTPEHHEN NMOBEPXHOCTMY;
=1oBTOPATbL NPOMBIBKY ABa UM Tpu pasa pasa (B
YaCTHOCTU NPW NEepPBON MOKMKE HOBOW MalUMHbI UAn
nocne AnuTenbHOro NPOCTos);

=llocne caHuTapHon o6paboTkM ononackmBaTbaTb
OBa wnuM TpuM pas3a BoAOW MO TOMYy >Xe nyTu
OesvHduumpylowero  cpegctea.  He  HyxHO
NoBTOPATE ha3sy BbIAEPXKKM.

McnoAb3OBaOHME MOIOLLMX CPEACTB M
AE3UHEKUMPYIOLWMX PACTBOPOB  AAA
HAMOAHUTEAS, 6AKOB U TPYOONPOBOAOB.

Wcnonb3oBanue noaxoasiLiero motoLero/
Oe3VHdEeKUMpYOLWLEro CpeacTBa SBMASETCA O4YeHb
BaXKHbIM 111 XpPaHEHUS U pecypca BbIMOJIHEHHbIX
N3 HEpXXaBeHoLLIEN CTanu yCTaHOBOK 4115 HAanUTKOB.
Bo wnsbexaHne Henoaxodsiero Mcnosib3oBaHUS
HEMpUroAHbIX U criefoBaTeNnbHO HECOBMECTUMMbIX C
MaTepuanamu U3rotoBrieHNst yCTaHOBKM XMMUKaTa,
Hado MpuaepXmMBaTbCA UHCTPYKLMIA, NPUBEOEHHbIX
B Mpunaraemon Tpabnuue, B COOTBETCTBUUN C
Hopmamm DIN 11483.

Yacto npoussoguTenmu MOIOLLIMX n
Oe3vHdeKunpyoLWmnX CpeacTB yKasbiBaloT Ha CBOMX
NpoAyKTax, YTo OHW ABMAKOTCA Ge3BpegHbIMK A5iS
MaTepuarnoB. TeM He MeHee peKkoMeHayeTCs, npu
NPYMEHEHNW, MOMYYNTb rapaHTUIO NPOU3BOAUTENS
no 3TOMy mMoBOAYy, C OCOObIM BHUMaHWEM Ha
kncnble  BewectBa. KoHeyHo Hapgo  CTporo
cobnogate  mpegnucaHuMs  Npov3BOAMTENd O
KOHLEHTpauun, Temnepatype WCMNonb30BaHNS WU
BpeMeHax KOHTakTa.

M3BecTHO, YTO MUHepanbHble KUCMOTbI, TakMe Kak
congHass kucnota (NCL), cepHuctaa kucnota
(H2SO3) wunun cepHasa kucnota (H2SO4) Bcerpa
TPaBMSOT HEPXKABEIOLLYIO CTarb.

OTn arpeccuBHble KUCNOTbl W ApYrMe MOXOXune
XUMUKaTbl HEMNb3S MCMONb30BaTh HA YCTAHOBKAX.

B cny4ae noBpexaeHun pmpma oTKIoHseT noboe
TpeboBaHMe 0 BO3MELLEHUN.

Kopposum MOryT npuuMHATBCA KayecTBOM BOAbl B
pacrnopshkeHun y 3akasunka 13-3a cogepaHusi B Hen
XnoputoB. Kak XuMuKaTbl Ha KUCIIOA OCHOBE, Tak W
BOJOMNPOBOAHASA BOAA HAAO CHUTATb KOPPOVBHBIMU.
Bce wmowwme cpeactesa Ha ranowgHom OCHOBE
(xrop, ©pom, nog) MOryT Bbi3blBaTb TOYEYHYHO
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corrosione per fessure. KOPPO3WI0,  BHYTPUKPUCTAmNMUTHYIO  KOPPO3MIO,
Lenesyo KOPPO3WIo.
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PRODOTTI DETERGENTI E DISINFETTANTI DA IMPIEGARE NELLA PULIZIA DI IMPIANTI

DENOMINATION VALORI LIMITE | TEMPO CONTATTO | TEMPERATURA
Mezzi alcalini a base NaOH (idrossido di | Fino al 2% 30° 80°C
sodio-soluzione caustica)
Disinfettanti a base NaOCI (ipoclorito di SCONSIGLIATO
sodio)
Detergenti a base H3PO4 (acido Fino al 1% 20’ 20°C
fosforico)
Detergenti a base HNO3 (acido nitrico) SCONSIGLIATO
Detergenti a base PES (acido per acetico) | 0,5% - 1% a caldo
Disinfettanti a base JODOPHOR usare 50 ppm iodio attivo |20’ 20°C
con cautela
Sterilizzazione con acqua calda 40’ 95°C
Sterilizzazione con vapore pressione 0.5 40’ 105°C

Bar

N:B Sono consigliati detergenti a base acido fosforico anziche’ nitrico perche’ I'effetto pulente e’ migliore ed
inoltre le guarnizioni in EPDM e NBR sono meno aggredite. E’ consigliato I'uso di prodotti a base cloro.

MOIOLWMUE U AE3UHPULUPYIOLWLUE CPEACTBA AAA OYUCTKU YCTAHOBOK AAf

HATMUTKOB

HAMMEHOBAHUE NMPEOENBHOE BPEMA KOHTAKTA | TEMMNEPATYPA
3HAYEHUE

LLlenouyHble cpeactea Ha ocHoBe NaOH |[o 2% 30 MuH. 80°C

(rmopokcMga HaTpusi —  KayCTMYeCcKOoro

pacTtsopa)

OesnHd. cp. Ha ocHoBe NaOCI OTCOBETYETCHA

(rvnoknopwuta HaTpus)

Motowme cp. Ha ocHoBe H3PO4|[Ho 1% 20’ 20°C

(dbocdhopHOM KUCTOThI)

Motowme cp. Ha ocHoBe HNO3 (asoTHon OTCOBETYETCHA

KNCIOTbI)

Motowue cp. Ha ocHoBe PES|[Ho 0,5% vnn 1% rop.

(nepeykcycHomn KUCnoTbl)

OesnHd. cp. Ha ocHoBe MOOO®OPA — |50 y.Ha mun. 20 MUH. 20°C

[MpUMEHSITL C OCTOPOXKHOCTLIO aKTMBHOroO noaa

Ctepunusaums ropsiueii Bogon 40 MUH. 95°C

Crepuvnusaums napom npu gaeneHumn 0.5 40 MUH. 105°C

bap

MPUMEYAHUE: PekomeHayloTCs MOMOLLME CpeacTBa Ha OCHoBe (POCOpPHOM KUCMOTbI, BMECTO a30THOW
KMCNOTbI, TaK Kak pe3ynbTaT O4YNCTKM sBNAeTca nyydinum u npoknagkm us 3rNgM-a & HBP-a nogsepratoTtca
MeHbLUen arpeccun. PekomeHayeTcst MCNonb3oBaHMe NPoayKTOB HA OCHOBE XJiopa.
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7.1 | Avvertenze generali

O6wume 3amMevaHus

< Prima di effettuare qualsiasi intervento di
riparazione o di manutenzione della macchina é
obbligatorio togliere [l'alimentazione elettrica e
pneumatica con conseguente scarico degli
azionatori e degli scarichi pneumatici.

< Non fare manutenzione, lubrificare o registrare la
macchina durante il moto.

% Nel caso in cui sia necessario rimuovere un
dispositivo  di  sicurezza per effettuare
manutenzione lo stesso deve essere riattivato al
termine della stessa verificandone I'efficienza.

< Prestare attenzione a non intaccare o recidere
conduttori elettrici.

% In caso di incendio staccare Ialimentazione
elettrica e servirsi di un estintore a polvere.

Non usare acqua per spegnere l'incendio.

< | tecnici meccanici devono usare sempre guanti,
scarpe antiscivolo e scarpe protettive per
proteggersi da eventuali urti contro spigoli presenti
all'interno delle zone protette dai ripari. Prestare
attenzione ai rischi di contusioni, di cadute
dell’'operatore o di attrezzi e di schiacciamento
anche ad opera di parti che abbiano insita energia
potenziale.

@ Qualora si usino per la pulizia getti di aria
compressa, accertarsi che corpi estranei non
finiscano tra gli organi mobili della macchina.

< Dopo aver effettuato qualsiasi regolazione o
manutenzione, stringere accuratamente tutti i
bulloni accuratamente mollati.

Pulizia della macchina

La macchina necessita di una normale pulizia
esterna alla fine del turno di lavoro.

Deve essere fatto un controllo periodico alle
fotocellule, pulendo sia il proiettore che lo specchio
riflettente. Le fotocellule sono indicate nello schema
elettrico.

Protezioni macchina / OrpaxxaeHnsa malvHbI

& [lepen TeMm, kak BbINOMHATbL NOBYLD onepauumto
obCcnyXvBaHMA WNM peMoOHTa Ha MalluHe, Hago
OTKNIOYNUTL  AMEKTPUYECKOE W MHEeBMaTU4eCcKoe
nutaHue c nocneayoLwum CTpaBrMBaHNEM
NHEBMAaTUYECKNX NPUBOLAOB U BbIMYCKOB.

& Onepauun peMoHTa, CMa3kn Unu perynmpoBku
Henb3s BbINONHATLCA Npu paboTatoLwen MalnHe.

& B Tom cnyyae, korga pAgns  BbINOMHEHUS
PEMOHTHOW onepauun HeobxooMMO  OTKIMIOYUTL
npeaoxpaHnTernbHOe YyCTPOMUCTBO, TO NPWU OKOHYaHUN
onepauun. NOBTOPHO BKIOYUTb €ro U NPOBEPUTL €ro
paboToCNnOCOBHOCTD.

& OctopoxHo! He
anekTponposoaa.

& B cniyyae noxapa, OTKMOUYNTb 3neKTpuyeckoe
nutaHve n nonb30oBaTbCA NMOPOLLKOBbIM

nospeauUTe HU cpesaTb

orHeTywwuteneMm. He npumenuTs  BOAy  AnA
naxapoTyLueHuns!
& TexHUKM-MEexXaHUKM [OIDKHbl Bcerga HageTb

nepyaTku, HECKOnNb3Kyld W noaxoasiwyto obyBb And
3alUMTbl OT BO3MOXHbLIX YOAPOB O KPOMKU BHYTPU
orpaxgeHHblx 30H. ObpaTuTb Takke BHMMaHWe Ha
PUCKA KOHTY3MM W nNageHus onepaTopoB Wnu
WUCHTPYMEHTOB, Kak 1 pasgaBnnBaHns anemMeHTamu ¢
COBCTBEHHOWN NOTEHUManbLHON 3Heprmen.

e [lpn NpuUMeHeHUn ONs OYUCTKM CTPYM CxXaToro

BO34yxa, KOHTpOnupoBaTb, 4TOOblI MOCTOPOHHUE
npMMecu He nonanu B OBWXKYLLUMECS OpraHbl
MaLUUHbI.

< [locne nwbon onepauum perynvpoBkU WMnu

peMOHTa, BCerga TLwaTersibHO 3aTF|Hyb BO3MOXHO
ocnabusLumnecs 6onThI.

Cleaning operations

MawmHa TpebyeT HOpManbHOW HaPY>XHOM OYMUCTKM B
KOHLIe paboyen CMeHbI.

BbinonHaTb nepuoanyeckmmn KOHTPOSb
(POTO3MIEMEHTOB M ouUlaTb KakK MPOEKUMOHHbIN
annapar, Tak " oTpaxatoLlee 3epkano.
doTO3NEMEHBI YKa3aHbl Ha 3NIEKTPOCXEME.

Pulsanti di emergenza / ABapuitHble KHONKK
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Manutenzione ordinaria TeKkywmun peMoHT

Frequenza |Procedura KpaTtHocTb |[Mopsinok

ore (h) B 4acax (4)

8 Verifica dell’efficienza dei sistemi di| |8 MpoBepka paboTocnocobHOCTH
sicurezza. npegoXpaHUTENbHbIX CUCTEM.

8 Verifica dell’efficienza del gruppo| |8 MpoBepka paboTocnocobHOCTH
trattamento aria. arperata gnsa obpabotku Bo3gyxa.

180 Verifica degli organi e strumenti di| | 180 lMpoBepka nepefgaToYHbIX OpPraHoB
trasmissione. 1 NpnbopoB.

180 Verifica dellusura dei tendicatena, | | 180 KoHTponb n3Hoca HaTSKHbIX
delle cinghie e dei nastri YCTPONCTB LieNnen, pEMHEN 1 JEHT.

180 Verifica dell’efficienza dei magneto-| | 180 MpoBepka paboTocnocobHoCTH
termici (Test), di tutti i sensori e TEPMOMAarH1UTHbIX pene
finecorsa elettrici e del (McnbiTaHne), Bcex [aTYMKOB U
funzionamento di tutte le lampade BMEKTPUYECKUX KOHEUHbIX
spia. BbikntodaTtenen u paboTbl Bcex

KOHTPOSbHbIX Nlamn.

180 Verifica del serraggio dei bulloni| | 180 lMpoBepka 3aTarmBaHusi BONTOB Ha

sugli organi soggetti a sollecitazioni. opraHax, NoaBEPTHYTbIX
HanpPsKEHUSIM.

180 Verifica di  eventuali perdite| | 180 lMpoBepka BO3MOXHbLIX MOTEPb U3
nell’impianto pneumatico. NMHEBMAaTUYECKON YCTaHOBKM.

360 Verifica delle motorizzazioni | | 360 lMpoBepka MoTopu3aunn (KOHTPOIb
(verifica dei giochi, delle vibrazioni, 3a30poB, BuUbOpaUn, HEOBbIYHbIX
dei rumori anomali, dei collegamenti LWYMOB, LUMOHOYHbIX COEOVUHEHUN,
chiavettati, dei giunti, dei cardani e MydT, KapAaHOB U peayKTopoB).
dei riduttori.

1000 Verifica dello stato di usura dei| | 1000 MpoBepka CTeneHun n3Hoca
tenditori, dei pignoni, e delle guide. HaTSDKHbIX  YCTPOWCTB, 3yb4yaTtbixX
Sostituzione delle guarnizioni delle LLEeCTEPEH, HanNpaBnsiOLUX.
valvole, dei martinetti e dei collettori 3aMeHNTb YMNITOTHEHWST KanaHoB,
rotanti. OOMKpaToB 7] BpaLlarLmxcd

KonnektopoB valves, bottle lifters
and the rotary manifolds.

2000 Sostituzione delle cinghie delle| [2000 3ameHnTb pPEMHM NnpuBOAOB,

motorizzazioni, delle guarnizioni del
gruppo di trasporto.
Verifica completa della macchina.

YNNOTHEHUS TPAHCMOPTHOTO y3na.
MonHasi npoBepka MaLUUHbI.

Pannello elettrico / dnekTpuyeckasa naHenb

-

4
e |
T -

Filtro e regolatore / ®unbTp n perynsaTop
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Controllo dei motori elettrici

Il fattore che maggiormente incide sulla durata
media di un motore € la temperatura. Con una certa

approssimazione &  possibile valutare un
dimezzamento della vita ogni 10°C di
sovratemperatura. La temperatura di

funzionamento a regime termico deriva dalla
quantita di calore che, prodotto dal motore, deve
essere trasmesso allambiente. Bisogna quindi
controllare periodicamente la temperatura dei
motori elettrici e in caso di sovratemperature
ricercare le cause e porvi rimedio.

Le cause possono essere ricercate in un maggior
assorbimento di corrente da parte del motore
dovuto magari ad un aumento della potenza
richiesta dagli organi meccanici che lo stesso
aziona. E necessario, quindi, controllare mediante
lausilio di una pinza amperometrica che
'assorbimento di corrente sulle fasi di
alimentazione del motore sia minore o uguale ai
dati di targa dello stesso.

Manutenzione gruppo aria

| Riduttori di pressione assicurano un lungo periodo
di funzionamento a patto che l'aria ad essi inviata
abbia buone caratteristiche di pulizia. Qualora si
verificasse un funzionamento anormale (pressione
instabile), la disfunzione € quasi sempre imputabile
alla sede della valvola sporca. Per la manutenzione
dei filtri, pur non essendovi difficolta tecniche, &
utile tenere presente alcune indicazioni. Isolata la
linea si dovra procedere allo smontaggio della
tazza, si laveranno quindi le parti metalliche con
benzina, le parti in gomma con alcool, le cartucce
sintetizzate vanno lavate con solventi alla nitro e
soffiate energicamente con aria, i filtri in cellulosa
vanno sostituiti.

KoHTponb aneKkTpn4ecknx aBurarenemn

Temnepatypa 4BNGeTCA  3MIEMEHTOM, KOTOpbIN
fonblle BNUSET Ha CPedHUMn pecypc ABurartens.
MpnBnNu3nTEeNsLHO MOXHO paccynTaTb YMEHbLUEHWE
HanosmoBMHY pecypca pnBuratensa kaxgole 10°C
n3bbITOYHOM Temnepatypbl. Paboyas Temnepartypa
npv TEMNOBOM pexume 3aBUCUT OT obbema Tenna,
BblJENIEHHOrO0  ABurateneM W nepegaBaemoro
nomewieHvto. Hago cnegosaTenbHO MepUOANYECKU
KOHTpONMpoBaTb TemnepaTypy anekTpogsuraTenen
n B criyyae neperpeBa OOGHapyxuTb MNpPUYMHBI U
YCTPaHUTb UX.

MpnunHoMm moxeT ObiTb ©Oonbwee noTpebnerHune
TOKa pgBuratenem wus-za YyBenuyeHus Tpebyemon
MeXaHN4YeCKUMU opraHamu, yrnpaBnsiemMbIMu
asuratenemM, MoOWHOCTM. Hago cnepoBaTtensHO
NpoBEPUTb, C MOMOLLBI 3NEKTPOU3MEPUTENBHBIX
knewien, 4Tobbl NOTpPebneHne TOKa B CTagum
nUTaHWs asuratens Obif0 MEHbLMM WM paBHbIM
yKa3aHHOMY Ha Tabrmyke 3Ha4YeHuo.

O6cnyxuBaHuMe arperata Bo3gyxa

Pepnyktopbl gaBneHuns obecneunBalT ANUTENbHbI
pabounini nepvod MpW YCMOBUM MOAAYM HA HUX
ymcToro BO3ayXxa. HeHopmanbHas pabota
(HecTabunbHoe AaBreHne) B GONbLUMHCTBE Cly4aes
3aBUCMT OT 3arps3HeHus cefna knanmada. [Ons
obcnyxuBaHus UNbLTPOB, ecnu Obl gaxe He
MMeeTCA TEeXHUYECKUX BOMPOCOB, LenecoobpasHo
cobniogate HekoTopble  pekomeHpauun. [locne
OTKIMOYEHUS NUHUK, pa3bupaTb Yallky, MPOMbITb
MeTannuyeckne 4Yactu OEH3VHOM W pe3vHOBble
yactn cnuptoMm. CUHTE3MpoBaHHbIE NaTPOHblI Hado
MPOMbITb a@30THLIMW PaCTBOPUTENSIMA U CUMLHOW
npoayBkoM  Bo3dyxa. 3amMeHuTb  unbTpbl U3
LLennionossbl.

ez
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Riavvio dopo lunga inattivita MNMepesanyck nocne ANUTenbLHOro
Hepa6oqero nepuoaa

Eseguire tutte le verifiche descritte nella BbinonHats BCE NpOBEPOYHbIE onepaumu,

manutenzione ordinaria e tutte le lubrificazione onucaHHble B n. "Tekywnii peMOHT" 1 BCe CMa3ku,

indicate nella tabella dei lubrificanti (paragrafo 7.2).

Collaudo Fotocellula

Per collaudare l'efficienza di una fotocellula coprire
innanzi tutto la lettura della fotocellula tramite
materiale foto assorbente (fotocellula reflex o a
sbarramento) o avvicinare il riflettore (fotocellula a
riflessione). Controllare che si accende o si spegne
il led rosso sulla fotocellula. Se il led modifica il suo

stato si deve procedere quindi all’esatto
posizionamento della fotocellula mettendola in linea
con il ricevitore o il catarifrangente. E utile

controllare inoltre che sul PLC giunga il segnale al
led corrispondente all’ingresso della fotocellula
sotto test. Se tale segnale giunge correttamente la
fotocellula ed il relativo collegamento sono
funzionanti. Se il led non modifica il suo stato pud
significare che il filo di collegamento € interrotto o
che la fotocellula & guasta. Per verificare la prima
evenienza bisogna aprire la fotocellula e verificare
che sia presente la tensione di alimentazione. Se
non & presente la tensione bisogna ricercare il
guasto sulla linea di alimentazione, altrimenti la
fotocellula & guasta.

ykasaHHble B Tabnuue cmasok (n. 7.2).

UcnbiTaHne hoToanemeHTa

[na npoBepkn paboTtocnocobHocTn HoTOo3NEMeHTa
Hapgo npexae BCEro MOKPbITb oTcuet
doTonornowarwmum matepmanom  (pedrnekcmHbIn
U BEHTUNbHBLIN (POTOSNEMEHT) NGO MpPMBIM3NTL
oTpaxaTenb (oTpaxaTtenbHbIn OTOIMNEMEHT).
KoHTponupoBaTb BKMYaETCst UNN BbIKIOYaeTCs nn
ceetomsnyyarowmn  amog  (led). lMpu  mM3MeHeHun
COCTOSIHUS CBETOM3My4varoLLero avopa, TO
NpaBUIbHO PacnosioXuTb (POTOINEMEHT Ha camomn
NMHUA  C  MPUEMHUKOM WM KaTaguonTpoM.
KoHTponupoBaTtb Takke, 4tobObl [UIK nonyumn
curHan CBETOU3MYyYatoLLeMy avoay,
COOTBETCTBYHOLIMA  BxoAy (QOTOSMEMEHTA  Nopg
ncnbiTaHvem. Mpu NpaBuUbHOM NOMYYEHUN CUrHaNa,
(POTO3NEMEHT U COOTBETCTBYIOLLEE COEdUMHEHME
npaeBunbHO paboTtalT. B TOM cnyyae, ecnu
CBETOU3MYyYalOLWMA ONOL He W3MEHSIET CBOEro
COCTOSIHUSI, TO COEOVMHUTENbHbIA MPOBOL MOXET
ObITb pasopBaH UM GOTO3NEMEHT NoBpexaeH. [ns
NPOBEPKN NEPBOro Criydasi, OTKPbITb POTOINIEMEHT U
KOHTpONMpoBaTb NoABOA HanpsikeHusi. OTcyTcTBUE
HanpsKeHUsl ykasblBaeT Ha aBapuio Ha nNUTaTenbHON
NWHUKM, B MPOTMBHOM  crnyvae  poOTO3MeMEHT

nospeauncs.
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7.2 |Lubrificanti

Cmasku

Stoccaggio e smaltimento

< | lubrificanti non vanno tenuti all'aperto, in luoghi
umidi, troppo caldi o in contenitori deteriorabili.

< Una volta terminato I'utilizzo vanno, unitamente
ai contenitori, smaltiti secondo le norme vigenti.

< Non versare lubrificanti nelle fognature o sul
terreno;

< Non miscelare olio sintetico con olio minerale od
olii sintetici di marche diverse. Se al cambio dell'olio
si vuole utilizzare un tipo di olio diverso da quello
precedentemente impiegato, effettuare un accurato
lavaggio.

Punti e frequenza di lubrificazione

XpaHeHue n yaaneHuve
@& He XxpaHUTb CMas0OK Ha OTKPbLITOM BO34yxe, B

BIMaXHbIX WX CIIULLKOM TopA4Ynx MecTtax, B J1erko
NopTALLUNXCA KOHTeIZHean;

@& OtTpaboTaHHble CcMa3kM, BMeCTe C WX
KOHTEMHepaMn, Hago ypanuTb N0 AENCTBYHOLLMM
HOpMaM;

@ He 3annTb cCMa30K B KaHanMsaumo Unm Ha non;
@ He cmewwuBatb CcuMHTETMYECKOrO Macna c

MUWHeparbHbIMXU MacrnoM UM CUHTETUYECKNX Macer
pasHon mapku. lNpn 3ameHe macna macnom Lpyron
MapKu, TO BbIMOMHWTb TLLATENbHYIO NMPOMbIBKY.

TOYKM M KPAaTHOCTb CMa3Ku

Punto da lubrif. / Touka aoa cma3ky |Frequenza (Ore) / KpaTHoCTb (B 4acax)

8 40 80 500 1000 | 2000
Motoriduttori (olio minerale)
MoTopeaykTopbl (MMHEpanbHOe Macro) X
Motoriduttori (olio sintetico)
MoTopeayKTopbl (CMHTETMYECKOE MACIo) X
Variatori
Bapuatopbl X
Lubrificazione aria
Cwmaska Bo3gyxa X
Catene e ingranaggi
Llenn n wectepHu X
Trasportatori
TpaHcnopTepsbl X
Cuscinetti, supporti, bronzine
MogWnMNHUKK, onopsbl, BKNagbILLm X
Rinvii angolari
YrnoBble KOHTPNPUBOAbI X
Lubrificazione centralizzata
LleHTpanu3oBaHHasa cmaska X
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Lubrificanti consigliati
Di seguito vengono riportati i lubrificanti consigliati

PekomeHayeMble cMa3ku

Hwke npuBogdATca pekomeHayemble cmasky ans

per la manutenzione delle varie parti della ob6cnyxmBaHWsi pasHbIX YacTeN MaLUUHBI..
macchina.

OLIO PER RIDUTTORI MACIJIO aid PEOAYKTOPOB

Optimol Optiflex 320 Optimol Optiflex 320

Ip Telium oil VSF Ip Telium oil VSF

Shell Tivela oil SC320 Shell Tivela oil SC320

Kluber Syntheso D220EP Kluber Syntheso D220EP

Fina Giran S 320 Fina Giran S 320

Esso Nuto H 32 Esso Nuto H 32

OLIO PER RIDUTTORI - PRESA DI FORZA MACJIO [Ond PEOYKTOPOB - OTBOPA

MOLLUHOCTHU

Shell Omala 150 Shell Omala 150

Esso Spartan EP150 Esso Spartan EP150

BP Energol GR XP 150 BP Energol GR XP 150
OLIO PER ARIA COMPRESSA MACIJIO OJid C)KATOIro BO3ayxA
Agip Oso 32 Agip Oso 32

Bp Hip 32 Bp Hip 32

Shell Tellus oil 22 Shell Tellus oil 22

Mobil Dte 24 Mobil Dte 24

Esso Nuto H 32 Esso Nuto H 32

GRASSO KOHCUCTEHTHASA CMA3KA
| Agip Grmu/ep 0 | Agip Grmu/ep 0

Bp Lix-ep O Bp Lix-ep O

Shell Super grease ep 0 Shell Super grease ep 0
Mobil Greaseserex industrial 0 Mobil Greaseserex industrial 0
Esso Beaconep 0 Esso Beaconep 0

GRASSO MINERALE - LUB. CENTRALIZZATA MWHEP. KOHC. CMA3KA- LIEHTPAJIU3. CMA3KA
Mobil Mobilux Ep1 Mobil Mobilux Ep1

Esso Beacon Ep1 Esso Beacon Ep1

bp Energrease HT Ep1 bp Energrease HT Ep1
Castrol Sperol EP1 Castrol Sperol EP1

Alimentazione / lNoga4ya cma3ku

i

Lubrificazione coclea / Cma3ka LWHeKka
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7.3 |Problemi-cause-rimedi HeucnpasHoctu - TIpUYUHBI -
Cnoco©bbl nx YCTPAHEeHUA
Problema |Causa Rimedio Heucnpas- MpuunHa Cnocob6
HOCTb yCTpaHeHus
La bottiglia | Sfasatura Mettere in fase le| | ByTbinka He Het CuHXpOHM3npoBaTb
non si trova |delle stelle |stelle HaxoguTcH B CUHXPOHM3aLMn 3Be3abl
al centro del cepeguHe 3Be3q
rubinetto HanNOMNHUTENbHOro
KnanaHa
La bottiglia | Sfasatura Mettere in fase la| | byTbinka He | Het CuHXpOHM3npoBaTb
non entra o|della coclea|coclea o controllare| |Bxognt B 3Be34y | CUHXPOHM3ALUN LLIHEeK nnun
Si incastra|o  bottiglia | le attrezzature U 3acTpeBaeT B | LUHekKa WAN | KOHTPONMPOBAaTb
nella stella fuori formato Hewn HenpaBuUITbHbIN OCHAacCTKy
pasmep GyTbUIKM
La macchina | Mancanza Controllare MawwuHa HeT Toka KoHTponupoBaTtb
si ferma | corrente connessioni OCTaHaBnMBaeTCs coegnHeHns
durante la B TeyeHune
lavorazione | Sportelli Chiudere sportelli obpaboTkn OTkpbITE ABepen | 3akpbiTb ABEPU
aperti
Sfasatura Rifasare la coclea Het CuHXpOHM3npoBaTb
coclea CUHXPOHM3aLMn LLIHEeK
LHEeKa
Bottiglie Togliere la bottiglia HenpaBunbHbIN CHATb  OyTbiKy M
fuori formato | e sostituire pa3mep OyTbIKM | 3aMEHUTb OCHAaCTKY
I'attrezzatura
Mancanza Ripristinare il livello HepocTartok BoccTaHoButb
tappi  (per | tappi npo6ok ypoBeHb Npobok
macchine (ecrnm MallnHa
con OCHalleHa
tappatore) YKYMOPOYHBIM
YCTPONCTBOM)
Sicurezza di | Attendere lo CpabatbiBaHne OxugaTb Jo
troppo pieno | svuotamento della npegoxpaHuTenst | ONOPOXHEHNA
scattata linea poi ripartire n3-3a 3aTopa NNHUNK, noTom
nepesanyciutb
Sovraccaric | Ricercare la natura Meperpyska, OGHapyxunTb
o, termico |del sovraccarico di cpabartbiBaHne NPUYNHY Neperpysku
motore corrente TepmMmopene TOKa.
scattato opuratens
Mancanza | Verificare HepocTtaTtok MpoBeputb
bottiglie  in | I'alimentazione delle OyTbINOK Ha BXoAde | nogaroTcs nm
ingresso bottiglie OyTbINKK
La bottiglia si | Bottiglia Sostituire bottiglia ByTbinka cnuwkom | Monomka OyTbinkn | 3amMeHUTb By TbINKY
riempie rotta MHOIO
troppo o c'e HaMNosHseTCA  WUnn
perdita di noTtepsieTcs
prodotto Guarnizione | Sostituire la| | npogykT MoBpexaeHue vnu | 3ameHuTb
di tenuta | guarnizione nosioMka ynroTHEHWE
sulla YNSOTHEHMNS Ha
bottiglia OyTbinke
rotta o]
rovinata
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Elettrovalvol | Verificare elo MoBpexaeHue MpoBepute  w/munu
a apertura | sostituire aneKkTpoknanaHa | 3aMeHuTb
rubinetti I'elettrovalvola. OTKPbITUSA AneKTpoknanaH
danneggiata HaMNOMHUTENbHbIX
KrnanaHoB
Fotocellule: |l filo  di|Aprire la fotocellula| | ®oToanemeHT: PaspbiB OTKpbITb
Segnale collegament | e verificare se ¢&| | HeHopmanbHbIN COEANHUTENBHOrO | POTO3NEMEHT "
anomalo (il|o e | presente curHan (cBeTO- | KABENS KOHTPONMpoBaTb
led non | interrotto. I'alimentazione. nsnydawLwmmn guoa nmeetcs nm
modifica il He n3meHsaeT nnutaHve
suo stato) La Sostituire la| | cBoero MoBpexaeHue 3ameHuTb
fotocellula & | fotocellula. COCTOSIHUSA). doToanemeHTa oTO3NEeMeHT
guasta.
Pressione Valvola dei|L’aria inviata deve| | [daBneHue 3arpsisHeHue Ounctntb
Aria: riduttori  di| essere BO3ayxa: KnanaHa nogasaembii
andamento | pressione pulita.verificare ~ o| | HecTabunbHoe peayKTopoB Bo3ayx. [lpoBeputb
instabile sporca . inserire nuovo filtro AaBreHve Bo3ayxa | AaBreHnst unu YyCTaHOBUTb
dell’aria Ha HOBbIV PUNBTP
nell’impianto NHEBMAaTUYECKOWN
pneumatico. YCTaHOBKe
Mancanza Mancanza | Verificare la| | HepoctaTok Het pasneHua B |KoHTponupoBatb
aria pressione pressione sul | | Bo3gyxa cucteme BO3fyxa | AaBrieHue Ha
martinetti nel circuito | manometro, JOMKpaToB [OMKpaToB MaHoMeTpe,
aria regolare perynuposatb
martinetti
Cuscinetti a|Mancanza di | Lubrificare o| | WapukonogwunHu | Het cmasku. CwmasblBaTb nnm
sfera: lubrificazion | sostituire se| |ku: 3aMeHUTb MNpu KX
funzionamen | e. grippato. HeHopMarnbHasd 3aefaHuu
to anomalo. paboTta
Motori: Sono Invertire i due | |[dsuratenu: HusepTtuposaHvue | iHBepTupoBaTth ABa
incorretto invertiti i | conduttori (solo le| |HanpasunbHoe nposogos L1 n L2 | npoBoga
senso di | conduttori persone autorizzate | | HanpaBneHune Ha KnemmHuke | (MHBepTupoBaTb
rotazione. L1 e L2 del|lo possono fare). BpaLLeHus ANEKTPUYECKOrO dasbl MOXET TOSbKO
quadro wmTa. paspeLUeHHbIN
elettrico nepcoHan).

Ctp.7.9




Manuale di Uso e Manutenzione PYKOBOACTBO NO 3KCNAYATALLUU U
OOCAYXHUBAHUIO

Ctp.7.10


FNobili




