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® SF1313G ist eine Faserlaserschneidemaschine mit Einzeltisch zum ® Das Maschinenbett ist von hoher Qualitat, mit Stahl-Platten und —
Schneiden von Blechen. Die Faserlaserstarke betragt 1000W bis 3000W. Rohren geschweiBt. Dadurch hat das Bett eine gute strukturelle

Stabilitat. StoBfestigkeit und lange Deformationsresistenz.
® Voll-Ummantelt fir die Verringerung der Strahlung und den

Bedienerschutz sowie Vermeidung von Staub. Sie hat einen
Ausziehtisch, mit dem das Be- und Entladen sehr komfortabel ist.
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Il. Technische Parameter

Parameter

Arbeitsflache 1300*1300mm
X-Achsen-Bewegung 1300mm
Y-Achsen-Bewegung 1300mm
Z-Achsen-Bewegung 100mm

Positionierungsgenauigkeit +0.05mm
Wiederholte Positionierung +0.02mm
Max. Geschwindigkeit 80m/min
Max. Beschleunigung 0.8G
Gesamtgewicht (kg) der Maschine 1900KG
Max. Beladung (kg) des Tisches 300KG
AuBenabmessungen (mm ) 2985*2160*2000

Stromparameter 3-Phasen AC380V 50Hz

Schutz der gesamten Stromversorgung IP54

2
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C2a
lll. Konfiguration
NAME Anzahl Marke
Faser-Laser 1 Satz Raycus
Laserschneidkopf 1 Satz SENFENG
Getriebe 4 Satze LAPPING/SENFENG
Rahmen 3 Satze SENFENG
Maschinenbett-Zubehor 1 Satz LEIMING
Motor Reducer 3 Satze EREFAT
Elektrik und Pneumatik 1 Satz SIEMENS/SCHNEIDER/ABB/SMC/AIRTAC
Servo-Motor und -Antrieb 5 Satze INOVANCE/DELTA/SCHNEIDER
Wasserkuhler 1 Satz HANLI
FSCUT-System 1 Satz FSCUT 2000

3
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IV. Hauptmerkmale

Verstarktes Maschinenbett

® Verstarktes Maschinenbett, bei 600°C Hochtemperatur-Glihbehandlung
produziert, sorgt flir Maschinenfestigkeit.
® Die Maschinenstruktur weist wenig Verformung und geringe Vibration auf, was

die Schnittgenauigkeit erhoht.

Starke Aluminiumtrager

® Der SF1313G Faserlaserschneider ist mit hochfestem Aluminiumtréger ausgestattet,
so dass er leicht, wenig trage, sehr stabil und stol3fest ist

® Der Trager ist so bearbeitet, dass nach dem Glihen zur Beseitigung interner
Spannungen die Feinbearbeitung und Vibrationsbehandlung, zur Gesamtstarke

und Stabilitat der Maschine beitragt

4
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Automatische Gaseinstellung fir Hilfsgase

b
GERCUT
e

SENFENG

® Die SF1313G Laserschneidemaschine kann mit drei

unterschiedlichen Gasen betrieben werden. Namlich Luft,
Stickstoff (300 psi) und Sauerstoff, die jeweils separat

kontrolliert werden kénnen.

Das Software-Terminal ist so konfiguriert, dass die

Hilfsgasfunktion automatisch ausgewahlt wird. Der Typ und
der Druck des Hilfsgases kann automatisch gesetzt undim
Kontrollprogramm — ohne manuelle Operation - eingestellt

werden.

Der Druck der Druckluft und des Sauerstoffes kann
zwischen 150 mBar und 6 Bar eingestellt werden. Der Druck
von Stickstoff kann zwischen 150 mBar und 25 Bar

eingestellt werden.

® Zusatzlich kann der aktuelle Luftdruck am Schneidkopf

leicht am Display abgelesen werden.

5
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2
V. Anwendungen

Material

Baustahl,
Edelstahl,
Aluminium,
Nickel,

Kupfer,
galvanisiertes
Blech, Silikon-
Blechstahl,
Elektrolytstahl,
Titanbeschichtu
ng,
Manganbeschic

htung, etc.

SENFENG
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Anwendungen

Automobilindustrie Kihlgerate

S E N F E N G Mechanische Verarbeitung

Cutting | Cladding | Cleaning | Welding | Bending | Automation

Stahlindustrie

Heimgerateherstellung

Aufzugsproduktion Werbeindustrie

7
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Schnittparameter

e Stainfesssteel NI Brass
e Corbonstee! N Aluminum

laser power 5 10 15 20 % X 35 40 45 50 55 60 6 70 75 8 & 0 95 100 /mm)
4
1000w m—
=

-
1500w —

L
N

(— __
3000w ———

The above data and pictures are for reference only
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Eo e
Schnittparameter

Material Starke ( mm)

1.5kw

Schnittgeschwindigkeit ( m/min) ( Gas)

2KW

SENFENG

Edelstahl 5

10

12

Baustahl 3
10
12
14
16
18

20

Bemerkung: Da es Unterschiede bei Gasreinheit, Stromspannung, Metallbeschaffenheit und
Bedienerexpertise gibt, sind die obigen Parameterwerte nur zur Referenz.

18-20(N,)
6.0-8.0(N,)
2.8-35(N,)
1.5-2.0(N,)

0.8-1.0(N,)

15-18 (N,)
5.0-7.0 (0,)
3.0-4.0(0y)
20-35(0,)
1.8-25(0,)
1.5-22(0,)
1.0-15 (0y)
0.8-1.0(0,)

0.6-0.8 (O,)

23-30(Ny)
7.0-13(N,)
45-55(N,)
2.0-2.5(Ny)
14-18(N,)

1.0-1.2(N,)

25-28 (0,)
6.2-8.5 (0)
3.5-5.0 ()

3.5-4.0 (Oy)

1.7-2.5(0,)
1.2-1.6(0,)
1.0-1.2(0,)
0.8-1.0(0,)
0.6-0.7(0,)

0.5-0.6(0,)

30-35(N,)
10-15(N,)
5.0-6.5(Ny)
4.0-5.0(N,)
2.0-23(N,)
1.5-2.0(N,)

0.8-1.2(N,)

25-35(0,)
10-15(0y)
3.5-5.5(0,)

3.8-4.5(0,)

2.0-2.7(0,)
13-17(0,)
1.0-1.6(0,)
0.8-1.2(0,)
0.8-1.0(0,)
0.7-1.0(0)

0.5-0.6(0y)

30-45(N,)
20-25(N,)
8.0-10(N,)

6.0-9.0(N,)

3.0-3.5(N)
1.0-1.5(Ny)
0.6-1.0(N,)

0.4-0.6(N,)

30-40(N,/Air)
15-17(N,/Air)
45-5.0 (0,)

2.8-3.5(0y)

2.8-3.5(0,)
23-2.5(0,)
1.8-2.1(0,)
1.4-16(0,)
1.0-13(0,)

0.7-1.2(0y)

0.5-0.7(0y)

9
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Schnittparameter

1.5kw 2KW

Material Starke ( mm)

Schnittgeschwindigkeit ( m/min) ( Gas)

1 10.0-12.0 (N,) 12.0-13.0 (N,) 15-25 (N,) 25-35 (N,)
2 45-50 (N,) 5.0-6.0 (N,) 8.0-11 (N,) 12-18 (N)
3 1.0-12 (Ny) 1.5-2.0 (N,) 3.0-4.5 (N,) 6.0-8.0 (N,)

Messing

4 13-17 (Ny) 3.0-4.0 (N,)
5 0.5-0.7 (N,) 1.8-2.0 (N,)
6 0.6-0.8 (N,) 0.8-1.0 (N,)
1 13-17 (N,) 15-23 (N) 20-25(N,) 30-35(N,)
2 4852 (N, 6.0-8.0 (N,) 10-15(N,) 14-20(N,)
3 12-16 (Ny) 2.0-3.0 (N,) 4.0-5.0(N) 8.0-10(N,)

Aluminum 4 1.0-1.7 (N,) 2.0-2.5(N,) 5.0-7.5(N,)
5 0.5-0.8 (N,) 3.0-3.5(N,)
6 0.6-1.0(N,) 1.2-15(N,)
8 0.7-1.0(N,)

Bemerkung: Da es Unterschiede bei Gasreinheit, Stromspannung, Metallbeschaffenheit und
Bedienerexpertise gibt, sind die obigen Parameterwerte nur zur Referenz.

10
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VI. Kosten (nur zur Referenz)

Laserquelle 3.5KW 5.5KW 6.1KW 10.5kwW
Kahler 1.8KW 24KW 3.6KW 3.8KW
K nl\.uit— . 15KW / / 15KW / / 15KW / / 15KW / /
Verbrauch Elektrizitat Ompresso
(max. Verbrauch)
Hauptteil 5KW S5KW S5KW S5KW
Absaugung 1.5KW 1.5KW 1.5KW 1.5KW
USD/Std. 0.0777(1USD = 6.4388RMB)
RMB/Std. 0.5 45 60.5 0.5 45 60.5 0.5 45 60.5 0.5 45 60.5
VerschleiBteile- und Gas-
Verbrauch
USD/Std. 0.0777 0.69 9.32 0.0777 0.69 9.32 0.0777 0.69 9.32 0.0777 0.69 9.32
Gesamtleistung (kW) 26.8 11.8 11.8 294 144 144 31.2 16.2 16.2 35.8 20.8 20.8
Gesamtstromverbrauch (kW/H) 16 7 7 17.6 8.6 8.6 18.7 9.7 9.7 215 12,5 125
RMB 16.5 115 67.5 18.1 131 69.1 19.2 14.2 70.2 22 17 13
Gesamtkosten RMB/KWH
usbD 2.59 18 10.6 2.84 2.06 10.86 3.02 2.23 11.02 3.46 2.67 2.04

11
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VII. Zertifikate

. G TOV Sud-, ROHS-, FDA- und ETL Zertifikate
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VIII. 5 Sterne Service

Hocheffizenter Service
Ganztags, auch am Wochenende, zu jeder Zeit online erreichbar

Techniker sind falls gebraucht schnell verfligbar

After-Sales-Service

Senfeng stellt Installationsunterstliitzung und eine Einfihrung in die Maschine vor Ort zur Verfligung.

® ® ©)
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SENFENG

Rundum sorglos Paket auch Handler

theoretische und praktische Bedienungsschulung, Selbstdiagnoseschulung fir FAQ, Schnellreparaturanweisung
und Anweisungen fur die Nutzung;

Wiederholender Service: regulare Wartungserinnerung, regularer Tr-zuTUr-Service, regelmaBige
Promotionsaktiviaten;

Zusatzlicher Service: Software- und Hardware Upgrade-Service, verlangerte Garantie

Vor-Ort-Service

Unsere Niederlassung in Deutschland bietet Ihnen den lokalen Service und technische Unterstitzung an, 202403
SF1313G-TS DE.pptx den Sie wiinschen

Serviceorientiert und kompetent )) |
|

[
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ST
IX. Unternehmen

SENFENG

»

Senfeng ist fihrender Hersteller in den

Uber uns

Bereichen Forschung, Entwicklung,
Produktion, Vertrieb und Service fur
Laserschneidemaschinen,
Laserreinigungsmaschinen, Laser-
Auftragsschweimaschinen,
Laserschweimaschinen, 3D Robotern und

Abkantmaschinen usw.

www.sfcn r.com
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X. Senfeng weltweit

Senfeng Laser bietet lokalen Service und technische Unterstiitzung weltweit an

Germany Subsidiary

Serbia Service Center
USA Subsidiary

Jordan Service Center

Pakistan Service CeV

India Service Center &

Vietham Service Center

16
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Xl. Kerntechnology

Senfeng Schneidkdpfe wurden unabhangig entwickelt und werden beim Laserschneiden,
SchweiBen, Reinigen, AuftragsschweiBen und anderen Gebieten angewendet

@ Autofokus @ Sturmschnitt
, Der Bediener kann die Fokusanpassung per Sturmschnitttechnologie mit Ultra-High-Power
‘ Verfahren einstellen. Dadurch kann schnelles Laserquelle mit SENFENG Schneidtechnologie
| Durchtrennen starker Platten und Bleche fur schnelles Schneiden

verschiedener Starken gewahrleistet werden

@ Wasserkihlung )
Fokussierung von Teilen des Bright Cut -Technologie
Laserschneidkopfes durch Wasserkiihlung, Die von SENFENG entwickelte Bright Cut-
wodurch hohe Temperaturen und Technologie bietet fir effiziente Ldsungen an.
Unebenheiten durch langes Schneiden Lost schnell Probleme wie : zuviel Grat,
vermieden werden. unebene Schnittflache und stark

reflektierendes Material, usw. .

=
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Senfeng CNC Laser Germany GmbH

E-mail: info@sflaser.de
Tel.: +49 2951 7079924
Website: www.sfcnclaser.de

Addresse: Oberer Westring 33, D-33142 Biiren, Deutschland
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