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Einstellung der Verstdrkung und des Nullpunkt ke d
Servoverstarkern Georqii Kobold Typ KSV 2, KSRV 6 oder KSV 8

Ansichten der einzelnen Servoverstarker im Elektiakschrank
KSV 2 - KSV 6
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Einstellungen sind nur méglich wenn sich der LadeHandbetrieb befindet und der

1)

2))

Referenzpunkt angefahren ist.

Einstellen der Verstarkung

Den Kurzschieber ca. 1m aus der hinteren Endldyerfia

Poti derVerstarkungim Uhrzeigersinrdrehen bis Servomotor anfarmyt brummen.

Falls Servomotor nicht brummt, Kurzschieber kure @der zuriick fahren.

Wenn Servomotor brummt, dann das PotiVderstarkunggegen den Uhrzeigersiminehen
bis Servomotor aufhéau brummen.

Danach noch einmal das Poti 1,5 Umdrehungen wgdétgen den Uhrzeigersimtehen.

Einstellen des Nullpunkt

Lasst sich Parameter ,Drehzahl Hand", ,Vorschubgnéi’ oder ,Geschwindigk. Hand" auf
0% stellen, bitte nach Anleitung b) vorgehen.

a)
Den Kurzschieber ca. 1m aus der hinteren Endldgeria
Parameter ,Drehzahl Hand", ,Vorschubg. Hand" odgeschwindigk. Hand“ auf 1%
stellen.
Den Kurzschieber vor und zuriickfahren (Taste gddriialten). Dabei das Poti
Nullpunkt so verstellen, dass der Kurzschieber vor und kuidgefahrgleichschnell
fahrt.
Danach Parameter ,Drehzahl Hand", ,Vorschubg. Haodér ,Geschwindigk. Hand"
wieder auf den urspriinglichen Wert stellen.
b)
(nur bei Anlagen ab Baujahr 2004)
Den Kurzschieber ca. 1m aus der hinteren Endlayeifia
Parameter ,Drehzahl Hand" , ,Vorschubg. Hand" ogeeschwindigk. Hand* auf 0%
stellen (Schieber bleibt stehen).
Anzeige in die Handfunktionen (Parameter verlasbengen, sodass die Ist-
Positionsanzeige sichtbar ist
Die Schieber Vor- oder Zuriick-Taste gedruckt hal@abei das Potlullpunkt so
verstellen, dass die Ist-Position ihren Wert niolehr verandert.
Danach Parameter ,Drehzahl Hand", ,Vorschubg. Haodér ,Geschwindigk. Hand"
wieder auf den urspriinglichen Wert stellen.
Handbed|engerat H BG 10 Istposition in 1/10mm oder 1/100 mm Laderabhanig
E=Stangenende
M=Material wurde in
den Kanal eingelegt.
Anzeige l\/_Iit dem Kurzschieber
Automati oder Auto / 332078 EM e i miehrpunkt
3) Einstellen der Drehzahl

Achtung: An diesem Poti diirfen keine Einstellungeturchgefiihrt werden
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