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LE NUGVE CALIBRATRICI-LEVIGATRICI AUTOMATICHE
PER COMINCIARE DAL MEGLIO
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NEW CALIBRATING AND SANDING MACHINES FOR A BETTER STAR
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Le levigatrici Artech della serie Levia sono macchine appositamente studiate per offrire
alle aziende artigiane I’accesso alle tecnologie di calibratura e levigatura automatica con
risultati di elevata qualita.

Le soluzioni tecniche adottate, la robustezza della struttura, il design funzionale e la cura

i dedicata ad ogni particolare pongono a pieno titolo questa macchina al vertice della

propria categoria.
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LAVORARE A PIENO RITMO DAL PRIMO GIORNO

WORK AT FULL SPEED FROM DAY ONE

Nel corso della progettazione delle levigatrici Levia una particolare attenzione é stata
dedicata alle esigenze dell’operatore macchina. Questo concetto & stato tradotto nella
ideazione di un pannelio di controllo semplice e funzionale che ne rende intuitivo I'utilizzo
e nell'impiego di una serie di accorgimenti che aumentano la facilita d’uso e minimizzano i
T tempi di settaggio della macchina.

In the design of the Levia sanding machines, particular attention has been devoted to the

needs of the machine operator. This concept is reflected in the design of a simple yet func-
LS| tional control panel that minimises machine setup times, is easily understandable and sim-
— ple to use and easy to use
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Regolazione della posizione
in lavoro del rullo

Adjustment of the working
position of the sanding pad.

Regolazione della posizione
in lavoro del tampone

Adjustmer

position of the rollel

of the working
WOIrRilig

Inclusione/esclusione
pneumatica dei gruppi
operatori con selettore grane
{opz.).

Tampone a largo contatto con
tela grafitata avvitata

Composizione rk:

e 1° Unita di lavoro dotata di: rullo calibratore in acciaio scanalato di diametro 150 mm

e 2° Unita di lavoro dotata di: rullo rivestito in gomma da 45 Sh di diametro 150 mm
tampone rigido

Composition rk:
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~ G5.110 - INFORMAZIONI TECNICHE

TECHN

Cappe d'aspirazione - Extraction hood

A @ 140 mm  1° Gruppo Ist unit e
B @ 140 mm  Soffiatore  Blower %
C @140 mm 2° Gruppo 2ndunit =
D @140 mm Soffiatore Blower .

5 Collegamento elettrico

@

Collegamento pneumatico
Pneumatic connection

DOTAZIONI STANDARD E PRINCIPALI OPZIONALI
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AND MAIN
Dispositivi disponibili

Sistema eleltronico per l'oscillazione dei nastri
Visualizzatore elettronico dello spessore di lavoro
Centraggio automatico del tappeto

Rulli pressori flottanti rivestiti in gomma

Pressatori a lamine d'aceiaio anteriori ai gruppi operatori
Awiamento stella/triangolo automatico

Avanzamento tappeto a due velocita

Sollevamento del piano motorizzato

Rullino di supporto in entrata ed in uscita

al tappeto trasportatore

Normative di sicurezza CE

Rullini di supporto supplementari

Posizionatore automatico del piano

Rivestimenti in gomma per rulli cal/levigatori da 45 a 85 Sh
Inclusionefesclusione pneumatica dei gruppi

operatori con selettore grane abrasive

Tampone semirigido

Temporizzazione del tampone

Soffiatori oscillanti (anche temporizzati)

Avanzamente tappeto a velocitd variabile

Motori principali a 2 velocita

DATI TECNICI (versione standard) 7T-CHNICAL D,

Larghezza utile di lavora Useful working width
Dimensione nastri abrasivi

Spessori min e max lavorabili

Potenza motore Motor power
Velocita avanzamento tappeto  Belt feed speed
Pressione d'esercizio Werking pressure

Consumo aria compressa
Velocita aspirazione
Consumo arla aspirata

Extraction speed
Suction air Hlow

Dimenisioni macchina Machine dimensions
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Sanding belt dimensions
Min.- max. workable thicknesses

Compressed air consumption

NFORMATION

Avalfable devices

Electronie sanding belt tracking system

Workpiece thickness electronic display

Automatic feed belt tracking

Rubber coated floating pressure rollers

Steel pressure blades in front of the operating units
Main molor automatic star-delta starter

Two-speed feed belt

Motorised worktable lifting

Support roller at the infeed end and

at the outfeed end of the feed belt

CE Safety Norms

Supplementary support rollers

Automatic worktable positioner

45 to 85 Sh rubber coatings for calibrating/sanding machine rollers
Preumatic operating units on/off

with abrasive grits selector.

Semi-stiff sanding pad

Automatic sanding pad action

Sanding belt cleaning blowers (also with timing devices)
Variable speed belt feed

Two-speed main motors

A (standard version)
Levia 95 Levia 110
mm 950 1100 inch
mm 970x1900 1120x2150 inch
mm 3-200 3-200 inch
kW 7,5 11 HP
mimin 5-10 5-10 fpm
Bar 6 B Bar
NI/min 5 5 NI/min
m/sec 22 22 fps
m/h 2450 2450 ft/min
L 1650 1650 I
mm :H 2030 2150 inch H
| 1375 1525 |

Levia 95 Levia 110
° (]
® °
® °
® ®
® °
* e
() )
° °
® ®
+ *
* *
* *
* *
# W
* *
* *
n *
* *
* *

Levia 96 Levia 110

374 43.3
38x74.8  44x84.6
0.1-7.87 0.1-7.87
10 15
16.4-32.8 16.4-32.8
6 6
5 5
72.1 721
1500 1500
64.9 64.9
79.9 84.6
54.1 60

e standard; * opzionale
_* standard;

optional



SOLIDITA E QUALITA CHE DURANOC NEL TEMPO

STURDINESS AND QUALITY THAT LASTS

Levia si distingue per I'alta precisione nelle operazioni di calibratura e per I'alta qualitad nella
levigatura di manufatti in legno massiccio e pannelli impiallacciati ottenute grazie all’utilizzo
del gruppo combinato dotato di tampone a largo contatto che permette di raggiungere ottimi
risultati nella successiva fase di verniciatura.

Inoltre la presenza di un rullo in acciaio in sostituzione dei tradizionali rulli in gomma dura e
la solidita dei componenti meccanici della macchina assicurano una notevole affidabilita e
riducono al minimo gli interventi di manutenzione sulla macchina.
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Biesse in the World

BIESSE BRIANZA

Seregno (Milano)

lel, +39.0362'27531 Fax 139 0362 221599
biessecm@biessebrianza.com - www:biesseicam

BIESSE TRIVENETO

Codogne (Trevisg)

Tel. 139 0438 793711 Fax +39 0438 795722
ufficio.commerciale@hiessetriveneto il - wiww. biesse.com

BIESSE GROUP DEUTSCHLAND GMBH

Efchingen

Tel, +49 (0)7308 96060 Fax +49 (0)7308 960666
biesse sued@biesse. de

Loehne

Tel. +49 (015731 744870 Fax +49 (06731 /44 8711
bigsse.nord@hiesse.de

BIESSE GROUPE FRANCE S.A.R.L,

Chapotinay, Lyon

Tel. +33 (0}478 967329 Fax +33 ()4 78 967330
commerctal@biessefrance.fr - www biessefrance.fr

BIESSE IBERICA WOODWORKING MACHINERY SL
Hespitalel, Barcelong

Tel, +34 93 2631000 _Fax +34 93 2633802
biesse@hiesse.es - www. biesse;es

Serraniflos del Valle, Madrid

Tel, 434 91 8103540

BIESSERVICE SCANDINAVIA AB
Adankdping, Sweden
Tel. +46:471 25170 Fax 46 471 25107

BIESSE GROUP UK LTD.

Daventry, Northanls

Tel. #44-1327 300366_Fax +44 1327 705150
biesse.uk@biesse.co.ule  www.biesse.couk

BIESSE RUSSIA

Representalie Office

Muscow, Riissia

Tel, 17 095 95656661 Fax +7 (1959565662
sales@biesse.ri

BIESSE YUGOSLAVIA

Hepresentative Office

Belgrad, Yugoslavia

Tel: +3B1 11 550446 Fax +381 11 554579

hiesseyu@eunet.yu

BIESSE AMERICA INC.

(Charlotte, Norlly Cartaling

Tel. +1 704 357 3131 _Fax +1 704 357 3130
sales@hiesseamerica, coin

Wi, bigsseamerica.com

BIESSE CANADA INC.

fetrebonne, Quebec

Tel. +1 450 477 0484 Fax +1 450477 0284
sales@hbiessecanada.com

; Mississauga, Ontario

Tel, +1 905 795 0220_Fax +1 905 564 4939
biesseto@sympatico.ca

Surrey, Brilishi-Colimbia

lel+1 604 588 1754 Fax 1|l 604 GEB 1745

hiessev@direct .ca

BIESSE ASIA PTE. LTD.

Singapore

Tel, 165 3682632 Fax +60H 368 19689
mail@biesse-asia.con.sg

fangerang, (ndonesia

Tel, +62 71 5470534 Fax +62 21 5470636

61100 Pesaro _ltalia

Localita Chiusa di Ginestreto_ Via della Meccanica 16
Tel, +39.0721.439.100 _Fax +39.0721.453248
sales@biesse.it _ www;biesse.com

BIESSE GROUP AUSTRALIA PTY LTD

Sydney, New South Wales

Tel, #61 29609 5355 Fax-+b1 2 9609 4291
naw@allwood com:au - www.allwood.com.au
Mealbourne, Vietora

Tel, +61 39314 8411 Fax +61 3 9314 8511
yic@allwood.cam,al

Brisbane, Queensland

Tel. +61 7 3390 5222 Fax + 617 3390 8645
gld@allwood.com,au

Adelaide, South Austialia

Tel, +61 8 B362 7077 Fax: +61 8 R443 4950
sa@allwood.com au

Perth, Western Australia

Tel, +61 417 922 505_Fax:+61 8 9235 /882
waial lwood.com.au

BIESSE GROUP NEW ZEALAND FTY LTD
Alckland

Tel, +64 9820 0534 Fax—+b64 9 820 0968
allwoednz@xlra.co.nz

BIESSE MIDDLE EAST

Dubal LLAE.

Tel, +971 4 BB13118 Fax +971 4 8813206
biesse@enirales.net.ae

Pati tecnici ed (llustrazioni non sono
impegnalivi, Biesse Spa si riserve il
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