Vorgang: 405160/3 Auftrag M15511742 HOLZHER

Technische Beschreibung

HOLZ-HER Kantenanleimmaschine SPRINT 1329 EDITION 18

| SPRINT 11 s

GRUNDMASCHINE

Grundgestell in Rahmenbauweise flir eine hohe Steifigkeit in
geschweildter Ausfiihrung.

Stabile Druckbriicke mit zweireihigen gummierten Druckrollen.
Oberflachengehartete Rundstahlfiihrung fur die
Druckbrickenverstellung mit Direktantrieb.

Motorische Hohenverstellung der Druckbriicke.
Zentraler Absauganschluf® im Figebereich @ 120 mm.
Integrierter Schaltschrank, leicht zuganglich.
Integrierter Spanekasten am Ende der Maschine.

Dreh- und neigbares Bedienpult, ergonomisch in Augenhéhe
angebracht.

Ausziehbare Werkstiickauflage

(460 mm Auszug / 724 mm gesamt) mit Rollen in jeder Position
klemmbar fiir optimale Werkstlickunterstiitzung, auf 3 StellfiiRen.

Intelligente Transportschienenschmierung manuell Gber
Schmiernippel.

Pneumatische Sperrrolle flr kiirzesten Werkstiickabstand am
Maschineneinlauf.

Werkstiickerfassung mittels Lichtschranke.

Grole, platzsparende und schallgedammte Sicherheitshaube mit
grofRer Haubendffnung Gber den Nachbearbeitungsaggregaten.
Starker Antriebsmotor fiir einen ruckfreien Transport der
Werkstuicke mittels Werkstickkette.

Transportkette lauft auf prazisen Flachfihrungen, Kettenpads auf
Transportkette mit einem hohen Griff fur perfekten Halt der
Werkstucke.
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GRUNDMASCHINE SPRINT 1329
EDITION 18
motorische Druckbriickenverstellung

MASCHINENELEKTRIK
Elektrik fur stufenlosen Vorschub 400 V / 50 Hz, 2,2 KW

TECHNISCHE DATEN

SPRINT 1329 EDITION
Kantenanleimmaschine zur Bekantung und Nachbearbeitung
plattenférmiger Werkstoffe

Kantenstéirke Rollenware: 0,4 - 3 mm

Kantenstarke Streifenware:

max. 3 mm mit Aggregat FF501/1833

max. 8 mm ohne Aggregat FF501/1833

max. 15 mm mit Werkzeugwechsel am Multifunktionsfrasaggregat
1827 / 1826 moglich

Kantenhohe: max. 65 mm

Werkstuckdicke: 8 - 60 mm

Werkstlckbreite: min. 60 mm

Werkstucklange.: min. 160 mm
Vorschubgeschwindigkeit: stufenlos 10 - 18 m/min.

MASCHINENBEDIENUNG

Steuerung Edge Control 19

mit 18,5" Touchscreen Farbbildschirm 16:9

Leistungsfahige Steuerung mit einfachster Bedienung

fur ein rationelles Ein und Umriisten der Maschine.

Dreh- und schwenkbares Bedienpult in Augenhéhe mit
windowsahnlicher Bedienoberflache - alle Informationen in Klartext
und/oder Grafik - mit umfangreichen Programmspeicher.

Externer USB-Anschlul}
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wEco MmoDE

ECO MODE Energiespar Modus

Dieser Energiesparmodus ist eine automatische Standby-
Schaltung, die alle Antriebe aulRer Betrieb setzt, sobald kein
Werkstuck in die Maschine eingegeben wird. Die Motoren
entsprechen der neuen Energieeffizienzklasse IE2. Wird auch uber
einen langeren Zeitraum (6 Minuten) kein Werkstiick eingegeben,
so wird auch die Heizung der Kleberstation automatisch
ausgeschaltet. Die Maschine verbraucht dann keine Energie mehr.

iTronic - Adaptive Druck- und Klebermengensteuerung
automatische, programmabhéngige Feineinstellung

optimale Anpassung an Kantenstarke, Kantenmaterialien und
Kleberarten garantiert beste Verarbeitungsergebnisse
Automationspaket bestehend aus:

- automatischer Klebermengensteuerung

- adaptives Kappmesser

- adaptives Druckwerk

inkl. Restklebermengenanzeige

inkl. vollautomatische PUR-Spiilroutine

NESTING PAKET
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Nesting-Tastschuhe Vertikal Oben und Unten

fur 2 Frasaggregate und Radiusziehklinge

Tastschuhe vertikal an Stelle der Kopierrollen fur die oberen und
unteren Aggregate. Bei Topfbandbohrungen bzw. gré3ere
Aussparungen oder dhnliches im Werkstiick sowie zusétzlich fiir
spitze bzw. trapezférmige Werksticke. Die Werkstlicke werden
hier mit den Aussparungen nach unten in die Maschine eingefuhrt

EINLAUFBEREICH

Einlauflineal 1350 mm lang

Verlangertes Einlauflineal fur prazise Zufiihrung von sehr langen
Werkstilicken zum Fligefrasaggregat, einfach verstellbar zur
Einstellung der Spanabnahme beim Flgen

FUGEFRASAGGREGAT

e CEiEEE R

Fugefrasaggregat 1802 (2 x 2,0 kw, 200 Hz, 12000 min-1)
mit 2 Frédsaggregaten zum Fugen der Plattenkante.

1x im Gegenlauf, 1x im Gleichlauf, manuell verstellbares
Einlauflineal, max. Fligestarke: 3 mm, patentierter ProLock-
Einschraubspanner fiir schnellen Werkzeugwechsel

Fraser, Diamant @ 70 x 64 x 30 mm, Z2+2, Linkslauf
Air Stream System (HOLZ-HER / LEUCO Patent)
Fir Flgefrassaggregat 1801 / 1802
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Fraser, Diamant @ 70 x 64 x 30 mm, Z2+2, Rechtslauf
Air Stream System (HOLZ-HER / LEUCO Patent)
Fir Flgefrassaggregat 1801 / 1802

KANTENZUFUHRUNG

SYNCHRO

Kantenzufiihrung 1901 SYNCHRO

autom. Transport von Rollen- und Streifenware

max. Ladekapazitat: 150 mm

Synchroantrieb mit einstellbarem KantenlUberstand fir Rollenware
Rollenware: max. Kantendicke 3 mm (materialabhangig)
Vorkappen bis max. Kantenhéhe 65 mm (materialabhangig)

max. Kantenquerschnitt 135 mm? (materialabhangig)

Auflageteller @ 820 mm.

KLEBERAUFTRAG

L5

g e RN i
Kleberauftragsstation Glu Jet GJ301 automatic
(2,3 kW, 50 Hz)

Automatische Leimhdhenverstellung (Tastende Duse)

GluJet hybrid technology

Verarbeitung von EVA und PUR Klebern

Kleber in Patronen- und Granulatform
Verarbeitung von neutralen und farbigen Klebern

Kleberauftrag mittels Diisentechnik.

Aufheizzeit ca. 3 Minuten

Inkl. Patronenschacht: 4 Patronen (ca. 1,4 Kg)

Inkl. Granulatschacht: (ca. 1,5 Kg Granulat)

inkl. automatisches Nachladen des Klebers

inkl. automatische Spulfunktion Uber Spuiltaster an der Steuerung
Inkl. Druckregler fir Regelung des Patronenanpressdruckes.
Autom. Klebertemperaturabsenkung nach Zeit.
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HOLZHER

GLU JET Auffangbehilter
zum Auffangen von Kleberresten beim Spulvorgang
inkl. Trennmittel.

DRUCKWERK

Druckwerk 1913 MOT
1. Rolle angetrieben, 2 Nachdruckrollen

pneumatische Einzelansteuerung der Druckrollen
Programmgesteuerte Einstellung auf Kantenstarke tber NC-
Servoachse

KAPPAGGREGAT

Kappaggregat 1918 (60 mm) pneumatisch

(2 x 0,45 kW, 12000 min-1) pneumatisch schwenkbar 0/10°
pneumatische Verstellung fir Rollen- und Streifenware max.:

15 x 45 mm, 3 x 65 mm, inkl. 2 M-Wechselzahn-Kreissageblatter,
@ 110 mm, Z 20, inkl. Absaughauben
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Vorgang: 405160/3 Auftrag M15511742 HOLZHER
MULTIFUNKTIONSFRASEN

|

Multifunktionsfrasaggregat 1826 MOT6 (2 x 0,65 kW)

mit 6 NC Servoachsen zum Biindig-, Radius- und Fasefrasen .
Patentierter ProLock-Einschraubspanner fiir schnellen
Werkzeugwechsel. Werkstiickdicke bis 60 mm

inkl. Blasdisen

Max. Kantenstarke:

bis 8 mm fur Bindigfrasen

bis 6 mm flr Fasefrasen (manuelle Verstellung)
bis 5 mm fir Radiusfrasen

Air Stream System

Fraser, Diamant 3 58 mm x 24 mm, @320 mm Z =2

R = 2,0 mm Linkslauf

Werkzeug mit CM-Technologie (System LEUCO) mit integrierter
Spaneabfuhr, patentierter ProLock-Einschraubspanner fir
schnellen Werkzeugwechsel

Fir Frasaggregat 1826
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Air Stream System

Fraser, Diamant 3 58 mm x 24 mm, @320 mm Z =2

R = 2,0 mm Rechtslauf

Werkzeug mit CM-Technologie (System LEUCO) mit integrierter
Spaneabfuhr, patentierter ProLock-Einschraubspanner fir
schnellen Werkzeugwechsel

Fir Frasaggregat 1826

FORMFRASEN

A= — by
Formfrasaggregat 183
(2 x 0,4 kW, 200 Hz, 12000 min-1)
Frasen der oberen und unteren Langskante, Kopierfrasen der
vorderen und hinteren stirnseitigen vertikalen Kante, Eckkopieren,
Postformingecken mit 4 NC Servoachsen:
1x Héheneinstellung, 1x Verstellung Gesamtaggregat,
je 1x pro Aggregat zur Verstellung des Frasmotors zum Tastschuh
(Radius auf Fase fur Dunnkanten).
Inkl. Fachbodenprogramm fiir Fachbéden mit abgerundeten
Stirnseiten

fur Rollen- und Streifenware (materialabhangig)

mit integrierter Spaneabfuhr und patentierter ProLock-
Einschraubspanner fiir schnellen Werkzeugwechsel
max. Kantenstarke: 3 mm

Werkstuckdicke: 8 - 60 mm

max. Kantenhdhe: 65 mm

Vorschubgeschwindigkeiten beim Formfrasen:
bis 25 mm Werkstlckdicke = max. 20 m/min

bis 38 mm Werkstlckdicke = max. 16 m/min

bis 60 mm Werkstlckdicke = max. 12 m/min
Linearfihrungen fir Gesamt- und die Frasaggregate
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Fraser, Diamant @ 72,5 mm x 19 mm, 320 mm Z =4

Radius R =2 mm, Linkslauf mit CM-Technologie

(System LEUCO) mit integrierter Spaneabfuhr und patentiertem
ProLock Einschraubspanner fiir schnellen Werkzeugwechsel
Fir Formfrasaggregat FF701 / 1833
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Fraser, Diamant @ 72,5 mm x 199 mm, 320 mm Z =4

Radius R = 2 mm, Rechtslauf mit CM-Technologie

(System LEUCO) mit integrierter Spaneabfuhr und patentiertem
ProLock Einschraubspanner fiir schnellen Werkzeugwechsel
Fir Formfrasaggregat FF701 / 1833

NACHBEARBEITUNG
RADIUSZIEHKLINGE

£ Ii

Ziehklingenaggregat 1929 MOT4 inkl. Hochglanzpaket
mit motorischer Verstellung der horizontalen Tastrollen,

inkl. Pneumatikverstellung (oben und unten getrennt)

mit 2 Ziehklingentragern, ink. Wendeplatten R = 2 mm,

mit Spaneabstreifer. Minimale Werkstiickdicke = 12 mm, inkl.
Blasdisen
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HW Wendeplatten fir Ziehklingentrager fir 1929 / ZK 501
R =2,0 mm (2 Stk. erforderlich)

FLACHENZIEHKLINGE

s
)
!

Flachenziehklinge FK701
Mit Vor- und Nachtastung zum Abziehen des Kleberrestes auf der
kompletten Plattenlange fir eine saubere Klebefuge.
Pneumatisch oben abhebbar (Hub 20 mm)

inkl. 2 Blasdusen,

inkl. 2 HM-Wendemessern 4-seitig verwendbar,

inkl. Absaughaube

Schwabbelaggregat 1940 (2 x 0,12 kW, 50 Hz, 1400 min-1)
Zum Nachputzen und Kanten polieren. Mit 2 Textilscheiben,
Schwenkbereich 0 - 5°

’ 4 . ‘-“ " i
Spriiheinrichtung 1856 fiir den Ein- und Auslaufbereich:
Einlaufbereich:

Elektronisch gesteuertes Trennmittelsprithgerat mit Trennmittel
Auslaufbereich:

Elektronisch gesteuertes Reinigungsmittelspriihgerat mit
Reinigungsmittel

EDITION 18 PAKET
PUR Hotmelt Patronen

PUR Neutralisator Patronen
VERPACKUNG
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