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Technische Beschreibung

HOLZ-HER Kantenanleimmaschine SPRINT 1329 EDITION 18

GRUNDMASCHINE

Grundgestell in Rahmenbauweise für eine hohe Steifigkeit in 
geschweißter Ausführung.
Stabile Druckbrücke mit zweireihigen gummierten Druckrollen.
Oberflächengehärtete Rundstahlführung für die 
Druckbrückenverstellung mit Direktantrieb.

Motorische Höhenverstellung der Druckbrücke.
Zentraler Absauganschluß im Fügebereich Ø 120 mm.
Integrierter Schaltschrank, leicht zugänglich.
Integrierter Spänekasten am Ende der Maschine.

Dreh- und neigbares Bedienpult, ergonomisch in Augenhöhe 
angebracht.
Ausziehbare Werkstückauflage 
(460 mm Auszug / 724 mm gesamt) mit Rollen in jeder Position 
klemmbar für optimale Werkstückunterstützung, auf 3 Stellfüßen.

Intelligente Transportschienenschmierung manuell über 
Schmiernippel.
Pneumatische Sperrrolle für kürzesten Werkstückabstand am 
Maschineneinlauf.
Werkstückerfassung mittels Lichtschranke.

Große, platzsparende und schallgedämmte Sicherheitshaube mit 
großer Haubenöffnung über den Nachbearbeitungsaggregaten.
Starker Antriebsmotor für einen ruckfreien Transport der 
Werkstücke mittels Werkstückkette.
Transportkette läuft auf präzisen Flachführungen, Kettenpads auf 
Transportkette mit einem hohen Griff für perfekten Halt der 
Werkstücke.

Rainer Vey
Hervorheben
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GRUNDMASCHINE SPRINT 1329 
EDITION 18
motorische Druckbrückenverstellung

MASCHINENELEKTRIK

Elektrik für stufenlosen Vorschub 400 V / 50 Hz, 2,2 KW 

TECHNISCHE DATEN

SPRINT 1329 EDITION 
Kantenanleimmaschine zur Bekantung und Nachbearbeitung 
plattenförmiger Werkstoffe

Kantenstärke Rollenware: 0,4 - 3 mm
Kantenstärke Streifenware: 
max. 3 mm mit Aggregat FF501/1833
max. 8 mm ohne Aggregat FF501/1833
max. 15 mm mit Werkzeugwechsel am Multifunktionsfräsaggregat 
1827 / 1826 möglich

Kantenhöhe: max. 65 mm
Werkstückdicke: 8 - 60 mm
Werkstückbreite: min. 60 mm
Werkstücklänge.: min. 160 mm
Vorschubgeschwindigkeit: stufenlos 10 - 18 m/min.

MASCHINENBEDIENUNG

Steuerung Edge Control 19
mit 18,5" Touchscreen Farbbildschirm 16:9
Leistungsfähige Steuerung mit einfachster Bedienung
für ein rationelles Ein und Umrüsten der Maschine. 
Dreh- und schwenkbares Bedienpult in Augenhöhe mit 
windowsähnlicher Bedienoberfläche - alle Informationen in Klartext 
und/oder Grafik - mit umfangreichen Programmspeicher.
Externer USB-Anschluß

Rainer Vey
Hervorheben
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ECO MODE Energiespar Modus
Dieser Energiesparmodus ist eine automatische Standby-
Schaltung, die alle Antriebe außer Betrieb setzt, sobald kein 
Werkstück in die Maschine eingegeben wird. Die Motoren 
entsprechen der neuen Energieeffizienzklasse IE2. Wird auch über 
einen längeren Zeitraum (6 Minuten) kein Werkstück eingegeben, 
so wird auch die Heizung der Kleberstation automatisch 
ausgeschaltet. Die Maschine verbraucht dann keine Energie mehr.

iTronic - Adaptive Druck- und Klebermengensteuerung
automatische, programmabhängige Feineinstellung
optimale Anpassung an Kantenstärke, Kantenmaterialien und 
Kleberarten garantiert beste Verarbeitungsergebnisse
Automationspaket bestehend aus:
- automatischer Klebermengensteuerung
- adaptives Kappmesser
- adaptives Druckwerk
inkl. Restklebermengenanzeige
inkl. vollautomatische PUR-Spülroutine

NESTING PAKET

Rainer Vey
Hervorheben
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Nesting-Tastschuhe Vertikal Oben und Unten
für 2 Fräsaggregate und Radiusziehklinge
Tastschuhe vertikal an Stelle der Kopierrollen für die oberen und 
unteren Aggregate. Bei Topfbandbohrungen bzw. größere 
Aussparungen oder ähnliches im Werkstück sowie zusätzlich für 
spitze bzw. trapezförmige Werkstücke. Die Werkstücke werden 
hier mit den Aussparungen nach unten in die Maschine eingeführt

EINLAUFBEREICH

Einlauflineal 1350 mm lang
Verlängertes Einlauflineal für präzise Zuführung von sehr  langen 
Werkstücken zum Fügefräsaggregat, einfach verstellbar zur 
Einstellung der Spanabnahme beim Fügen

FÜGEFRÄSAGGREGAT

Fügefräsaggregat 1802 (2 x 2,0 kW, 200 Hz, 12000 min-1)
mit 2 Fräsaggregaten zum Fügen der Plattenkante.
1x im Gegenlauf, 1x im Gleichlauf, manuell verstellbares 
Einlauflineal, max. Fügestärke: 3 mm, patentierter ProLock-
Einschraubspanner für schnellen Werkzeugwechsel

Fräser, Diamant Ø 70 x 64 x 30 mm, Z2+2, Linkslauf
Air Stream System (HOLZ-HER / LEUCO Patent)
Für Fügefrässaggregat 1801 / 1802

Rainer Vey
Hervorheben
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Fräser, Diamant Ø 70 x 64 x 30 mm, Z2+2, Rechtslauf
Air Stream System (HOLZ-HER / LEUCO Patent)
Für Fügefrässaggregat 1801 / 1802

KANTENZUFÜHRUNG 

Kantenzuführung 1901 SYNCHRO
autom. Transport von Rollen- und Streifenware
max. Ladekapazität: 150 mm
Synchroantrieb mit einstellbarem Kantenüberstand für Rollenware
Rollenware: max. Kantendicke 3 mm (materialabhängig)
Vorkappen bis max. Kantenhöhe 65 mm (materialabhängig)
max. Kantenquerschnitt 135 mm² (materialabhängig)
Auflageteller Ø 820 mm.

KLEBERAUFTRAG

Kleberauftragsstation Glu Jet GJ301 automatic 
(2,3 kW, 50 Hz)
Automatische Leimhöhenverstellung (Tastende Düse)

GluJet hybrid technology
Verarbeitung von EVA und PUR Klebern 
Kleber in Patronen- und Granulatform
Verarbeitung von neutralen und farbigen Klebern

Kleberauftrag mittels Düsentechnik.
Aufheizzeit ca. 3 Minuten
Inkl. Patronenschacht: 4 Patronen (ca. 1,4 Kg)
Inkl. Granulatschacht: (ca. 1,5 Kg Granulat)
inkl. automatisches Nachladen des Klebers 
inkl. automatische Spülfunktion über Spültaster an der Steuerung
Inkl. Druckregler für Regelung des Patronenanpressdruckes. 
Autom. Klebertemperaturabsenkung nach Zeit.

Rainer Vey
Hervorheben
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GLU JET Auffangbehälter
zum Auffangen von Kleberresten beim Spülvorgang
inkl. Trennmittel.

DRUCKWERK

Druckwerk 1913 MOT
1. Rolle angetrieben, 2 Nachdruckrollen
pneumatische Einzelansteuerung der Druckrollen
Programmgesteuerte Einstellung auf Kantenstärke über NC-
Servoachse

KAPPAGGREGAT

Kappaggregat 1918 (60 mm) pneumatisch 
(2 x 0,45 kW, 12000 min-1) pneumatisch schwenkbar 0/10°
pneumatische Verstellung für Rollen- und Streifenware max.: 
15 x 45 mm, 3 x 65 mm, inkl. 2 M-Wechselzahn-Kreissägeblätter, 
Ø 110 mm, Z 20, inkl. Absaughauben

Rainer Vey
Hervorheben
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MULTIFUNKTIONSFRÄSEN

 
Multifunktionsfräsaggregat 1826 MOT6 (2 x 0,65 kW) 
mit 6 NC Servoachsen zum Bündig-, Radius- und Fasefräsen .  
Patentierter ProLock-Einschraubspanner für schnellen 
Werkzeugwechsel. Werkstückdicke bis 60 mm 
inkl. Blasdüsen 
 
Max. Kantenstärke: 
bis 8 mm für Bündigfräsen 
bis 6 mm für Fasefräsen (manuelle Verstellung) 
bis 5 mm für Radiusfräsen 
 
 
 

  

 
Air Stream System 
Fräser, Diamant Ø 58 mm x 24 mm, Ø 20 mm Z = 2 
R = 2,0 mm Linkslauf 
Werkzeug mit CM-Technologie (System LEUCO) mit integrierter 
Späneabfuhr, patentierter ProLock-Einschraubspanner für 
schnellen Werkzeugwechsel 
Für Fräsaggregat 1826 
 
 

  

Rainer Vey
Hervorheben
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Air Stream System
Fräser, Diamant Ø 58 mm x 24 mm, Ø 20 mm Z = 2
R = 2,0 mm Rechtslauf
Werkzeug mit CM-Technologie (System LEUCO) mit integrierter 
Späneabfuhr, patentierter ProLock-Einschraubspanner für 
schnellen Werkzeugwechsel
Für Fräsaggregat 1826

FORMFRÄSEN

Formfräsaggregat 1833 MOT4
(2 x 0,4 kW, 200 Hz, 12000 min-1)
Fräsen der oberen und unteren Längskante, Kopierfräsen der 
vorderen und hinteren stirnseitigen vertikalen Kante, Eckkopieren, 
Postformingecken mit 4 NC Servoachsen:
1x Höheneinstellung, 1x Verstellung Gesamtaggregat,
je 1x pro Aggregat zur Verstellung des Fräsmotors zum Tastschuh 
(Radius auf Fase für Dünnkanten).
Inkl. Fachbodenprogramm für Fachböden mit abgerundeten 
Stirnseiten

für Rollen- und Streifenware (materialabhängig)
mit integrierter Späneabfuhr und patentierter ProLock-
Einschraubspanner für schnellen Werkzeugwechsel
max. Kantenstärke: 3 mm
Werkstückdicke: 8 - 60 mm
max. Kantenhöhe: 65 mm

Vorschubgeschwindigkeiten beim Formfräsen:
bis 25 mm Werkstückdicke = max. 20 m/min
bis 38 mm Werkstückdicke = max. 16 m/min
bis 60 mm Werkstückdicke = max. 12 m/min 
Linearführungen für Gesamt- und die Fräsaggregate

Rainer Vey
Hervorheben
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Fräser, Diamant Ø 72,5 mm x 19 mm, Ø 20 mm Z = 4
Radius R = 2 mm, Linkslauf mit CM-Technologie 
(System LEUCO) mit integrierter Späneabfuhr und patentiertem 
ProLock Einschraubspanner für schnellen Werkzeugwechsel                                                    
Für Formfräsaggregat FF701 / 1833

Fräser, Diamant Ø 72,5 mm x 19 mm, Ø 20 mm Z = 4
Radius R = 2 mm, Rechtslauf mit CM-Technologie 
(System LEUCO) mit integrierter Späneabfuhr und patentiertem 
ProLock Einschraubspanner für schnellen Werkzeugwechsel                                                    
Für Formfräsaggregat FF701 / 1833

NACHBEARBEITUNG

RADIUSZIEHKLINGE

Ziehklingenaggregat 1929 MOT4 inkl. Hochglanzpaket
mit motorischer Verstellung der horizontalen Tastrollen,
inkl. Pneumatikverstellung (oben und unten getrennt)
mit 2 Ziehklingenträgern, ink. Wendeplatten R = 2 mm, 
mit Späneabstreifer. Minimale Werkstückdicke = 12 mm, inkl. 
Blasdüsen

Rainer Vey
Hervorheben
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HW Wendeplatten für Ziehklingenträger für 1929 / ZK 501
R = 2,0 mm (2 Stk. erforderlich)

FLÄCHENZIEHKLINGE

Flächenziehklinge FK701
Mit Vor- und Nachtastung zum Abziehen des Kleberrestes auf der 
kompletten Plattenlänge für eine saubere Klebefuge.
Pneumatisch oben abhebbar (Hub 20 mm)
inkl. 2 Blasdüsen, 
inkl. 2 HM-Wendemessern 4-seitig verwendbar,
inkl. Absaughaube

Schwabbelaggregat 1940 (2 x 0,12 kW, 50 Hz, 1400 min-1)
Zum Nachputzen und Kanten polieren. Mit 2 Textilscheiben, 
Schwenkbereich 0 - 5°

Sprüheinrichtung 1856 für den Ein- und Auslaufbereich:
Einlaufbereich:
Elektronisch gesteuertes Trennmittelsprühgerät mit Trennmittel
Auslaufbereich: 
Elektronisch gesteuertes Reinigungsmittelsprühgerät mit 
Reinigungsmittel

EDITION 18 PAKET

PUR Hotmelt Patronen

PUR Neutralisator Patronen 

VERPACKUNG

Rainer Vey
Hervorheben


