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Specyfikacja techniczna zaméwienia

Zatacznik do potwierdzenia zamowienia nr 2014352 z dnia 2007-10-23

Firma:

Zaméwienie:

EUROCOLOR

44-120 Pyskowice
Ul. Mickiewicza 44

z dnia 7-03-2007

I. Specyfikacja profili dla catej linii zgrzewajaco — obrébczo - czyszczacej
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Lp. | System Rodzaj Numer 1 2 Luk Uwagi
1. | Rehau L | O&cieznica 550000 nie X X X 70 20°
2. | Rehau L | Oscieznica 550002 nie X X X 80 20° R 15
3. | Rehau L | Oscieznica 554001 nie X X 60 15°
4. |Rehau Z | Skrzydio 550050 nie X X X 78 20° 55° péizlicowany
5. | Rehau Z | Skrzydio 550060 nie X X X 78 20° R 15 | pélzlicowany
6. |[Rehau Z | Skrzydio 550070 nie X X 78 20° R 16
7. |[Rehau Z | Skrzydto 550160 nie X X 70 20°
8. |[Rehau T [ Skrzydio 550170 nie X X 70 20°
9. | Rehau T | Skrzydio 550400 nie X X 70 20°
10. | Rehau Z | Skrzydio 550410 nie X X 70 20°
11. | Rehau Z | Skrzydio 550413 nie X X 70 20°
12. | Rehau Z | Skrzydio 550510 nie X X 70 20°
13. | Rehau Z | Skrzydto 554011 nie X X 60 15°

Rysunki profili stanowig zatgcznik do niniejszej specyfikacii.
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1. Czterogitowicowa zgrzewarka SMK 506

Opis

Dane

Strona stata maszyny (lewa lub prawa)

Prawa

Potozenie profili na stét maszyny

Strona zewnetrzng okna w dét

Naddatek na nadtapianie

6 mm

Maksymalne wymiary zgrzewania

2500 mm x 2500 mm

| Ograniczenie wyplywki 0,2 mm do 2,0 mm - automatycznie

| Zgrzewanie profili skrzydet — ,T" forma Strong zewnetrzng, czyli waska strong w dét
Szybka wymiana foli teflonowej Tak
Podgrzewane noze ograniczajgce spoine Tak
Zarzewanie profili w ksztaicie ,U" Tak

Narzedzia ograniczajgce skrzydtia

Nie zamowiono

2. Centrum obrobki ram ZOR 941

Opis

Dane

Strona stata maszyny (lewa lub prawa)

Prawa

Polozenie profili na stét maszyny

Strona zewnetrzng okna w dot

Maksymalne wymiary obrabianych ram

2500 mm x 2500 mm

Zgrzewanie profili skrzydet -, T" forma

Strong zewnetrzna, czyli waska strong w dot

precie (dét okna)

Frezowanie odwodnien w oscieznicy w jednym

Fasolki L =30 mm, @ 5 mm

(gbra i dét okna)

Frezowanie odwodnien w skrzydle w dwoch pretach

FasolkiL =30 mm, @ 5 mm

Wiercenie otworow pod stupek

@ 8 mm
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3. Czyszczarka do narozy EPA 479
Opis Dane
Strona stata maszyny (lewa lub prawa) Prawa
Polozenie profili na stét maszyny Strona zewnetrzng okna w dét
Maksymalne wymiary obrabianych ram 2500 mm x 2500 mm
| Zgrzewanie profili skrzydet — , T" forma Strong zewnetrzng, czyli waska strong w dét
4x @3 mm
Wiercenie otworéw pod zawias 2x @6 mm
Wg zalgczonego rysunku

Il. Transfer danych
Wiasciwa praca catej linii zgrzewajgco — obrébczo — czyszczacej maszyny wymaga transferu danych z
programu przygotowania produkcji bedgcego na wyposazeniu kupujgcego maszyny, w oparciu o
zalgczony opis rekordu danych nalezy przygotowaé plik z produkcijg kilkunastu okien. Plik testowy
bedzie potrzebny najpdzniej w dniu uruchomienia maszyn.

Opis rekordu danych stanowi zatacznik do niniejszej specyfikacji, nalezy go przekazaé osobie, firmie,
ktéra wykona dla Paristwa odpowiedni program.
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