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1 Planen

1.1 Grundlagen

Diese Unterlage wendet sich an die fur die Aufstellung der Maschine Verant-
wortlichen und lhre Mitarbeiter.

Der Aufstellort kann damit so vorbereitet werden, dass die Maschine bei Lie-
ferung sofort aufgestellt und angeschlossen werden kann.

Enthalten sind alle notwendigen Informationen uber:

» den Aufstellort der Maschine und deren Umgebung.
+ die Aufstelldaten und die elektrischen Anschlusswerte.

111 Erstinstallation

Die Erstinstallation der Maschine darf nur von einer vom Maschinenherstel-
ler autorisierten Person durchgeflihrt werden. Anderenfalls Gibernimmt DMG
MS keine Haftung fur eventuell auftretende Schaden oder Funktionsstorun-
gen.

1.1.2 Leistungen des Kunden

Fur folgende vorbereitende MalRnahmen ist der Kunde verantwortlich:

* Die Vorbereitung des Aufstellortes der Maschine.
* Die Sicherstellung der Verfiigbarkeit von:

- Strom, Licht, Brauchwasser, Druckluft, Telefon.
* Den innerbetrieblichen Transport zum Aufstellort.
+ Die Aufstellung der Maschine.

* Den Anschluss an bendétigte Energien.
+ Die Sauberung und die Entfettung der Maschine.
+ Die Bereitstellung der bendtigten Kihlschmierstoffe.

Seite 1-3
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1.2 Anforderungen an den Aufstellort
Hinweis!
II‘ Die Verantwortung flr den richtigen Standort der Maschine tragt der Kunde.

Ergeben sich spater Probleme, die auf Nichtbeachten der Bedingungen zu-
rickzufihren sind, kann DMG MS nicht zur Verantwortung gezogen werden.

Die folgenden Bedingungen sind vom Kunden vor Lieferung der Maschine
zu prufen, sicherzustellen bzw. umzusetzen.

1.21 Umweltschutzanforderungen

+ Die Maschine ist entsprechend den Anforderungen der jeweiligen ortli-
chen Umweltschutzgesetze aufzustellen.

+ Die Maschine ist in eine Auffangwanne zu stellen, oder die Bodenplatte
muss Olmitteldicht ausgefuhrt sein.

1.2.2 Bodenplatte

Es wird eine durchgehende Bodenplatte aus Stahlbeton, Qualitat B25 beno-
tigt.

Die Aufstellflache muss durch einen Statiker gepruft und freigegeben sein.

« Die Bodenplatte darf im Uberdeckungsbereich der kompletten Anlage
keine Dehnungsfugen, Risse, Kabelschachte oder sonstige Unterbre-
chungen aufweisen.

» Die Aufstellflache muss in einer Ebenheit von +/- 2 mm ausgefiihrt sein.

» Die Aufstellflache darf durch die Belastung der Maschine oder dullerer
Einflisse nicht nachgeben.

1.2.21 Tragfahigkeit des Bodens

Hinweis!

II‘ Der Schwerpunkt verlagert sich durch das Werksttickgewicht und die Ver-
fahrwege.

Die Tragfahigkeit des Bodens muss durch einen Tragwerksplaner (Statiker)
gepruft werden.

Folgende Gewichte sind zu berucksichtigen:

» Das maximale Aufstellgewicht der Maschine.
* Das maximale Gewicht:
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- von Werkzeug- und Zubehoérschranken einschlie3lich Inhalt.

- von Werkstlicken und Vorrichtungen.

- von Personen.

- von Transportmitteln.

- von sonstigen Einrichtungen in unmittelbarer Nahe der Maschine.

1.2.3 Kellerdecken, Geschossdecken

Soll die Maschine auf Kellerdecken, Geschossdecken oder anderen tragen-
den Konstruktionen aufgestellt werden, ist folgendes zu beachten.

Ein in Baudynamik erfahrener Tragwerksplaner (Statiker) muss prifen:

+ ob die tragende Konstruktion in der Lage ist, die Einwirkungen der Mas-
senkrafte der Maschine aufzunehmen.

« falls dieser Nachweis nicht gelingt, ob die dann anzuordnenden Maf3-
nahmen zur Schwingungsdampfung ausreichen.

1.24 Bodenschwingungen

Bodenschwingungen oder heftige Erschitterungen durfen die Funktion und
die Genauigkeit der Maschine nicht beeinflussen.

1.2.5 Zugang

Um die Maschine an ihren Aufstellort zu transportieren missen ausreichend
grolie Zugangsoffnungen vorhanden sein. Details zu den Maschinenabmes-
sungen, siehe Aufstelldaten.

1.2.6 Raumabmessungen

Der Raum muss eine ausreichende Hohe und Breite aufweisen.

+ Der Platz fur die Aufstellarbeiten muss gegeben sein.
+ Der Zugang und der Platzbedarf fur den Bediener muss gegeben sein.
* Der Zugang und der Platzbedarf fur die Wartungsarbeiten muss gege-
ben sein.
* Der benétigte Luftstrom flr Kilhlaggregate muss gegeben sein.
- Mindestabstand zu Wand und Decke 1,5 m.

1.2.7 Maschinenbereich

Im Maschinenbereich dirfen sich keine Saulen oder andere Stérgegenstan-
de befinden, die zu Behinderungen bei den Aufstell- und Wartungsarbeiten
fuhren kénnen.

Seite 1-5
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1.3 Umgebungsbedingungen

Die Maschine darf nicht in explosionsgefahrdeten Bereichen betrieben wer-
den.

1.31 Raumtemperatur

Der Raum muss gleichmaRig temperiert werden. Die Temperatur darf nur
wenig schwanken.

Die Funktion der Maschine wird unter folgender Bedingung sichergestellt:

Benennung Einheit Wert

Raumtemperatur °C +15 bis +35

Die zugesicherte Genauigkeit der Maschine wird bei folgenden Bedingungen

erreicht:
Benennung Einheit Wert
Raumtemperatur °C +20 bis +23
Temperaturschwankung (gleichzeitig) °C/h <0,4
Temperaturschwankung °C/24h <%1,5
Hinweis!
m Die Maschine vor direkter Bestrahlung durch Heizkérper, Sonne oder Nach-

barmaschinen ausreichend abschirmen.

Bei Temperaturen unterhalb bzw. oberhalb der zulassigen Raumtemperatur
sind Sondermaflnahmen zu treffen.

1.3.2 Luftfeuchtigkeit

Benennung Einheit Wert

Relative Luftfeuchtigkeit bei 20°C % 20 bis 75

133 Hohenlage Standort

Einheit Wert

Max. Aufstellhéhe gem. IEC204 m 1 000 Uber NN

Seite 1-6
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*  Weichen die physikalischen Umgebungs- oder die Betriebsbedingungen
von diesen Festlegungen ab, kann eine Vereinbarung zwischen dem
Lieferanten und dem Betreiber erforderlich sein.

+ Bei einer Aufstellungshdhe > 1 000 m sind die Belastungsstréme nach
unten stehendem Diagramm zu reduzieren.

XH
100 %
80 % \
\
60 %
40 %
20 %
0 %
0 1000 2000 3 000 4 000 5000 (m)
Abb. 1-1
III Hinweis!
Die Reduzierung der Strome |, I, und |, muss in gleicher Weise vorge-

nommen werden.

-1, H&he =XH« 1 1000 m /100 %
- I, Hdhe = XH « I, 1000 m/ 100 %
- I, Héhe =XH I __max 1000 m/100 %

Beispiel: LT 50 A: mit HSA-Analog-Regelung: gewahlte Wechselrichtertakt-
frequenz 6,3 kHz; Aufstellhéhe 2 000 m.

1.3.4 Staub- und Sandimmissionen

Zur Verringerung von Maschinenverschleil3 und Verhinderung von Sachbe-
schadigung an Abdichtungen in und an der Maschine missen folgende Um-
gebungsbedingungen eingehalten werden:

*  Der Aufstellort muss frei von Sand, Schleif- oder Erodierstaub sein.

* In der Umgebung der Maschine dlrfen keine Maschinen stehen oder
Tatigkeiten ausgetibt werden, die Sand, Schleif- oder Erodierstaub er-
zeugen oder aufwirbeln.

1.3.5 Aerosolimmissionen

Zur Verhinderung von Korrosion an Werkstick und Maschine muss der Auf-
stellort trocken sein und frei von aggressiven Dampfen.

Seite 1-7
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Hinweis!

II‘ Es darf keine L6t-, Schweilk-, Lackier-, Beiz- oder Galvanikanlage im glei-
chen Raum betrieben werden.

1.3.6 Gerauschemission

Einheit Wert

MeRflachenschalldruckpegel nach DIN 45635-16-K12 im Leerlauf dB (A) <80

Tab. 1-1
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2 Elektrik
21 SchutzmafRnahmen

i

Hinweis!

Bei Arbeiten an den elektrischen Einrichtungen kann es zu Schaden an den
elektronischen Bauelementen durch falschen oder fehlerhaften Anschluss
kommen.

Unbedingt die Angaben in den Elektroschaltplanen beachten!

Hinweis!

Die Maschine ist fur die Schutzmaflinahme Schutzleitungssystem (Schutzer-
dung) ausgelegt.

Die Maschine nicht an Netzen mit Fehlerstromschutzeinrichtungen betrei-
ben.

Diese SchutzmalRnahmen sind bedingt durch die eingesetzte Antriebstech-
nik der AC-Antriebe und zulassig gemaf DIN EN 50 178, Ausgabe 04.1998
(VDE 0160), Pos. 5.2.11.

Ist am Aufstellort eine Fehlerstrom-Schutzeinrichtung vorgeschrieben, muss
mit dem zustandigen Elektro-Versorgungsunternehmen (EVU), unter Bezug-
nahme auf die genannten Bestimmungen, eine Sonderregelung vereinbart
werden. Sollten dabei wider Erwarten Probleme auftreten, ist Rlicksprache
mit DMG zu nehmen.

Hinweis!

Ist ein FI-Schutzschalter zwingend erforderlich, muss die Maschine Uber ei-
nen Vorschalt-Trenntransformator angeschlossen werden.

Seite 2-3



SAUER

GmbH Lasertec Elektrik
Maschinenanschluss
7
1 -
Abb. 2-1
1 Direkter Anschluss 2 Anschluss mit Vorschalt-Trenn-

transformator

Direkter Maschinenanschluss (1) zulassig bei:

*  TN-S-Netz, TN-C-Netz.
+ Betriebsspannung 400 VAC = 10%.

Vorschalt-Trenntransformator (2) erforderlich bei:

*  TN-S-Netz, TN-C-Netz vorhanden aber nicht 400 VAC + 10%.
e TT-Netz
* |T-Netz
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2.2 Hauptsicherung

Die Uberstromschutzeinrichtung (Hauptsicherung) fiir das Netzanschlusska-
bel muss aufderhalb der Maschine installiert sein und gehort nicht zum Lie-
ferumfang von DMG MS.
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Elektrik

2.3 Elektrische Daten

Das Netz fir den Anschluss der Maschine oder Teile der Anlage muss ein
TN-S-Netz mit 3 Leitern (L1, L2, L3) sowie Nullleiter (N) und Schutzleiter

(PE) sein.
Anschluss Eigenschaften
Netzanschluss 3 Phasen (L1, L2, L3), Nullleiter und Schutzlei-
ter, 50/60 Hz400/230 VAC mit Toleranz + 10%.
Netzspannung Wert
Netzspannung Toleranz 400 V +/- 10%
Tab. 2-1
Hinweis!
II‘ Die tatsachliche Netzspannung darf auch bei Belastung um nicht mehr als

die zulassige Toleranz von der Nennspannung abweichen.

Querschnitt des Anschlusskabels nach DIN 57100 / VDE 0100 oder anderer
oOrtlich gultiger Normen!

231 Zuleitung, Absicherung

Die Netzzufiihrungen und die Absicherungen sind nach den Angaben auf
dem Typenschild des Schaltschranks auszulegen.
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2.4 Gesamtanschlusswerte

241 Arbeitsspindel

Arbeitsspindel 10000 1/min. 13 kW

I, max. bei Leistungsauf- | Geforderte Geforderte
100% ED, A nahme bei Netzsicherung, | Kurzschluss-
100% ED, KVA | AY leistung, MVA
Spanewanne 34 24 50 1,10
Maschine mit IKZ (Innere 38 26 50 1,10
Kihlschmierstoffzufiih-
rung) 500l
Maschine mit IKZ (Innere 45 31 63 1,10
Kihlschmierstoffzufiih-
rung) 20/40 bar

1. Aufgrund der Energierlickspeisung und des madglichen Kurzzeitbetriebes
treten Strome auf, welche die empfohlene Netzsicherung erforderlich
machen.

Arbeitsspindel 10000 1/min. 46 kW

I, max. bei Leistungsauf- | Geforderte Geforderte
100% ED, A nahme bei Netzsicherung, | Kurzschluss-
100% ED, KVA | A" leistung, MVA
Spanewanne 67 46 80 2,15
Maschine mit IKZ (Innere 70 49 80 2,15
Kuhlschmierstoffzufih-
rung) 500l
Maschine mit IKZ (Innere 77 53 100 2,15
Kihlschmierstoffzufiih-
rung) 20/40 bar

1. Aufgrund der Energiertckspeisung und des moglichen Kurzzeitbetriebes
treten Strdme auf, welche die empfohlene Netzsicherung erforderlich
machen.
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Arbeitsspindel 14000 1/min. 19kW
I, max. bei Leistungsauf- | Geforderte Geforderte
100% ED, A nahme bei Netzsicherung, | Kurzschluss-
100% ED, KVA | A" leistung, MVA
Spanewanne 45 31 63 1,50
Maschine mit IKZ (Innere 49 34 63 1,50
Kuhlschmierstoffzufih-
rung) 5001l
Maschine mit IKZ (Innere 55 38 63 1,50
Kihlschmierstoffzufih-
rung) 20/40 bar
1. Aufgrund der Energierliickspeisung und des moglichen Kurzzeitbetriebes
treten Strdme auf, welche die empfohlene Netzsicherung erforderlich
machen.
Arbeitsspindel 18000 1/min. 35kW
I, max. bei Leistungsauf- | Geforderte Geforderte
100% ED, A nahme bei Netzsicherung, | Kurzschluss-
100% ED, KVA | A" leistung, MVA
Spanewanne 59 41 80 2,15
Maschine mit IKZ (Innere 63 44 80 2,15
Kuhlschmierstoffzufih-
rung) 500l
Maschine mit IKZ (Innere 70 48 80 2,15
Kihlschmierstoffzufih-
rung) 20/40 bar

1.

Aufgrund der Energiertickspeisung und des moglichen Kurzzeitbetriebes
treten Strome auf, welche die empfohlene Netzsicherung erforderlich

machen.
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Arbeitsspindel 24000 1/min. 24kW
I, max. bei Leistungsauf- | Geforderte Geforderte
100% ED, A nahme bei Netzsicherung, | Kurzschluss-
100% ED, KVA | A" leistung, MVA

Spanewanne 46 32 80 2,15
Maschine mit IKZ (Innere 50 35 80 2,15
Kuhlschmierstoffzufih-
rung) 500l
Maschine mit IKZ (Innere 57 39 80 2,15

Kuhlschmierstoffzufiih-
rung) 20/40 bar

1.

Aufgrund der Energieriickspeisung und des mdglichen Kurzzeitbetriebes
treten Strdme auf, welche die empfohlene Netzsicherung erforderlich

machen.
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2.5 Vorschalt-Trenntransformator
Benennung Einheit Wert
Ausgangsspannung V, Hz 3/400, 50/60
Vorschalttrenntransformator DIN bei V 200, 220, 400, 420, 440, 500
Vorschalttrenntransformator CSA/UL bei V 208, 230, 460, 575

Vorschalt-Trenntransformator 45 kVA

Ausfihrung Einheit Wert
I, max. Sekundar (400 V) A 65
200 - 220V A 160
208 - 230 V A 160
400 - 500 V A 80
460 - 575V A 80
Vorschalt-Trenntransformator 80 kVA
Ausfihrung Einheit Wert
I, max. Sekundar (400 V) A 115
200-220V A 250
208 - 230 V A 250
400 - 500 V A 125
460 - 575V A 125
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2.6 Externe Datenuibertragung

Falls eine externe Datenubertragung geplant ist, muf die Verlegung der Da-
tenleitung EMV-gerecht erfolgen. Die zutreffenden Normen und Richtlinien
sind einzuhalten, z.B. EMV nach VDE 0100, Teil 66 EN50310.

Hinweis!

III Die Datenleitungen durfen nicht unmittelbar neben Kraftleitungen liegen.
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3 Pneumatik
3.1 TECNNISCNE DaAtBN... oot 3-3
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3 Pneumatik
3.1 Technische Daten
Hinweis!
III Die Druckluft muss an der Entnahmestelle:

* Kondensatfrei sein.
+  Staubfrei sein:
- Empfehlung:
- Luftfilter direkt vor der Maschine.
- Filterfeinheit 50 pym.
- FiltergréfRe entsprechend dem Gesamtluftverbrauch.
*  Empfehlenswert ist eine Luftkiihlung auf 2°C bis 5°C (z.B. durch Luft-

trockner).
Benennung Einheit Wert
Durchschnittlicher Druckluftverbrauch. mé/h 20
Durchschnittlicher Druckluftverbrauch in Verbin- | m%h 70

dung mit Kahlluftzufuhr auen/innen*, Minimal-
mengenschmierung®.

Min. Luftdruck . bar 55

Max. Luftdruck. bar 8,0

Druckluftanschluss, Mindestnennwert. g mm 12
Tab. 3-1

* = Je nach Maschinenausstattung vorhanden.

Erforderliche Druckluft-Qualitatsklasse nach DIN/ISO 8573/1

Benennung Klasse
Partikelfeinheit 3
Olanteil 2
Taupunkt 4

Tab. 3-2
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SAUER

GmbH Lasertec

4 Aufstelldaten

i

Hinweis!

Zum Gewicht der Kihlschmierstoffanlage ist das Einfullgewicht des
Kuhlschmierstoffes zu addieren.

Bei Maschinen mit Paletten ist das zulassige Werkstlckgewicht der Pa-
lette mit der Anzahl der verwendeten Paletten zu multiplizieren.
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Aufstelldaten

4.1 Maschinengewicht

Komponenten Einheit Wert
Maschine mit Schwenkrundtisch und Kettenmagazin - kg ca. 12400
30 Magazinplatze

Komponenten Einheit Wert
Maschine mit Schwenkrundtisch und Kettenmagazin - kg ca. 12600
60 Magazinplatze

Komponenten Einheit Wert
Maschine mit Schwenkrundtisch und Kettenmagazin - kg ca. 12700
90 Magazinplatze

Komponenten Einheit Wert
Maschine mit Schwenkrundtisch und Kettenmagazin - kg ca. 13400
120 Magazinplatze

Komponenten Einheit Wert
Maschine mit starrem Tisch mit Kettenmagazin - 30 kg ca. 10700
Magazinplatzen

Komponenten Einheit Wert
Maschine mit starrem Tisch, mit Kettenmagazin - 60 kg ca. 10800
Magazinplatzen

Komponenten Einheit Wert
Maschine mit starrem Tisch, mit Kettenmagazin - 90 kg ca. 10900
Magazinplatzen

Komponenten Einheit Wert
Maschine mit starrem Tisch, mit Kettenmagazin - 120 kg ca. 11000
Magazinplatzen

Spaneférderer kg ca. 625
Kuhlschmierstoffanlage 500 | kg ca. 340
Bandfilteranlage 600 | kg ca. 530
Bandfilteranlage 980 | kg ca. 1000
Ol- / Emulsionsnebelabscheider kg ca. 50

Seite 4-4
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411 Magazinbeladung

SAUER

GmbH Lasertec

Maximales Beladegewicht Kettenmagazin 30 Werk-
zeuge:

kg

80

Tab.

4-1

Maximales Beladegewicht Kettenmagazin 60 Werk-
zeuge:

kg

160

Tab.

4-2

Maximales Beladegewicht Kettenmagazin 90 Werk-
zeuge:

kg

240

Tab.

4-3

Maximales Beladegewicht Kettenmagazin 120 Werk-
zeuge:

kg

320

4.1.2 Werkstiickgewicht

Tab.

4-4

Zulassiges Werkstlickgewicht (tischmittig) auf der
Tischplatte des Starren Tisches

kg

1800

Tab.

4-5

Zulassiges Werkstlickgewicht (tischmittig) auf der
Tischplatte des NC-Schwenkrundtisches

kg

600

Tab.

4-6

Zulassiges Werkstuckgewicht (tischmittig) auf der
Tischplatte des NC-Schwenkrundtisches - TANDEM
drive

kg

1000

Tab.

4-7

Zulassiges Werkstlickgewicht (tischmittig) auf der
Tischplatte des NC-Schwenkrundtisches - TANDEM
drive- Frasen/Drehen

kg

600

Tab.

4-8

Zulassiges Werkstlickgewicht (tischmittig) auf der
Tischplatte des NC-Schwenkrundtisches - Frasen/
Drehen

kg

600

Tab.

Seite 4-5
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Hinweis!
i .

Zum Gewicht der Kihlschmierstoffanlage ist das Einflllgewicht des
Kihlschmierstoffes zu addieren.

* Bei Maschinen mit Paletten ist das zulassige Werkstlickgewicht der Pa-
lette mit der Anzahl der verwendeten Paletten zu multiplizieren.
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4.2 Bodenplatte

4.2.1 Ausfiihrung der Bodenplatte

Hinweis!

m Die Ausfiihrung der Bodenplatte hat nach den neuesten gultigen Richtlinien
und den allgemein anerkanten Regeln der Technik zu erfolgen. Gegebenen-
falls ist mit einem anerkannten Statiker Riicksprache zu nehmen.

Alternativ kann die Ausfiihrung der Bodenplatte auch nach der einschlagigen
Literatur erfolgen, z.B. Schriftenreihe der Bauberatung Zement “Betonboden
in Industriebau®.

4.2.2 Mindestabmessung der Bodenplatte

Maschine mit Kettenmagazin Breite (mm) Tiefe (mm)

Maschine mit Schwenkrundtisch und Kettenmagazin 3375 4563

Tab. 4-10
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4.3 Aufstellelemente Maschine
4.3.1 Aufstellelement

L6

120

134
,@ (45)

I S —
\ — 7R
T | @ CE '—‘l
J
L] *
- 41 78.5
95 142
Abb. 4-1
1 Fur Nivellierung verwenden: In- 2 Maschine
nensechskant-Schlussel - Schlis-
selweite 10
II‘ Hinweis!
Zur Justierung aller Aufstellelemente (Maschine, Rundspeicher und so wei-

ter) muss die Stecknuss mit einem mindestens 30 mm langen Sechskant
versehen sein.
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4311 Technische Daten

SAUER

GmbH Lasertec

Bezeichnung Einheit Wert
Typenbezeichnung GE35 + TK8

Verstellweg mm 7
Dauerbelastung kN 70
Hochstbelastung kN 120
Drehmoment an der Stellschraube maximal Nm 35
Drehmoment an der Stellschraube pro 10 kN 5
Hohenverstellung pro Umdrehung mm 0,275

Tab. 4-11

Seite 4-9
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4.4 Belastung der Aufstellelemente

Fir die Aufstellelemente A, B, C sind die unglnstigsten Verfahrstellungen
der Maschine mit einem Werkstuck berlcksichtigt.

1895 2175
- -
/ \
s |
ST 95 R | }CD |
(95) ‘
) @:Z]\ |
\\\\“ ///
1805
Abb. 4-2
1 Turdéffnung
Bezeichnung | Maximale Auflagekraft
30/60 Werkzeuge 90 Werkzeuge 120 Werkzeuge
A 46000 N (4.6t) 46000 N (4.6t) 46000 N (4.6t)
51000 N (5.1t) 54000 N (5.4t) 57000 N (5.71)
C 42000 N (4.2t) 45000 N (4.5t) 48000 N (4.8t)

Tab. 4-12 Summe der (dynamischen) Auflagekrafte ist hoher als das Maschinengewicht

Seite 4-10
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5 Checklisten

51 Pl S . e s 5-3
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5 Checklisten
5.1 Priifliste

Priifliste fiir elektrischen Anschluss

Hinweis!

III Vor dem Einschalten der Maschine den korrekten Anschluss prufen. Alle
Punkte der Prifliste beachten und abzeichnen.

> Netzspannung ist bei der vorgegebenen Blindleistung ausreichend stabil
und liegt im Bereich 360 VAC bis 440 VAC.

> Richtige Netzspannung oder entsprechende Spannungseinstellung am
Vorschalt-Trenntransformator vorhanden.

Netzzuleitung und -absicherung entsprechend der Leistungsaufnahme
und den glltigen Vorschriften ausgelegt.

> Netzzuleitung entsprechend den giltigen Vorschriften und geschuitzt vor
Beschadigung verlegt.

> Netzkabel (Verbindungskabel) mit dem Schutzleiter vorschriftsmaRig
und richtig an den Vorschalt-Trenntransformator und die Klemmleiste X1
im Elektroschaltschrank angeschlossen.

I e e R
vV

Alle Anschlussstecker und Verbindungskabel sind eingesteckt und gesi-
chert z.B. fur den Spaneférderer, fur die Bandfilteranlage.

]
Y%

Kabeldurchfihrungen und die Zugentlastungen angebracht.

L]
v

D [> Alle elektrischen Kabel - auch bei Bewegungen der Achsschlitten - si-
cher vor den Beschadigungen durch Scheuern, Knicken, Quetschen,
Abreilien.

ﬂ [> Richtige Spannung, Frequenz und rechtsdrehendes Drehfeld an der An-

schlussleiste X1 im Elektroschaltschrank vorhanden.

D > Drehrichtung der Kiihischmierstoffpumpe, des Lifters usw. entspricht
dem Pfeil auf dem jeweiligen Gehause.

D [> Richtiger Anschluss des Nullleiters in der kundenseitigen Versorgung.

Seite 5-3
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[ > Falls ein Vorschalt-Trenntransformator erforderlich ist, wurde dieser kor-
rekt angeschlossen?

Seite 5-4
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5.2 Endkontrolle

Nach der Montage der Maschine unbedingt eine Endkontrolle durchfihren.
Samtliche Punkte der Priifliste beachten und abzeichnen.

Flllstande aller Betriebsstoffe prufen. Die notwendigen Angaben finden Sie
unter ,Erstbeflllung® siehe ,Wartung und Schmierung®.
Prifliste fur Endkontrolle

> Tragfahigkeit des Bodens ist ausreichend.

> Erforderliche Sicherheitsabstande und Arbeitsflachen entsprechend den
gultigen Vorschriften sind eingehalten.

[> Maschine ist standsicher und entsprechend den giiltigen Vorschriften
aufgestellt und installiert.

[> Elektrischer Anschluss vollstandig Uberprift und alle Punkte der Prifliste
fur den elektrischen Anschluss sind bertcksichtigt und abgezeichnet.

Transportsicherungen und Transportmittel sowie Montagehilfen und
Montagewerkzeuge sind entfernt.

[>  Schutzeinrichtungen und Verkleidungen sowie Spritzschutzeinrichtun-
gen sind montiert.

>  Kuhlschmierstoffbehalter ist installiert und Kiihischmierstoffleitungen
sind angeschlossen.

> Uberwachungsschalter, Schutz- und Sicherheitsschalter sind voll funkti-
onsfahig.

> Fullstande des Zentralschmieraggregats, des Hydraulikaggregats, der
Motorspindelkihlung und der Kiihischmierstoffeinrichtung sind ausrei-
chend.

o0 J o oo J 0O
\V4

Leitungen sind dicht und - auch bei Bewegungen der Achsschlitten - si-
cher vor Beschadigung z.B. durch Scheuern, Knicken, Quetschen, Ab-
reilRen.

L]
Y

D [>  Spritzschutzeinrichtung und Kiihlschmierstoffbehalter sind dicht.

Klemm-, Befestigungs- und Verbindungsschrauben sind angezogen.

]
\Y%
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[ > Dokumentationen (Sicherheitshinweise, Betriebsanleitung, Steuerungs-
handblcher, Schaltplane, usw) sind vorhanden.

[ > Dokumentationen (Sicherheitshinweise, Betriebsanleitung, Steuerungs-
handbiicher) sind durchgearbeitet.

Seite 5-6
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6 Aufstellplan
6.1 Vorderansicht

2884

L
Z 560 |

X_650
——77 = N
/\ ]
.
5\
|
|
L N \ J
Bh6 it \
(@)Y
1/
S AN | 15 165
S L
™ [
'% I T |
1000
Abb. 6-1
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6.2 Seitenansicht
3055
‘ [ =
()
—\ / E
© 3203 |
Abb. 6-2
Transporthéhe
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6.3

Draufsicht

max. X 735

SAUER

GmbH Lasertec

®

732.5 W

3223
1553 3055 800
1825 /
/.
Sy A
Q@q T
Q
650 ~
:
i \
N
~
/ S
e "
- 1700 =
N

|
L~
|llil-
% :
%
200 [\ h ||; |||
\ —|
N
0 \

)
Wl & Y
Y
S
Q
325
© 890
— | max. Y 65 3
\
1 T
2745
3933.5
Abb. 6-3
1 Aktivkihlung 3

2 Transportbreite

Q@%

Demontage Spanefordererr
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6.4 Mit Kiihlschmierstoffanlage

6.4.1 Seitenansicht

3055 @
Y 650
- ([ .
ﬁ
oL} B :
1] e
N n L/ Z%h ﬁ\
o e — 1
@ 4405

Abb. 6-4

1 Transporthdhe 3 Spaneauswurf
2 Transportlange
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6.5
6.5.1 Draufsicht

30-60-120 Werkzeuge mit Kiihlschmierstoffanlage

1553

Y 650 -

1200

SAUER
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155

910

=
QO]
S
n 1700 @_, N 3
S
3
1 @
—_
BB
512 o
A =" =k :
_/,/”/ 2 "\. o, |
\$§-/'/ \ <§} !
= = > /
1825 ] . //
% /
2745 K S
= 3933.5 o
/‘/
Abb. 6-5
Aktivkihlung 3 Demontage Spaneforderer
2 Transportbreite
Bezeichnung Funktion
E Netzanschluss
P Pneumatikanschluss
Tab. 6-1
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/usatzkomponenten fuer Option Laser 3993
Zu Standard-Massbild 2628757 - -—
addifional components for optfion laser 3055

fo standard layout 2628757

SU~L T~ T 1050
AR ANNA
|| ) | | ‘

E S| M

e S

110 | [l ~

N
NS : 1 ‘

2445
Transportbreite
fransport width

\

b T |

L :
| Absauganlage
: exhaust system
! Keller L-CUT 1
|
| 1700

/ = | Demontage Foerderer
— P M i disassembly chip conveyor
/‘/.-‘ :

/
1021
1377
. &
&
A
N

) ) _
ZUSaTZSEhalTSEhPaﬂk——“/// ] T
fuer Laserbearbeitung 00 L
additional electrical cabinet T
for laser shaping 600 e 59k 1758
R . Allgemeintoleranzen nach| Kantenzustand:
J Artikelnummer: | Eigentun und Urheberrecht| i)\ "ic 2768 - mK | DIN 1SQ 13715 Masstab: 1:25 (A3) Masse: 0.00 kg
VVerkzeugwethseLwagen 2827164 ﬁ%%ﬁmﬁ?ﬁ; 0 01 Material:
fuer Scamer in Parkposition e | ] = Rahteit
ool Chanding sysrem ftor Datum | Name  |Benennung:
) . L 0:
scanner in parking position Bear. |14.03.12 |JIT
Gepr. [02.08.13 [reroengy |MASSBILD*L T65*ZUSAT Z*L ASER
Freig.[02.08.13 |FELDENGY .
Massbild
1219659 02.08.13 | FELDENGY SAUER Zeichnungsnummer: Vers. |Blaft
1218826 21.05.13 [T
1198701 16.03.12 [JIT Lasertec 2827164 3 | 1/L4
Ind.| Aenderung | Datum [ Name 2827164 [Ursprung: 2628757

1 2 | 3 b | 5 | 6 | 7
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/usatzkomponenten fuer Optfion Laser
zu Standard-Massbild 2628757
additional components for option laser
fo standard layout 2628757
Rohr nur bei Option Oelnebelabscheider
pipe only with option oil mist separator
750 500 ®
P \ -~ —
| LT 1 |
—_— : == N
— T~ S— =5
—_— 38
3 o &
i)
= . SN —F .2
— : S E
%E‘ | | * %:
22 — ! | 2° Z
O (tl -E.._ —] R i e @] ; C o
2 S m ; SN E==
72 ) —— WE=T by o Nezs
_— \ o & o \ < ; P o
[ E ~ : . — =
/ e 8 3\ \ | OO N 3
~N p | M ¢ o>
77 —J VA{ ! (AN ol = =g
O . {— [ I I | S S , ©
g &AI \_\ o O O ol ¥ X
| OO <
E“:':‘&” N P '330, Q —
mM
O
manuelle Klappe fuer
W erkzeugwechsel Scanner
manual door for
fool change scanner
Artikelnummer: | Egeniun w uenerreent | BTiCHeTREEe T BNl e | Masstab:  1:25 (A3) [Masse:  0.00 kg
2827164 D283456 Prranmen . 03 D Material:
150 Sabe pemehen e E}@ 2_ —y)_ Rohteil:
Datum Name Benennung:
Bear. [14.03.12 |JIT
cer Tor0515 Treomey IMASSBILD *LT65%ZUSAT Z*LASER
Freig.|02.08.13 [FELDENGY .
= Masshild
1219659 02.08.13 | FELDENGY SAUEH Zeichnungsnummer: Vers. |Blaft
1218826 21.05.13 [T
198701 1%.03.12 [JIT Lasertec 2827164 3 | 2/k
Ind.| Aenderung | Datum [ Name 2827164 [Ursprung: 2628757
1 2 | 3 ly | 5 6 | 7
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/usatzkomponenten fuer Option Laser
zu Standard-Massbild 2628757
additional components for option laser
to standard layout 2628757
@
o c 1]
o O |
% W ||=a
o “: ’
— ro
JEpT !
25 |
o on P 1
v = ( pa
PES Y | E
=25 B — o= max. 680
—| <t = l B ‘
— 7 ;;V max. 474.6
\ ! (max. 280.6)
F 325 ' 70
O —= 'j::‘_ 0
ﬂ | I ] //
3'|l:|:|:l£_u /_'_,:L_‘_\
=
ACHTUNG: Reduzierter max. nutzbarer Z-Weg mit Scanner = 474mm (Unterkante Linse; A=0)!
ATTENTION: Reduced max. usable Z-way with scanner = 474mm (Lower edge of lens; A=0)l
Artikelnummer: | Eigentun un ummenervecnt| o SeMHEETEn TREN) FENIERASIEN | Masstat: 1:25 (A3) [Masse: 43.83 kg

steht der

SAUER GmbH Lasertec, -0.1 .
2827164 |suaieied | £ o s vareral
1S0 16016 beachten << Rohteil:
Datum Name Benennung:
Bear. [14.03.12 |JIT
Gepr. [02.08.13 [reroengy |MASSBILD*L T65*ZUSAT Z*L ASER
Freig.[02.08.13 |FELDENGY .
Massbild
1219659 02.08.13 | FELDENGY Zeichnungsnummer: Vers. |Blatt
1218826 21.05.13 [JIT SAUER
1198701 14.03.12 | IT Lasertec 2827164 3 | 3/4
Ind.| Aenderung | Datum [ Name 2827164 [Ursprung: 2628757
1 2 5 6 | 7
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Abmasse Scanner fuer Laserbearbeitung (HSK63)
dimensions of scanner for laser shaping (HSK63)
(264)
97.5
43
0
)

HSK63 Plananlageflaeche
HSK63 contact surface

148

201 |
205.3

>
R
10 Messtaster \'I
1D measuring probe ;!;
(rossjet I

f T
f
ffset-Kamera
offset-camera

(302.8)

i i
119.8 | &
2 o 22
| S -
M ro
- uJ
R
SK63-Flansch = g
HSK63-flange LLEE
(DIN 69893) owv
Mo
110 i i o®
U —
D._
[ _;f -
g I
= L
. 0 I
Mitte HSK63-Flansch Anschluss fuer Kabelschlepp
centre of HSK63-flange ) [ — Y connection for cable drag chain
°
| :| Artikelnummer: | Eisentn ung unenervecnt| /0¥ icomRer E?ﬂ'e&?s;aaﬁé Masstab: 1:5 (A3) |Masse:  43.83 kg
' ° 2827164 D283456 Prranmen . 03 D Material:
154 e ! . 156 Tebie peacnien < E'@ = —H_ Rohteil:
63 Datum Name Benennung:
Bear. |14.03.12 |JIT
350 @ Gepr. [02.08.13 |FELDENGY MASSB|LD*LT65*ZUSATZ*LASER
— -— Freig.|02.08.13 |FELDENGY M3schild
1219659 02.08.13 | FELDENGY SAUER Zeichnungsnummer: Vers. |Blatt
1218826 21.05.3 [T
1198701 14.03.12 | IT Lasertec 2827164 3 |4/
Ind.| Aenderung | Datum | Name 2827164 _SC ANNER [Ursprung: 2628757
1 2 | 3 L | 5 6 | ji
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Luftfeuchtigkeit...........ccccccc

Maschine
aufstellen...........ooooveeeen.
entfetten........ccccoeeeil.
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Planen
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Technische Daten.....................
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elektrischer Anschluss..............
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R
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Index
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1-6 Statiker....oooeeeeeeeee 1-4

1-4
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Staub- und Sandimmissionen......... 1-7
StrOM e, 1-3

1-3 T

1-3

1-6
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1-5 Pneumatikanschluss................. 3-3
TelefoN. ... 1-3
Temperaturschwankung................. 1-6
]

4-5 .

4-5 Umgebungsbedingungen................ 1-6

4-5 Umweltschutzbestimmungen.......... 1-4

4-5

4-4

4-4

4-4 z
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3-3
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5-3
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