VOLLMER

CMS

Der universelle Scharfautomat
fur die Metallindustrie.




Das Nachscharfen von
Séageblattern fir die Metall-
industrie stellt hohe
Anspriiche an die Schérf-
maschine.

Mit diesem universell ein-
zusetzenden Scharfauto-
maten CMS bietet Vollmer
eine ideale Maschine
sowohl fir Scharfdienste
als auch flr die Nach-
scharfung der Sagen in der
metallverarbeitenden Indu-
strie. Mehrere Ausfihrun-
gen stehen zur Wahl: Typ
CMS 10 M als Tisch- oder
Standerausfihrung im
Trockenschliff und Typ
CMS 13 M in Standeraus-
fuhrung mit Vollverkleidung
im NaBschliff.

Das Maschinenkonzept
wurde ausgelegt zum
Scharfen kleiner bis mittel-
groBer HSS- und Segment-
sdgeblatter bis 525 mm
AuBendurchmesser. Dar-
Uber hinaus kénnen auch
Biligelsagen bis 60 mm
und Bandsagebétter bis
80 mm Blattbreite gescharft
werden.

Durch die hohe Schleif-
geschwindigkeit bis 180
Zahne/min, die sich stufen-
los regeln 1aB8t, wird eine
Verbesserung der Wirt-
schaftlichkeit erreicht. Mit
der serienmaBig eingebau-
ten Zahnhohendifferenz ist
es moglich, Sageblatter
mit Vor- und Nachschnei-
der nach DIN 1840 in
einem Durchgang am
Ricken nachzuscharfen.

SerienméaBig risten wir die

Maschinen mit Schleif-
scheiben fir Umfangs-
geschwindigkeiten von
35 m/s und einem AuBen-
durchmesser von 200 mm
aus. Damit erreichen Sie
optimale Schleifergeb-
nisse.

Durch die kompakte Bau-
weise nehmen die Maschi-
nen sowohl in Tisch- als
auch in Standerausfihrung
nur wenig Platz ein. Die
Maschinen sind robust
gebaut, lassen sich leicht
bedienen und sind einfach

Zu warten.




Der Schéarfautomat

CMS 13 M

Diese Maschinenausfih-
rung ist mit einer NaB-
schliffeinrichtung und Voll-
verkleidung ausgertstet.
Die NaBschliffeinrichtung
gewabhrleistet eine gréBere
Schleifleistung bei hervor-
ragender Oberflachenqua-
litat. Mit einer Forderlei-
stung von 40 I/min fir das
Kihlwasser wird flr eine
optimale Kiihlung gesorgt.
Die Vollverkleidung deckt
den gesamten Arbeitsraum
ab. Sie sorgt damit fur
angenehme Arbeitsbedin-
gungen, da Schleifgerau-

Der Scharfautomat

CMS 10 M

Dies ist die besonders
kompakte Ausfiihrung fur
Trockenschliff, die wahl-
weise als Tisch- oder Stan-
derausfiihrung erhaltlich
ist. Eine automatische
Schleifscheibenzustellung
ist hier nicht vorgesehen.

sche, Kihinebel und der
Schleifstaub wirksam
zurlickgehalten werden.
Wir empfehlen den
AnschluB an eine Absau-
gung. Die wesentlichen
Bedienungselemente sind
auf einem Bedienungspult
auBerhalb des Schleifbe-
reichs zusammengefihrt.
Mit der in dieser Aus-
fuhrung serienmaBigen
automatischen Schleif-
scheibenzustellung ein-
schlieBlich wahlbarer Egali-
sierdurchlaufe und Endab-
schaltung ist ein vollauto-
matischer Ablauf gewahr-
leistet.
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Die Bedienelemente

Alle wesentlichen Bedien-
elemente haben wir auf der
rechten Maschinenseite
Ubersichtlich angeordnet.
Durch diese Anordnung
wird dem Bedienpersonal
die Arbeit erleichtert.
Zahnformen mit Zahn-
hohendifferenz wie z. B.
Bogenzahn C DIN 1840
kdénnen mit der in der
Maschine integrierten
Zahnhdhendifferenz-
Regulierung in einem
Umlauf geschliffen werden.

Das Scharfen von kleinen
Séageblattern

Eine spezielle Aufspann-
vorrichtung erlaubt das
prazise Schleifen selbst
von Sageblattern mit klei-
nem Durchmesser ab

20 mm. Auch dafir stehen
geeignete Vorsatzscheiben
zur Verfligung.

Die automatische
Zustellung

Die Type CMS 13 M ist mit
einer automatischen
Zustellung ausgerUstet. Sie
ermoglicht Gesamtzustell-
betrége bis 1,5 mm und
eine stufenlose Zustellung
pro Sdgenumlauf von
0,015 bis 0,2 mm. Die
automatische Zustellung
erfolgt nach Durchlauf der
am Vorwahlzahler einge-
stellten Z&hnezahl. Ist der
Gesamtzustellbetrag
erreicht, werden die vorge-
wahlten 1 bis 5 Egalisier-
umlaufe ausgefihrt.
Danach schaltet die
Maschine ab.

Das Scharfen von
Segmentségebattern
Segmentsageblatter bis
525 mm @ erhalten auf
dieser vielseitigen Schérf-
maschine ihren exakten
Schliff.

Das Abfasen

Zum Abfasen wird das
Schleiflager jeweils nach
oben bzw. nach unten
geschwenkt und der
Abfaswinkel nach Skala
eingestellt. Dabei bleibt
das Sageblatt einge-
spannt, auch die Schleif-
scheibe muB nicht
gewechselt werden.

Das Scharfen von Trenn-
Kreissdgebattern

Ein weiterer Anwendungs-
bereich ist das einfache
Schaérfen von Trenn-Kreis-
sageblattern mit Hilfe einer
Vorsatzscheibe und eines
speziellen Zahnform-
nockens.

Hochleistungsschleifen
SerienmaBig werden die
Maschinen mit einer
Umfangsgeschwindigkeit
der Schleifscheibe von

35 m/s ausgeristet. Eine
noch bessere Schliffqualitat
und héhere Schleifleistung
wird durch eine Erhéhung
der Umfangsgeschwindig-
keit der Schleifscheibe auf
63 m/s erreicht. Dafir ste-
hen Schleifscheiben zur
Verfigung, die speziell auf
diese Geschwindigkeit
abgestimmt sind.

2el%e

Die Vorsatzscheiben
Passend zu allen Kreissa-
gen-Aufspannvorrichtun-
gen stehen Vorsatzschei-
ben fur unterschiedliche
Zahnezahl zur Verfigung.
Damit wird eine exakte
Zahnteilung gewahrleistet.
Vorsatzscheiben sind
erforderlich bei Kreissdgen
mit kleiner Zahnteilung, bei
ausgebrochenen Zéhnen
und beim Neuverzahnen.
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Das Scharfen von
Biigelsageblattern

Wie universell sich diese
Schéarfmaschine einsetzen
|aBt, zeigt die Moglichkeit,
Bigel- und Bandsageblat-
ter bis 40 mm Blattbreite
mit einer speziellen Auf-
spannvorrichtung zu
scharfen.

Eine Auswahl unter-
schiedlicher Zahnformen
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Winkelzahn A DIN 1840
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Freistehender Winkelzahn
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Trennkreissdgenzahn
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Trennkreissdgenzahn

Die Staubabsaugung

Bei den Maschinen flr
Trockenschliff empfehlen
wir den Einsatz einer wirk-
samen Staubabsaugung
zur Verbesserung der
Arbeitsbedingungen fur
das Bedienpersonal.

Zwei Zahnformkurven-
scheiben fir zwei zu
wahlende Zahnformen sind
eingebaut. Uber einen
Zahnformumschalter l1aBt
sich die gewiinschte Zahn-
form anwahlen.

Die Schleifnebel-
absaugung

Bei der Ausfiihrung mit
NaBschliff und Vollverklei-
dung sorgt eine wirksame
Absauganlage mit Filterein-
richtung flir einen sauberen
Arbeitsplatz.

Mogliche Zahnformen mit
der gleichen Kurven-
scheibe:
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Bogenzahn B DIN 1840
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Bogenzahn C DIN 1840
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Wechselseitig abgefaster
Bogenzahn Bw DIN 1840
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Kaltkreissdgenzahn

Die Zentralschmierung
Auf Wunsch steht eine
Zentralschmierung zur
Verfiigung. Dadurch kén-
nen die Schmierintervalle
noch leichter eingehalten
werden.

Weitere Zahnformkurven-
scheiben stehen bei Bedarf
zur Verfigung.
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Das Bearbeiten von Bandséageblattern

Wie universell dieser Scharfautomat einzusetzen ist,
sehen Sie hier.

Mit der Aufspannvorrichtung fir Blgelsdgen kdnnen auch
Bands&geblatter bis 40 mm bearbeitet werden. Daneben
gibt es eine weitere Mdglichkeit, Bimetallbandsagen bis
80 mm Blattbreite zu scharfen.

Konstruktionsédnderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, vorbehalten.

Die technischen Daten der Scharfautomaten CMS

auf einen Blick:

Kreissagen:

AuBendurchmesser von

Bohrungsdurchmesser  von
Blgelsagen:

Blattbreite von
Bandségen:

Blattbreite bei CMS 10 M von

Blattbreite bei CMS 13 M von
Zahnteilung bis
Zahnhohe bis
Blattdicke bis
Spanwinkel von
Abfasen bis
Schleifscheibe:

AuBendurchmesser

Bohrungsdurchmesser

Breite max.
Umfangsgeschwindigkeit
der Schleifscheibe:

serienmaBig

auf Wunsch
Zahnhdhendifferenz

stufenlos von
Arbeitsgeschwindigkeit

stufenlos regelbar von
Automatische Zustellung
bei CMS 13 M:

Zustellbetrag pro

Sagenumlauf von
NaBschliffeinrichtung
bei CMS 13 M:

Forderleistung der Pumpe 40 I/min
KahImittelbehalter Inhalt  ca. 301
AnschluBwert ca. 0,95 bisca. 1,15 kW
Gewicht:
CMS 10 M
Tischausfiihrung ca. 120kg
CMS 10 M
Standerausfiihrung ca. 200kg
CMS 13 M ca. 215kg
Abmessungen:
CMS 10 M
Tischausfiihrung 815 x 720 x 420 mm
Sténderausfiihrung 815 x 720 x 1100 mm
CMS 13 M
Standerausfiuhrung 960 x 740 x 1145 mm
VOLLMER WERKE
Maschinenfabrik GmbH

20 bis 525 mm
5bis 50 mm

20 bis 60 mm

5bis 40 mm
5 bis 80 mm

26 mm

8 mm

6 mm
-5° bis +25°
45°

200 mm
32 mm
10 mm

35 m/s
63 m/s

0 bis 2 mm

40 bis 180 Z&hne/min

0,015 bis 0,2 mm
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