CONTUR Digitalanzeigen

for Dreh- und Fras-
maschinen é?
<y

Zuverlassig und
vielseitig

Auch fUr Bohr- und
Schleifmaschinen

Die Vorteile:

B komfortable Bedienfunktionen
fUr Fras- und Drehmaschinen

W grofler Funktionsumfang fur vielseitigen Einsatz
B hochgenaue Glasmaf3stdbe durch Laservermessung
B alternativ: Magnetmafstdbe mit flexiblem Referenzpunkt

B komplett mit Montageteilen (Schwenkarm,
Montagewinkel, etc.)
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CcONTUR Digitalanzeigen

for Dreh- und Frdasmaschinen

Die wichtigsten technischen Merkmale
Das Display:
B Folientastatur unempfindlich gegen Schmutz und Chemikalien
B robustes Aluminiumgehduse mit kratzfester Lackierung
B komplette Gehduseversiegelung fir rauhe Werkstattbedingungen

B Uberspannungsschutz fir hohe Funktionssicherheit
B Anschlussméglichkeit fir Messtaster

Das Wegmesssystem:

hochwertige Glasmafstébe mit einer Auflésung von 5u/1u

hohe Genauigkeit durch Laservermessung

robustes Aluminiumgehé&use mit doppelten Dichtlippen

5-fache Kugellagerung fir Lesekopf-Schlitten, eine Federung gleicht
Fluchtabweichungen zwischen Mafstab u. Maschinenschlitten aus
unempfindlich gegen Vibration

Datenkabel mit Sicherheitsummantelung

B fir Verfahrwege bis zu 3000 mm lieferbar

CONTUR Digitalanzeige Typ M* L**
Achsen 3 + 1 Achse [ ] [ ]
Auflésung (] (]
V-Konstant [ J [ ]
Stromsparmodus nach Inaktivitét (einstellbar von 1-60 Min) [ ] [ ]
Nullpunkt setzen fur alle Achsen [ [
Mittenbestimmung (1/2 Wert) [ [ ]
mm/inch Anzeige [ ] [ ]
Basis- Koordinateneingabe (] [ ]
Funktionen absolut / incremental ) )
Strom-Aus Datenspeicher (20 Jahre) [ ] [ ]
200 Werkzeugkorrektur-Speicher (] [ ]
Referenzpunkt-Speicher fir jede Achse [ ]
Integrierte Rechenfunktionen [ ] [ ]
Lochkreis-Berechnung, lineare Lochreihe [ ]
Bearbeitung von Schrégen [
Schrumpfberechnung ()
Thermische Kompensation [ ] [ ]
Radius- einfacher Radius (] [ ]
Funktionen Werkzeugradius-Kompensation (] (]
Lineare und nicht-lineare Fehlerkompensation [ ([
Achsensummierung in Z1 und Z [ ]
Schnittstellen / Interface RS232/RS485
Lineare oder rotative Messgeber fur alle Achsen anschlie3bar [
Messung der Verfahrwege auch bei ausgeschaltetem Gerét (1) [ ] [
4 frei programmierbare Relais fiir automat. Abschaltmodus ® ®
Automatische Anpassung an Stromspannung, AC110 - 230 V ® [

*) for Frés-, Bohr- und Flachschleifmaschinen **) fir Dreh- und Rundschleifmaschinen

Technische Anderungen und Irrtimer vorbehalten.

' \ SAEILO GmbH
Werkzeugmaschinen
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WERKZEUGMASCHINEN

'ieferonf mit Herstellerkompetenz

Die Folientastatur, das versiegelte Aluminium-
gehduse und das Datenkabel sind for rauhe
Werkstattbedingungen ausgelegt.

Ein robustes
Aluminiumgehdause
mit doppelten
Dichtlippen schitzt
GlasmaBstab und
Abtasteinheit vor
Spdénen, Staub und
Spritzwasser.

Ein komplettes Montageset mit Tragarm,
Anbauwinkeln und -platten, etc. gehdrt zum
Standardzubehér.

Alternativ ist

ein Magnet-
Messsystem lie-
ferbar, mit dem
Sie an beliebiger
Position einen
Referenzpunkt
sefzen kénnen.

Eine thermische Kompensation fur
MagnetmafBstébe ist im Anzeigegerdt
vorinstalliert.
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