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Gleason-PFAUTER

Beschreibung der Maschine

3.1

3 Beschreibung der Maschine

Koordinatenachsen und Spindeln

+Z

Bild 3:

Koordinatenachsen, Spindeln und Bewegungsrichtungen der Maschine

Linearachsen

Rotationsachsen

Spindeln

Q EPO® @O

Radialschlitten (X-Achse).
Tangentialschlitten (Y-Achse).
Axialschlitten (Z-Achse).

Fréskopf (A-Achse).
Werkstlicktisch (C-Achse).

Schwenkgreifer zum automatischen Werkstiickwechsel {C4-Achse).

Fraser (S-Spindel)

Betriebsanleitung GP 130: 28 953
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Beschreibung der Maschine Gleason -PFAUTER

3.2 Technische Daten GP 130

Werkstuck > Diese Wilzfrasmaschine mit automatischer Werkstlick-Wechselein-
richtung ist zur Serienherstellung der Werkstlicke ausgelegt, fir die
wir die entsprechenden Zeichnungen erhalten haben.

> Unsere Spezialisten fiir automatische Werkstiick-Wechselein-
richtungen beraten Sie gerne, wenn Sie die Maschinen zum Frésen
anderer Werkstiicke umriisten wollen.

Werkzeug Walzfréser:
> GroBter zulédssiger Kopfkreisdurchmesser .......... mm 80
D> GroBte verzahnte Ldnge .........oovviiiiiiiinnn mm 170
D> GroBte Gesamtlange .. ....oiiiiiii i mm 245
> Aufnahmedurchmesser der Spannzange ........... mm 32
Maschine Schiittenwege:
D> Radial (X-AChSE) .....cvrviriiiinarannnnnnnns mm 200
> Tangential (Y-AChSE) ... .ovvrmninnniiiiiiaiin mm 170
D> Axial (Z-AChSE) ......cccivivvisinavansneanssveess mm 250
GroBter Fraskopfschwenkwinkel:
D Richtung +A .. ..o it Grad 45
D RiChtung -A . ..ot eames sonse st sminen Grad 45
Werkstlcktisch:
D> AUBENdUrChMEeSsSer ......vveiiicnnvrnannennannns mm 168,14
D> BONIUNG «vvii it iiiiie e mm 65,532
Gesamtabmessungen der Maschine:
[l I 1 o [ N PP mm 7640
1= 1 (- YRR PPt mm 3145
o o) 1= Y PPt mm 3250
Gewicht der Maschine (etwa): .....ovvviveeeinn, kg 9000
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Gleason-PFAUTER Beschreibung der Maschine
Geschwindigkeiten Vorschiibe:
DAchsen XundZ ....coviiiinninnnnranrns mm/min 1 bis 6 000
Eilgange:
DAchsen XundZ ....ovvevieniiiiaiinnnns mm/min 6 000
D>Y-AChSE . . ... . ouieesananianmsaie i s mm/min 5000
Drehzahlen:
D>Werkzeug ........cssesamswessvessesioe g min-! 300 bis 3 000
D>Werkstlicktisch .. ..ouveerieiiiiiiieanns min' 0 bis 1 000
Elektrische Ausristung > BetriebSSPannUNG .. .. .nvvuvererenerneeeneeaneneen. V 3400
D> VersorgungsspannuNQg . . ...ueeceuueeeriiraanaennns v 230
D> SteuerspannuNg ... ..ccveiiviivinronrsarsasnnsssns \ 24
D> FIOQUENZ v ovveeeee et e ateeaienaenneannnes Hz 50
> AnschluBwert der Maschine ...................... kVA 48
> Kabelquerschnitt ..........cc.iiiiiiiieiiianann. mm?2 35
D> AbSIiCherung .. ... it a A 70
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Gleason -PFAUTER

Beschreibung der Maschine

3.3 Arbeitsbereich GP 130

3.3.1 Werkstiick

e Xmin 15 + N

= ‘ Xmax 215 +

R )
+X - 3 :
E] - Ty
! y
7 [
N~
=
______r[‘_' Q
) {
N A/
& ~_ | _~—
8 i
Punkt A: 168,14
Werkstticktisch - 915872 :
©130=02" ! r
] = | 2 65,532 0025
Yy ' | l Y
i A |
i
| 3“
® 5
o}
(8]
Qo
*)  Plus 15 mm Sicherheitsriickhub.
i ' *) 6 Gewindebohrungen M10,
\ . ®6?,50|6 60° versetzt.
Bild 4

Arbeitsbereich der Maschine (Achsen X und 2)

> Diese Maschine ist mit einer automatischen Werksttick-Wechsel-
einrichtung und speziellen Werkstiick-Aufspannvorrichtungen
ausgestattet. Die zugehdrigen Ubersichtszeichnungen finden Sie in
der Druckschrift WARTUNGSANLEITUNG.

Hinweis
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Gleason-PFAUTER Beschreibung der Maschine
Hinweise fiir Maschinen mit > Um Verlust von Hydraulikdl zu vermeiden, darf das Zugrohr nicht
Werkstiick-Spannvorrichtung entfernt werden.

> Wenn Wellenteile in die Tischbohrung eingefiihrt werden:
e Zugrohr entfernen und AnschluB-Gewindebohrung mit Stopfen
und Dichtung verschlieBen,
e Tischbohrung mit einem nach unten geschlossenem Rohr
verschlieBen, damit der verunreinigte Kiihlschmierstoff

aufgefangen wird.
F]I 1

I

Bild 5
Werkstick-Spannvorrichtung unter .
Werksticktisch mit Zugrohr

Werksticktisch
Zugrohr
AnschluB-Gewindebohrung fir das Zugrohr

Werkstiick-Spannvorrichtung

®» @O
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Gleason -PFAUTER Beschreibung der Maschine

3.3.2 Werkzeug

Tangentialweg = 170 mm

83.9), 396,11
Mitte Maschine

Ymin 23 10,6
+Y - Ymax 193

//\\/\\//\ NN \\\\\§

96,27
—TF
N

N
k!
03—

DS E N e S
- — y X
S =' - :E\l_“_ - —
A b g 1 3 g
” 3 ;
8 Wsssiss S vy = o
{.lg' ; T 0 o
\ / |
i 116,59 - B 45,33= - 7,24
132,94 N
20,32 31,22 183,19
Bild 6
Arbeitsbereich der Maschine (Y-Achse) nach CAD-Zeichnung 600 103 14 Blatt 6
Hinweise > Dieser Fraskopf ist mit einer speziellen Spannzange zur Aufnahme
von Schaftwélzfrésern ausgestattet. Die zugehtrigen
Ubersichtszeichnungen des Motorfrédskopfes finden Sie in der
Druckschrift WARTUNGSANLEITUNG.
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Beschreibung der Maschine Gleason - pFAUTER

3.4 Baugruppen der-Maschine

T 1,

gl
H 17 U Q|

®

Bild 7
Vorderansicht der Maschine

Schwenkbare Bedientafel

Radialschlitten (X-Achse)

Tangentialschlitten (Y-Achse)

Axialschlitten (Z-Achse) .
Fraskopf (A-Achse)

Gegenhalter (Z4-Achse)

Gegenstédnder

Werkstiicktisch (C-Achse)
Maschinenbeitt

SECIOIICXGISIOIOIS

Vollabdeckung des Arbeitsraumes

26 Betriebsanieitung GP 130: 28 953




__4

Gleason -PFAUTER

Beschreibung der Maschine

Bild 8
Draufsicht der Maschine

QRO

Werkstlckgreifer

EWAB Fordersystem PS 800
Elektroschaltschrank

Ringler Industriesauger RA

Schmier- und Hydraulikaggregat
FrdsermeBgerat

Ausbauraum flir Spédnewagen (kundenwagen)
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Beschreibung der Maschine Gleason-PFAUTER

3.5 Gerite, Bedien- und Anzeigeelemente

3.5.1 Maschine

-H50

-HZ10

Gleason-pFAUTER GP 130

A
B

Bild 9
Vorderansicht der Maschine

Bildschirm mit CNC-Bedienfeld -A50 der numerischen Steuerung
SINUMERIK 840D

Maschinensteuertafel -A50

Gleason-PFAUTER Bedientafel

Bedientafel mit Schnittstellen, Steckdose und Handrad.

2000 O

ARTIS Werkzeug- und Prozessiiberwachungssystem CTM.
Die Beschreibung dieses Gerétes finden Sie in der separaten
Dokumentation des Herstellers.

e
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