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Alkusanat

Taman kasikirjan tarkoituksena on perehdyttda kaytts- ja huoltohenkilostd pakkauskoneen kaytto-
ja huolto-ohjeisiin.

Konetta saavat kayttda henkildt, jotka ovat saaneet tarvittavan koulutuksen tata konetta varten.
Taman kasikirjan liitteissa on luettelo henkilista, jotka koneen valmistaja on kouluttanut.

Koneen saannéllinen ennaltaehkaiseva huolto tdman kasikirjan ohjeiden mukaisesti varmistaa
hairidttdman toiminnan ja eliminoi odottamattomat viat. Erityistd huomiota tulee kiinnittaa anturien
toimintaan seka likkuvien osien ruuvien ja muttereiden kireyteen.

Olemme vastuussa koneesta ja takuumme on voimassa vain silla ehdolla, ettd konetta on kaytetty
ja huollettu ohjeidemme tai yleisesti hyvaksyttyjen huoltokaytantéjen ja turvatoimien mukaisesti.
Tasta syysta oletamme, etta henkilosté on riittavasti koulutettu tydhénsa. Oletamme myds, etts
vain korkealuokkaisia voitelu- ja pesuaineita kaytetaan ja koneeseen asennetaan vain
suosittelemamme tai hyvaksymamme varaosat ja tarvikkeet.
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1. Koneen kuvaus

Leipapakkaukset tulevat syéttokuljetinta pitkin yksitellen. Pakkauksen ajetaan syéttokuljettimelta
yksitellen kolakuljettimelle, yksi jokaiseen kolavaliin. Tyonnin tyéntaa kerrallaan kolmepakkausta
kolakuljettimelta hallitusti jousiterdsohjaimilla ohjaten holkkimakasiinista imukupein alas vedetyn ja
avatun holkin l&pi. Imukupit irrottavat otteensa holkista ja holkitettu pakkaus kulkeutuu
poistokuljettimelle, missé tuotevirta samalla yhdistyy taas yhdeksi jonoksi.

2. Turvallisuus

Koneen suunnittelussa on kiinnitetty erityista huomiota helppoon ja turvalliseen kayttéon. Tasta
huolimatta on ehdottomasti noudatettava annettuja ohjeita tarkasti onnettomuuksien ja
konevaurioiden vélttdmiseksi.

Kone on sammutettava minka tahansa huollon aikana, jotta mikaan sen toiminnoista ei kaynnisty
vahingossa huollon aikana.

Ennen huoltotoimenpiteitd kaanna PAAVIRTAKYTKIN asentoon "0" estaiksesi vahingossa
kéynnistymisen. PAAVIRTAKYTKIN sijaitsee sahkokaapin ovessa. Varo kuumaliimapistooleja, jos
koneesi kayttaa tallaisia laitteita.

Ennen kuin teet mit&d&n huoltotoimenpiteita kuumalimapistoolille (jos koneesi kayttaa tallaista
laitetta), kaanna liimalaitteen MAIN POWER -kytkin, joka sijaitsee liimalaitteen etupaneelissa,
asentoon "0". Varo kuumaliimapistooleja.

PAAVIRTAKYTKIN voidaan lukita erikseen.

PAAVIRTAKYTKIMEN SAA AVATA AINOASTAAN SEN LUKITSIJA. Tdma varmistetaan
riippulukolla, ja kytkimen lukitsija kantaa AINA mukanaan avainta.

Pysayta kone kaytén aikana turvallisuussyista painamalla HATA-SEIS-painiketta. Tama kytkin
katkaisee virransy6ton logiikalle ja paineilman sy6ton pneumaattiseen jérjestelmaan. Hata-seis-
painike ei ole koneen normaali kayttokytkin; kayta sité vain hatatilanteissa.

HATA-SEIS-PAINIKKEEN SAA VAPAUTTAA VAIN SEN POHJAAN PAINANUT HENKILO.

Vapauta kytkin vetdmalla painike ulos tai kaantamalla sita myétapaivaan.
KUN PAKKAUSKONE ON KAYTOSSA, ON EHDOTTOMASTI KIELLETTYA MENNA KONEEN
SISAAN.

VAROTOIMENPITEET:

Kun tySskentelet sy6tto- tai ulossyéttokuljettimien lahella (esim. jos joudut poistamaan vialliset
tuotteet pois kuljettimelta), ALA KOSKE kuljettimen pyériviin hihnoihin tai rumpuihin. ALA laita
kasiasi tai muita kehosi osia koneen sis&an tuotteiden tai aihioiden syéttéaukon, eika valmiiden
laatikoiden poistoaukon kautta.

Kun kone on kdynnissa, ALA MENE koneeseen miss&an tapauksessa. Pysaytd kone aina ja kayta
turvaovia ongelmien korjaamiseen.
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Kun tyskentelet koneen sisélla, jos sinun on poistettava vialliset tuotteet, VARO liikkuvia osia.
Vaikka koneesta on paineilman sy6ttd katkaistu, pneumaattiset likkeet voivat liikkua
jdanndsenergian tai painovoiman vaikutuksesta.

NOUDATA aina tassa kayttdohjeessa annettuja turvallisuusohjeita.

Turvalaitteiden tai turvarakenteiden poistaminen tai niiden toiminnan rajoittaminen ON
KIELLETTY.

2.1. Ovirajat

Koneen turva-alueella on ovipiiri. Kun alueen ovipiiri katkeaa, laitteen toimilaitteet asetetaan
séhkaisesti ja pneumaattisesti turvalliseen tilaan. Moottoreille ja servoille tima tarkoittaa STO
(Safe Torque Off) -tilaa tai virransytton katkaisua. Paineilman syéttd katkaistaan pneumaattisilta
liikkeilta. Koneen uudelleenkéynnistys edellyttaa, ettd ovet on suljettu ja turvapiiri on ensin
nollattu. Syéttékuljettimet ja poistokuljettimet saatetaan jatt44 kayntiin, kun ovet ovat auki. Jotkin
toiminnot jatetaan péaile, kuten esimerkiksi imut ja tarttujat, jotka pitavét tuotteen ripustettuna,
jotta tuotantoa voidaan jatkaa koneen uudelleenkéynnistyksen jalkeen tai, jos niiden pois katkaisu
voi aiheuttaa vaaratilanteen.

2.2. Hatapyséytys

Joka kerta, kun mité tahansa héta-seis-painiketta painetaan, koneen turvapiiri laukeaa ja sen
uudelleenkuittaus edellyttdd, ettd hata-seis-painikkeet nostetaan takaisin ylaasentoon. Hata-seis-
painikkeet on kytketty kahdennettuna kytkentan4, jonka molempia kanavia valvotaan erikseen
turvalogiikalla. Hatapysaytys estaa moottoreiden STO (safe torque off) -toiminnon toiminnan.
Paineilman sy6tt6 katkaistaan pneumaattisista toimilaitteista. Jotkin toiminnot jatetaan paalle.
Esimerkiksi imut ja tarttujat, jotka pitavat tuotteen ripustettuna, jotta tuotantoa voidaan jatkaa
koneen uudelleenkaynnistyksen jalkeen tai, jos niiden pois katkaisu voi aiheuttaa vaaratilanteen.

2.3. Turvapiirin kuittaus

Turvapiirin kuittaus vaatii vahintaan 0,5 sekunnin painalluksen. Turvapiirin nollaamiseksi kaikkien
hata-seis-painikkeiden tulee olla viritettyin ja ovipiirien on oltava kiinni.

3. Koneen kayttiminen

Ennen kuin kaytat konetta, lue tdmé kasikirja ja noudata annettuja ohjeita, jotta voit kayttaa
konetta turvallisesti ja estadksesi koneen vahingoittumisen.

3.1. Normaali toiminta

3.1.1. Kylméakaynnistys

Kun koneen virransyétté on katkaistu tai naytélta on annettu kotiutuskomento, kylmékaynnistys
suoritetaan seuraavasti:

domar Oy Lammite 518 30000 Farssa f e mal el iomat B sy jomat
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1. Varmista, ettd koneen sisélla ei ole mitdan (tuotteita, ihmisia), joka voisi hairita sen
kaynnistymista.

2. Kylmékaynnistys saattaa olla suunniteltu siten, etta tuotteet voidaan jattaa koneen sisaan

(optio), mutta ne kannattaa mahdollisuuksien mukaan poistaa kayttéohjekansiossa olevien

saatoohjeiden mukaisesti, asettaa pakkauskone oikealle tuotteelle ja valita oikea tuote

naytolla.

Tarkasta tarvittaessa, ettd koneen paineilmaventtiili on auki.

Tarkista tarvittaessa paineilman paine (6 bar).

Kaanna péévirtakytkin (séhkokaapin ovessa) asentoon 1 (ON).

Sulje kaikki ovet ja suojat.

Veda kaikki HATA-SEIS-PAINIKKEET ulos.

Paina OK-painiketta noin 0,5 sekuntia nollataksesi turvaohjaimen. Paaventtiili avautuu

hitaasti.

9. Paina vihreda kdynnistys painiketta (1).

10. Vihreé valo palaa ja kayttdliittyman paasivulla lukee Kotiinajo.

11. Kun toimilaitteet ajetaan kotiasentoihinsa, OK-valo j&4 palamaan, osoittaen, etts kaikki
toimilaitteet ovat kotiasennocissaan.

12. Paina "OK"-painiketta vahvistaaksesi automaattisten pakkaustoimintojen alkamisen.

O N O w

3.1.2. Automaattisen toiminnan kidynnistys

Tarkista ndytdsta, ettei halytyksid ole paalla. Jos halytyksia on, paina OK-painiketta vahintaan 0,5
sekuntia nollataksesi halytykset.

Paina koneen I-painiketta. Vihreé valo I-painikkeessa alkaa vilkkua osoittaen, etta kone
kaynnistyy.

Vihreé valo lakkaa vilkkumasta ja jaa palamaan merkkina automaattisen toiminnan alkamisesta.
Laatikot voidaan nyt laittaa pakkauskoneeseen. Laatikon kansitus tapahtuu automaattisesti
ohjelmavalinnan mukaan.
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3.1.3. Koneen pysayttiminen

Kone voidaan pysayttda milloin tahansa painamalla O-painiketta.

Huomio!

Pysaytys painamalla O-painiketta yli 0,5 s pysayttaa kaikki toiminnot valittémasti
aiheuttaen mahdollisen ep&onnistumisen esimerkiksi keskeneraisessa limauksessa.
Hallittu pysaytys voidaan tehdé painamalla O-painiketta lyhyen aikaa.

1. Hallittu pysaytys voidaan suorittaa painamalla lyhyesti pysaytyspainiketta. Tassa
tapauksessa kaikki koneen kaytét siirretdan asentoon, joka mahdollistaa automaattisen
tilan vélittdmén jatkamisen. Tama tila iimaistaan hitaasti vilkkuvalla punaisella
merkkivalolla. Painikkeessa oleva punainen valo syttyy osoittamaan STOP-tilaa.

2. Jos kone pysédytetaan O-painikkeella eikd ovia avata, voidaan pakkaustoiminnot
kaynnistédd uudelleen painamalla I-painiketta. Kaikki toiminnot jatkuvat nyt kohdasta, jossa
ne pysaytettiin. Huomioi mahdolliset limausvirheet.

3. Jos kone pysaytetaan O-painikkeella ja jokin turvaovi avataan, koneesta katkeaa
ohjaukset. Kun kone on energiattomana, sita ei voi kdynnistaa uudelleen, ennen kuin
kaikki ovet on suljettu ja turvaohjain on nollattu OK-painikkeella. Taman jélkeen
pakkaustoiminnot voidaan aloittaa uudelleen painamalta START-painiketta jatkaaksesi
kohdasta, jossa toiminnot lopetettiin.

HUOMIO!

HARJOITA AARIMMAISTA VAROVAISUUTTA TOIMINTAHAIRION TAPAHTUESSA:
LIKKEET, JOTKA NAYTTAVAT JAANEEN "JUMIIN” SAATTAVAT JATKUA YHTAKKIA
JAANNOSENERGIASTA JOHTUEN.

3.1.4. Kasin tehtavi korjaus

Jos on tarpeellista korjata laatikoita tai aihioita tuotannon aikana, tee seuraavasti:
¢ Jos mahdollista, paina 0-painiketta alle 0,5 s ja odota, kunnes kone pysahtyy. Tama
varmistaa ohjatun uudelleenkaynnistyksen. Oven avaaminen minka tahansa toimilaitteen
likkeen aikana aiheuttaa esimerkiksi liman kuivumista ennen lapan sulkemista. Talloin
laatikon sulkeminen ep&onnistuu kuivuneen liiman takia ja laatikko tulee ulos l&pat auki.
¢ Avaa turvaovi ja tee tarvittavat toimenpiteet.
HARJOITA AINA VAROVAISUUTTA, kun turvaovet ovat auki. MUISTA sulkea turvaovi ja paina
OK-—painiketta nollataksesi turvaohjaimen ennen uudelleenkdynnistysta.

3.1.5. Aihioiden taytto (optio)

Kun aihioiden maara aihiokasetissa putoaa halytysrajalle, keltainen hélytysvalo alkaa vilkkua ja
naytolie iimestyy "AIHIOT VAHISSA-viesti. Kone jatkaa toimintaa, kunnes aihioita ei ole enaa
jaljelld, jonka jalkeen toiminta loppuu ja naytdlle ilmestyy "AIHIOT LOPPU"-viesti.

HUOMIO! AIHIOKASETISSA ON AINA MUUTAMA AIHIO JALJELLA TURVALLISUUSSYISTA.

Somar Oy Laoeninga 013 30000 Forssa | g-mal jonet
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Tayta tyhja aihiokasetti aihioilla, siten, etta aihiot asettuvat tasaiseen linjaan. Tama estéa
tarpeettomia hairidita aihion noutamisessa.

3.2. Toimintatila-alueet

Koneen osat ja toimilaitteet ovat kukin osa toimintatila-aluetta. Tassa koneessa on vain yksi
automaattinen alue. Toimintatila-alue edustaa tilakonetta, joka koostuu tiloista: Stop, Késiajo,
Kotiinajo ja Automaatti.

3.2.1. Tila: Pysaytys
Koneen pysaytys eli Stop. Tassa tilassa ei tapahdu ohjausmuutoksia. T&han tilaan siirrytaan

AINA, kun turvapiiri ei ole kunnossa. Kun turvapiiri palautuu, kone siirtyy aina ensin
pysaytystilaan, josta se siirtyy seuraavaan tilaan.

3.2.2. Tila: Kasiajo

Tassa3 tilassa koneen toimilaitteita voidaan ohjata kayttoliittymasta, joten tama tila on toimiva,
mutta koneessa ei tapahdu automaattisia liikkkeitd, vaan kayttija ohjaa kaikkia liikkeita
kayttdliittymasta. Vaihtoa Kasiajo-tilaan pyydetaan kayttoliittymasta, ja vaihdon ehtona on, etta
turvapiiri on kunnossa ja kuitattu. Tast4 tilasta kone vaihtuu aina pyséytystilaan, kun painat stop-
painiketta, turvapiiri ei ole kunnossa tai manuaalinen kayttopyynto poistetaan kayttlittymasta.

3.2.3. Tila: Kotiinajo

Kotiinajo on toimintatila, jossa toimilaitteet kalibroidaan normaalitilaansa. Sylinterien/venttiilien
ohjaukset chjataan perustilaan, moottoroidut liikkkeet
kalibroidaan tarpeen mukaan ja jos reseptid muutetaan, se muuttuu aktiiviseksi kotiinajon aikana.

Nama liikkeet tulee useimmiten tehdé oikeassa jarjestyksessa, jotta laite ei vaurioidu, mink3
vuoksi kotiin ajo voi kestaa jonkin aikaa.

Pysaytys-tilaan siirrytaan, jos turvapiiri katkeaa tai pysaytyspainiketta painetaan. Kotiinajo on
suoritettava kokonaisuudessaan, mika tarkoittaa, etté jos kone pysaytetddn kesken kotiinajon,
alkaa koko kalibrointi aina alusta.

Nain varmistetaan yksinkertaisesti, etta erityisesti servojen ja pneumaattisten toimilaitteiden
referointi toimii aina samalla tavalla.

Jos toimintaa ei keskeyteté, kun kotiinajo on kokonaisuudessaan suoritettu, kone voidaan kytkea
Auto-tilaan.

3.2.4. Tila: Automaatti

Auto-tila eli automaattinen on koneen kolmas toimintatila. Téssa tilassa kone suorittaa tehtavansa
automaattisesti. Tasté tilasta kone siirtyy pysaytystilaan, kun kone pyséaytetaan
pysaytyspainikkeella, kone nollataan tai turvapiiri katkeaa.
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3.3. Kaynnistyspainike (1)
Koneen automaattinen kayttd edellyttdd, ettd kone kaynnistetdan kdynnistyspainikkeesta (1). Jotta
kone voidaan kaynnistaa, turvapiirin on oltava kunnossa, eikd manuaalista tilaa saa olla valittuna.
Kun kone suorittaa automaattisia toimintoja, vihrea kaynnistyspainike palaa jatkuvasti. Jos vihrea
valo vilkkuu, kone on siirtyméssa automaattitilaan. Siirtyminen tapahtuu automaattisesti, kun
konekohtaiset ehdot tayttyvat. Kun vihrea valo ei syty, koneessa ei voi tapahtua automaattisia
likkeita ja punaisen pyséytyspainikkeen valo syttyy.
Huomio! Manuaalisessa kaytdssa vihred valo ei syty, koska suoritetut liikkeet eivét ole
automaattisia, vaan niitd ohjaa kayttaja kayttoliittymasta.

3.4. Stop-painike (O)
Koneen automaattinen toiminta pysaytetdan painamalla Stop-painiketta (O). Jos painallus kestaa
yli sekunnin, kone pyséhtyy vélittomasti. Alle sekunnin painallus aiheuttaa automaattitilassa
pyséaytyspyynndn, jolloin kone yrittdd ajaa ohjattuun pysaytystilaan, jonka jélkeen kone pysahtyy
automaattisesti. Kun koneessa ei voi tapahtua automaattisia liikkeita, valo palaa jatkuvasti. Jos
valo vilkkuu, kone suorittaa toimintoja automaattisesta pysaytyksesté.

3.5. Kuittauspainike (OK)

Kuittauspainike (OK) palaa jatkuvasti, kun koneessa on hélytys, tai kone on suorittanut kotiinajon.
Jos kuittauspainike (OK) vilkkuu, koneella on kotiinajo kesken tai koneessa on varoitus. Halytykset
ja varoitukset ndkyvat kayttoliittymassa, katso 5 Paasivu. Kun kone on suorittanut kotiinajon,
koneen automaattinen toiminta sallitaan painamalla OK. Huomio! Koneen automaattinen toiminta
kaynnistetédan kotiinajo-tilasta kaynnistyspainikkeella (1).

3.6. Toiminta ongelmatilanteissa

Paasivulta koneen ohjausjaksot voidaan nollata eli asettaa alkutilaan. Tassé tapauksessa koneen
sisdinen " kotiinajo suoritettu " -bitti on asetettu arvoon epétosi, joten koneen on aina suoritettava
kotiinajo. Kotiinajo on suunniteltu siten, etta kaikki laatikot on poistettava koneesta. Kone voidaan
nollata automaattitilassa, mutta kone kannattaa aina pysayttaa ensin.

Jos tapahtuu virhe, on parasta poistaa virheen syy ja suorittaa sitten koneen kotiinajo. Tassa
tapauksessa kone kalibroi servo- ja paineilmaliikkeet automaattisesti. Kun tama on tehty, kone

ilmoittaa, etta kotiinajo on suoritettu, ennen kuin kone voidaan kuitata automaattitilaan.

Jos kone on "usein" nollattava normaalin k&ytdn aikana, ota yhteytti valmistajaan.
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4. Navigointipalkki

Navigointi sivujoukkojen vélilléd on mahdollista jokaiselta sivulta kayttdliittyméan ylareunassa olevan
palkin kuvakkeiden avulla. Navigointipalkin kuvakkeiden selitteet, vasemmalta oikealle: Paasivu,
kielen valinta, nayttGopas, tapahtumaloki, kenttavayla, reseptit, kalenteri, kirjautuminen, yleiset
parametrit, manuaalinen k&yttd ja sekvenssin valvonta (kts. Kuva 1).

ALDrRE=EE & el o

Kuva 1 Navigointipalkki

4.1. Kielen valinta

Kun kielen valintakuvaketta painetaan, néytdlle ilmestyy ponnahdusikkuna. Kayttéliittymassa
voidaan tukea useita kielia, joita edustavat lippupainikkeet kielen valinta ponnahdusikkunassa.
Lipun painaminen vaihtaa kayttéliittymén kielen ja sulkee sitten kielen valinta ponnahdusikkunan.

4.2. Tapahtumaloki

Koneessa on kolme kéyttdja tasoa: vieras, operaattori ja jarjestelménvalvoja. Vieras on normaali
toimintatila, joka ei vaadi kirjautumista. Konetta voi kdyttaa kokonaan, mutta toimintaan vaikuttavia
muutoksia ei voi tehdd. Kéyttaja tasolla eli operaattori tasolla on my&s mahdollista muokata
koneen parametreja. Kayttdjatasoon tulee kirjautua sisaén koulutetuille kayttajille annetulla 8-
merkkiselld salasanalla. Jarjestelmé&nvalvojataso; koneen toimintaan liittyvéat asetukset aukeavat
seka mahdollisuus paasta kayttojarjestelmatasolle, jonne voi luoda esim. uusia kayttajia ja
tunnistetietoja. Jarjestelmanvalvoja tasolle kirjautuminen vaatii 8-merkkisen salasanan.

Sisaankirjautuminen tapahtuu painamalla navigointipalkin lukkokuvaketta. Kun se on "lukittu”,
nappia painamalla avautuu sisaankirjautumisnayttd, johon syétetédan joko operaattori tai
jarjestelménvalvoja kayttajatunnus ja vastaava salasana. Jos sisaankirjautuminen onnistuu,
avautuu navigointipalkin lukkokuvake (kts. Kuva 2). Uloskirjautuminen tapahtuu 30 minuutin
kuluttua, jos néyttéa ei kayteta, tai painamalla avattua lukkokuvaketta navigointipalkissa. Kun
sisénkirjautumisen lukituskuvake on auki, yleisten parametrien rataskuvake, manuaalisen ajon
kasikuvake ja sekvenssimonitorikuvake nakyvat navigointipalkissa.

Kuva 2 Kirjaudu Sisaén/Kirjauduttu Sisddn
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5. Paasivu
ANNDEDR ==& | o
M

Paivamabra ja sika ¥ Viesti

Kuva 3 Paisivu

Paasivun tulee olla auki, kun kone toimii normaalisti. Tass& naytetaan koneen tila, nykyinen
resepti ja aktiiviset hélytykset. Kotiinajopyyntt voidaan antaa t&lta sivulta. Jos jarjestelménvalvoja
tason kayttaja on kirjautunut siséén, kayttdpainikkeet nakyvat myos paanaytossa.

Lapiajo-painike mahdollistaa tuotteen ajamisen koneen I&pi ilman, etté tuotteen ymparille laitetaan
holkkia.

"Manuaalinen kaytto valittu" -tilassa koneen kasikayttopyynt6 on asetettu kasikayttésivulta ja
turvapiiri on kunnossa, jotta kone voidaan asettaa automaattitilaan, kasikayttdpyyntd on
poistettava. Kasikéyttépyyntd voidaan poistaa painamalla pysaytyspainiketta tai kasikayttdsivulta.
Tilassa "Valmis kotiinajoon, paina kaynnistyspainiketta” koneen turvapiiri on kunnossa, mutta
koneen kalibrointia ei ole viela suoritettu. Painamalla kaynnistyspainiketta kone kdynnistyy ja
suorittaa kalibroinnin automaattisesti ja samalla tilariville vaihtuu "Kotiinajo aktiivinen".

Kun kotiinajo on valmis, kone ilmoittaa kayttajélle " Kotiinajo suoritettu, paina OK aloittaaksesi
automaattiajo”. Téssa vaiheessa koneen kéyttéjan tulee tarkastaa silmamaéaaraisesti, ettei
kaynnistykselle ole nakyvia esteité ja ettd kaikki tuotelaskurit ovat oikeilla arvoilla. Tilassa " Valmis
automaatille, paina Start", koneen kalibrointi on suoritettu ja turvapiiri kunnossa, mutta konetta ei
ole viela kaynnistetty, tai se on pysaytetty Stop -painikkeella. Automaattista toimintaa voidaan

Jemet Oy Lamminde 518 30100 Forssa | e-mail: jomet@iomer fi | warw jomet fi
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jatkaa kdynnistamalla kone uudelleen painamalla kaynnistyspainiketta (). Kun kone toimii
normaalisti, tila on "Automaatilla”. "Turvapiiri ei ole kunnossa" -tilassa jokin turvalaite (ovipiiri,
hatapysaytyspiiri, valoverhot jne.) on katkaissut turvapiirin. Tilan vaihtaminen edellyttaa, etta kaikki
turvalaitteet on kytketty paalle ja kuittauspainiketta (OK) on painettava vahintdan 0,5 sekuntia.
"Kaynnistetaan automaattia” -tilassa kone tarkistaa, etta olosuhteet automaattiseen tilaan
siirtymiselle ovat kunnossa.

5.1. Kotiinajo

Kotiinajo tehdaan paasivulta kayttamalla paasivun vasemmassa alakulmassa olevaa painiketta.
Kun kotiinajoa pyydetdan, laite silti vahvistaa toiminnon. Kotiinajo tulee suorittaa valmiustilassa,
koska koneen kotiinajo pysayttaa automaattisen alueen valittémasti, mika voi aiheuttaa ongelmia.

6. Laskurit

17112023

12,4941

Kuva 3 Laskurit

Laskurisivulla seurataan koneen kayntiaikaa seka tuotelaskureita. Tuotteet / tunti paivitetaan
tunneittain. Edellinen tunti nakyy sen vieressa. Tuotteet (kaikki) nayttaa kaikki koneen valmistamat
tuotteet, ja alla on nollattava eralaskuri. Oikeassa ylakulmassa nakyy koko paivan ajo tasta ja
edellisesta paivasta.

7. Kasiajo
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Toimilaitteet kuuluvat ohjelman yhteen ohjauslohkoon. Ohjelmalohkot on jaettu toiminnallisen
kokonaisuuden mukaan. Nama ohjauslohkot sisaltavat koneen operointiin tarvittavan tilakoneen.
Useimmissa tapauksissa toimilaitteiden ohjaimia ohjataan ohjelmalohkon tilasiirtymien
yhteydessa. Jos kayttdja joskus ohjaa toimilaitteita kasiajolla, niin ohjelma todennakdisesti ohjaa
toimilaitetta seuraavan kerran vasta tietyilla tilasiirtymilla. Taman takia "vaaraan" asentoon jatetyt
toimilaitteet voivat aiheuttaa tormaysvaaran, minka vuoksi, kun kone on asetettu manuaaliseen
tilaan, se nollaa ohjeImajaksot automaattisesti. On syytd huomata, etta kasikayttsisia
ominaisuuksia ei yleensa tarvita konetta kaytettdessa. Poikkeuksen muodostavat koneet, joissa
on vaihdettava esimerkiksi suuria rullia jne. Toinen yleinen tarve on huollon yhteydessa tehtdva
testaus. MyGs joissain virhetilanteissa kasiajon kaytté voi helpottaa uudelleenkadynnistysta.

Kasiajo edellyttda, ettd turvapiiri on kunnossa ja kasiajo -painike on asennossa ON (kts. Kuva 4
Késiajo).

7.1. Moottorien kdsiajo
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Kuva 4 Kiasiajo-sivu

Jokainen moottoriliike 16ytyy vieritysluettelosta (kts. Kuva 4 Kasiajo). Valittu toimilaite on varitetty
vaaleanvihrealla taustalla. Moottorin ohjaukseen liittyvat ohjauspainikkeet [6ytyvat vasemmasta
alareunasta. Moottoria voidaan ohjata nopeuskomennolla eteen- ja taaksepain "-"- ja "+"-
painikkeista. Tavoitteena on ohjata moottoria niin kauan kuin painiketta painetaan. Liikekasky
paattyy viimeistaan, kun painike vapautetaan. Liikkeet, joita voidaan ohjata loputtomasti yhteen
suuntaan (I&hinna kuljettimet), voidaan usein asettaa jatkuvaan ajotilaan kaksoisnapayttamailla,
jolloin liike voidaan pysayttaa, jos jompaakumpaa nopeusohjepainiketta painetaan uudelleen tai
kasikaytto kytketdan pois. Nopeussaatopainikkeiden valissa on moottorin nykyinen paikkatieto.
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Yksinkertaisimmat 1/O-ohjatut moottorit eivat sisélla muuttuvaa paikkatietoa, ja taajuusmuuttajan
lineaarilikkeet antavat mallinnetun ns. virtuaalisen sijaintitiedon. Akseleita, joissa on (myds
virtuaalinen) paikkatieto, voidaan ajaa my&s paikannuksella. Painike ">><<" on paikannuspyyntd,
paikoituspositio sy6tetdan ylla olevaan tummanharmaaseen syéttékenttaan. Paikoitus voi
tapahtua vain, kun ">><<"-painiketta painetaan. Liike pysahtyy myds, kun tavoite saavutetaan.
Huonosti asetetut parametrit voivat kuitenkin saada moottorin liikkeen varisemaan kohdepaikan
ymparilia.

1: Cutter unit 1, X-axis M11
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Kuva 5 Moottorien kisiajot

Akselin manuaalisessa ajossa kaytettavat nopeudet ja kiihtyvyydet voidaan syéttaa kenttiin:
nopeus, kiihtyvyys ja hidastuvuus. Nama arvot pysyvét pysyvassa muistissa ja ovat voimassa
seuraavalla kerralla (myds sahkdkatkon jalkeen), kun akseli valitaan. Toisin sanoen aina, kun uusi
akseli valitaan avattavasta valikosta, kentan arvot paivitetdan uusimpaan arvoon. Arvot kannattaa
jattaa sellaisiin nopeuksiin, ettd seuraava kayttaja ei saikahda likkeen alkamisesta.
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7.2. Venttiili/sylinteri ohjaukset

Jokainen venttiilin/sylinterin liike 16ytyy vieritysluettelosta. Valitun toimilaitteen tausta on varillinen.
Kun koneen turvapiiri on kunnossa ja manuaalinen ajopyynté on paalla, toimilaitteita voidaan
pyytaa eritiloihin. Painike "<" ohjaa toimilaitteen ns. perustilaan ja painike ">" ohjaa toimilaitteen
tydasentoon. Esimerkiksi tyontdsylinteri, vasemmalle painettu saadin ohjaa tyontosylinteria
taaksepain ja oikealle ohjattaessa tyontosylinteri likkuu eteenpain. Ohjausnuolen vieresséa olevat
ympyrat osoittavat rajojen tilan, jossa keltainen ilmaisee, etta anturi on aktiivinen ja harmaa
muuten. Jos liikkeelle ei ole kytketty fyysista rajaa, rajat mallinnetaan ohjelmalliisesti aikaviiveen
avulla, joten valon tulee aina syttya siihen suuntaan, johon ohjausta pyydetaan. Painike "<<>>"
ohjaa sylinteriohjauksen molempia puolia ja painike ">><< vapauttaa sylinteriohjauksen
molemmat puolet.

1: Cutter unit 1, blade centering

Kuva 6 Venttiilin kadsiajo
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8. Tapahtumaloki
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17.11.2023 12.47.33  Area3, alarm 1: Holkit loppu, lisd& holkkeja § Alarm Raised
17.11.2023 1247.33  Area3, warning 1: Holkit vahissa, lisd4 holkkeja B Alarm Raised
17,11.2023 12.47,.33  Paineilma E! ok I Alarm Raised
17.11.2023 124733 Turvapiiri £l kuitattu B Alarm Raised

Kuva 7 Tapahtumaloki

Kaikki koneen hélytykset ja varoitukset tallennetaan tapahtumalokiin. Se nayttaa halytyshistorian,
milloin halytys tapahtui, milloin se nollattiin ja kuka oli kirjautunut sisdan halytyksen aikana.

8.1. Koneen hélytykset

Koneen halytykset ja varoitukset on jaettu ryhmiin: Yleishalytykset, moottori-, venttiili- ja
toimilohkohélytykset. Useimmiten héalytykset eivat pysayta koneen toimintaa. Tdma johtuu siité,
etta rinnakkaiset toiminnot tapahtuvat usein samalla automaattialueella, joka tulisi pyséayttaa
hallitusti. Usein tietyt osat voivat silti toimia ainakin jonkin aikaa itsenaisesti. Kun halytys on
aktiivinen, koneen kuittauspainikkeen valo palaa tasaisesti, mika osoittaa, etté kayttajan on
toimittava pian. Jos koneessa on vain varoitus, kuittauspainikkeen valo vain vilkkuu. Vilkkuminen
on signaali kayttajalle, ettéd hanen on reagoitava pian, jotta kone ei pysahdy.

8.1.1. Yleiset varoitukset
Hatéd-seis-painike painettuna
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Yksi tai useampi koneen hata-seis-painikkeista on painettu alas. Kone ei voi suorittaa liikkeits
ennen kuin hatépysaytys on nollattu. Huomautus Joissakin erikoistilanteissa toimilaite voi ohittaa
hata-seispiirin, usein téllaiset liikkeet ovat paineilmaliikkeitd, kuten imupiireja.

Turvaohjainta El kuitattu

Koneen turvalaitteet ovat jo kunnossa, mutta itse turvapiiria ei ole viela kuitattu sinisella (OK)
painikkeella. Turvapiirin kuittaus vaatii vdhintaan 0,5 s painalluksen. Turva-aluetta ei saa kuitata,
ellet ole taysin varma siitd, ettd koneen turvapiireissa ei ole ihmisia.

Turvaovet auki

Koneen kaynnistamiseksi turvaovet on suljettava ensin. Ovia suljettaessa on varmistettava, ettei
kukaan voi jdada turvavydhykkeen sisélle.

Ulkoinen hata-seis-painike painettuna

Ulkoisen hatapysaytyksen on oltava kunnossa, ennen kuin koneen turvapiiri voidaan kuitata.
limanpaine El ok

Tarkista koneen paineilman sy6tto.

Kenttdvdayldvirhe, katso Kenttavayla-sivu

Voit siirtya suoraan vaylén valvontasivulle kayttsliittyman valikkorivilta (kts. 10 Kenttavayla).

EIP kommunikaatio virhe

Turvalogiikan ja logiikan vélisesséa tiedonsiirrossa on ongelma. Tarkista kaapelit, kokeile
sahkokatkoa tai ota yhteyttd Jomet-tukeen.

Logiikan lampdétila liian korkea

Logiikan patteri tarvitsee vaihtaa

Testiajo aktiivinen

Kone simuloi liikkeitdan ilman tuotteita.

Nopeusskaalaus aktiivinen

Yleinen nopeusskaalaus on aktiivinen, joka skaalaa kaikkien servoliikkeiden nopeudet.

8.1.2. Moottorihidlytykset

Koneen jokaista moottoriliiketta valvotaan. Yleisin syy moottorivirheeseen on ylimomenttinélytys,
jolloin yliméaaraisen kuormituksen syy on poistettava ja vika kuitattava sinisella (OK) painikkeella.

8.1.3. Venttiilihalytykset

Jokaista sylinterin liikkeen etu- ja takarajalle saapumista valvotaan. Jos rajatieto ei tule perilie 10
sekunnin kuluessa ohjauksen alkamisesta, kone antaa siita halytyksen.

Huomio! Jotkin rajat simuloidaan virtuaalisesti, joten ne eivat voi aiheuttaa halytysta.

Jos hélytys tapahtuu, se vaatii kuittauksen, mutta kone jatkaa toimintaansa, jos raja saavutetaan
myS&hemmin. Nain varmistetaan, ettd huonosti sdadetyt rajatiedot pysyvat nakyvissa, koska
useimmissa tapauksissa kayttajat eivat voi olla paivystamassa koneen kayttéliittymaa.

Huomio! Joillakin hitailla liikkeilld halytysaika voi poiketa 10 sekunnista, jolloin arvoa sadadetaan
tapauskohtaisesti niin, ettd halytysarvo on vahintaan 10 % normaalia kayttdaikaa suurempi.
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8.1.4. Yksikkdhdlytykset

Yksikkohalytykset asetetaan koneen ohjauslohkoilla. Se, mitd naiden virheiden ratkaisemiseksi on
tehtava, on tapauskohtaista.

Lista yksikkohalytyksista:
Area3, warning 1. Holkit vahissa, lisda holkkeja
Area3, alarm 1: Holkit loppu, lisda holkkeja

Area3, alarm 2: Tuoteruuhka holkinhakijan jalkeen
Aread, alarm 1: Ruuhka poistokuljettimella

9. Asetukset/ Yleiset parametrit

AP szafesd ]

Variable backup

Kuva 8 Parametrien alueen valinta
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Kuva 9 Yleiset Parametrit

Yleiset parametrit ovat voimassa kaikille resepteille/tuoteparametreille. Vain erillisen koulutuksen
saaneet henkilét saavat muuttaa naita arvoja. Parametrit on jaettu yksikodiden kesken, mika
tarkoittaa, etté ensiksi on valittava parametrien alue. Jotkut parametrit ovat riippuvaisia yksikén
paayksikén parametreista. Yleiset parametrit sisaltavat moottoreiden paikka- ja nopeusparametrit
ajastinparametrit ja valintaparametrit.

1

Lista yleisistd parametreista:

U2.P1: Tyontématka (mm)

U2.P2: Holkki-imun irrotuskohta (mm)

U3.P1: Holkinhakija, hakupaikka (mm)

U3.P2: Holkinhakija, luovutuspaikka (mm)
U3.P3: Holkinhakija, vaistdpaikka (mm)
U1.S1: Tulokuljetin 1 nopeus (mm/s)

U1.S2: Tulokuljetin 1 kiihtyvyys (mm/s/2)
U1.83: Tulokuljetin 1 hidastuvuus (mm/s”2)
U1.S4: Tulokuljetin 2 nopeus (mm/s)

U1.85: Tulokuljetin 2 kiihtyvyys (mm/s?2)
U1.S6: Tulokuljetin 2 hidastuvuus (mm/s*2) U2.S1: Kolakuljettimien nopeus (mm/s)
U2.82: Kolakuljettimien kiihtyvyys (mm/s*2)
U2.83: Kolakuljettimien hidastuvuus (mm/s*2)
U2.54: Tydnnin eteen nopeus (mm/s)

U2.85: Tydnnin eteen kiihtyvyys (mm/s*2)
U2.56: Tydnnin eteen hidastuvuus (mm/s*2)
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U2.57: Tydnnin taakse nopeus (mm/s)
U2.58: Tydnnin taakse kiihtyvyys (mm/s”2)
U2.59: Tydnnin taakse hidastuvuus (mm/s”2)
U3.P1: Holkinhakija nopeus (mm/s)

U3.P2: Holkinhakija kiihtyvyys (mm/s*2)
U3.P3: Holkinhakija hidastuvuus (mm/s*2)
U4.51: Poistokuljetin 1 nopeus (mm/s)
U4.52: Poistokuljetin 1 kiihtyvyys (mm/s*2)
U4.53: Poistokuljetin 1 hidastuvuus (mm/s”2)
U4.54: Poistokuljetin 2 nopeus (mm/s)
U4.S5: Poistokuljetin 2 kiihtyvyys (mm/s”2)
U4.56: Poistokuljetin 2 hidastuvuus (mm/s”2)

10. Kenttavayla
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Kuva 10 Kenttavayla

Jomet-koneen kenttdvaylavalvonta siséaltaa enintaan 60 EtherCAT-kenttalaitetta. Tummanvihrest
ympyrat tarkoittavat, ettd noodi ei ole kaytéssa. Vaaleanvihrealld ympyralla merkattu noodi on
vaylassa eika laitteessa ole virhettd. Punainen ympyra osoittaa, etté laite joko puuttuu vaylasta tai
siina tiedonsiirtovirhe. Jos noodi on merkitty punaisella, on erittain todennakoista, etta laitetta e
enaa loydy vaylasta. Tarkista tésséa tapauksessa kaapelit ja liittimet.
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11. Sekvenssivalvonta

Sekvenssivalvontasivulla voit valita yksikon naytén oikeassa alareunassa olevasta luettelosta. Jos
aktivoit askel askeleelta -toiminnon, ohjelma siirtyy askeleen eteenpain kerrallaan ja odottaa
kaynnistyspainikkeen painamista siirtyakseen seuraavaan vaiheeseen. Tasta on hyétya koneen
vianmaarityksessa.

Askelkommentit ja aktiivista askelta iimaisevat valot nakyvat naytolla valitun alueen perusteella.
Kommentit kirjoitetaan aina englanniksi, koska niiden tekstijono luetaan suoraan logiikasta.
Nayton vasemmassa alakulmassa voit avata sivun, joka auttaa simuloimaan tuotantoa koneella.
Voit asettaa ohitusprosentin, joka skaalaa kaikki moottoriliikkeet alas, jotta on helpompi seurata,
mita koneen sisalla tapahtuu.
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Yksikkétilavalvonta -sivulta ndet kunkin yksikén tilan. Se nayttaa onko halytyksia, varoituksia tai
viesteja aktiivisia. Se nayttda myos onko yksikdn kotiinajo tehty ja onko se valmis pysayttdmaan
koko toimintatila-alueen.

AN D 2 ol Gt 1

Kuva 12 Yksikkotilavalvonta

Toiminta-alueen tilan valvonta -sivulla on mahdollista nahda toiminta-alueen tila.
Nama tilat ovat Stop, Kasiajo, Kotiinajo ja Automaatti tila seka niiden siirtymatilat.
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Kuva 13 Toiminta-alueen tilan valvonta
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12. Ajan asettaminen

Ajan asettaminen edellyttaa, etta kayttaja on kirjautunut jarjestelmanvalvojatasolle. Aika-asetuksia
muutetaan kayttdjarjestelman puolelta, johon péésee tapahtumalokisivulta vasemmassa
alakulmassa olevasta tietokoneen kuvakepainikkeesta. Huomio! Painike nékyy vain, kun
jarjestelmanvalvoja on kirjautuneena sisaan. Jarjestelméavalikko -painiketta painamalla avautuu
projektin jarjestelmévalikko -sivu, josta valitsemalla "Laitejérjestelmavalikko" avautuu
Laitejarjestelmavalikko -sivu.

Project System Menu (1/2) .

- e =.

oy
-

Language Sattings £ A ce lzer Azcounts

NJ/NX/NY Troubtesheooter Alare Viewer

Runtime Version: 11323

Kuva 14 Kayttojarjestelma

Valitsemalla “Date & Time Settings” avautuu péivamaéaran ja ajan asetus -sivu. Painamalla
muutettavaa kenttaa avautuu syéttonappaimists, johon voit sy6ttaa uuden arvon. Voit palata
normaaliin kayttdliittyméan painamalla "Takaisin" ja "Poistu" -painikkeita oikeassa ylakulmassa.
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Date & Time Settings Language Settings Interface Settings Brightness Settings

1?‘ W ﬁl

Transfer Operations  Hardware Diagnostics Production Information

Kuva 15 Laitejarjestelméavalikko

Date & Time settings

Current local time Time zone
Time (HHmm:ss;

R H Py

. Synchronize with an Internet time server

NTP server

Interval {5 - 44640 minutes)

Kuva 16 Ajan asettaminen
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Date & Time settings

Current local time Time zone
Date {(YYYY-MM-DD} Time (HH:mm:ss)

2a2 1-02- 100! 4338

Apply. . Cancel

|

NTP

. Synchronize with an Internet tirj
NTP server

Kuva 17 Arvon muuttaminen

13. Liitteet

Sivu 26/41
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EY:N VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS
(Konedirektiivi 2006/42/EY, Liite Il A)

Valmistaja:  JOMET OY
PL 27 (Lammintie 518)
FI1-30101 FORSSA
Finland

Tayttaa konedirektiivin 2006/42/EY, pienjannitedirektiivin (& EMC-direktiivin) 2014/35/EU olennaiset
vaatimukset ja on ndiden spesifikaatioiden mukainen.

“Koneen suunnittelussa on sovellettu
EU:n yhdenmukaistettuja / tai muita
suunnittelua ohjaavia standardeja

Standardin kuvaus

EN-1SO 12100:2010

Koneiden turvallisuussuunnittelun perusteet

SFS-EN 415-2:2000

Pakkauskoneet. Turvallisuus Osa 2
Esivaimistettuja jaykkid pakkausmateriaaleja kayttavit pakkauskoneet

| SFS-EN 415-3:2000
| korv SFS-EN 415-3 + A1 en (2009)

Pakkauskoneet. Turvallisuus. Osa 3
Pakkauksen muodostus-, taytts- ja sulientakoneet

| SFS-EN 415-4:1998

Pakkauskoneet. Turvallisuus. Osa 4
Lavakuorman teko- ja purkulaitteet

SFS-EN ISO 14121-1: 2007
korv. SFS-EN ISO 12100 (2010)

Koneturvallisuus. Riskin arviointi. Osa 1: Periaatteet

SFS-EN 349:1993
korv. SFS-EN ISO 13854.2019

Koneturvallisuus. Vahimmaisetéisyydet kehonosien puristumisvaaran valttamiseksi

SFS-EN 574:1997
_korv SFS-EN ISO 13851.2019

Kaksink&sinhallintalaitteet. Toiminnalliset nakékohdat. Suunnitteluperiaatteet

SFS-EN 953:1998
korv. SFS-EN ISO 14120:2015

Koneturvallisuus. Suojukset. Kiinteiden ja avattavien suojusten suunnittelun ja
rakenteen yleiset periaatteet

SFS-EN 999:1999
korv. SFS-EN SO 13855 2010

Koneturvallisuus. Turvalaitteiden sijoitus ottaen huomioon kehon osien
lahestymisnopeudet

SFS-EN 1088:1996
korv SFS-EN ISO 14119 (2013)

Koneturvallisuus. Suojusten kytkentd koneen toimintaan. Suunnittelu ja valinta

SFS-EN 1760-1:1998
korv. ISO 13856-2:2013 (2013)

Koneturvallisuus. Kosketuksen tunnistukseen perustuvat turvalaitteet. Osa 1:
Tuntomattojen ja tuntolattioiden suunnittelun ja testauksen yleiset periaatteet

| SFS-EN 547 osat 1-3:1997
Korv SFS-EN 547-2 + A1 (2008)

Koneturvallisuus. lhmisen mitat. Koneiden tyéskentely- / kulkuaukkojen mittojen
madrittdmisperiaatteet

SFS-EN 60204-1: 2006 +A1+AC (2009)
korv _SFS-EN 60204-1 2018 (2018)
SFS-EN 61000-6-2:2006

SFS-EN IEC 61000-6-2:2019 en

Koneturvallisuus. Koneiden sihkdlaitteisto. Osa 1: Yleiset vaatimukset

Sahkoémagneettinen yhteensopivuus / Electromagnetic compatibility (EMC)
Immunity for industrial environments

SFS-EN 61000-6-4:2007

Sahkémagneettinen yhteensopivuus / Electromagnetic compatibility (EMC)
Emission standard for industrial environments

SFS-EN IEC 61000-6-2:2019.en .
y 77

/|

7
Laitteistolle il

Allekirjoituks

I.ff .

"
clﬂettu ajojtettu kdytto: Vain teollisuusympaéristéén
| L

as) e

X
Nimen selveny{ys:

I
CAaao

b1

LovosN

MeEmg i SACop U

Managing Director

Projektipaalikkd
(valtuutettu teknisen tiedoston kokoaja)

B wiy jomer



Koneen tyyppi:
Sleevepack PGI
Konenumero:
Projektinumero:

Valmistusvuosi:

Kéayttokoulutus

868
2230
2023

Sivu 28/41

Jomet kasikirja

Alla luetellut henkil6t ovat saaneet Jomet Oy:n antaman koulutuksen, joka on edellytyksena
koneen turvalliselle k&ytdlle. Koulutuksessa on tutustuttu koneen kaytté- ja huolto-ohjekansioon,
perehdytty turvallisiin tyéskentelytapoihin seka kayty [api mahdolliset hairiétilanteet ja niiden
korjaaminen. Koulutuksen saaneet ovat selvilld automaattiseen laitteistoon liittyvista

vaaratekijoista.

Tama todistus on laadittu kahtena kappaleena, toinen tyénantajalle ja toinen Jomet Oy:lle.
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16 kayttotunnin vilein
- imukuppien puhdistus
- turvalaitteiden toiminnan tarkistus

80 kayttotunnin viélein:

- huoltoyksikdn dljyamislaitteen oljymaaran tarkistus

- huoltoyksikélle tulevan pi-verkkopaineen tarkistus ( 6 bar)
- huoltoyksikdn vedenerottimen tyhjennys ja puhdistus

320 kayttotunnin vilein:

valokennojen puhdistus ja kohdistuksen tarkistus

- tunnistimien asemoinnin tarkastus

- johteellisten lineaarilaitteiden johteiden voitelu

- ketjujen puhdistus ja voitelu

- pi-putkistojen vuotojen tarkistaminen

- pi-komponenttien kuluneisuuden tarkastus

- pi-toimisten liikkeiden nopeuksien tarkastus

- ketjujen kireyden tarkastus

- hihnak&yttoisten laitteiden vetohihnojen kireyden tarkastus

1920 kayttotunnin vilein:

- ejektorien puhdistus

- vaihdemoottorien jarrujen tarkastus

- mekaanisten kiinnittimien tarkastus

- toimilaitteiden kunnon tarkastus

- laakerien tarkastus

- kuljetinhihnojen ja lamellien kunnon tarkastus
- koko laitteiston perusteellinen puhdistus

9600 kaytté6tunnin valein:
- vaihdemoottorien vaihteistodljyn vaihto

PIDA PAKKAUSKONE AINA PUHTAANA POLYSTA JA LIIMATAHROISTA!

TYOOHJEET:

16 kdyttotunnin vélein:

fomet Gy Lammintie 518 30100 Forssa | e mail jometd@jomat i § www 1oret §
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- imukuppien puhdistus
- puhdista imukupit kartonkipdlysta, liimatahroista ja
muusta liasta paineilmapistoolilla puhaltamalla ja pinttyneet
tahrat mekaanisia apuvalineitd kayttamalla.

ALA VAHINGOITA IMUKUPPEJA!

- turvalaitteiden toiminnan tarkistus
- tarkista ovirajojen toiminta kokeilemalla
- tarkista, etta kaikki suojarakenteet ovat paikoillaan
- testaa héataseispainikkeiden toiminta
- tarkista, efta kaikki varoitustarrat ovat paikoillaan

ALA KAYTA LAITETTA, JOS TOTEAT TURVALAITTEIDEN
TOIMINNASSA PUUTTEITA TAI ET OLE TUTUSTUNUT
RITTAVAN TARKASTI KAYTTOOHJEISIIN!

80 kayttotunnin vilein:

- verkkopaineen tarkistus
- tarkista, ettd paineilman sy6ttépaine on 6 bar ja s&4ada tarvittaessa.
- tarkista, ettd hidaskaynnistysventtiili toimii halutulla nopeudella,
sa&da tarvittaessa
- vedenerottimen huolto
- tyhjenné vedenerotin vedesta ja puhdista se liasta

320 kayttotunnin vilein:

- valokennojen puhdistus ja kohdistuksen tarkistus
- puhdista valokennot mekaanisesta liasta ja tarkista
niiden suuntaus

Jomet Oy Lammintie 518, 30100 Forssa | e maill jomet@omst & 1 waw jomat fi
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- tarkista, ettd sdadettavien valokennojen herkkyys
on oikein saadetty

- tunnistimien asemoinnin tarkistus

- puhdista ja tarkista kaikki induktiiviset tunnistimet
ja sylinterien tunnistimet ja varmista etta ne on oikein
asemoitu ja etté ne toimivat

- lineaarijohteiden huolto

- puhdista ja voitele lineaarilaitteiden johteet ja tarkista
etta liike on tasainen

- ketjujen huolto

- puhdista ja voitele ketjut

- pi-putkistojen vuotojen tarkistus

- tarkista, ettd paineilmaputkistot ovat ehjét, eika niissa ole
hankaumia tai murtumia, vaihda epakurantit putket uusiin

- pi-komponenttien kuluneisuuden tarkistus

- tarkista, etta pi-sylintereissé ei ole vuotoja ja niissa ei ole
vaurioita.

— tarkista, etté pi-sylinterien kiinnittimissa ei ole valjyytta
ja etta sylinterien varret eivat ole vaantyneet.

- pi-toimisten lilkkkeiden nopeuksien tarkistus

- tarkista, etta sylinterien liilkenopeudet ovat oikeita ja
ne ovat oikeassa suhteessa muihin liikkeisiin ndhden
- tarkista my®ds, etta yhtaaikaiset liikkeet ovat myés
yhtaaikaisia; sdada tarvittaessa

- ketjujen kireyden tarkistus

- tarkista ketjujen kireys ja saada tarvittaessa

- hihnojen tarkistus

- tarkista hihnakayttoisten laitteiden vetohihnat;
sdada tarvittaessa

Jomet kasikirja
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1920 kayttotunnin vélein: (suositellaan tehtdviksi Jometin toimesta)

- ejektorien puhdistus
- puhdista ejektorit puhaltamalla paineilmaa imukuppiyhteesta.
Mikali imuteho on olennaisesti heikentynyt avaa ejektori ja
puhdista se sisalta seka tarkista sen "venttiilien" kunto

- vaihdemoottorien jarrujen tarkistus
- tarkista jarrumoottorien jarrujen valys rakotulkilla,
sd&da valys 0,25 mm:iin (jarrut BM05-BM4)

- mekaanisten kiinnittimien tarkistus
- tarkista, etta kaikki mekaaniset kiinnittimet ovat
ehijia ja ruuvit kiinni

- toimilaitteiden kunnon tarkistus
- tarkista, etta pi-sylinterien kiinnittimissa ei ole valjyytta
ja etta sylinterien varret eivéat ole vaantyneet
- tarkista kaikki liikkuvat toimilaitteet, ettd ne ovat ehjia ja
ettei niihin ole tullut pysyvid muodonmuutoksia;
uusi tai korjaa tarvittaessa.

- laakerien tarkistus
- tarkista kaikkien liuku- ja vierintdlaakerien seka
pallonivelien kunto, voitele ne laakerit ja nivelet,
joissa on voidenipat; uusi kuluneet laakerit ja nivelet

- kuljetinhihnojen ja lamellien kunnon tarkastus
- tarkista kuljetinhihnojen ja lamellien mekaaninen kunto
ja puhdista perusteellisesti, mikali on todettavissa, etta
niiden kitkaominaisuudet ovat muuttuneet
- vaihda kuluneiden tai vaurioituneiden hihnojen tai
lamellien tilalle uusi

- koko laitteiston perusteellinen puhdistus
- puhdista koko laitteisto liasta ja polysté seka
limatahroista
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9600 tunnin valein

- vaihdemoottorien dljyjen vaihto
Oljysuositus: ESSO Nuto 32, SHELL Tellus 32 tai vast.

TARKISTA AINA HAIRIOTILANTEEN JALKEEN KONEEN SAADOT!
HUOLTO- JA SAATOOHJE

HAMMASHIHNALINEAARILIIKE

Yleista
Laitteella voidaan toteuttaa tadsmallisia lineaariliikkeita 300 - 6000 mm
iskunpituuksilla. Laite on valmistettu korroosion-kestavista pitkaikaisista
materiaaleista. Laitteessa kaytetyt anturit ovat herkkia elektronisia laitteita ja niita on
sen mukaisesti kohdeltava varoen ja valtettava esim. liiallista kiinnitysmutterien ja -
ruuvien kiristamista.

Sahkokaytto

Laite on varustettu SEW WA20 / SA37-vaihdemoottorilla. Kulumaton hammastus
kestovoitelu synteettiselld oljylla takaavat pitkdn huoltovapaan kayttsian.
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VA20-vaihde voidaan asentaa asennusasennosta riippumattoman &ljytaytdksen
ansiosta kaikkiin asentoihin dljymaaraa muuttamatta.
WA20 vaihteen dljytilavuus on 0.26 |

SA37 vaihteen dljytilavuus on 0.25-0.6 | riippuen asennusasennosta.
Tarkista vaihteen asennus-, kayttdonotto- ja huolto-ohjeesta oikea 6ljymaara.

Ympéristdn-  Voiteluaine- 1SO viskosi- Esim.
lampdtila laji DINteettiluokka Mobil

0 - +60 PG VG680 Glygoyle HE 680
-25-+10 PG VG220 Glygoyle 30

Vaihto on suoritettava kayttotuntimaarasta riippumatta

Jomiet Oy Lamminitz 518 30100 Forssa | e-mall jomet@@omat fi | waww jomer £
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- synteettisella voiteluaineella vahintaan joka 5. vuosi.

Vaihteessa kaytetdan oikosulkumoottorin tyypista riippuen seuraavia
jarruvaihtoehtoja:

Jarrutyyppi Moott.koko  Jarrumom. Toimintavélys Jarrulevy Késivipu
(max.) Nm min. (mm)  max.(mm) min.vahv.(mm)  val. (mm)
BM 03 DF63 3,2 0.25 0.6 15 BM 05 DT71/80

50 025 06 9.0 1,5
BMG1 DT80 10,0 025 06 9.0 1,5

Jarrujousia vaihtamalla voidaan jarrumomenttia tarvittaessa muuttaa.
Jarrun kulumiseen vaikuttavat monet tekijat, jotka voivat lyhent&a jarrun ikaa.

Tarkastus / huolto
Aikavéli Laite Tehtavéa Ohje

3000 (h)Jarru Jarrun tarkastus kayttdohje 09 793 07 FI (sivu 1)

tai -toimintavalys BM 05 kayttdohje 09 793 07 Fl (sivu 2)
1 vuosi -toimintavadlys B 03  kayttdohje 09 822 09 FI (sivu 2)
-jarrulevy kayttdohje 09 793 07 Fl (sivu 2)

-kasinirroitusvivun valys kayttdohje 09 793 07 FI (sivu 2)
-jarrupélyn poistoimu

10000 (h) Moottori Moottorin ja jarrun yleiskunnostus
tai asiantuntijakorjaamolla
3 vuotta

Liikenopeus
Lineaariliikkeen perusnopeus valitaan sdhkdkayton vélityssuhteen avulla 0,4 - 1,0
m/s.
Taajuusmuuttaja kaytdssa valitaan neljdnapainen moottori esim.(DT71 D4) talloin
moottoria
voidaan kuormittaa rajoituksetta.
Huom! Kaksinapaista mottoria esim.(DT71 D2) ei saa kuormittaa yli 65 Hz
taajuudella.

Hammashihnakaytto
Liike valitetdan sahkokaytolta lineaariliikkeelle terdsvahvisteisella
polyuretaanimuovista valmistetulla huoltovapaalla hammashihnavélityksella.
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Hammashihnan tyyppi AT10
Leveys 50 mm
Jako 10 mm
Vetolujuus 7500 Nm
Hammashihnapyorat AT10
Leveys 70 mm
Hammasluku 20
Aine Alumiini, sinkityt teraslaipat

Hammashihna (1) kiinnitetdan lineaarikayttédn hammaslevykiinnikkeilla (3), joista
toinen on saadettdva. Ruuviliitinnat tai poraukset eivat saa lavistdd hammashihnaa.
Esikiristys suoritetaan mittaamalla hihnan venyma.

Kuva 1.

Esikiristysvenyma on 1,5 mm/m, sdadetdan hammaslevykiinnikkeen saatdruuvista

).

Hammashihnan vaihto
Hammashihnan esikiristys 16ysataan saatéruuveista (2). kuva 1. Kelkka poistetaan
johteesta irroittamalla liukurullien alimmaiset akselitapit. Kelkka kaannetdan irti
johteesta jolloin paastaan irroittamaan hammashihnan kiinnityslevyjen (3) pultit.
Hammashihnan pituus tarkastetaan ja jatetdan saatéruuviin (2) riittévéasti
kiristysvaraa. Asennetaan hihna paikalleen hammaslevykiinnikkeilla (3). K&&nnet&an
kelkkalevy takaisin johteelle, kiinnitetdan liukurullat. Sdadetéén liukurullien
s&édtdruuvien avulla kelkan liike valyksettémaksi.
Sé&adetdan hammashihnan esikiristysvenyma. Testataan laitteen toiminta.

Tunnistus
Lineaarilikkeen asemantunnistus tapahtuu kosketuksettomilla induktiivisilla
tunnistusyksikailla (antureilla) (4) jotka sijaitsevat alumiinirunkoprofiilin alapinnalla.
Tunnistuskohtaa s&adetaan liv'uttamalla tunnistusyksikkda runkoprofiilin johteessa

(6).




Koneen tyyppi:
Sleevepack PGI

Konenumero: 868
Projektinumero: 2230
Valmistusvuosi: 2023

Kuva 2.
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Toiminnan toteaminen
Antureissa on toiminnan toteamiseksi sivulla tai padssa LED (5), joka palaa, kun
anturi tunnistaa.
Toiminta voidaan todeta myds logiikan kyseisen anturin input-litinnan kohdalla
olevasta punaisesta LED:ista. LED palaa, kun anturi tunnistaa.

Liukujohde

Puhdista ja voitele liukujohteet (2) tarvittaessa ohuella konedljylla.
Voitele pyyhkimen voitelupisteet (1) 160 kayttétunnin valein voitelukannulla.

Kuva 3.
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Paivays

Toimenpiteet

Huoltokohde
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