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CATALANO

Vertikal-Bearbeitungszentrum mit hoher Steifigkeit AWEA BM-II Series

Vertikale Bearbeitungszentren mit hoher Steifigkeit

Die hauseigene AWEA-Getriebespindel bietet die beste Drehmomentkombination. Kastenweg auf 3 Achsen, um zuverlassige und
stabile Hochleistungsschneidanforderungen zu erfillen. Prazises Schabern mit der Hand an den wichtigsten Kontaktflachen, um den
besten Halt und die beste Konsistenz zu gewahrleisten Maschinengenauigkeit.

Mit der fortschrittlichen F&E-Technologie und der strengen Qualitatskontrolle ist die BM-II.-Serie speziell fiir die Zerspanungsanfor-
derungen konzipiert, die eine starre und stabile Maschinenstruktur fir umfangreiche Anwendungen aufweisen. Die BM-Il.-Serie
bietet eine hervorragende Leistung mit verniinftigem und erschwinglichem Preis.

e Abhadngig von den unterschiedlichen Bearbeitungsanforderungen bieten wir verschiedene modulare Spindelkombinati-
onen an, um eine optimale Schnittleistung zu erzielen.

o 3 Achsen sind mit Kastenbahnen ausgestattet, die prazise geschliffen und grtindlich warmebehandelt sind und sich
besonders fiir schwere Schnitte eignen.

e Das hocheffiziente Design des 24-Tonnen-Armmagazins bietet ein schnelles und zuverlassiges Werkzeugwechselsys-
tem.

e Die groRRe Baureihe BM-II., Verfahrwege der X-Achse beginnen bei 850 mm bis 2.500 mm; Verfahrwege der Y-Achse
beginnen bei 650 mm bis 1.000 mm ; Der Verfahrweg der Z-Achse reicht von 610 mm bis 1.000 mm, um lhre verschie-
denen Bearbeitungsanforderungen zu erfiillen.

Design mit maximaler Festigkeit

Die Finite-Elemente-Analyse ( FEM ) bietet ein optimales Maschinendesign und einen Vorteil der Leichtbaustruktur bei gleichzeiti-
ger Gewahrleistung einer hohen Steifigkeit der Maschine.

( Delta ) Die Saulenkonstruktion mit groRer Spannweite bietet eine hervorragende Schnittstabilitat. Der Spindelstock bleibt auch bei
hohen Geschwindigkeiten stabil.

Basierend auf dem BESSEL POINTS-Konzept, bietet es eine stabile Abstilitzung auf dem Sattel der Y-Achse, um eine minimale Verfor-
mung zu halten und so die dynamische Genauigkeit des Tisches zu verbessern.

0.5594 L

BESSEL POINTS = 0.5594 L
= BEST SUPPORTING POINTS
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Mit zwei Muttern gesicherte Kugelumlaufspindel Servomotor mit Direktantrieb

Der hochprazise Kugelgewindetrieb mit zwei Muttern bietet eine hervorragende hohe Schnittsteifigkeit und gewahrleistet gleich-
zeitig die Bearbeitungsgenauigkeit und verlangert die Haltbarkeit des Kugelgewindetriebs.

Integrierte Kugelgewindetrieb-Servomotorbasis Integrierte Kugelgewindetrieb-Lagerbasis

Drei axiale Systeme sind mit einem FANUC «a i absoluten AC-Servomotor-Direktantrieb ausgestattet, um einen hohen Schub und
eine schnelle Beschleunigungs- / Verzégerungsbewegung zu gewahrleisten. Dartiber hinaus verringert es effizient die Motorlast und
reduziert die Warmeentwicklung, wahrend die ultimative Leistung und Genauigkeit erhalten bleibt.

Arbeitstisch mit doppelt geripptem Design, um die Festig-
keit der Struktur zu erh6hen, wahrend sich der Tisch auch
bei starker Belastung tiber einen langeren Zeitraum nicht
verformt.

Das automatische Schmiersystem fiir Kupferrohrleitungen
liefert dosierte Schmiermengen an die Gleitbahnen, Kugel-
gewindetriebe und wichtigen Komponenten mit garantier-
ter Zuverlassigkeit.

BM-2100MAX / BM-2500MAX, das Tischgestell ist mit 6 Fiihrungsbahnen ausgestattet, um das Problem des Uberhangs zu |6sen
und die volle Unterstiitzung zu bieten, um die Steifigkeit zu gewahrleisten.
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Hochleistung-Spindelsystem

Die Getriebespindel verfiigt iber ein High-Low-Getriebedesign mit 2 Stufen, um ein groRes Drehmoment zu erzielen.

Das Getriebe aus einer Nickel-Molybddn-Chrom-Legierung mit hoher Harte und automatischem Schmier- und Kithlsystem gewahr-
leistet die Leistung und Lebensdauer des Getriebes.

Hochgeschwindigkeitsspindel und erschwingliche Bandspindeloptionen, die mit verschiedenen Arten von Spindelmotoren ange-
passt werden konnen, um eine Vielzahl von Anforderungen zu erfiillen.

Spindel, Spindelmotor und Getriebe durchlaufen alle den vollstandigen Lauftest, um die Leistung und Lebensdauer zu gewahrleis-
ten.

Spindelkegel
Modelle BM-850 Il BM-1020 Il BM-1400 II BM-1500 II
Norm BT 40

Wabhlfrei BT 50

Modelle BM-1400 MAX BM-1600 MAX BM-1800 MAX BM-2100 MAX BM-2500 MAX
Norm BT 50

Wabhlfrei BT 40 -
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12,000 rpm Direct-drive Spindle

Tarque FANUC & 12§ Output Torque FANUC 12 Output
INm] Low-Speed [kW] [Nm] High-5peed [ kW]
100 20 40 20
95 16 Torgue { 30 min. )
| 15 kW ( 30 min. } s " - 15 kW (30 min. ) 15
11 kW ( cont.) 26 (orque feont.) 7, 11 kW ( cont.)
Toroe (30 10 20 | o
6 '
P, 3 10 15
Torgue [ cont. )
3.000 &,000 9,000 12,000 rpm 0 3,000 6,000 9,000 12,000 rpm
BT40 15,000 rpm Direct-drive Spindle
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150 Torque (15 min. ] 22 kW (15 min. J - 35 | Torgue {30 min.) | 3o
Torque ( 30 min. .1/\ 18.5 kW (30 MM'\
:%2 Torque ( cont,} 15 kW | cnm 2 : 22 KW (15 min. )
f 15 22 118.5 kW { 30 min. ) 120
co | ! s " E!SkW(mn. -
1,400 5,000
i) 1,000 2,000 3,000 4,000 rpm 0 3,750 7.500 11,200 15,000 rpm
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12 400 16
m TTKW { 30 min. ) 382 15kW ( 30 min. )
300 [ 112
8 280 11 kW { cont. )
. 7.5 kW ( cont. ) 200 {g
100 ¢ T 4 |
g Torgue | 30 min. ) 100 Torque (30 min.}) | *
375 1,480 Torque { cont. ] 375 1,480 Torque (cont. |
1] 2,000 4,000 6,000 8,000 rpm 0 2,000 4,000 6,000 &,000 rpm
BT50 10,000 rpm Direct-drive Spindle
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199 20 40 Torgue { 30 min.) 2
95 36 =
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10 20 " 110
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5 10 15
Torque | cont. )
2,000 4,000 6,000 2,000 10,000 rpm 0 2,000 4,000 6,000 8,000 10,000 rpm
BT50 6,000 rpm Gear Spindle BT50 6,000 rpm Gear Spindle
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(Nm] FANUC 2124 TkW] [(Nm] FANUC o227 kW)
400 20 800 35
382
15 KW ( 30 min. ) 642 ) 26 kW ( 30 min.)
300 | 15 B00 | 225
280 11 KW { cont. ) 543 : 22 KW (cont. )
200 | 10 400 ! 15
Torque { 30 min. ) |
100 | 5 200 i - 175
160 - Tarque { 30 min. ) Torque  cont. )
Torgue [ cont. ) 136
0 2,000 3,000 4,000 5,000 6,000 rpm i} 1 DEIU 2,000 3,000 4,000 5,000 6,000 rpm
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Hochgeschwindigkeit-ATC-System

Das ATC-System der BM-Il.-Serie mit 24-T-Armen bietet
eine Hochgeschwindigkeits-Werkzeugwechselldsung, und
wir bieten auch ein 30T / 40T-Armwerkzeugmagazin an, um
die Vielzahl der Bearbeitungsanforderungen zu erfiillen.

Die standardmaRige Tastenkombination fiir den Werkzeug-
wechsel kann die Werkzeugwechselzeit verkiirzen und die

Arbeitseffizienz steigern.

Ultraschnelles Werkzeugwechselsystem ( opt. )

24T Werkzeugmagazin vom Typ Disc

Hocheffizientes Chip-Entsorgungssystem

Alle Serien sind je nach MaschinengréRe mit einer 1 / 3 / 5-Schrauben-Spaneschnecke ausgestattet, um eine hohe Effizienz der
Spanabfuhr zu gewahrleisten.

BM-850I1. ~ BM-1400II. mit Spaneschnecken der Y-Achse. ( std. )

Optional ist auch das Hochdruck-Spanesptil-KiihImittelsystem erhaltlich.

Schraube-Spaneschnecke x1 Schnecken-Spaneschnecken x3 Schnecken-Spaneschnecken x5 Ketten-Spaneforderer
BM-850II BM-102011 BM-120011 BM-2100MAX Wabhlfrei
BM-140011 BM-150011 BM-2500MAX
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Hocheffizientes automatisches Palettenwechslersystem

Um die Arbeitskosten zu senken und die Anforderungen der Hochgeschwindigkeits-Massenproduktion zu erfiillen, ist BM850-APC
mit vier Box-Ways ausgestattet und kombiniert mit dem APC-System, das die beste Produktlésung fiir die Automobilindustrie bie-
tet, besonders geeignet Fiir Getriebe, Einlasskriimmer oder andere Teile.

Automatische Palettenwechselzeit Wiederholbarkeit zwischen zwei Tabellen

7 Sekunden 0,02 mm

Tabellengrosse Drehbereich des Tisches Tragfahigkeit des Tisches
Modell BM 850-APC
Verfahrweg der X /Y / Z-Achsen 850/ 600/ 600 mm
TischgroRe 460 x 800 mm
Drehbereich des Tisches 180°
Wiederholbarkeit fiir jede Tabelle 0,01 mm
Wiederholbarkeit zwischen zwei Tabellen 0,02 mm
Tragfahigkeit des Tisches 200 kg
Spindelkegel BT40 / BT50 ( Opt.)
Spindelmotor ( Fortsetzung / 30 Min. ) 7,5/ 11 kwW
Spindeldrehzahl 8.000 U/min
X /Y /Z Achsen Eilgang 24 /24 / 20 m/min.
Schneidvorschub 15 m/min.
Kapazitat des Werkzeugmagazins 24T
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Hauptbildschirm

00048 No2ooo

CNC-Parameter-Optimierung

CATALANO

Das selbstentwickelte i Console intelligente Software-
Enhancementsystem von

AWEA bietet eine benutzerfreundliche Oberflache, die
lhnen Echtzeitinformationen Gber den Maschinenstatus
sowie Diagnosefunktionen bereitstellt. Es vereinfacht nicht
nur komplexe Arbeitsabldufe, sondern ermoglicht auch
intelligente Bearbeitungsfahigkeiten, wodurch die Effizienz
und Prézision in der Fertigung verbessert werden.

Instant-Messaging-System
Werkzeugliste
Werkstiickvermessung
M-Code

Taschenrechner

OPTION:

Optimierung

der CNC-Parameter
Thermische Kompensation
der Spindel

Adoptive Feedive

Vom Schruppen bis zum Feinschlichten kann der Bediener je nach Arbeitsbedingungen verschiedene Schnittmodi auswahlen und
dann den zuldssigen Fehler und das Werkstiickgewicht einstellen, um den optimalen Parameter zu erhalten.

Basierend auf der Differenz der Vorschubgeschwindigkeit fiir die automatische Kurvenverzégerung gilt: Je kleiner der Einstellwert,
desto besser die Genauigkeit, aber die Zykluszeit ist relativ Ianger. Stellen Sie mit diesem Parameter in jeder Achse eine unter-
schiedliche Vorschubgeschwindigkeit ein, um die Verzogerung an der Ecke zu berechnen.

AweEN

Vertikale Bearbeitungszentrum AWEA BM-II Serie
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i Console

Zirkuldre Werkstiickvermessung

Durch das Messen der drei Punkte A, B, C kdnnen die Koor-
dinaten des kreisfdrmigen Werksticks korrekt berechnet
werden.

Fortschrittliche rechteckige Werkstiickvermessung

Durch Messung der Koordinaten der fiinf Punkte A, B, C, D
und E kénnen der Mittelpunkt und der Neigungswinkel des
rechteckigen Werkstiicks berechnet werden. AnschlieBend
kann die Mittelpunktskoordinate in das Werkstiickkoordi-
natensystem eingegeben werden (G54 - G59).

Ak

= = BT
PP

Werkzeuglangen-Versatz

Nach der manuellen Messung der Werkzeuglange berech-
net die Steuerung automatisch die Position der Werkzeug-
spitze und gibt die Daten in die Werkzeuglangenversatztab-
elle ein.

Bl
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Technische Angaben

BM-II. Serie
Modelle BM-850 Il BM-1020 11 BM-1200 Il BM-1400 Il BM-1500 Il
Verfahrweg der X-Achse ca. 850 mm ca. 1020 mm ca. 1200 mm ca. 1400 mm ca. 1500 mm
Verfahrweg der Y-Achse 650 mm 740 mm
Verfahrweg der Z-Achse 610 mm
Abstand von der Spindelmitte
710 mm ca. 780 mm
bis zur Saule
Abstand von der Spindelnase
125~ 735 mm
zur Tischoberflache
Arbeitstisch
TischgroRe (X-Richtung) ca. 1050 mm ca. 1120 mm ca. 1300 mm ca. 1500 ca. 1600 mm
TabellengroBe (Y-Richtung) 650 mm 700 mm
Tragfahigkeit des Tisches 850 kg ca. 1000 kg ca. 1200 kg ca. 1400 kg ca. 1450 kg
Spindel
Spindelkegel BT 40 /BT 50
Spindelmotor ( Fortsetzun
P ( g/ 7,5/ 11 kW
30 Min.)
Spindeldrehzahl Riemenantrieb 10000 U/min.
Vorschub
Eilgang der X- / Y-Achsen 30 m/min.
Schnellvorschub auf der Z-
24 m/min.
Achse
Schneidvorschub 1-15 m/min.
Werkzeugmagazin
Kapazitit des Werkzeugmaga-
P gmag 24T
zins
Max. Werkzeuglinge ca. 250 mm
Max. Werkzeuggewicht 7 kg
Max. Werkzeugdurchmesser @75mm/ @ 150 mm
Genauigkeit
Positioniergenauigkeit
0,008 mm
(1S0230-2)
Wiederholgenauigkeit
0,006 mm
(1S0230-2)
Allgemein
Steuerung Heidenhain TNC 640*
Pneumatischer Druckbedarf 6 kg / cm?
Energiebedarf 25 kVA
Fiullmenge Kihimitteltank 360 Liter 370 Liter 380 Liter 390 Liter 500 Liter
Gewicht der Maschine 6700 kg 6900 kg 7500 kg 8100 kg 8700 kg

Die Technischen Daten kénnen ohne vorherige Ankiindigung geandert werden.

*Steuerung erhaltlich auch mit: Fanuc Oi-MF Plus / Siemens.
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Technische Angaben
BM-MAX Serie

Modelle BM-1400 MAX BM-1600 MAX BM-1800 MAX BM-2100 MAX BM-2500 MAX
Verfahrweg der X-Achse ca. 1400 mm ca. 1600 mm ca. 1800 mm ca. 2100 mm ca. 2500 mm
Verfahrweg der Y-Achse 800 mm ca. 1000 mm
Verfahrweg der Z-Achse 700 mm 800 mm ca. 1000 mm

Abstand von der Spindelmitte

bis zur Séule 900 mm ca. 1100 mm

Abstand von Spindelnase zu

Tischoberflache

Arbeitstisch

TischgroRe (X-Richtung) ca. 1500 mm ca. 1700 mm ca. 2000 mm ca. 2300 ca. 2700 mm
TabellengroBe (Y-Richtung) 800 mm 800 mm 800 mm ca. 1000 mm ca. 1000 mm
Tragfahigkeit des Tisches ca. 1800 kg ca. 2000 kg ca. 2200 kg ca. 3000 kg ca. 4000 kg
Spindel

Spindelkegel BT 40 / BT 50 (Opt) BT 50
Spindelmotor ( Fortsetzung /

30 Min.)

Spindeldrehzahl Getriebespindel 6.000 U/min

Vorschub

Eilgang der X- / Y-Achsen 20 m/min. 15 m/min.

200 ~ 900 mm 200 ~ 1.000 mm 200~ 1.200 mm

11/15kw 15 /18,5 kW

Schnellvorschub auf der Z-
Achse

Schneidvorschub 1-12 m/min.

18 m/min. 12 m/min.

Werkzeugmagazin

K.apa2|tat des Werkzeugmaga- ST

zins

Max. Werkzeuglinge ca. 250 mm

Max. Werkzeuggewicht 15 kg

Max. Werkzeugdurchmesser @ 105 mm /@ 210 mm

Genauigkeit

Positioniergenauigkeit

(1S0230-2)

Wiederholgenauigkeit

(1S0230-2)

Allgemein

Steuerung FANUC Qi -MF Plus / Heidenhain / Siemens

Pneumatischer Druckbedarf 6 kg / cm?

Energiebedarf 35 kVA 40 kVA

Fiullmenge Kihimitteltank 770 Liter 570 Liter 620 Liter 950 Liter 1040 Liter
Gewicht der Maschine 13000 kg 15000 kg 17000 kg 20000 kg 22000 kg

0,008 mm

0,006 mm

Die Technischen Daten kénnen ohne vorherige Ankiindigung geandert werden.

Anderungen und Irrtimer in den technischen Daten, Anlagen und Bildern sind vorbehalten.
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