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Hornos de curado por polvo electrostático para sistemas 

manuales

Estos hornos están diseñados para ser utilizados en sistemas de 

recubrimiento por polvo manuales y son ideales para operaciones de 

baja a media capacidad.

Ofrecen una estructura modular que facilita su transporte y montaje 

en sitio, así como tareas de mantenimiento y reemplazo de piezas.

Los hornos Proton están fabricados con materiales de alta calidad y 

tecnología avanzada para garantizar un rendimiento térmico eficiente, 

durabilidad y confiabilidad en entornos industriales exigentes.

La operación del sistema es simple, segura y automática, con 

controles precisos de temperatura y tiempo, lo que asegura una 

calidad uniforme de curado en cada ciclo.

Disponibles con sistemas de circulación y escape de aire balanceado 

para optimizar el consumo energético y mejorar la productividad.

Diseñados para alcanzar alta 
eficiencia y bajos costos operativos

como resultado de estudios de 
ingeniería y años de experiencia.

FABRICADOS BAJO NORMAS 
EUROPEAS

en seguridad, aislamiento y 
automatización

POTENTE, ECONÓMICO, 
DURADERO

MODELO

DIMENSIONES INTERNAS (MM)
POTENCIA DEL 
QUEMADOR 
ELÉCTRICO 
(KCAL/H)

CIRCULACIÓN DE 
AIRE

(KW/H)

EXTRACCIÓN 
DE AIRE 
(KW/H)

CONSUMO 
ELÉCTRICO 

TOTAL 
KW/H

HORNO 
ELÉCTRICO

CONSUMO 
ELÉCTRICO 

TOTAL
KW/H

HORNO DE 
COMBUSTIÓN

INTERIORES EXTERIORES

W X L X H W X L X H

MATOVENB-101010 1500*1300*1900 1000*1000*1000 12 1 * 0,75 0,53 14

MATOVENB-101610 1500*1300*2100 1000*1000*1600 18 1 * 0,75 0,53 19,5

MATOVENB-101620 1300*3000*2100 1000*2000*1600 24 1 * 1,5 0,53 26 3

MATOVENB-151824 1800*3400*2300 1500*2400*1800 36 - 99.000 1 * 1,5 0,53 38 3

MATOVENB-151830 1800*4000*2300 1500*3000*1800 42 - 99.000 1 * 1,5 0,53 45 3

MATOVENB-151842 1800*5200*2300 1500*4200*1800 48 - 150.500 2 * 1,5 0,53 52 4

MATOVENB-151848 1800*5800*2300 1500*4800*1800 60 - 150.500 2 * 1,5 0,75 64 4

MATOVENB-151860 1800*7000*2300 1500*6000*1800 96 - 189.200 2 * 3 0,75 104 8

MATOVENB-151872 1800*8200*2300 1500*7200*1800 120 - 189.200 2 * 3 0,75 128 8
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MATOVENB MATOVENB - DD

X Y Z X Y

MATOVENB-151820 2000 3050 3880 MATOVENB-151820-DD

MATOVENB-151824 2400 3450 4280 MATOVENB-151824-DD 2400 4313

MATOVENB-151830 3000 4050 4880 MATOVENB-151830-DD 3000 4913

MATOVENB-151842 4200 5250 6080 MATOVENB-151842-DD 4200 6113

MATOVENB-151848 4800 5850 6680 MATOVENB-151848-DD 4800 6713

MATOVENB-151860 6000 7050 7880 MATOVENB-151860-DD 6000 7913

MATOVENB-151872 7200 8250 9080 MATOVENB-151872-DD 7200 9113

* Somos capaces de fabricar conforme a requisitos específicos, incluyendo dimensiones 

personalizadas, ajustes precisos de temperatura y sistemas de control especializados.

Dimensiones
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Principio de operación

Este horno está diseñado para el curado de piezas recubiertas con pintura en polvo. 

Durante el proceso de curado, la pintura aplicada polimeriza a aproximadamente 

200 °C, adhiriéndose de forma permanente a la superficie de la pieza y formando 

una capa uniforme y duradera. 

La regulación de temperatura se gestiona a través de un sistema de control central, 

que permite ajustar los parámetros del horno con precisión. Además, los sensores 

de temperatura están estratégicamente ubicados para asegurar un calentamiento 

homogéneo y eficiente.

Cuerpo del horno

El cuerpo del horno se construye con paneles preensamblados y modulares 

montados en posición vertical, lo que facilita su transporte y montaje en sitio. Estos 

paneles están rellenos con lana mineral de alta densidad, que ofrece una excelente 

capacidad de aislamiento térmico y una operación más eficiente energéticamente.

Todas las uniones estructurales se sellan con material aislante resistente a altas 

temperaturas, lo que evita fugas térmicas y mejora el rendimiento general del 

sistema.

Opciones de color

Puede elegirse entre las combinaciones de color estándar Amarillo-RAL 1018 con 

Gris-RAL 7016 o Blanco-Antártico con Azul-Antracita, según la preferencia del cliente 

o los requerimientos estéticos de planta.

Construcción e instalación

Los paneles están instalados en posición vertical sobre una base de acero, lo que 

proporciona rigidez estructural y permite su anclaje sobre concreto industrial. La 

superficie interna está fabricada con láminas galvanizadas de alta resistencia, 

diseñadas para soportar temperaturas elevadas, mientras que el acabado exterior 

utiliza recubrimientos en polvo para mejorar la durabilidad y resistencia a la 

corrosión.

Las puertas del horno están fabricadas con doble cerradura de seguridad, 

reforzadas internamente y equipadas con sellos térmicos, para garantizar un cierre 

hermético durante cada ciclo de curado.

Las resistencias eléctricas o sistemas de quemador se encuentran alojados en 

una cámara especial, diseñada para ofrecer una distribución de calor uniforme a lo 

largo de todo el volumen útil del horno.

Este diseño modular y robusto permite una instalación flexible, fácil mantenimiento, y 

adaptación a diferentes configuraciones de planta. Además, la tecnología de 

aislamiento utilizada contribuye significativamente a reducir los costos operativos, 

manteniendo una temperatura constante durante el proceso de curado y 

minimizando pérdidas térmicas.
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Intercambiador de Calor

En los hornos con doble puerta, la unidad de calefacción se monta en uno de 

los costados, mientras que en los hornos de una sola puerta se posiciona en 

la parte trasera. La estructura interna y los materiales del intercambiador 

están diseñados para permitir que el aire alcance temperaturas de hasta 

230°C, garantizando una distribución uniforme de la temperatura dentro de 

la cámara, con mínimas pérdidas térmicas.

En conjunto con los ventiladores de circulación y el sistema de control

integrado, el intercambiador proporciona una distribución eficiente del calor,

asegurando una temperatura estable y homogénea durante la polimerización

del recubrimiento en polvo.

La calefacción puede ser eléctrica (resistencias) o por quemador a gas, 

utilizando materiales de alta durabilidad para mantener eficiencia térmica 

constante y confiable.

En hornos de gas, el intercambiador está fabricado en acero inoxidable, 

diseñado para ofrecer alta resistencia térmica y larga vida útil.

Ventiladores de Circulación
La circulación del aire dentro del horno se mantiene mediante ventiladores de alta 

eficiencia, diseñados para soportar temperaturas elevadas. Estos ventiladores 

utilizan hélices tipo ala y están calibrados para asegurar un flujo de aire uniforme a 

lo largo de toda la cámara de curado.

.

Funciones de Control y Visualización del Proceso

El panel de operación de los hornos ofrece un control total del

proceso de curado a través de las siguientes funciones:

Encendido/apagado del sistema

Ajuste preciso de temperatura deseada

Visualización simultánea de temperatura real y programada

Temporizador digital (tiempo de retención del ciclo)

Visualización de alarmas por temperatura excesiva

Visualización de fallas del sistema

Encendido/apagado del ventilador de circulación

Programación personalizada de ciclos

Ventiladores de Extracción

Los ventiladores de extracción están diseñados para evacuar los

gases residuales que se generan durante el proceso de curado.

Esto mejora la seguridad del operador, evita la acumulación de

partículas en suspensión, y favorece un ambiente de trabajo más

limpio y controlado dentro de la cámara.

Controlador de Temperatura Digital, Electrónico y Totalmente

Programable

La temperatura requerida para la polimerización del polvo se regula de

forma precisa a través de un controlador digital totalmente electrónico,

ubicado en el panel de control del horno.

Este sistema permite:

Ajuste fino de la temperatura deseada, Visualización en tiempo real del

valor programado y del valor actual, Estabilidad térmica durante todo el

proceso de curado.

Gracias a su sistema de regulación automatizada, el horno mantiene

condiciones térmicas estables y garantiza un curado uniforme en todas las

piezas, incluso en ciclos prolongados o variables.
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CAMPANA DE EXTRACCIÓN DE CALOR (opcional)

Para minimizar el efecto del calor que se libera hacia el área de trabajo al

abrir la puerta del horno, puede instalarse una campana extractora sobre la

puerta. Esta dirige el flujo de aire caliente hacia una ubicación específica.

PARO Y ENFRIAMIENTO AUTOMÁTICO

Se puede ingresar digitalmente la temperatura y el tiempo de 

curado deseado; al presionar “Start”, el sistema inicia el ciclo.

Una vez completado, se activa una señal sonora y el sistema se 

detiene y enfría de forma automática, sin intervención del operador.

SOPERACIÓN SEGURA 

Gracias al termostato de seguridad contra

sobrecalentamiento, se evitan situaciones adversas. Este

sistema protege tanto la máquina como el entorno de trabajo.

CONTROL DE CALENTAMIENTO PID (opcional)

El sistema PID regula la potencia de calentamiento aplicando el voltaje justo 

necesario para mantener la temperatura objetivo.

Esto permite reducir significativamente las fluctuaciones térmicas, logrando un 

proceso de curado más estable y preciso.

ESCAPE DE HUMO POR CHIMENEA AUTOMÁTICA

La chimenea puede programarse para abrirse automáticamente unos 

minutos antes de finalizar el ciclo de curado, permitiendo evacuar el humo 

acumulado en la cámara.

Este sistema puede controlarse remotamente desde el panel, sin necesidad 

de realizarlo manualmente como en otros diseños convencionales.

PUERTAS DON CIERRE AUTOMÁTICO

Para abrir, basta con tirar de la puerta. El sistema de cierre cuenta 

con una presión ajustable, por lo que para cerrar solo es necesario 

empujar ligeramente. El mecanismo de bloqueo asegura 

automáticamente la puerta, garantizando un sellado adecuado.
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CARGA FÁCIL

Gracias a los canales para ruedas ubicados al mismo nivel del suelo, es posible empujar fácilmente el carro transportador hacia el interior del horno.

Puedes seleccionar el sistema de carga que mejor se adapte a tu operación para introducir las piezas al horno.

CARROS INFERIORES RIELES EMPOTRADOS EN EL PISO GUÍAS SUPERIORES

MODELO 1 MODELO 2 MODELO 3

CARROS DE TRANSPORTE PARA PIEZAS DE TRABAJO ( A NIVEL DE PISO)
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Anhaltstraße 30, 

14943 Luckenwalde / Deutschland

+ 49 (0)33 71/ 62 31 841

+49 (0) 176 70 3991 37

info@elboy-proton.de
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