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MultiLine MS22C

Prazise, schnell und flexibel

Das Maschinenkonzept der

MS22C wurde konsequent

auf die Anforderung der

Anwender ausgelegt

e frontoffene Maschine zur
Stangenbearbeitung

e frei zuganglich und damit
ausgesprochen bediener
freundlich

e hochdynamische Schlitten
mit Gleitfihrung (X-Achse)

e verschleil3freie Z-Achse, da
die Pinolen hydrostatisch
gelagert sind

e dulerst schnelle Synchron-
spindeln

e max. 6 Werkzeuge zur Rick-
seitenbearbeitung

Das Kernstuck Unabhangige Drehzahlen Mehr als nur Drehen e auflRermittige Bohrungen
Maximale Prézision in jeder Wahrend der Bearbeitung INDEX CNC-Mehrspindler mit und Gewinde
Lage ermdglicht die kompakte haben Sie fir jede Spindel- angetriebenen Werkzeugen, e Schragbohren
Spindeltrommel durch eine lage und jede Werkzeug- C-Achse und Y-Achse erdffnen e Konturfrdsen
dreiteilige Hirth-Verzahnung. schneide stets die optimale Ihnen vollig neue Mdoglich- e Abwalzfrasen
Das Zentralmodul bilden Drehzahl, die selbst im keiten, wie beispielsweise: e Mehrkantdrehen
6 in der Spindeltrommel Schnitt noch variiert werden

integrierte luftgekihlte kann. Das Ergebnis sind

Motorspindeln. Stufenlose bester Spanebruch, hochste

Drehzahlregelung, hohe Oberflachengute, kurze Stlick—

Durchzugskraft, geringe zeiten und langere Werkzeug-

BaugrofRe, Wartungsfreiheit standzeiten. Sie kénnen auch

und moderne Synchron- Werkstoffe bearbeiten, die

technik — das sind Kriterien, bisher fir Mehrspindler kaum

an denen Sie einen INDEX geeignet waren.

CNC-Mehrspindler erkennen.




Grenzenlose Moglichkeiten

Arbeitsraum - jede Menge
Bearbeitungssituationen
pro Spindellage

Die INDEX-typische Anord-
nung der Werkzeugtrager im
Arbeitsraum ohne Schlitten-
block erlaubt den Einsatz
mehrerer Werkzeuge an jeder
Spindel. Die Bearbeitungs-
moglichkeit wird somit nur
durch den Werkzeughalter
bestimmt. Sie kdnnen
dadurch samtliche Arbeits-
gange in fast allen Spindel-
lagen frei festlegen.

Ein weiterer Vorteil:

Sie haben freien Spanefall.

Das verstehen wir unter
Leistung

Hochste Produktivitat und
Wirtschaftlichkeit von Mehr
spindlern verbunden mit der
Prazision und Flexibilitadt von
CNC-Einspindlern ist die
Erfolgsformel des Mehr
spindlers MS22C.

Bearbeitungsbeispiele
1.Drehen aulen —
Drehen innen

2.Drehen aulRen —
Drehen aulRen

3. Angetrieben auféen —
Angetrieben innen

4.Drehen auRRen —
Angetrieben innen
(sequenziell)

5. Angetrieben auen —
Drehen innen
(sequenziell)

6. Angetrieben auflien —
Drehen auf3en
(sequenziell)
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Fir die unterschiedlichsten Verfahren ...

Verzahnungsfrasen,

Abwalzfrasen

e elektronisch prazise
gekoppelt

® stabilste Voraussetzungen

® lagerichtige Verzahnung
zu anderen Flachen oder
Formelementen

¢ beliebiger Winkelversatz
programmierbar

e hohere Werkzeugstand-
zeiten durch Shiften mit
Y-Achse

Frasen

Frasen mit angetriebenem

Werkzeug in folgenden

Varianten

e Scheibenfraser in Verbin-
dung mit C-Achs-Betrieb
(Transmitfunktion)

e Fingerfraser in Verbindung
mit Y-Achs-Betrieb

e Tauchfrasen

Elliptisches Entgraten von
Querbohrungen
Gleichférmiges Entgraten
(gleichmaRiger Spanabtrag)

von Querbohrungen durch

Interpolation der C-Achse,
X-Achse und Z-Achse mit
angetriebenem Werkzeug.




... und fur die Komplettbearbeitung

Maschinenaufbau

Das INDEX-Baukastensystem
erlaubt es Ihnen, die MS22C

genau nach |lhren Winschen
zusammenzustellen.

Vielseitigkeit ist die Starke
der MS22C. Ob komplizierte
Teile oder viele unterschied-

liche Verfahren - fast alles

ist moglich

11 Werkzeugtrager mit

1 oder 2 Verfahrachsen
Synchronspindel

Einsatz von bis zu 18 Werk-
zeugen an den Haupt-
spindeln

variabler Einsatz der Werk-
zeugtrager zur Innen- und
Aufdenbearbeitung
Querbearbeitung mit ange-
triebenen Werkzeugen
C-Achse und Mehrkant-
drehen fUr erweiterte
Einsatzmdoglichkeiten

Der Doppeldreispindler -

eine weitere interessante

Ausbaumoglichkeit

zusatzliche Stickzeitredu-
zierung durch die gleich-
zeitige Fertigung von 2
identischen Werkstlicken

Jetzt noch mehr Maéglich-
keiten zur rickseitigen

Bearbeitung mit Synchron-

spindel

e bis zu 6 Werkzeuge, davon
2 angetrieben

e schnelle Schwenkbewe-
gung und hydraulische
Klemmung der Synchron-
spindel

e giinstiger Spanefall, da die
Bearbeitung aufderhalb des
Hauptarbeitsraumes statt-
findet

e vielfdltige Moglichkeiten:
Bohren, AuRendrehen,
Plandrehen, Gewinde-
strehlen, Uberdrehen,
aufdermittige Bearbeitun-
gen, Querbohren

e X-Achs-Bewegung des
Hinterbohrschlittens

e 10 Werkzeugtrager
mit 1 oder 2 Achsen

e 2 Synchronspindeln

e 2 Hinterbohrschlitten mit
je 3 Werkzeugen, davon
bis zu 2 angetrieben
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MultiLine MS22C

Die Steuerung — Neu - Schnell — Mit zukunftweisender Bedienung

Neu und Optimal

Die neue INDEX C200-SL
Steuerung setzt konsequent
auf die neue SIEMENS
S840D solution line Steuerung
und SIEMENS SINAMICS
Antriebe und steht damit fir
ein Hochstmal an Leistungs-
fahigkeit und Funktionalitat.
Das sorgt fur Zukunfts-
sicherheit und Produktivitat!

Modern
e Neuester Editor fUr einfache,

schnelle Programmeingabe

e Komfortable Anzeigefunk-
tionen wie Mehrfach-Editor,
animierte Zyklen etc.

e Programmierung von
mathematischen Funktionen,
Variablen und Stlickzahlern

¢ Gleiche Funktionalitaten fur
Drehen, Frasen, Bohren

e Einfache Netzwerkintegra-
tion durch steuerungsinterne
Netzwerktechnik

¢ |ntelligente online Hilfe; de-
taillierte Beschreibungen zu
Fehlerursachen u. Abhilfen

Zukunftsweisend -

Die Bedienung

Als erste INDEX Mehrspin-
delmaschine erhélt die INDEX
MS22C einen 43,5 cm Bild-
schirm mit ganzflachig berthr-
ungsempfindlicher Oberflache
in Serie. Eine Berlihrung mit
dem Finger reicht jetzt aus,
um Softkeys direkt auf dem
Bildschirm zu bedienen, um
Dateien, Ordner und Men-
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Effizient

¢ \Weitestgehend unverdnder-
te Maschinenbedienung und
Tastenanordnung gegenlber

Vorgéngersteuerung (INDEX)

e Praxisgerechte Maschinen-
zyklen unterstiitzen sicheren
zeiteffektiven und kollisions-
freien Maschinenlauf

¢ Interne Rechengenauigkeit
besser Nano-Interpolation
(80 Bit Gleitkommarechnung)

e Samtliche Anzeigen und Be-
dieneingaben im Klartext

e Mehr als 20 Fremdsprachen

baume zu 6ffnen oder ganze
Seiten auf dem Bildschirm zu
verschieben.

Selbst die Umschaltung der
Bedienbereiche oder das

Ein- und Ausschalten von
Ausblendsatzebenen erfolgt
jetzt einfach per ,Fingerzeig”
auf dem Bildschirm.
Kompatibel

Trotz der innovativen Technik
ist die neue INDEX C200-SL
Steuerung in allen wesent-
lichen Bedienbereichen
kompatibel mit der Vorganger-
steuerung. Und auch beste-
hende MS22C NC-Programme
sind in der neuen Steuerung
lauffahig.

—
-

Produktiv

e Neueste Steuerungsgenera-
tion mit maximaler Leistung

¢ \ollwertige Y-Achse(n) fir
Bohr- und Frasbearbeitung

e Umfassende Technologie-
zyklen fir fehlerfreie und opti-
male Bearbeitungsqualitat

e Freie Zuordnung und Pro-
grammierung von Zusatz
Bohr- und Fraseinheiten

e Schneller und sicherer Auf-
tragswechsel durch auto-
speichern von Einrichtdaten
und Re-Initialisierung bei
Auftrags- (Neu-) Anwahl

Innovativ

Neben der Ubernahme diver-
ser Wabhlschalter direkt in die
berthrungssensitive Bedien-
oberflache am Bildschirm

sind auch LED hinterleuchtete
Bedientasten und Schalter

auf der Maschinensteuer-
tafel Bestandteil des neuen
Steuerungskonzepts.

Mit diesen werden zulassige
Verfahrbewegungen oder frei
gegebene Schalter von der
Steuerung aktiv dem Bediener
angezeigt — unzulassige
Bewegungen und Schalter
bleiben dunkel gesteuert.
Vom Bediener erwartete Frei-
gaben werden durch blinkende
Taster signalisiert!

Auf diese Weise kann die
C200-SL Steuerung direkt mit
dem Bediener kommunizieren!

Sicher

e Werkzeugbruchiberwachung
von INDEX oder alternativ
von Drittanbietern (ARTIS)
verfligbar (Option)

e Safety Integrated Inside:
Permanente steuerungs-
integrierte Sicherheitslber-
wachung und -priifung

e Post-Prozess und In-Prozess
Messen maglich (Option)

¢ INDEX Virtuelle Maschine u.
VPro ProgrammierStudio fir
maschinenfernes program-
mieren, einrichten, optimie-
ren auf PC erhaltlich (Option)
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Technische Daten

Arbeitsspindeln 6

Max. Stangendurchmesser mm 22
Drehzahl * min-1 10000
Leistung (bei 100%/25% ED) kW 8,7/15
Drehmoment (bei 100%/25% ED) Nm 10/18
Werkzeugtrager 1
Schlittenweg X mm 62
Schlittenweg Z mm 85
Schlittenweg Y mm +12
Synchronspindel 1/2
Max. Spanndurchmesser 22
Drehzahl * min-1 10000
Leistung (bei 100%/40% ED) kW 9,2/12
Drehmoment (bei 100%/40% ED) Nm /14
Schwenkwinkel der Synchronspindel Grad 132 (165)
Schlittenweg Z mm 120
Anzahl Werkzeuge fir Rickseitenbearbeitung 3
Hinterbohrschlitten 1+2 (optional)

Werkzeugtrager fur Rickseitenbearbeitung 1/2
Schlittenweg X mm 62
Anzahl Werkzeuge fir Rickseitenbearbeitung 3
davon angetrieben max. 2

Ab Masse und Anschl te (bei maximaler Ausbaustufe, ohne Stangenflihrung oder Lademagazin)
Masse kg ca. 5700

Lange mm 3330

Breite mm 1830

Hohe mm 2854

Anschlusswert

Steuerung

62 kW, 75 kVA, 105 A, 400V, 50/60 Hz

INDEX C200-SL (Basis SIEMENS S840D solution line) mit Teleservice, Spindel-Stop, C-Achse im Standardumfang

Optionen

Mehrkantdrehen, Abwalzfrasen, Werkzeuglberwachung, Y-Achse, Transmitfunktion

*Abhangig von Stangendurchmesser, Stangenfiihrung und Werksttickspannung sind Drehzahlbeschrankungen notwendig.
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Hahn & Tessky

Plochinger Strafse 92

73730 Esslingen

Telefon (0711) 3191-0

Telefax (0711) 3191-587
www.index-werke.de
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