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5,4mxs8 5 ;1 0m 'S Hene 4 /5 m : 8acewicht] 7850 kgg Ausgestell: Tag ] 1/87 Name: Schréter
90 kVA§ & Gesamtleistungsbedarf 56 kwi N Spannung 380 V | BFrequenz 50 Hz
‘ ' Motor- Bauformn, | ! Leistung ; Strom ' Drehzahi 1
. il | Hersteller i Type/Nr. 1v.-Nr. DIN 42950 €OS ¢ i W ] A ‘ +/min | Schutzart
S ! ! , % ! ; z
santrieb | Kesgsler MIF3564/20 BS L i 40 | . 3000 Ip23g
? % ~; | * i | |
i | i ; | |
. f : . ! o 3 . : ; i
veitere Motoren siehe Priifprotokoll fir Bohr- Frasmaschine P51.006 | f
é i ; f E | 5 ;
%Vorschubgeschwindlgkeit % 8 Zerspanwerte g fir St60 / GG 20 bei Schnitigeschwindigkeit
x-Achse min./max. £ 1 VN 5000 mm/min max. Frésleistung & /8 cm¥/min © m/min
y-Achse min./max. 1 /a4 5000 mm/min max. Bohr-@ 8 /5 mm - mm/U
z-Achse min./max. & 1 7 & 5000 mm/min max. Gewinde-2 8 /3 mm N m/min
W-Achse 1/ 5000 mm/min
o2}
B-Achse 1 = 108 0 Grad/m Betriebsstoffbedarf 5
8 Kahimittet V/min bar
Eilgang X/Y/%/W 5000 mm/min
Eilgang B 3 U/min
§ Angaben zum Umweltschutz §
QSpindeldrehzahlen in 1/min g s Larmpege! dB{A)
Getriebestute Y Drehzahlpereich Anzahl der Stufen Stufensprung & Emissionswerte
; von ; bis
T : 1
! 2 ! 200
: L 201 630
i i 631 2000 Bemerkungen g
stufen! bi U/mi .
_Sturenios von s ™ 3§ *) Maschine steht 215 mm unter Flur
» = Gleichstrom, W = Wechselstrom. D = Drehstrom, H = Hydraulik, P = Preurmatik
dienen Sie sich der Arbeitsergebnisse des AWF (Schriftenverzeichnis kostenlos). Anleitung fiir den Gebrauch der AWF-Betriebsmittelkarten Best.-Nr. AWF 315
sschu fiir Wirtschaftliche Fertigung e. V. (AWF), Diisseldorfer Strafe 40, 6236 Eschborn/Ts., Telefon (061 96)48641. :
¥ N . .
3 MaBe / Gewicht . g FlachenbedariS L 5 ,4 mx3 8 5 y 1 0m jg Hohe 4,5 m | BGewicht 178 5@9! Ausgestelit Tag 11 /87 Name: Schroter
, Antrieb g 8 GesamtanschluBwert 30 kVA} & Gesamtlistungsbedarf 56 kWi & Spannung 380 v ' 8 Frequenz 50 Hz
T i ) {
| Motor- Bauformn. | Leistung Strom Drehzahi i
* ! Motor fir Hersteller Type/Nr. | 1N, DIN 42950 ; cos ¢ KW A 1/min Schutzart
i ; H
3 | Hauptantrieb Kessler MIF3564/20 B5 40 3000 IP23S
j
|
weitere Motoren siehe Priifprotokoll fiir Bohr—- Frismaschinen P 51.00
Vorschubgeschwindigkeit g 3 Zerspanwerte é for St60 / GG 20 bei Schnittgeschwindigkeit
x-Achse min./max. 2 1 /= 5000 mm/min max. Frésleistung & /8 cm¥/min © m/min
y-Achse min./max, 2 1 /2 5000 mm/min max. Bohr-2 8 /S mm - mim/U
z-Achse min./max. { 1 /& 5000 mm/min max. Gewinde-® & /8 mm ~ m/min
~Achse 1/ 5000 mm/min
. 1 B Betriebsstoffbedart
—-Achse 1 1080 Grad/mindo Betre |
8 Kihimittel i/min bar
ilgang X/Y/7/W 5000 _mm/min
ilganag B 3 U/min
& Angaben zum Umweltschutz g
- _' ;
Spindeldrehzahlen in 1/min g S Larmpegel dB (A}
Setriebestufe ' Drehzahibereich Anzahl der Stuten Stufensprung S Emissionswerte
von bis
2 200
‘ 201 630
Bemerkungen
” 631 2000 emerkungen |
tufentos von bis vmin § *) Maschine steht 215 mm unter Flur

= Gleichstrom, W = Wechselstrom, D = Drehstrom, H = Hydraulik, P =~ Ppeumatik

enen Sie sich der Arbeitsergebnisse des AWF (Schriftenverzeichnis kostenlos). Anleitung fiir den Gebrauch der AWF-
schuf flr Wirtschaftliche Fertigung e. V. (AWF), Disseldorfer StraRe 40, 6236 Eschborn/Ts., Telefon (06196) 486 41,

Betriebsmittetkarten Best.-Nr. AWF 315




