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Anwender-Anleitung

BESCHREIBUNG DER MASCHINE:

-1.38 -

UND HAE SPEZFIKATICN [

1.3 TECHNISCHE DATEN DER MASCHINE

MEEFiE English

[Arbeitsuerfahewen . - 0 ociaa e G o
X-Achse — Querbalken E@-—-E.SOO mm |78.7"

Y-Achse — Kreuzschlitten 1200 mm 472"

Z-Achse — Vertikalsuppaort BOO rmim 31.5"

Vorschilbe PR BT T R .-._..;;'ﬂ'-"-55'-"""39&.'5%515-";1-';";
ﬂ.r‘bEItSUDI"EE:hub n der XX = .&chsa 20 m/min | 787 ipm

Eilgang in der X, Y, Z — Achse 30 m/min {1180 ipM | SOC mum e
Beschleunigung in der X, Y, Z — Achse |5 m/sec’ [16.4 ft/sec’

Genqm!_q‘.ﬂ;ﬁ

FoFE: Pk -.-~.--!"
i.:-','-r., T i e R %

Abmesssystem in der K Y Z~ .ﬂ.chse

|III1E|:1IE Lmeale mit Fimkknpplung

 Messen und Auswerten gemass Norm VDI/DGQ 3441

Genauigk. d. Positi.  In der X, Y, Z-Achse 0,008 mm 0.000 3
Wiederholgenauigk. In der X, Y, Z-Achse | 0,006 mm 0.000 2°
Messen und Auswerten gemass Norm JIS B 6336

Genauigk. d. Positi.  In der X, Y, Z-Achse |+ 0,002 mm |+ 00000 8"
Viviederbolgenauigk.  In deru}:i. Y, Z-Achse |+ D,m’t 5 mim + 0.0000 6"
Arbeitstisch - stationar R

Arbeitsflache 2 EDD x 16800 nim S0,
Anzahl'von T-Nuten x Breite 13x18 mm 13 x 0.708"
Mass der zweiten T-Nut von rechts 18H7 mim Q708 s
Nutenteilung 125 mm 4.9"
Maximalbelastung 12 000 kg 26 455 Ib
Maximale Werkstickabmessungen bei der [2100 x 1400x  mm 82.7 x 55.1 x 236"
maximalen Werkzeuglange von 300mm 600

(11.8 inch]

_Abstand der Spannflache vom Boden 910 mm 35.88
Drehzahloereich 30 - L&’DDD uxmm 30-18 DDD npm :
Spindeldurchmesser in dem vorderen Lager |80 mm 3.15"
Werkzeugaufnahmekegel DIN 2073-40-AT4-CC [SK 40)

Fositionierung elektrisch
Motor | - Dauerleistung 21 KW |28.5 hp
- Leistung bei Uberlastung 28 KWW 38
(56-30 min)
- Nenndrehzahl 1 OO0 U/ min 1 000 rpm
- max. Drehmoment 200 Nm 142 ftlbs -~ - Wi
- max. Drehmoment bei Uberlastung |267 Nm 189 lbs
(56-30 min)

| Abstand der Spindelstirn von der 100800 mm 3.9

Tischarbeitsflache

ZP5, a.s., 762 08 Zlin
Tschechische Republik
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Anwender-Anieitung BESCHREIBUMG DER MASCHINE
-113 - UMD IHRE SPEZIFIKATION

U riebe dep. B B ks ‘ i 1 o A bt 1;|
Nenndrehmument in der X-Achse [E ExE‘t_& Nm Ex44El ft.bs ph
Motoren)
in der Y, Z - Achse 61 Nm 44.9 ft.lbs
Menndrehzahl inder X, Y, Z - Achse 1 800 U/ min 1500 rpm
Axialkraft in der X-Achse (2 2x38 300 N 2xB600 lbs
Maotoren)
in der Y, Z - Achse 38 300 N 8600 Ibs
. eugm BN [ e g : 's‘ o ',-'ET,.-I. R {‘_ ek "".' ld k| ._
Wer'kzeughall:.er 4DDINEEIEI?T 1-A/ ﬂ.D [E‘:-D/’ DIS ?EEIEX 1]
Spannzapfen 40DINBSB72-A [ISD/DIS 7388,/2 Typ A)
Anzahl der Werkzeuge im Magazin 12
Wechselzeit - Werkzeug gegen Werkzeug 9s
Maximaler Werkzeug- |beim Vollbelegen|110 mm 4.3"
durchmesser des Magazins
. mit Unterdric- | 125 mm 49"
s kung der Spann-
stelle
Maximale Werkzeuglange 300 mm 11.8"
Maximale Werkzeugmasse 12 kg 26.4 lbs
'Gesamtmasse aller Werkzeuge in einem 70 kg 194.3 |bs
Magazin
Eehaiterlnhalt 2.7 It 5.7 pt
Pumpe | Motorleistung 70 VW 0.084 hp
MNenndrehzahl 2 700 U/ min 2 700 rpm
Fordermenge 05 I/ min 1.06 pt/min
Iraulikaggregat o, ST A T e
Eehalterlnhalt 8 It 2 gal
- | Betriebsdruck 14.5-18.5 Mpa 20.60-22.00 psi
~— | Pumpe Matorleistung 0.75 KW 1 hp
Menndrehzahi 1380 U/ min 1 380 rpm
Fordermenge 1.8 L/ min 0.45 gal/min
Kuhlaggregat der Spindeleinheit
Behalterinhalt 23
Max. Betriebsdruck 2,6
Verbrauchte Leistung 1,85 kWY 2.48 hp
Kahlleistung 4,4 kW 5.9 hp
[ Kunlmittelart und -menge R134/1.45 a/kg R134a/3.2 Ibs

ZPS, a.s., 762 08 Zlin DEWZR___D':I_E
Tschechische Republik e
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1.4 MAXIMIALE WERSKTUCKABMESSUNGEN UND BEARBEITUNGSBEREICH

Abb.1.4-1: Maximale Werkstickabmessungen

DEPOCUT 2012
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