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REVISIONSVERLAUF
Reuv. Datum Genehmigt Kommentar
1 14.07.2022 | A.Schilling |mit Wassereindisung 0001887 erganzt |4
2 23.08.2022 | A.Schilling |Flansch mit Rohr DN250 neu hinzu
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Aufbereifungstechnologie Noll GmbH DN 10 2766.mK » DN 150 6045 Gussrontells nach DI EN 50 6062 €1 1 ml;rcfhefne:n: — 1?,[;::1
(1 460) E(ilgg;;‘;ré:;ti]ngen Methode 1 (\Sl:(]J 1:3»30) Overflichen: DN E: IS0 1302 STE:EEZ‘[.V;;;:Z::Eh DIN IS0 16016 Basisteil: — Ma:\slah:
JEL0a234 /60503515 e T A.Scahr::ing DemiNo 2700 Variante-Einbau o (s
(1800) Gepr. 1:12)
O NOLL ©  [|erkstort [ Zeichnungsnt: DN-2700-0014-Var-Aidw| Fer
OQOO Masse 1062, k| XX 2 |A
Maschinen-Typ: 77 Teilenunmer:  DN-2700-0014-Var-A|_ | ~
U Entstanden aus: 027 |Basis/ VA: | 0A:
_ _ Projekt/ RA-Nr.: Rohteilnr.: 00 | 00
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