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Automat fiir Brust-, Riicken-und
Freischliff hartmetallbestiickter
Kreissageblatter
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Fiihrungsbahnschliff

Unsere iiberlegene Technik fin-

det immer die konsequente

Anwendung.

Auch bei der CHC féahrt beim 0 2
ORIGINAL VOLLMER-Fihrungs- (T RVENECNN
bahnschliff die Schleifscheibe =
auf dem kirzesten Weg (radial) 19 L e LI
in den Zahn ein. Durch die groB- tidl NN
dimensionierte Lagerung des

Schleifkopfes ergeben sich i
exakte und ebene Schleifflachen. Vit a

Das Steuerpult

Ubersichtliche und funktionell

gegliederte Schaltelemente pra- }
gen das Steuerpult des CHC-
Automaten.

Die optimale Bedienungshthe
gestattet eine ermiidungsfreie
Handhabung, wobei die Schleif-
stelle immer gut einzusehen ist.

Schilittenfiihrung
fiir optimale Sage-
blattaufspannung

Diese Konstruktion ermdéglicht
manuell die Aufspannung, das
Einfahren und Fixieren in
Schleifposition mittels einstell-
barem Anschlag sekunden-
schnell, auch bei Sagen mit
gleichem Durchmesser.




Schleifpositionen
fur alle Zahnformen

Hier wird liberlegene Technik
demonstriert. Das obere Bild
zeigt die Schleifposition Brust-
schliff bei positivem Spanwinkel.

Die Abbildung rechts oben zeigt
den Riickenschliff, rechts Mitte
den Brustschliff bei negativem
Spanwinkel, rechts unten das
Schleifen der Spanteilerrille.

Steuerung mit
Leuchtdioden-
anzeige

Der Automat wird von einer
modernen Elektronik gesteuert,
wobei die Bewegungen hydrau-
lisch ausgefiihrt werden. Eine
Leuchtdiodenanzeige ist zusatz-
lich eingebaut, die bei einer auf-
tretenden Stoérung die Fehler-
suche erleichtert.




Flachzahn

einseitig schrég, links oder rechts

Wechselzahn

Dachzahn

Dach-Flachzahn

Trapez-Flachzahn

Zahnhohendifferenz

' ' Gruppenzahnung

I gleiche Zahnteilung
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Auch Saumlings-Zerspaner
konnen mit der CHC wirtschaft-
lich nachgescharft werden.

Die Abbildung zeigt die
Aufspannvorrichtung fiir
Zerspaner-Sagen.

Auch nicht erwahnte
Probleme I6sen wir individuell
auf Wunsch.

Die ORIGINAL VOLLMER
Sagenaufnahme mit Magnet-
Spannflansch garantiert hoch-
genaue Zentrierung sowie
einen miihelosen Wechsel der
Sageblatter.

Der Fiihrungsbahnschliff
ermoglicht, auch Kreissage-
blatter mit Hohlbrust zu
schleifen. Einfach und mit
wenigen Handgriffen 188t sich
das Zusatzgeréat anbringen.

Einfachzentrierring

Diese Zentrierung ist die ein-
fachste und trotzdem prézise
Aufspannvorrichtung.

Der Zentrierring ist leicht kege-
lig und wird manuell in die
Ségenbohrung eingedriickt.
Durch die genaue Zentrierung
wird ein einwandfreier Rund-
lauf erreicht.

Das gibt es noch:

AbschlieBbare Dauerzahlwerke

Motorische Verstellung fir
Span- und Freiwinkel

Vorwahleinrichtung fiir aus-
gebrochene Zéhne

Aufspannvorrichtungen fiir

—Weinig-Planfraser CHT 68

—-Linck-Zerspaner-Segmente

—hartmetallbestiickte Spezial-
kreissdgen des Kockums-
Besdaumzerhackers

—S&gen mit Wischerschlitzen

—Nutfraser

Schleifeinheit fiir Schleif-
scheiben mit 50 mm @
zum Schleifen der
,,Oertli-Zahnform**

Zentralschmierung

Doppelvorschub fiir groBe
Zahnteilungen

Zusatzvorschub fiir groBe
unterschiedliche Zahnteilungen
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Problemloses
Freischleifen des
Blattkorpers

Ein besonderes Konstruktions-
merkmal des Automaten CHC

ist seine Doppelfunktion,

womit er sowohl zum Nach-
scharfen der Hartmetallzahne als
auch zum Freischleifen des Blatt-
korpers eingesetzt werden

kann.

Der Freischliff erfolgt mit einer
Borazonscheibe.

Auf der Zeichnung oben ist
dargestellt, wie die Schleif-
scheibenbewegung gesteuert
wird.

Der gewiinschte Abnahme-
betrag wird in einem Umlauf
abgeschliffen. Nach dem
Abschleifen hebt die Schileif-
scheibe ab und geht dann im
Eilgang in ihre Ausgangsstel-
lung zurick.

Durch das Freischleifen wird

erst ein einwandfreies Schar-
fen der Hartmetallschneiden

gewadhrleistet.

Schleifweg bis 30 mm.
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