Gesteuerte Achsel! X-C, Z-C, X-Cu

Adsen X, Z CB : 0001nm C-Achsen : 0001 ° (OPT)

C-Achsery 0001 ° (OPT)
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Editierung des Teileprogramms im MDI-Betrieb maglich.
| Teileprogamm- 1) Einfugen, Andern, Loschen von Wortern. giich
e?ﬂiemng o) Loschen des Satzes oder bis zum angegebenen Satz.
3) Speichen, Loschen von Programmen. L S

Satz, Wort, Adresse, Format kdnnen gedndert —Formatl)
N @2 XU43 RO43 143 CH43 K4 B4 843
Eingabioret oder S4,  Ta22) M2oder3 PA7) 4 2

In folgenden Adressen k nnen Dezimaipt

Dezii nkt—
'a‘m;tg'lw XizrulwiﬂlcinI}K‘_A,_.

et 0 (mmin)

em Wil Dei Aus fd g eine
Junktr ckdtellung eingesieit. .

=instellung festgelegte Koordinatesystem RICI T G738 . -
- Miaschinenkoordinatensystem uberein, SO

verschoben werden. =
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