2 Auslegung

2.1 Umgebungsdaten

Aussenlufttemperatur

Aussenluftfeuchte rel.

2.2 Produktdaten

Produkt
Wassergehalt Eintritt
Temperatur Eintritt
Massenstrom Eintritt
Dichte (nass)

2.3 Wasserverdampfung

Wasserverdampfung

2.4 Bilanz Trocknungsluft

Temperatur Trockner ein

Volumenstrom Trockner aus

2.5 Energie

Wérmebedarf

Installierte elektr. Leistung

2.6 Emissionswerte
Staub
2.7 Auslegungsdaten

.36°C
80 %

Sagespane/Hackschnitzel

50 %
35°C

26'600 kg/h

ca. 260 kg/m®

11'800 kg/h

68 °C

1'081'000 m%h

10'270 kW

680 kWe

5 mg/Nm3 (feucht)

Umgebungsdruck
Aufstellungshdhe

Produktgrésse
Wassergehalt Austritt
Temperatur Austritt

Massenstrom Austritt

Temperatur Trockner aus

Wérmequelle

Warmequelle

Wasser/Glykol (60/40%) — 80°C -> 30°C/42°C (Relative Luftfeuchte 80%)

Umgebungsbedingungen
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980 mbar
340m 0. M.

=15 mm
10 %

ca. 50 °C
14'800 kg/h

ca. 42 °C

Wasser/Glykol (60/40%)
80 °C / 42 °C (inlet/outlet)
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Wasser/Glykol (60/40%) — 80°C -> 30°C/42°C (Relative Luftfeuchte 60%)

Umgshungsbedingungen

Temperaur 230 X0 250 209 150 0o 50 00 L0 150 €0 e %0'C
Luidmck &5 G50 @3 4950 30 w0 “%2 920 960 9 0 %20 0 980 930 mbst
rel Feuchte (3] €00 ©wo €00 €00 00 €0 ®o e 24y 0o 0o &0 Qe €Qo%
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Wasergeha IEa 830 Mo 230 £00 200 Lol ] 00 3o 00 %o ) 92 see 800 %
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En o 0u 090 09 20 990 g0 50 1o 150 W00 250 e kLT R o
Temgeraur ALy 520 00 €00 500 200 50 00 0 £00 £0 00 50 00 00 '€
Picdukimenge TS 18572 15545 18712 15752 15748 1973 190342 19286 197116 18825 18974 17122 15N 14855 kgt
Autzabermange, > L e Rips i rsot et I3 18635 N5 5233 ITeH Wwus 38228 I3 23979 agh
Abgabemenge 20835 20720 20183 20837 20832 20753 240 4 21240 20920 20082 19025 78 16655 kgh
Bilanz Trocknor
Verdamptungsieisiung 15514 167581 16636 16674 16688 15°66% 16805 7195 AIATE] 16330 16731 16062 15218 14180 13321 kg
Flathe 24 424 i 428 424 424 424 a1 au an 24 421 a2 Eri 424 m2
Trocknuagaluft
Temgerant 72 2 2 n 72 2 72 n 12 T2 kil [l
Massensrom En 1YO57030 ¥25T002 1056915 1056003 1055640 10545059 19:5%32 1058905 1054056 105293 1354456 1087668 agh
Voumenstronm Ein Yos¥aT2 1059451 1063477 1056474 1062471 1068405 1068422 1069487 1056470 1053474 1025431 1107851 mdn

Volumensrom NI 818037 032 818041 818033 818037 818043 815053 813049 815035 318039 BI0428 857703 Nm3h
Woumenaom Al 81TE52 TN BITE12 BIT4I6 81TCa4 815933 914933 813676 31181 0543 BLHCTL 627337 Nm3®
Leistungsaufwand total RIN{S .28 .79 an 2583 2435 28 239 13.91 10.43 16.95 15.22 10.27 MW
Abluft
Temceras s A5 28 % 253 257 22 274 203 294 07 321 39 % 35 °C
Tavpunkt 1577 1991 2003 203 20587 2002 a3 2257 234 24 43 2377 2712 288 383 322°C
Masserbon 11257391 1126427 1125388 1126303 1125137 1125868 1125443 112553 N2A70 1123643 1122104 1122956 1123073 1122357 VIS4E60 hgh
Vol amenatrom 0635 1235 weN 837675 33627 g3 9357301 1901201 104018 107406 10114 1017952 1025403 1923751 1074674 mIn
Vokumansyom Al BIYATC  BI¥SIA BTG B79ESd  BI9ETE  AIIES|  BySEES 830235  EBTIGY  @79gs:  BISES)  BAIZ0T  B92ET6  BEYTD 91133 Hmdm
Volumemyom N 858775 83X¢€37 RSE516 BEE2TS 857420 B5T415 BSAENS BE5ERS 54280 83520 84505 845229 826855 843582 853568 HmIM
Helzrmedim - VasseriGixkel (60%5440%)
VadauRemgaratyr e 200 d] 80 &0 E0D ®o €00 1] e0o 800 800 0o O 800 °C
Rock'autampeeatur Ko 300 X0 09 no 300 0o 30 00 320 Mo %0 359 100 LQo'C

Auslegungsdaten (Extremwerte)

Aussenlufttemperatur Min. = 40 °C, max. + 40 °C (Betriebstemperatur)
Mechanische Férdermenge Min. 70 m*/h, max. 250m%h (Schuttgutdichte = 260 kg/ma)

2.8 Bemerkungen

- Bei gefrorenem Produkt verringert sich die Wasserverdampfung und Trockenproduktleistung trotz hbherem Energieeinsatz!

- Bei starken und/oder kurzzeitigen Schwankungen der Energiezufilhrung, Produkteingangsfeuchte, Produktgréssenverteilung oder
Produktzusammensetzung kann eine konstante Ausgangfeuchte nicht gewéhrieistet werden. Schwankung des Wassergehalts
nach der Trocknung = 2% im Stundenmittelwert

- Einfriergefahr der Wérmetauscher: Falls kein Wasser-Glykol-Gemisch vorgesehen ist, muss bei Frost die Wasserzirkulation und —
beheizung bauseits sichergestelit werden!

- Ubergrosse Partikel (>15 mm) missen vor dem Trocknungsprozess ausgesondert werden

- Ftir eine homogene Feuchte empfiehlt sich die Lagerung des Trockenproduktes wéhrend 6-12 Stunden vor dem n&chsten
Verarbeitungsschritt

t Verdampfungsleistung, Energieverbrauch, Trockenproduktleistung ist abhdngig von Feuchte, Eintritts-
temperatur, Austrittstemperatur, Sattigung sowie Struktur/Partikelgrosse des zu trocknenden Produktes!
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