
Schweißverfahren: 135   136   111

EXC: 1 - 2 - 3

Schweißtechnisch geprüft:

__________________________

Unterschrift EWS

Alle nicht bemaßten Nähte:

Werkstoff Nahtdicken

S 235

aF ≥ 0,5 x tF

as ≥ 0,5 x ts

S 355

aF = 0,7 x tF

as = 0,7 x ts
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a 3mm

Geländer:

~ 60°

Y - Naht Vorbereitung K - Naht Vorbereitung

ß

ß 

Beschichtung

Material

Maßstab

Auftr.

Konstr.

Zeichner

Datum Name

Benennung

Architekt/Bauherr

Speicherort

Bauort

Auftrags-Nr. Zeichnungs-Nr.

Plot vom

Bauvorhaben 

Zeichnungsname

Präzision
in Form
und Technik
 Tel.: +49 (0)9605-92270-0
 Fax: +49 (0)9605-92270-24
 www.forster-gmbh.de

forster
 Stahl- und

Anlagenbau GmbH

Strada Austriei Nr. 1, 725400 Rădău i, ROMANIA
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15.07.2014 Zrenner C.

Zrenner C.

Swisscombi

J:\...511- 3D Modell\22582.dwg

S.C. Holzindustrie Schweighofer S.R.L. 

22582 001

Neubau einer Bandtrockneranlage
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Ebene +8.400 - 1:100
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Grundebene - 1:100

A BA B

7860

7500

Schnitt Achse 1 - 1:100

A B DA B D

7860 3370

7500

Schnitt Achse 8-9 -1:100
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Ansicht v. vorne bis Bandtrocknerachse Oberbau - 1:100
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Ansicht v. hinten bis Bandtrocknerachse Oberbau - 1:100
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