—Herslelier 7 Modell 0 B
A Baujahr Bezeichnung des Belrichsmirtels BOEHRINGER / Mf“ KST
1995 Unlversal - Drehmaschine VDF DUS 800 /2.000 238
| Neizanschlull Gewicht [kg) Maschinca Abmessung (M) lay.Nr. Masch.Nr:
B 80 kVA 2.700 L=127* B=24 H=20 20111 1200
. Ix400 V, SO H:z

( Weraeugmaschlnen - éiafékterlsdk

Technische Daten
Werte fur ED 60/100%
o Antricbslcistung 46 /37kW
o Gesamtdrehzahibereich 6,3 ... 1.600 U/min
o max. Drehmoment 5.300/4.260 Nm
o konstante Schnittge-
schwindigkeit ¢ 9909 1...9.999 m/min

Aut - I

o Numerische Steuerung SINUMERIK 805
Farb-Bildschirm 127, grafikfihig

Tastatur mit Softkeys Hauptabmessingen {mm ]
- o programmicrbare Zerspanungszyklen mit o Umlauf-O aber Bett 820
Unterstitzungsgrafik (Zyklen sichc Rockseite) o Umlauf-@ aber Bettschlitten 515
o clektronische Handriider fuc X (plan), Z (lings) o Spitzenweite 2.000
o SpitzenhShe Uber Flachbahn 400
Merckmale o Hauptspindel-@ im vorderen Lager 170
H 1
o konventionelle Prizisionsdrchmaschine mit ° Spfnge:t:gfnwh DIN 55027 Grége 1;8
Zyklenautomatik ( Zykin siche Rockseite) o Spindelbohrung . <o 136
o zentraler Kreuzschalthebel o lqmnkcgel der Hauptspindel 2;!10;;;22 g
o Arbeitsraumabdeckung o Pinole 2 125.
Zubchtr Yerfahrbereich [mm)]
o FORKARDT-Dreibackenfutter, o Léngshub 2.000
handbetitigt Gr. 11 @ 400 o Planhub ' 520
0 BILSING Planscheibe (max. 355 U/min) @ 300 o Oberschlittenhub 250
o Stimseitenmitnehmer o Pinolenhub . 280
o Linetten 2x feststchend, 1x mitlaufend (siche Rackscite) o Indexierung dec Hauptspindel 120 x 3°
O Anschluf an zentrale Kihimittelanlage
o Spénefbrderer Belastbarkeit
.W o zwischen Spitzen 3.150 kg
o S&uleadrehkran 0,5to o flicgend ( Schwerpunktsabstand 1.250 kg
o Briickenkran S to max. 250 mm von Spannmifich-Vorderkante
BERY vy : o o mit | Setzstock paskyy  3.450 kg
(L Werksttick - Charakteristik . o mit 2 Setzstocken (“oxr) 4.000 kg
Geometric T S =

o Geraden, Kegel, Kreise

o belicbige Winkel ohne Kegellineal ( mit grafisch
sichtbarem Kreuzschalthebel )

.......................................

Gewinde ( Gewindezyklen / Gewindefreistich-Zyklus )

-------------------------------------------

o Steigung - metrisch ¢ 40m  0,1..2.000 mm 4004 - il il i eesasemednr cCF T
Madul s b e s ciifian Jeeebasensiann
Zot  apadel mp b ameomiak o Bk
mmm --------------
o Bearbcitungstoleranzen IT6 o ot Z
OObcrﬂichcngmc N 7 1200 1400 1600 1800 2000

T\DFoABM Katlg\Ohanima\Rey ! 1\DUS 1002 gt

BFp/95.09.21




Werkstiick-Spannmittel ( Spannmittel, Wetkzeuge und Skizzen: )

D FORKARDT-Dreibackenfuteer, pr—— C‘Amdmmum Juh__ﬁ__ﬁ*
handbetitigt Gr. 11 © 400 | SR
« JILSING Planscheibe (max. 355 U/min) @ 800 ! . .
o Stirnseitenmitnehmer o .. 123 2005 [nsedecs] '
o Drei-Pinolen-Liinetten : |
feststehend ©20..315 / @ 250...500 !
mitlaufend @25 ..160 i
o feste Kdrnerspitze MKS, 60° :
Werkzeug-Spannmittel :
o Bni Stahlhalter Gr. 200 |
o Wechselhalter ;
o Drehmeifiel-Schaftquerschnitt DIN 770
Hohe x Breite (hxb) 40 x 25 L
R = RN TR ] St S
ZYKLEN J :/ Dreibackenfutter N . . Zubgbirﬂ_u Planscheibe
R ' FORKARDT BILSING

programmicrbare Zyklen mit Unterstitzungsgrafik

- Abspanen (Konturen mut 2 beliebigen Geraden mit Fasen
und Abrundunger

o Bohren in Drehmitte
o Einstiche tauch schrage Flanken)
o Freistiche (Gewinde- v. Schleiffreistiche nach DIN)

o Gewindeschnciden (meirisch / Zoll : mehrgangig
mit und ohne vorgedrehtem Gewindefreistich

’\ Arbeltsdaten )
Spindeldrehzahlen
o Gesamt-Drehzahlbereich 6,3 ... 1.600 U/min
stufenlos ( regelbarer Drehsirommotor )

2 Getriebestufen : Stufe [ 6,3 ... 360 U/min
Stufe 11 28 ... 1.600 U/min

urschiibe ( Drehstrom - Servoantrieb )

o konv. Eilgdnge plan (X)/tangs (2) 2,5/S m/min !
0 Vorschubbereich plan (X) und langs (Z)

stufenlos 0,0l ... 50 mm/U L
max. Vorschub-Geschwindigkeit = : Mpcpl i oratersmoin
plan (X) / lings (Z) S/10 m/min (@ = —— K
o max. Vorschubkrifte ( Leistungsdlagramm Hauptantrieb |
plan (X) / lings (Z) 12,5720 kN
63 - I
40— Y N
Gewinde (Gewindezyklen / Gewindefreistich-Zyklus ) 5 25 [ i /
! 7
o ein- und mehrgingige = 16 ‘J|"l G ""J{// 4
Langs-, Plan- und Kegelgewinde %o 10 | ¥ / 7
Steigung : metrisch ( 4000 0,1 ... 2 000 mm 5 63} 1 -1/ ) .
Modul | - ALY . ]
Zoll [ 2 14 71
2, Sl il .
i Ersteller : Gratzer / BFp dqmoomomooooogo
‘\ Prufer : Muser / BFp F'Nq®9‘32889§
|\JJFp\.ﬂM;K:||\C:hAn$ml\Rtgl IDUS_8002 grt "éFP/ 95 052! Drchzahl n [U/min]




[ EG-Konformitatserklarung ]

Boehringer Werkzeugmaschinen GmbH
Postfach 220

73002 Goppingen

EG - Konformitétserkiérung
Im Sinne der EG — Maschinenrichtlinie 89/392/EWG, Anhang lIA

Hiermit erklaren wir, daB die nachfolgend bezeichnete Maschine -aufgrund lhrer =
Konzipierung und Bauart sowie in der von uns in Verkehr gebrachten AusfGhrung den -
. einschlagigen grundlegenden Sicherheits— und Gesundheitsanforderungen  der : -
. . EG-Richtlinie entspricht. o i
Bel einer nicht mit uns abgestimmten Anderung an der Maschine verfiert diese
Erklarung ihre Giltigksit.

Bezeichnung der Maschine: Universal-Drehmaschine mit
programmierbaren Zyklen

Maschinentyp: DUS 800

Maschinennummer: 1042.6276-05

Einschlégige EG - Richtlinien:

s EG — Maschinenrichtlinie ( 89/392/EWG )

» EG — Niederspannungsrichtlinie ( 73/23/EWG )

* EG - Richtlinie Elektromagnetische Vertraglichkeit ( 88/336/EWG )

Angewendete harmonisierte Normen:
* EN292

*» EN 294

s EN 60204

Angewendete nationale Normen und technischen Spezifikationen
Insbesondere:

* Ger#tesicherheitsgesetz B. Arb, Bl, 3/1993, S. 59
* DIN 57 113, 2.86

Oatum: 5. Juli 1995

. Bosch P. D. Scharpt

Firmenstempel

[ Datum der Erstellung:_14.10.2010 Ersteller: LadinigM.  Prifer: NixT.




