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1.0.0

1.1.0

1.2.0

121

1.2.2

Einleitung

Zielgruppe

Diese Betriebs- und Wartungsanleitung ist fur die Bediener und das War-
tungspersonal (=Fachpersonal) bestimmt.

Aufbau der Betriebs- und Wartungsanleitung

Die Betriebs- und Wartungsanleitung ist unterteilt in verschiedene Kapitel
(siehe Inhaltsverzeichnis).

Textstruktur

Die Textinformationen sind mehrfach unterteilt:
1.0.0 Kapiteluberschrift (1. Ebene)
1.1.0 Zwischenuberschrift (2. Ebene)

1.1.1 Unteriberschriften (3. Ebene)
Sicherheits-, Prozess-, Aktions- oder Informationstexte

Vorgehensweisen, die in bestimmten Reihenfolgen ausgefiihrt werden
mussen, werden schrittweise dargestellt. Dies bedeutet, dass der Schritt 1
vor dem Schritt 2 ausgefiihrt werden muss.

Beispiel:

1. Ventil XY o6ffnen.

2. Taste XY betatigen und abwarten bis ....
3. Material einlegen .....

Weitere Betriebsanleitungen
Hydraulikaggregat der Firma Fluitronics.
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1.3.0

1.4.0

141

1.4.2

1.4.3

Genereller Hinweis

Durch technische Weiterentwicklungen kénnen Darstellungen in dieser
Betriebs- und Wartungsanleitung in Details von der gelieferten Variante
abweichen. Dies fiihrt nicht zwangslaufig zur Anderung dieser Betriebs-
und Wartungsanleitung.

Definitionen

Betreiber

Der Betreiber ist der Eigentimer der Maschine/Anlage. Dies kann eine
Person oder auch eine juristische Person (Firma) sein.

Der Betreiber ist verantwortlich fir die bestimmungsgemalie Verwendung
der Maschine/Anlage und fir die Durchfihrung von Schulungen/Qualifika-
tionen des beschéftigten Personals.

Bediener

Ein Bediener fuhrt spezielle Bedien- bzw. Reinigungsvorgdnge an der
Maschine/Anlage durch, die in dieser Betriebs- und Wartungsanleitung
beschrieben sind.

Vor seinem Arbeitseinsatz wird der Bediener vom Betreiber entsprechend
geschult. Sehr wichtig ist, dass das Kapitel "Sicherheit" vom Bediener ver-
standen wird. Dies muss der Betreiber durch regelméaRige Uberprifungen
sicherstellen.

Fachpersonal

Als Fachpersonal definiert werden Personen die Uber eine entsprechende
Ausbildung im technischen Bereich (Mechanik, Elektrik, Pneumatik etc.)
verfugen und die mit dem Produkt, den national gultigen Sicherheitsvor-
schriften, praktischen Arbeitsweisen und den Industriestandards vertraut
sind. Sie kdonnen Arbeiten an der Maschine/Anlage so ausfuhren, dass
weder sie noch Dritte hierbei gefahrdet werden.
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1.5.0 Abklrzungen
Abktrzungen Bedeutung
A Ampeére (Stromstarke)
AC Wechselstrom
bar Luftdruck
cps Zyklen je Sekunde
° Grad bezogen auf Rotationsbewegung
°C Grad in Celsius (Temperatur)
dB Schalldruckpegel (Lautstarke)
DC Gleichstrom
hPa Hektopascal (atmospharischer Druck)
kg Kilogramm (Gewicht)
kw Kilowatt (Wirkleistung)
m Meter (L&nge)
min Minute
mm Millimeter (Lange)
ms Millisekunden
S Sekunde
\% Volt (Spannung)
VA Scheinleistung (Volt Ampere)
var Blindleistung
D
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1.6.0 Copyright

Diese Betriebs- und Wartungsanleitung und alle mitgelieferten Dokumente
sind geistiges Eigentum der Firma Jutec Biegesysteme GmbH.

Das Urheberrecht an dieser Dokumentation verbleibt bei uns (Jutec
Biegesysteme GmbH). Die Vorschriften und technischen Zeichnungen in
dieser Dokumentation durfen ohne unsere Zustimmung weder vollstandig
noch teilweise vervielfaltigt oder an andere Personen weitergeleitet wer-
den.

[
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2.0.0 Sicherheit - Unfallverhltung

2.1.0 Warnhinweise und besondere Angaben

In der Betriebsanleitung werden die folgenden Benennungen fir Sicher-
heitshinweise und Angaben benutzt:

|
GEFAHR Bezeichnet eine unmittelbar drohende
Gefahr. Bei Nichtbeachten des Hinweises
drohen Tod oder schwerste Verletzungen.
WARNUNG!

Bezeichnet eine mdglicherweise gefahrliche
Situation. Bei Nichtbeachten des Hinweises
kdnnen schwere Verletzungen die Folge sein.

VORSICHT! Bezeichnet eine mdglicherweise geféhr-
liche Situation. Bei Nichtbeachten des Hin-
weises konnen leichte Verletzungen die
Folge sein.

Besondere Ge- und Verbote zur Schadens-
verhitung.

Besondere Angaben hinsichtlich der wirt-
schaftlichen Verwendung sowie wichtige
Zusatzinformationen.

[
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2.2.0 Bestimmungsgemalie Verwendung

 Die Dornbiegemaschine Serie 5000 mit Steuerung C70_10“ ist
aus- schlieBlich zum Biegen von Rohren bestimmt. Eine andere oder
daruber hinaus gehende Verwendung gilt als nicht
bestimmungsgemal! Fur hieraus resultierende Schéden haftet der
Hersteller/Lieferer nicht. Das Risiko tragt allein der Anwender.

* Bevor die Dornbiegemaschine Serie 5000 mit Steuerung C70_10°
au- Rerhalb des oben beschriebenen Einsatzbereiches eingesetzt wird,
ist der Kundendienst der Jutec Biegesysteme GmbH zu Rate zu
ziehen, da sonst die Gewahrleistung entfallt.

» Zur bestimmungsgemalfen Verwendung gehért auch das Beachten der
Betriebs- und Wartungsanleitung und die Einhaltung der Inspektions-
und Wartungsbedingungen.

» Die Dornbiegemaschine Serie 5000 mit Steuerung C70_10" darf nur
von hierfir geschulten Personen bedient, eingerichtet, gereinigt,
gewartet und Instand gesetzt werden.

» Die Dornbiegemaschine Serie 5000 mit Steuerung C70_10“ darf nur mit
Originalzubehor der Jutec Biegesysteme GmbH genutzt werden.

ACHTUNG! Bei Fehlbedienung oder Missbrauch drohen

Gefahren flr:
- Leib und Leben
- Sachwerte

- die effiziente Arbeit der Maschine/Anlage

2.3.0 Sachwidrige Verwendung

Alles, was Uuber die dargestellte bestimmungsgemale Verwendung
hinausgenht.

[
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I
2.4.0 Sicherheitshinweise - Unfallverhitung

2.4.1 Sicherheitshinweise an der Anlage

Die Gefahrenstellen an der Anlage sind durch die nachfolgend
aufgeflihrten Warnzeichen gekennzeichnet:

TODLICHER STROMSCHLAG!

Die mit diesem Warnzeichen versehenen Kom-
ponenten dirfen NUR von elektrotechnisch
ausgebildetem Fachpersonal getffnet bzw.
gewartet werden.

QUETSCHGEFAHR!

Bei den mit diesem Warnzeichen versehenen
Gefahrenbereichen, wahrend des Arbeitsbhe-
triebes NIEMALS eingreifen.

[
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2.4.2

2.4.3

Restgefahren

Die Dornbiegemaschine Serie 5000 mit Steuerung C70_10“ ist nach
dem Stand der Technik und den anerkannten sicherheitstechnischen
Regeln gebaut. Die Beachtung der einschlagigen Arbeitsschutz- und
Unfallverhi- tungsvorschriften wird vorausgesetzt. Dennoch bestehen
folgende Rest- gefahren:

WARNUNG! Schwere Quetschungen méglich.
Vor der Betatigung des Fussschalters (67)
; _ sicherstellen, dass sich keine Korperteile
/ - von weiteren Personen im Gefahrenbereich
‘ - der Dornbiegemaschine Serie 5000 mit Steu-
erung C70_10“ befinden.

Verhalten in Notfallsituationen

Sofort den NOT-HALT-Taster (51) betatigen: Jede Bewegung wird sofort
abgestoppt. Erst nachdem die Ursache der NOT-HALT-Betéatigung ermit-
telt und beseitigt wurde, den jeweiligen NOT-HALT-Taster (51) wieder
entriegeln und den Leuchttaster "Not-Aus-Reset" betatigen.
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244 Weitere Sicherheitshinweise

ACHTUNG!

Alle Sicherheitshinweise in dieser Be-
triebs- und Wartungsanleitung und an der
Dornbiegemaschine Serie 5000 mit Steue-
rung C70_10" (Sicherheitssymbole) lesen
und beachten.

Die Sicherheitshinweise an der
Dornbiegemaschine Serie 5000 mit Steue-
rung C70_10“ missen stets lesbar
bleiben. Unleserliche oder fehlende
Sicherheits- hinweise sofort ersetzen.

Sicherstellen, dass auch nach dem
Austausch von Maschinenteilen (z. B.
Reparatur) die Sicherheitshinweise
angebracht sind.

Eine Reparatur darf nur von hierzu beauf-
tragtem Fachpersonal durchgefuhrt wer-
den. Falsch ausgefihrte Reparaturen
kdnnen zu Verletzungen des Bedienper-
sonals und/oder zur Zerstérung der
Dornbiegemaschine Serie 5000 mit Steue-
rung C70_10“ fuhren.

Vor dem Arbeitseinsatz die Bedienung der
Maschine/Anlage erlernen und sich mit
den Bedienelementen vertraut machen.
NIEMANDEN ohne vorherige Unterwei-
sung die Maschine/Anlage bedienen las-
sen.

Schaden an der Maschine/Anlage sofort
beseitigen. Der Betrieb der Dornbiegema-
schine Serie 5000 mit Steuerung C70_10“
mit technischen Mangeln ist verboten.

Unerlaubtes Verandern von Bauteilen
bzw. Verstellungen der voreingestellten
Werte an der Dornbiegemaschine Serie
5000 mit Steuerung C70_10“ kann zu
Fehlfunktionen fuhren, die ihre Sicherheit
und die Lebensdauer der Dornbiegema-
schine Serie 5000 mit Steuerung C70_10“
verklrzen.
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2.5.0 Installierte Sicherheitseinrichtungen
ACHTUNG! * Niemals Sicherheitseinrichtungen ent-
fernen oder durch Veranderung aul3er Be-
trieb setzen.
» Der Betrieb der Dornbiegemaschine Serie

5000 mit Steuerung C70_10“ mit techni-
schen Mangeln ist verboten. In diesem
Fall sofort die Arbeit einstellen und mit
der Fa. Jutec Biegesysteme GmbH in Ver-
bindung setzen.

Ein NOT-HALT-Taster (51) am Bedienpult
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I
2.6.0 Erforderliche Qualifikation der Beschaftigten
2.6.1 Bedienung
ACHTUNG! Der Betreiber muss sicherstellen, dass die
Dornbiegemaschine Serie 5000 mit Steue-
rung C70_10“ nur durch Personen bedient,
wird die:
» vertraut sind mit den Sicherheitshinwei-

sen.
e vertraut sind mit den Bedienelementen.

» diese Betriebs- und Wartungsanleitung
gelesen und verstanden haben.

2.6.2 Wartung
ACHTUNG!

Nur durch beauftragtes Fachpersonal.

&

2.6.3 Elektrisches System

ACHTUNG! Nur durch Fachpersonal die eine besondere
Ausbildung im Bereich Elektrotechnik besit-
zen und hierdurch beféahigt sind, am offenen
Elektroschaltschrank zu arbeiten.

e

2.6.4 Hydraulisches System

ACHTUNG! Nur durch Fachpersonal die eine besondere
Ausbildung im Bereich Hydraulik besitzen
und hierdurch befahigt sind, am Hydraulik-
system zu arbeiten.

Sicherheit - Unfallverhiitung Seite 15/ 99
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3.0.0 Technische Daten
Modell 5030 5045 5060
Biegeleistung Rohr von 6 mm bis 50 mm
Rohraufschublange 2840 4340 5840
Lange 3700 5200 6700
Breite 800mm
Hohe 1150 mm
Farbe Blau - RAL 5010
Biegegeschwindigkeit 2
Antrieb Y-Achse 2,5 KW
Antrieb Hydraulik 4,0 KW
Leistung Hydraulik 240 bar
Hauptspannung 400 Volt
Spannung Bedienpult 24 Volt
3.1.0 Umgebungsbedingungen
Umgebungstemperatur:. ... ........ ... .. ... ... +10° C bis +40° C
Relative Luftfeuchtigkeit: . . ....... ... ... ... ... . ... 20 bis 70%
Aufstellungshohe: ........ . ... ... L. bis 1000 m tber NN
I
Technische Daten Seite 16 /99
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4.0.0 EG-Konformitatserklarung

Die Dornbiegemaschine Serie 5000 mit Steuerung
C70_10“ wird in Ubereinstimmung mit den jeweils
gul- tigen EG-Richtlinien gebaut und mit dem CE-
Zeichen versehen.

Die beigefugte EG-Konformitatserklarung verliert Ihre
Gliltigkeit, wenn die Dornbiegemaschine Serie 5000
mit Steuerung C70_10“ ohne unsere Zustimmung
umgebaut oder verandert wird.

EG-Konformitatserklarung
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I
5.0.0 Transport
5.1.0 Sicherheitshinweise fur den Transport
ACHTUNG! * Der Transport der Dornbiegemaschine
Serie 5000 mit Steuerung C70_10“ darf
ausschlie3lich von hierzu beauftragten
Personen durchgefuhrt werden. Vor dem

Transport mussen Transporthilfen
angebracht werden.

* Nur geeignete und technisch einwand-
freie Hebezeuge und Lastaufnahmeein-
richtungen mit ausreichender Tragkraft
einsetzen.

* Niemals unter schwebender Last
aufhalten oder arbeiten.

 Unsachgemaler  Transport, unsachge-
mal3es Be- und Endladen oder Gewaltein-
wirkung  fuhren zu vermeidbaren
Schaden.

5.2.0 Transport

» Fur den Transport wird die Dornbiegemaschine Serie 5000 mit Steu-
erung C70_10" in einer Transportkiste fixiert.
Das Einzelgewicht entnehmen Sie bitte den Transportdokumenten.

» Die Dornbiegemaschine Serie 5000 mit Steuerung C70_10" kann
mit- hilfe eines Gabelstaplers angehoben und transportiert werden.

5.3.0 Kontrolle nach der Anlieferung

ACHTUNG! _
Nach dem Entfernen der Verpackung die Ma-

schine sofort auf eventuelle Transport-
schaden hin Uberprifen.

Transport Seite 18/ 99
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I
6.0.0 Aufstellung und Erstinbetriebnahme
ACHTUNG!
Fur die Aufstellung werden alle erforder-
lichen Plane und Angaben durch die Jutec
Biegesysteme GmbH bereitgestellt.

6.1.0 Aufstellungsort

Der Dornbiegemaschine Serie 5000 mit Steuerung C70_10“ muss
auf einer eben und geraden Bodenflache aufgestellt werden.

6.2.0 Elektrischer Anschluss

ACHTUNG! o Der elektrische Anschluss muss von

einer Fachkraft vorgenommen werden.
» Hierbei ist der mitgelieferte Stromlauf-

plan zu beachten.

6.3.0 Hydraulikanschluss

ACHTUNG! » Der hydraulische Anschluss muss von
einer Fachkraft vorgenommen werden.
» Hierbei ist der mitgelieferte Hydraulik-
plan zu beachten.

Aufstellung und Erstinbetriebnahme Seite 19/ 99
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7.0.0 Maschinenbeschreibung

01:

02:

03:

04

05

06

07

08

09

10

Bedienpult

FuR3schalter (Option)

Spannzylinder

Gegenlager

Dorntragerflansch

Vorschubschlitten mit Spannfutter
Hydraulikaggregat

Dornstange

Automatische Dornschmierung (Option)

Betatigungsschalter fir Rotationsanschlag (Option)

Maschinenbeschreibung Seite 20/ 99
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07:51:5 ! "
041 2120:3 m Startseite

Kontrolliertes Material Maschine
Biegen verwanten umbauen
= Maschinen - _ ¢
Einfaches Biegen I Parameter S8

Optinnen A
Einfache Daten- I I
Berechnung sicherung
Isometrie Grafik I
W2.05ViGA
Isometrie Direkt I

Passworllevel 3
zurticksetzen }t I 02

11: Bedienung
Der Biegevorgang wird mit
dem Fuf3schalter (02) gestar-
tet.

12: Elektroschaltschrank

Enthélt die elektrische Steue-
rung und die Bedienelemente
zum Ein- bzw. Ausschalten.

[
Maschinenbeschreibung
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Dornbiegemaschine Serie 5000 mit Steuerung
C70_10"

5.5.5 Eln- una ﬂusschalten

8.1.0

8.1.1

Bedientasten an der Dornbiegemaschine Serie 5000
mit Steuerung C70_10*

Bedientasten am Schaltschrank

61: Drucktaster "NOT-HALT-

RESET"

Muss in folgenden Fallen

betatigt werden:

e Maschine wird
eingeschaltet und ein
Referenzfahrt wird
gestartet.

e Nach jedem Betatigen (und
entriegeln) des
"NOT-HALT-TASTERS". 63

ACHTUNG!
Die Einschaltroutine darf nur durchgefihrt
werden, wenn sich der Hauptschalter in
Schalterstellung 1 befindet.
62: Drucktaster

"Motorschutzschalter "

Lost von Stufe Grun auf Rot aus wenn durch eine zu hohe Stromaufnahme
eine Uberlastung des Motors droht.

* In Grundstellung ist der "Motorschutzschalter" immer auf "Grin".
Betatigung nur wenn Schutzschalter von grin auf rot ausgeldst hat.

63: Hauptschalter

Ein- bzw. Abschalten der Stromzufihrung. Der Hauptschalter ist
auf der rechten Schaltschrankseite montiert. Der Hauptschalter
hat drei Stellungen:

Stellung 0:Aus
Stellung 1: Normalbetrieb

Stellung 2: Hohe Biegegeschwindigkeit.

Ein- und Ausschalten Seite 22 /99
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8.1.2 Bedientasten am Steuerpult
51

65
SiERU EC) Startseity/ @ A

Kontrolliertes
Biegen
‘ Einfaches Biegen

Maschine
umbauen

I

Maschinen \[ 2
Parameter %k

Optionen A
Einfache Daten- | I
‘ Berechnung sicherung
| Isometrie Grafik
f V2.05VGA
| Isometrie Direkt - — i
Dasswnrtlwel?t,

zuriicksetzen 1

!

51 NOT - HALT - Taster

Durch Betéatigen des NOT - HALT - Tasters werden alle Be-
wegungen sofort gestoppt und alle hydraulischen Zylinder ge-
offnet (Grundstellung).

65 Touchscreen

Uber den Touchscreen konnen verschieden Menipunkte aufge-
rufen und Eingaben getatigt werden.

[
Ein- und Ausschalten Seite 23 /99
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8.2.0

8.2.1 Einschalten

1. Uberpriifen:
* Maschine intakt?

» Steckverbindungen hydraulisch /
elektrisch ordnungsgemafR mit

der Maschine verbunden?

« Motorschutzschalter(62)
schaltet ist?

¢ sich kein Rohr auf dem
befindet?

« sich keine Werkzeuge oder sons-
tige Materialien auf der Maschine

befinden?

e Laufwagen am vorderen An-

schlag positioniert?
« Es befindet sich niema

Gefahrenbereich der Maschine?

Betriebs- und Wartungsanleitung

Dornbiegemaschine Serie 5000 mit Steuerung
C70_10"

Ein- und Ausschaltvorgang

einge-

Dorn

nd im

2. Taste "NOT-HALT" am Bedienpult

muss entriegelt sein.

3. Hauptschalter (63) auf "1" stellen.
Der Hauptschalter ist auf der

rechten Schaltschrankseite . 7132
montiert.

4. Taste "NOT-HALT-RESET"
betatigen.

5. Abwarten bis auf dem Panel das

"Startmend" oder die
wortabfrage erscheint.

Ein- und Ausschalten

RN OU EC

JUTEC Biegesysteme GmbH
Ottostrasse 2022
88548 LimburglLahn

Tel 0843183490 | Fax 35
www jutec.de

Pass-
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8.2.2 Ausschalten

1. Den Arbeitsbetrieb einstellen.

2. Entfernen Sie das Rohr von der
Biegemaschine und fahren Sie den
Biegearm auf 0-Position.

3. Hauptschalter (63) auf "0" stellen.
Der Hauptschalter ist auf der
rechten Schaltschrankseite
montiert.

Ein- und Ausschalten
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9.0.0 Bedienung

9.1.0 Anwahl von Bedienmenis mit dem Touchpanel
iU ECY Startseite i
=

zuriicksetzen ﬁ‘

Material
verwalten

Kontrolliertes
Biegen

Menii |
» Die Anlage wird tber ein Touchpanel der Firma B & R gesteuert.

» Alle Aktionen wie z.B. das Verfahren von Zylindern und Achsen,
Eingabe von Parametern werden hiermit im Handbetrieb ausgelost/
bedient.

» Auf dem Display werden die verschiedenen Bedienmenis angezeigt.
Die Anwahl weiterer Bedienmenlis bzw. das Starten verschiedener
Funktionen wird durch die Betatigung von Schaltflachen (Buttons) aus-
geldst. Im dargestellten Beispiel wird das Startmeni gezeigt.

|
ACHTUNG! Das Display NIEMALS mit spitzen Gegen-

standen berdhren! Dies fuhrt zur Be-
schadigung der Touchscreenoberflache.

 FUr die Eingabe von Parametern sind Eingabefelder auf den
Bedienmeniis als Touchbereiche definiert. Zur Aktivierung dieser
Eingabefelder missen diese Bereiche mit den Fingern angetippt wer-
den. Danach o6ffnet sich das Tastaturfeld, mit dessen Hilfe die Parame-
ter eingegeben werden. Die Eingabe wird nach der Betatigung des
Buttons -> ENTER bestétigt und tbernommen.

* Den Touchbereichen kénnen auch Untermenls zugeordnet sein, die
sich durch Beruhren 6ffnen lassen. Eine ausfihrliche Darstellung wird in
der anschlieRenden Beschreibung dokumentiert.

Bedienung Seite 26 /99
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ACHTUNG!

WARNUNG!

9.1.1 Softwareversion

Auf der Startseite unten
zeigt.

9.2.0 Normaler Arbeitsablauf

* Maschine am Hauptschalter (63) ein-
schalten. Hauptschalter auf "1"

9.2.1 Bedingungen

» Motorschutzschalter grin (62) ist

gedrtickt.
e Taste "NOT-HALT"

Bedienpult muss entriegelt sein.

* Leuchtdrucktaste "Reset" (61) ist
betatigt und leuchtet nicht.

Betriebs- und Wartungsanleitung

Dornbiegemaschine Serie 5000 mit Steuerung
C70_10"

Die Biegemaschine darf nur von einer Person
bedient werden.

Schwere Quetschungen maglich.

Vor der Betatigung der Taste "BIEGEN",
oder des Fufdschalters sicherstellen, dass
sich keine Kdorperteile von weiteren Per-
sonen im Gefahrenbereich der
Dornbiegemaschine Serie 5000 mit Steue-
rung C70_10" befinden.

rechts wird die aktuelle Softwareversion ange-

(51) am

Bedienung Seite 27 /99
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[
9.3.0 Referenzieren
ACHTUNG!
Wurde die Maschine vom Stromnetz
getrennt, muss eine Referenzfahrt (Ein-
schaltroutine) durchgefuhrt werden.
9.3.1 Referenzieren "BIEGEN".
WARNUNG! Schwere Quetschungen méglich!
Vor der Betatigung der Taste "BIEGEN",
oder des Ful3schalters sicherstellen, dass
sich keine Kdorperteile von weiteren Per-
' sonen im Gefahrenbereich der

Dornbiegemaschine Serie 5000 mit Steue-
rung C70_10“ befinden und sich der
Biegearm frei bewegen kann.

» Laufwagen an den vorderen Anschlag schieben.
» Button "BIEGEN" auf dem Touch-
screen betatigen und halten,.

» Biegearm wird einmal je 15° und
einmal je 30° vor- und zuriick
gefahren.

o £C Referenzieren

9.3.2 Referenzieren "VORSCHUB"

* Anschlieend Laufwagen an den An-
schlag schieben um den Vorschub zu
referenzieren. Gegebenenfalls mus-
sen Sie die mitlaufende Gleitschiene
demontieren

* Sicherstellen, dass der Schlitten am ... ¢,
Anschlag steht. e
» Bitte beachten Sie, ob der An-
schlagspunkt werkseitig anders eingestellt wurde.

» Dann betatigen Sie den Button "VORSCHUB ref." auf dem Touch
screen.

I
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9.4.0 Startseite

Durch Betétigung des jeweiligen But-
tons, gelangen Sie auf den zugehori-

gen Bildschirm. LR s

Uber das Startmenii kénnen die ver- :] I
schieden Funktionen  ausgewahlt L

werden.
Kontrolliertes Biegen .

Bei Betatigung dieses Buttons er- —— sy |
scheint das Menlu "Kontrolliertes ==

Biegen"

Einfaches Biegen
Bei Betatigung dieses Buttons erscheint das Meni "Einfaches Biegen”

Material verwalten
Bei Betatigung dieses Buttons erscheint das Menu "Material verwalten™

Maschine umbauen

Bei Betatigung dieses Buttons erscheint das Menu "Maschine umbau-
en"

Maschinen Parameter

Bei Betatigung dieses Buttons erscheint das Menl "Maschinen Parame-
ter"

Optionen
Bei Betatigung dieses Buttons erscheint das Meni "Optionen”

Datensicherung
Bei Betatigung dieses Buttons erscheint das Ment "Datensicherung”

Passwortlevel zurliicksetzen

Bei Betatigung dieses Buttons erscheint das Menu "Passwortlevel zu-
rucksetzen"

Einfache Berechnung
Bei Betatigung dieses Buttons erscheint das Menu "Einfache Berech-
nung"

Isometrie Grafik
Bei Betatigung dieses Buttons erscheint das Meni "Grafik"

Isometrie Direkt
Bei Betatigung dieses Buttons erscheint das Meni "Isometrie Direkt"

Datensicherung
Bei Betatigung dieses Buttons erscheint das Meni "Datensicherung”

Bedienung Seite 29 /99
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* Menu
Bei Betétigung dieses Buttons erscheint eine Auswahlimaoglichkeit ver-
schiedener Unterpunkte, wie z. B.
* Service
* Alarmverwaltung
» Startseite

I
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94.1 Erlauterung Eingabefenster
| VA 42,42 14301 um |l maod R <
“'\_|1 12%3 #|4 ®l5 %6 17508 o Yo .= =
S O QWIE RIT Y (UL |OP | {; },!
J ASDFIGH KL " v«

4 [Z|X|ICIVIBINM|[ <[ ?,7?

Uber dieses Eingabefenster konnen Sie ein Programm auswahlen,
suchen, oder ein neues Programm erstellen. Eine Eingabe ist nur moglich,
wenn das Eingabefeld orange hinterlegt ist.

HINWEIS! _ _ . _
Vermeiden Sie die Eingabe von Sonder-
€ zeichen. Sonderzeichen sind nicht zugelas-
1 sen!
I
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[
9.5.0 Optionen
Wah]gn Sig einen entspr'echenden 525 TR cinaches Biegen
Menupunkt innerhalb der Optionen = ———
Aktion &# Vorschub 00000.0 -0226.0
Verdrehung 000.0 000.2

L ! 1 |
]| R =—Q=0

9.5.1 Display
» Durch betatigen der Pfeiltatsten +/- kdbnnen Sie die Helligkeit des Dis-
plays einstellen.

» Uber den Button "Meni" und "Startseite" gelangen Sie zuriick zur
Startseite.

9.5.2 Sprachauswahl

» Durch betétigen der Pfeiltatste nach unten, kénnen Sie die Sprachaus-
wabhl offnen.

* Wahlen Sie die gewunschte Sprache aus.
 Uber den Button "Menu" und "Start- ... sy y _
R . . ourzaens (1) ptionen v.9 A\
seite" gelangen Sie zuruck zur Start- =
seite.

[
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9.5.3 Zeit

« Button "Andern" betatigen.

o Datum und Uhrzeit Gber das numeri-
SChe ElngabefenSter andern' Aktuelles Datum Aktuelle Uhrzeit

« Uber den Button "Meni" und " Start- 16 08 | 2010 | BE
seite" gelangen Sie zurlick zur Start-

Se |te . Andern \

954 Touch kalibrieren

o Betatigen Sie den Button "Touch
kalibrieren". e

» Tippen Sie nacheinander mittig auf
die dargestellten Fadenkreuze. Die-
se Kalibrierung dient zur optimalen
Abstimmung des Displays auf ihre
Eingabe.

i EC] Datum / Uhrzeit 2

Einfaches Biegen

9.5.5 Maschinenparameter v TR
* Button "Maschinenparameter” | s

Aktion Varschub 00000.0 -0226.0

betatigen. *#| |verarenung | o000 o002
0 1000 000.2
* Es erscheint der Bildschirm zum
Einstellen der Ma-
schinenparameter.

u Pk

[ [[ s [ e || A [ O 22 @)
HINWEIS! » Die Maschinenparameter sind werkseitig
voreingestellt und sollten nicht verandert
werden.
1 » Die automatische Offset Korrektur ist

werkseitig nicht aktiviert. Nach Gebrauch
ist diese Funktion wieder zu deaktivieren.

» Die Werkzeuguberwachung ist nicht akti-
viert.

I
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e |m Passwort Level 1 konnen keine

Korrekturen an den Ma-
schinenparametern vorgenommen
werden.

* Im Passwort Level 2 kdnnen durch
betatigen der blau hinterlegten Felder
Anderungen  der vorgegebenen
Parameter Uber das numerische
Eingabefenster vorgenommen wer-
den

* Mit dem Button "Weiter" gelangen
Sie auf die nachste Seite.

e Mit dem Button "Zurtick" gelangen
Sie auf die vorhergehende Seite.

« Uber den Button "Meni" und " Start-
seite" gelangen Sie zurlick zur Start-
seite.

9.5.6 Datensicherung

Diese Funktion dient zur Sicherung und
Rucksicherung (allg. Datensicherung)
aller vom Anwender eingegebenen
Daten

» Button "Datensicherung” betatigen.

* Es erscheint der Bildschirm zur Da-
tensicherung.

» Folgende Daten kdnnen im- bzw. ex-
portiert werden

* Materialdaten
* Programme

Bedienung
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 CAD- Daten (kartesische
Koordinaten, als*.csv Daten)

e Berechnung aus den JUTEC-
Programmen Biegass Isometrie
als *.rbs.

USB- Stick in den vorgesehenen
Steckplatz (92) einstecken.

Die Anzeige rechts neben dem dar-

gestellten USB- Stick wechselt von 92—

rot auf gruin. (Sollte die Anzeige nicht
wechseln, verwenden Sie bitte einen
anderen Stick).

ACHTUNG!

Betriebs- und Wartungsanleitung

Dornbiegemaschine Serie 5000 mit Steuerung

C70_10"

...........

Bitte erstellen Sie vor jedem Im- bzw. Export
eine Datensicherung. Wir empfehlen eine
tagliche Datensicherung auf dem PC.

Mit dem Button "Export" unter Mate-
rialien werden alle Materialdaten auf
den USB- Stick exportiert. Diese
Datei heif3t: Mat.csv. und kann mit z.
B. Excel betrachtet und bearbeitet
werden.

Mit dem Button "Export" unter Pro-
gramme werden alle Programmdaten
auf den USB- Stick exportiert. Diese
Datei heil3t: Prog.csv. und kann mit z.
B. Excel betrachtet und bearbeitet
werden.

ACHTUNG!

Bedienung
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I
. Wahrend der Date.nUber.tragung € e T uensichenng S
scheint folgender Bildschirm.
ﬂ
* Zum Import von Daten den Button P e} :

"Import" betatigen.

i mL] T J—
e M |
‘a Dk
i‘
9.5.7 Import von CAD- Daten P e} :
e Zum Import von CAD- Daten den But- —— | fe=—
ton "Import" betatigen. w | E= E=1 |
Ve | == ] |
...... | Export gt
i mL] F_ [ py—
e | ||
‘a Dk

 Es erscheint der Bildschirm zum Im- ...
port von CAD- Daten. Basis fir den
CAD- Import sind *.csv Dateien.
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Datei

Wahlen Sie die *.csv Datei aus der Liste ... -
und betédtigen Sie anschlieRend den
Button "Import & Berechnung".
Erganzen Sie zuvor die Grunddaten zur
Geometrie wie z. B. Radius Korrektur so
wie die Mindestspannlange. Wahlen Sie
aulRerdem das gewiinschte Material aus
der Materialdatenbank aus. Wenn eine
erfolgreiche Berechnung durchgefiihrt
werden konnte, erscheint der Button "In

Programm lUbernehmen". Die Steuerung generiert ein neues Biegepro-
gramm. Der Programmname ist gleich dem Namen der Import- Datei. Das
ausgewahlte Material wurde Ubernommen. Bitte kontrollieren Sie die Rohr-
lange und die weiteren Daten auf eine mogliche Kollision beim Biegen.
Betatigen Sie den Button "Weiter". Es wird abgefragt, ob die Pro-
grammdaten Gbernommen werden sollen. Bei bestéatigen mit "Ja" wird das
Programm dem Zyklus kontrolliertes Biegen gedffnet und Sie beginnen mit
dem Biegeablauf.

Material auswahlen

» Durch betatigen der Pfeiltaste "mat.csv" das passende Material aus-
wahlen und anschlieRender Auswahl bestatigen Sie das Material.

Mindestendlénge

» Durch antippen des blau hinterlegten Eingabefeldes, wird die Mindest-
endlange des Werkstickes bestimmt. Die Mindestendlange gibt ihnen
die Moglichkeit die Berechnung der Rohrendlange auf die
gegebenheiten ihrer Werkzeug/Maschinenkombination zu verandern.
So ist es moglich auch bei kurzen Rohrendlangen mit Hilfe des Mel3sys-
tems/Laufwagen das Rohr zu positionieren. Die Rohrenden miissen
nach dem Biegen durch Sagen auf LaAnge gebracht werden.

* Mindestendlange = Spannlange (Werkzeugvorgabe)
Radius

» Durch antippen des blau hinterlegten Eingabefeldes, wird der Radius
des verwendeten Biegewerkzeugs ausgewabhilt.

Korrekturwert

» Durch antippen des blau hinterlegten Eingabefeldes, wird der Korrektur-
wert festgelegt.

CAD Import
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HINWEIS! * Der Korrekturwert wird in mm angegeben
und ist die LA&ngenanpassung der Geome-
o trie auf Grund der RadiusvergrofRerung
1 beim Biegen.

* Der entstehende Radius ist ca. 1 - 2 mm
grofRer als der Werkzeugradius.

» Der Korrekturwert wird durch Testbiegen
eines U- Bugels ermittelt.

Datei

« Wahlen Sie die *.csv Datei aus der ... T
Liste und betéatigen Sie anschlieend -
den Button "Import & Berechnung".
Wenn eine erfolgreiche Berechnung
durchgefuihrt werden konnte, er-
scheint der Button "In Programm
tibernehmen". Die Steuerung
generiert ein neues Biegeprogramm.
Der Programmname ist gleich dem
Namen der Import- Datei. Das ausgewahlte Material wurde Gbernom-
men. Bitte kontrollieren Sie die Rohrlange und die weiteren Daten auf ei-
ne mdogliche Kollision beim Biegen. Betatigen Sie den Button "weiter".
Es wird abgefragt, ob die Programmdaten ibernommen werden sollen.
Bei bestatigen mit "Ja" wird das Programm dem Zyklus kontrolliertes
Biegen gedffnet und Sie beginnen mit dem Biegeablauf.

CAD Import

9.5.8 Optionen o T capimpon

« Uber den Button "Optionen" werden
einmalig die Zuordnung der Daten fur
den Import festgelegt.

« Wahlen Sie als Startzeile die Zeile, |~ =mBE@

inder *.csv in welcher sich der zweite |
Rohrpunkt befindet. Im Beispiel Zeile
I
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 Der erste Rohrpunkt f] Microsoft Excel - RORrT 10165854 715 T
muss dle Koordlnaten |E_1 Datei  Bearbeiten Ansicht  Einfligen Format Extras D.

0;0;0 haben. B = R N oW e < G TNEC R
* Bei Spalten tragen Sie == s i L L LSS
bitte die Nummer der A | B | < [ b5 ]
Spalte analog zu ihrer 1 |w:\Rohr 1 _165854.csv
. . 2 |Nr. x ¥ £
*.csv- Dateil ein. 3 < 5 5 5
. . . 4 | = ] (o] -87,8
Mit dem Button re_latlve/S_ = Fpe = =
absolute Koordinaten s | 4 165,98 332 -183,62
wahlen Sie die Art der?- > e = == .
8 | (5] 360,84 966 -296,12
Bemaliung aus. EN 7 250,85 966 -232,62
10 | a2 288,35 966 -167,67
11 | 9 288,35 1100 -167,67
12
« Im Bild ist der Button fur den Import ... TZ cavimpon

von *.csv- Dateien gewahlt. Schalten
Sie vor dem Import von RBS- Daten | _
aus dem Jutec Berechnungspro- —J_

gramm auf RBS um. = oo
» Verlassen Sie die Optionen mit dem =
Button "zurick".
=T 1

9.5.9 Standartpasswort
Es gibt 3 Passwort Level an dieser Maschine.
* Level 1 ==> Kunde / Bedienen
* Level 2 ==> Kunde / Bedienen und Programmieren
e Level 3==>JUTEC
Level 1 ==> 222
Level 2 ==> 333

I
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9.5.10 Passwort andern

» Bitte betatigen Sie den Button "Pass-
wort" und Sie gelangen auf die Seite
"Passwort Einstellungen". Der ak-
tuelle Passwort Level wird angezeigt.

e Durch  betatigung des Dblauen
Eingabefeldes lasst sich der aktuelle
Passwort Level verandern.

e m Passwort Einstellungen

« Zum Andern des Passwortes Button "Benutzer und Einrichter Pass-
wort andern" auf dem Touchscreen betatigen.

* Um die Passwort - Abfrage zu deaktivieren Button "Passwort - Abfrage
- aus" betatigen.

e Button "Passwort andern" betéa-
tigen und Passwort Uber das numeri-
sche Eingabefenster andern.

e Gedandertes Passwort durch beta-
tigen des Buttons "Speichern" si-
chern.

Passwortanderung

u Dk |
]

Der Passwort Level kann nur abwarts geandert werden. Im Level 1 kann
keine Anderung des Passwortes vorgenommen werden!

» Beispiel
* Level 3 nach Level 2
* Level 2 nach Level 1

9.5.11 Passwort Level zurticksetzen Py £c; Startseite

Button "Passwortlevel zuricksetzen" e e e
auf Startseite betatigen. e - = .

Sie befinden sich nun im Passwortlevel = - A
1 o, =l
Passwort Level
Level 1 ==> Bediener ===
Level 2 ==> Bediener und Einrichter

Level 3 ==> Fa. Jutec

I
Bedienung Seite 40/ 99

Jutec Biegesysteme GmbH , Ottostra3e 20 -22,D-65549 Limburg
Tel: + 49 (0) 6431 /93 49-0 Fax: +49 6431/93 49-25
www.jutec.de E-Mail: info@jutec.de



http://www.jutec.de/
mailto:info@jutec.de

DD: 7.5.12

Betriebs- und Wartungsanleitung

Dornbiegemaschine Serie 5000 mit Steuerung

Cc70_10"
I

9.6.0 Material verwalten e
a— = s |
- Pareae 3]
A
T el |

=

mmmmm

ﬂ

Button "Materialverwaltung” betd- ... o | oen -
tlgen. WA 242 1AM ]

« Es erscheint der Bildschirm zur
Eingabe der Materialdaten.

e Durch antippen des blau hinterlegten Eingabefeldes "Suchen"
gelangen Sie auf die Alphanumerische Eingabetastatur.

» Durch Eingabe der Anfangsbuchstaben, erscheint die Auflistung der be-
reits vorhandenen Materialien, beginnend mit diesem Buchstaben.

*« Um einen neuen Materialnamen fest-

zulegen bzw. einen Materialnamen '.i 12 8 5% O s{ofl'ﬁ}%
umzubenennen, Uberschreiben Sie ¥ ewerTy Ul oPp L]
den im Fenster "Materialname" S ASPFIGHE KL v |

@ Z[X[c[V[BINM[ < I:’l |

stehenden Namen.

- &)

as = |

11 12%13 214 *1s*l 7 %5 s Yo ’-I-IG'

5 |Q WE RI[T Y [u]i |o|p|!n]:\n

g ASPF[EHEKELT] T « |

8 [Z[X[C[VIBINMT, <>, |
)

I
Bedienung Seite 41 /99

Jutec Biegesysteme GmbH , Ottostra3e 20 -22,D-65549 Limburg
Tel: + 49 (0) 6431 /93 49-0 Fax: +49 6431/93 49-25
www.jutec.de E-Mail: info@jutec.de



http://www.jutec.de/
mailto:info@jutec.de

DD: 7.5.12

Betriebs- und Wartungsanleitung

Dornbiegemaschine Serie 5000 mit Steuerung
C70_10"

[
» Button "Neu" betatigen. S TR Mermcen
Materisiname: NEL ]
. B'utton "Mitllz?uljfende Gleitschiene” S TR wsercaen
ein - aus betatigen. —— ]

» Winkel fiir vorzeitigen Dornrickzug
Uber die numerische  Tastatur
eingeben.

Automatischer Dornvorschub

* Button "automatischer Dornvorschub" ein - aus betatigen. Ein De-
aktivieren bewirkt, dass der Dornvorschub aus der Prozesskette heraus-
genommen wird und der Dornvorschub nach dem Biegen manuell durch
den Ful3schalter angestol3en werden muss.

HINWEIS! * Bei Verwendung eines starren Dorns
empfehlen wir einen vorzeitigen Dorn-

rickzug von ca. 2°.
1 * Bei Verwendung eines Kugeldorns

empfehlen wir einen vorzeitigen Dorn-
rickzug von ca. 6°.

HINWEIS! , .
Bei Deaktivierung muss der Dornvorschub

) durch separates betéatigen des Fuldtasters
1 bzw. des Buttons "Aktion" ausgeldst werden.

* Mit dem Button "Zurlck" gelangen sie auf die vorgehende Seite.
Mit dem Button "Weiter" gelangen Sie auf die nachste Seite.

I
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Button "Automatische Schmierung ... -
Ein - Aus" betétigen.

Schmierzeit

e Hier wird die minimale Schmierzeit in
ms eingetragen.

* Empfehlung: 250 ms

e Hier wird die Schmierzeit in ms/Grad
eingetragen.

* Empfehlung: 30 ms/Grad
Beispiel Berechnung:

» Die Gesamtschmierzeit betragt z. B. bei 100° 250 ms + (30 ms/Grad x
Biegewinkel (hier 100°)) = 3.250 ms entspricht 3,25 sek.

Schmierhaufigkeit
» Hier wird die Haufigkeit der Schmierzyklen eingetragen.
Notizen

» Bei betéatigen des Buttons "Notizen" koénnen diverse Maschinenein-
stellungen hinterlegt werden, die anderen Personen das Arbeiten und
Umristen erleichtern.

HINWEIS! _ : :
Diese Eintragungen haben Notizbuch-

& charakter und werden von der Maschine
1 nicht benutzt.

Biegegeschwindigkeit
» Der Hauptschalter verfugt tber zwei Schaltstellungen:

* Stufe 1 ==> 3rpm
» Stufe 2 ==> 6rpm
* Nur durch Freigabe der Biegegeschwindigkeit 2 (6rpm) kann diese auch
effektiv an der Maschine genutzt werden.

Spannlange

» Festlegung der Spannldnge des Werkzeuges (diese Spannlange wird
zur Kontrolle der Mindestlange zwischen zwei Bogen bei der Rohrbe-
rechnung benotigt).

Materialdaten

* Mit dem Button "Zurick" gelangen sie auf die vorgehende Seite.
* Mit dem Button "Weiter" gelangen Sie auf die nachste Seite.
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Biegeergebnisse SRR Msermcaen

» Button "Testbogen 90°" betatigen. e
Nachfolgende Frage mit "Ja" besta-
tigen. ‘

WARNUNG! Schwere Quetschungen méglich!
Vor der Betatigung des Buttons "Testbogen
90°" sicherstellen, dass sich keine Kdrper-
teile von weiteren Personen im Gefahrenbe-

reich der Dornbiegemaschine Serie 5000 mit
Steuerung C70_10“ befinden.

» Es wird das Fenster "Biegen" angezeigt.

» Der Biegevorgang wird entweder mit der Button "AKTION", oder mit
dem Ful3schalter (02) gestartet.

* Durch erneutes Betatigen des Buttons "AKTION", oder mit dem Ful3-
schalter (02) gelangen Sie zuriick auf die Seite "Biegeergebnisse”

» Danach wird der Bogen optisch und mafilich Uberprtft. Dieser Vorgang
wird solange wiederholt (Maschine justieren), bis der Bogen korrekt ist.

» Button "Testreihe 45°/135°/90°" betatigen. Nachfolgende Frage mit
"Ja" bestatigen.

WARNUNG! Schwere Quetschungen maglich!
Vor der Betatigung des Buttons "Testbogen
45°/135°/90°" sicherstellen, dass sich keine
Korperteile von weiteren Personen im

Gefahrenbereich der Dornbiegemaschine
Serie 5000 mit Steuerung C70_10* befinden.

» Hiermit wird die Biegefolge der Bogen 45°/135°/90° gestartet.

» Es wird das Fenster "Biegen" angezeigt.

* Nach korrekter Einstellung des Werkzeuges und des Dorns kann das zu
biegende Material (ca. 1,50m) aufgeschoben und positioniert werden.

» Der erste Bogen (45°) kann nun gebogen werden.

* Nach Bestétigung des letzten Befehls (Werkzeug zurtick) ist der erste
Biegevorgang abgeschlossen und das Rohr kann vorgezogen werden.
Der effektive Biegewinkel (IST-Wert) sollte mittels eines digitalen
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I

Winkelmessers (Jutec, Best. Nr. WM3) ermittelt werden.

* Der ermittelte Winke] wird im neben- ... TP i i
stehenden Fenster eingetragen.

 FiUr den Fall, dass im Fenster der =
Gegenwinkel angezeigt wird, kann = Y e
auch dieser eingetragen werden. ' // — P

« Durch betatigen des Buttons "Kor- —_— |
rektur" werden die Eingaben
geldscht. =i =)

» Durch betagigen des Buttons "Wei-
ter", wiederholt sich der Biegevorgang fir die Winkel 135° und 90°.

 Nach Abschluss der Testreihe wer-
den alle ermittelten IST-Winkel ange-
zeigt.

« Ein zuvor festgelegtes Toleranz-
fenster der Werte zueinander stellt si-
cher, dass keine Fehleingaben vor-
genommen werden kdnnen.

s EC Materialdaten

Materisiname: NEL |

[T 1 |

Testreihe biegen

HINWEIS! Sie kdnnen dieses Fenster erst verlassen,

wenn ein grunes Hakchen und der Text

"Biegergebnisse sind in Ordnung" angezeigt
wird.

9.6.1 Korrektur der Biegewinkel

* Hier konnen Sie zusatzlich zur be- ... s csaten
reits automatisch aktivierten Uber- e ]
biegung, jeweils in einem Bereich
von +/- 10° manuell festlegen in
welchem Bereich das Material zu-
satzlich tberbogen werden soll.

[T 1 |

I
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* Nach betatigen des Buttons
"Beenden" Abfrage mit "Ja" besta-
tigen.

o EC Startseite
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9.7.0

Einfaches Biegen

* Button "Einfaches Biegen"
tigen.

e Es erscheint der Bildschirm zur

Eingabe der Daten.

 Wahlen Sie zunachst oben links das

zu biegende Material aus.

Betriebs- und Wartungsanleitung

Dornbiegemaschine Serie 5000 mit Steuerung

Cc70_10"
o EC Startseite
beta- . s | =
Enicres hogem Maschnen
oA
o, ormtl]
705 VoA
s =
]

23§11

* AnschlieBend geben Sie fortlaufend

die Winkel bzw. die Winkelfolgen ein.

HINWEIS!

Bitte beachten Sie, dass bei korrekter Benut-

zung der Materialverwaltung, die tatsach-
lichen Biegewinkel (nach Rickfederung)

gebogen werden.

Bedienung

Seite 47 /99

Jutec Biegesysteme GmbH , Ottostra3e 20 -22,D-65549 Limburg
Tel: + 49 (0) 6431 /93 49-0 Fax: +49 6431/93 49-25

www.jutec.de E-Mail: info@jutec.de



http://www.jutec.de/
mailto:info@jutec.de

DD: 7.5.12

Betriebs- und Wartungsanleitung

Dornbiegemaschine Serie 5000 mit Steuerung
C70_10"

Einfaches Biegen

* Durch betétigen des Buttons "Ver- P o)
werfen/Neu" werden bereits getatig-
te Eingaben geloscht.

e Durch  betatigen des  Buttons
"Biegen", wechseln Sie in das Be-
triebsfenster "Biegen".

e Hier werden verschiedene IST- und
" . 00133018 m Einfaches Biegen
SOLL Zustdnde angezeigt.  — . —

Vorsc h u b Aktion w4 | |Vorschub 000000 -0499.9

« Die  Langenmessvorrichtung  im =
Laufwagen liefert den aktuellen IST-
Wert, gemessen von der Markierung
am Werkzeug (Werkzeugmitte) bis
zum Anschlag im Spannfutter (Rohr-
ende).

Verdrehung

» Die Verdrehungsmessvorrichtung im Laufwagen liefert den aktuellen
IST- Wert fur die Verdrehung des Rohres. Gemessen wird absolut, d. h.
die beim Start des Programms vorliegende Position wird als 0° Position
angenommen.

» Ausgehend von dieser Null- Lage wird wahrend des gesamten Biege-
vorgangs die Verdrehung in Grad zur Null- Lage angezeigt.

» Der Sollwert gibt die anzufahrende Position vor (nur beim kontrollierten
Biegen).

* Durch betatigen der IST-WERT- Anzeige, wird der Wert fur die Ver-
drehung auf "0" gesetzt.

Bie eWInkel si%. TTI38  Einfaches Biegen

* Der IST- Wert zeigt die aktuelle Posi- | === S
tion des Biegearms. Der als nachstes Aktion Q) |
zu erstellende Biegewinkel wird als - sl

Soll- Wert dargestellt.

* Wird die Materialverwaltung genutzt,
so wird auf den Soll- Wert (Biegeer-
gebnis) automatisch die

-
ool

g : Al=0l= 0
Ruckfederung addiert, so dass der
angezeigte Sollwinkel dem Biegeer-
gebnis entspricht.
[
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Datensatz

Zeigt den aktuellen Datensatz bzw. die aktuelle Biegevorgabe innerhalb
eines Biegeprogramms an.

9.8.0 Service

Der Servicemodus erlaubt den Zugriff
auf alle hydraulischen Funktionen, so
wie die manuelle Fahrt des Biege-
arms.

Durch betatigen und halten des
jeweiligen Buttons lassen sich alle
Funktionen betétigen, ggf. ist mittels
Button "Weiter" auf die nachste Sei-
te zu wechseln

HINWEIS! Die manuelle Fahrt des Biegearms ist erst

dann mdoglich, wenn der aktuelle Status des

Service durch betatigen des Buttons "Ser-
vice aus" aktiviert wird.

Nach Beendigung aller Arbeiten,
muss der aktuelle Zustand des Ser-
vices wieder durch betatigen des But-
tons "Service ein" deaktiviert
werden.

dem Button "Zurtck" kénnen Sie in
das Biegeprogramm zurtick wech-
seln.

HINWEIS! Sie kdnnen wahrend eines Biegeprogramms
in den "Service" wechseln und mit dem But-

ton "Zuruck " in das Betriebsfenster zurick
1 gelangen, um das Programm zu beenden.

Vorraussetzung ist aber, dass der Ausgangs-
zustand wieder hergestellt wird. Das heil3t:
Alle Zylinder und der Biegearm miussen die
selbe Position aufweisen, wie beim Verlas-
sen des Programms.
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Einfache Berechnung
HINWEIS! Bei Bedarf konnen Sie sich mit der Fa. Jutec
Biegesysteme GmbH in Verbindung setzen
und die Funktion wird gegen Gebuhr freige-
schaltet (Zusendung Passwort).

« Das Programm dient dazu, Aufmal3- oder Zeichnungsdaten in
Biegedaten umzurechnen.

» Berechnungsgrundlagen sind hierbei Langen- und Winkelangaben. Alle
Angaben beziehen sich auf die Schnittpunkte der Rohrmittelachse.

» Bitte beachten Sie, dass es sich bei dieser Berechnungssoftware
um eine 2D-Variante handelt, d.h. diese Software berechnet Lange
und Biegewinkel aber keine Verdrehung!

» Startseite aufrufen
* Passwort eingeben
» Eingabe wird einmalig abgefragt.

« Material aus der Materialdatenbank ..
auswahlen.

Berechnung

« Nach Eingabe der Langen- und _
Winkeldaten erfolgt die Eingabe des g
Radiuses (Werkzeug ablesen). | —
I
I | ¢
N
o |
@ =]
ﬂ
» Durch antippen innerhalb der Zeich- LTI cerechmung
nung kann zwischen Innen- und Aus- L
senwinkel unterschieden  werden o —
(max 10 Langen mit 9 Biegewinkeln). | ——
I I \
——
i oo B oo | :
——
& o )
ﬂ
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C70_10"

rechnen" werden alle Biegedaten zu
Informationszwecken angezeigt.

o Sollten die ermittelten Verfahrwege
kirzer sein, als die im Material ge-
speicherte Spannlange, wird ein
Fehler generiert.

* Bei Betatigung des Buttons
"Biegedaten Ubernehmen"” werden
die Daten dauerhaft als Programm
(Kalkulation) tbernommen.

I
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[
9.10.0 Isometrie Grafik
Durch betatigen des Buttons "lsome- s, T ——
trie Grafik" gelangen Sie in das —
Berechnungsprogramm  Isometrischer e e =
Geometrien. e =
||||| - A
Iochumg eharny
Lonlnd] ’.f:::?:r:d_\_f, |
ﬂ
Auf einem Isometrieraster wird bei die- .. .
. 00133018 m Isometrie A
sem Programm eine komplette Geome- G
trie gezeichnet. Diese wird mit Hilfe der —
rechts dargestellten X-Y-Z- =
Koordinaten, sowie der Festlegung tber 8
Start-, Hilfs- und Rohrpunkt erstellt. =5 =]
T
Komplette Geometrien konnen, wie — W T
Ublicherweise bekannt gespeichert und
neu geladen werden.
HINWEIS! Zeichnungsgrundlage ist hier die Rohrmit-
tellinie. Geforderte Langen beziehen sich auf
& die Schnittpunkte der Mittelachse. Durch
1 spatere Eingabe des Radiuses (Rm) erfolgt

die korrekte Berechnung der Geometrie.

I
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[
9.10.1 Berechnung einer Geometrie (Beispiel)
* Setzen Sie durch Betatigung des But- ... v — ;
tons "Startpunkt" den Anfangspunkt e
der Geometrie. ——]
! A
[ ]] - | G | s €
» Betatigung des Buttons "+Z" (hier . v — o
5x) um die Richtung vorzugeben. e
=
Sl
‘J;I“J
[ ]] - | P o || e €
* Betatigung des Buttons "RohrP" um ... v — ;
diesen Punkt als Rohrpunkt zu besta- — e
tigen. ——
il
[ ]| o | | G = —|
» Betatigung des Buttons "+Y" (hier . v — o
5x) um die Richtung vorzugeben. e
| =
Bl
o]l o M b e 3
[
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[

* Betatigung des Buttons "RohrP" um ... = — A
diesen Punkt als Rohrpunkt zu besta- e
tigen. ]

Sl
EANIEY
[ ]| o | | 2 | e O
e Betétigung des Buttons "-Z" (hier 5x) ... -
. . 018 m Isometrie ed A
um die Richtung vorzugeben. G
__"" """""
: il
__JJ_J
=) i | Gt | M | e €3 |

* Betatigung des Buttons "HilfsP" um ... = — A
diesen Punkt als Hilfspunkt zu besta- — e
tigen. i e

: 2
EAiEY
[ ]] | Gt | N | e ) |
» Betatigung des Buttons "+Y" (hier e —
3x) um die Richtung vorzugeben. e
B2 b
5
'_!J_J
=) | G | N | e € |
[
Bedienung Seite 54 /99

Jutec Biegesysteme GmbH , Ottostra3e 20 -22,D-65549 Limburg
Tel: + 49 (0) 6431 /93 49-0 Fax: +49 6431/93 49-25
www.jutec.de E-Mail: info@jutec.de



http://www.jutec.de/
mailto:info@jutec.de

DD: 7.5.12

Betriebs- und Wartungsanleitung

Dornbiegemaschine Serie 5000 mit Steuerung

C70_10"
[

. Betétigung des Bu.ttons "HilfsP" um .. o — Sk
diesen Punkt als Hilfspunkt zu besta- o
tigen. | ——

i 5,
‘J;I'“’J
(=] - |G e || e ©

» Betatigung des Buttons "+X" (hier v, TR —
3x) um die Richtung vorzugeben. e

gt o e ]

[=] - | G e || e O]
* Betatigung des Buttons "RohrP" um ... — Sk
diesen Punkt als Rohrpunkt zu besta- 53 e
tigen. —
__:_I_J
(]| e | | G | e O
* Durch ~Betatigung des Buttons .. om — Ik
"Koordinaten Eingabe" ist die grafi- — e
sche Eingabe beendet und die Defini- =m0
tion der Geometrie (ber die LN  —
verschiedenen Langen kann getatigt FRREEERRRRE i
werden. ! 2
4}
=
[Eoe]
Lo ]| s | | G || eeane €9
[
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I

» Betatigen Sie das weild hinterlegte s, T —
Feld bei der Koordinateneingabe e
(rechte Seite) und tatigen Sie Uber o | (v](7)
das Auswahlfenster ihre erste '1 il ——
Langeneingabe. 5 4|5[8l.[=||'—
 Nach Betatigung des Buttons "Re- $ ) )
turn” springt die Eingabe auf den ﬁ.}
nachsten erforderlichen Wert. BibRDbEEH. Ce]
Lo ]| s | | G || eeane €9

Wiederholen Sie den Vorgang, bis
alle LAngeneingaben getéatigt sind.

» Durch betatigen des Buttons "Berechnung" gelangen Sie in das
Menifenster "Berechnung".

e Durch Eingabe der Parameter
Biegeradius (erforderlich), Korrektur-
wert (optional) so wie Mindestlange
(optional) sind alle Parameter
definiert.

» Button "Berechnen" betétigen.

e EC Berechnung

» Die kompletten Biegedaten inklusive
Rohrlange werden angezeigt.

e Durch Betatigung des Buttons "in
Programm tUbernehmen" erfolgt der
Wechsel ins kontrollierte Biegen.
Hierbei werden alle zuvor be-
rechneten Daten GUbernommen.

Berechnung

e -

HINWEIS! Ein Wechsel der Rohrkoordinaten bedeutet
im Ergebnis einen Biegewinkel von 90°. Ab-

weichende Biegewinkel werden aussschliel3-
1 lich Gber Hilfspunkte erzeugt. Die erzeugten

Hilfsgeometrien innerhalb der Geometrien
(rechtwinkliges Dreieck) werden ausschliel3-
lich Gber die Langeneingabe der Katheten
definiert. Die berechnete Geometrie wird im
kontrollierten Biegen standardmaRig mit dem
Programmnamen "Calculation" gespeichert.
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N
9.11.0 Isometrie direkt
* Durch betétigen des Buttons "Isome- . === S
trie direkt” gelangen Sie zur direkten ; = =
Eingabe von Isometriedaten. = =
g s e P
A
—— poretil] ™|
——
Lo o] 1211:?:T;'ﬁ |
ﬂ
» Durch Betatigung eines Koordina- . mym e %
tenfeldes auf der rechten Seite 6ffnet = i T —
sich das Eingabefenster. Ent- s
sprechend der Anzahl der Schnitt- | ﬁ
punkte, werden die koordinaten :
eingegeben. : =
- Durch betatigen des Buttons "Be- e |
rechnung" gelangen Sie in das —j.. . |3 = lm.ﬁ”
Menifenster "Berechnung". Verfah-
ren Sie weiter analog wie in Punkt
9.10.1 beschrieben.
HINWEIS! Basisdaten sind hier die karthesischen
Koordinaten der Schnittpunkte der Mit-
e tellinie. Der Startpunkt (0-0-0) wird automa-
1 tisch gesetzt und muss nicht aufgefihrt
werden.
N
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[
9.12.0 Kontrolliertes Biegen S TTR stansels
Button "Kontrolliertes Biegen” | | —
betatigen. e g
||||| - A
Iochumg o
Lo 12:1:T:T;§1|
ﬂ
. Eg erscheint der Bildschirm zur SRR Kanolines Bisger
Eingabe der Daten.
« Bereits vorhandene Geometrien / | ~|Thea.
Programme konnen durch betatigen =
des Auswahlmenis aufgerufen und
durch  betatigen des Buttons
"Biegen" gestartet werden.
& o o
ﬂ

9.12.1 Programm manuell erstellen

» Das manuelle Erstellen neuer Programme erfolgt durch das Aufrufen
eines bereits existierenden Programmes.

» Betétigen Sie den Button "Bearbeiten”.

* Sie koénnen ein Programm aufrufen, ... -
) . . 04112018 m Programm Daten
indem Sie den schwarzen Pfeil an- S ]
klicken und das entsprechende Pro- ===
o -

gramm Uber das Roll up- Fenster

auswahlen, oder die zwei ersten
Buchstabgn des Programms im Feld ‘ SO —
"Suche" eingeben.

+ Sie haben nun die Moglichkeit dieses ; | o
Programm zu bearbeiten, oder ein
neues zu erstellen.

[
Bedienung Seite 58 /99

Jutec Biegesysteme GmbH , Ottostra3e 20 -22,D-65549 Limburg
Tel: + 49 (0) 6431 /93 49-0 Fax: +49 6431/93 49-25
www.jutec.de E-Mail: info@jutec.de



http://www.jutec.de/
mailto:info@jutec.de

DD: 7.5.12

Betriebs- und Wartungsanleitung

Dornbiegemaschine Serie 5000 mit Steuerung
C70_10"

Programm andern/uberschreiben ... o oounmouen

oder neu anlegen — ]

» Tippen Sie auf das blaue Feld "Pro-
grammname" und geben Sie Uber
die Eingabetastatur einen Namen
ein.

» Nach Bestatigung erfolgt die Abfrage:
Programm andern oder neues Pro-
gramm erstellen.

e Um ein neues Programm zu er-
stellen, betdtigen Sie den Button
llNeull'

* Um ein vorhandenes Programm zu Uberschreiben, betatigen Sie den
Button "&ndern".

» Wabhlen Sie das entsprechend hinterlegte Material aus, indem Sie den
schwarzen Pfeil anklicken und das entsprechende Material Gber das
Roll up- Fenster auswahlen.

* Geben Sie die totale Rohrlange ein.
» Betatigen Sie den Button "Weiter".

« Durch betatigen des jeweiligen But- ... TR erogramm aen
tons, wahlen Sie die gewinschten ——— ]
Betriebszustande der Funktionen "‘ e
aus. (ein/aus). iy, W o) )

Langeniberwachung: e e — 9

Die Steuerung iberprift vor dem Biege- | @ = = = ¢

vorgang ob die aktuelle Langenposition :
mit der gewiinschten und pro- 1
grammierten Position innerhalb eines
Toleranzfensters tbereinstimmt.

Verdrehuberwachunag:

Die Steuerung Uberprift vor dem Biegevorgang ob die aktuelle Position der
Verdrehung mit der gewlnschten und programmierten Position innerhalb
eines Toleranzfensters tUbereinstimmt.

Automatische Nullung Verdrehung:

Bei Aktivierung wird die Verdrehung nach Beendigung einer Winkelfolge
automatisch auf 0° gesetzt, so dass innerhalb einer Serie beim nachsten
Teil (Bogen 1) direkt weiter gearbeitet werden kann, ohne dass die ver-
drehung manuell in eine Nullposition gebracht werden muss.
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Spannfutter automatisch 6ffnen (optional):

Falls ein automatisches Spannfutter vorhanden ist, kann die Steuerung bei
Aktivierung automatisch nach der letzten Biegung innerhalb einer Geome-
trie das Spannfutter 6ffnen.

* Tragen Sie pro zu erstellendem Bo- ... e
. . . ourzme (1) rogramm Daten
gen die Informationen fur Vorschub, ——— ]
Verdrehung und Biegewinkel in die
Tabelle ein.

00C

HINWEIS! » Die Langen- und Verdrehtberwachung ist

grundsatzlich nur in der Betriebsart

e "Kontrolliertes Biegen" und nach Akti-
vierung der Funktion maglich.

 Die Biegedaten (Vorschub/Verdrehung/

Biegewinkel) fur jeden Bogen sind im Pro-

gramm hinterlegt und werden in jedem

Programmschritt als Sollwerte angezeigt.

* |Istwerte mussen bei der Positionierung
des Rohres angepasst werden.

* Mogliche Toleranzen:

Verdrehung: +0,5°
Lange: 0,9 mm

Ein Biegevorgang auf3erhalb der vorgegeben
Toleranzen bei aktivierter Uberwachung ist
nicht moglich. Der Spannvorgang kann zwar
gestartet werden, jedoch wird nach erfolgter
Uberwachung der Spannzylinder erneut ge-
offnet. Das Rohr muss mal3gerecht positio-
niert werden.
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Vorschub:

Beim Vorschub handelt es sich um die (gerade) Lange vor dem aktuellen
Bogen. Beim ersten Bogen beginnt diese am Rohranfang. Bei allen weite-
ren beginnt diese am Ende des vorherigen Bogens.

Verdrehung:

Die erste Verdrehung ist grundséatzlich Null. Innerhalb der gesamten
Geometrie wird die aktuelle Verdrehposition in Bezug auf den Startpunkt
(0°) angegeben, also absolut. Eine relative Verdrehung (von Bogen zu
Bogen) wird eventuell seitens einiger Berechnungsprogramme
angegeben, muss allerdings fur die Biegemaschine in absolute Werte
umgerechnet werden.

Biegewinkel:

Geben Sie hier den gewiunschten Biegewinkel ein. Sofern Sie mit der
Materialverwaltung biegen und dort die korrekten Werte fur die
Ruckfederung hinterlegt haben, entspricht ihre Eingabe an dieser Stelle
dem tatsachlichen Biegeergebnis am Rohr.

» Betétigen Sie den Button "Biegen".
» Bestatigen Sie die nachfolgende Abfrage mit "Ja"

Berechnunasbeispiel Biigel

i L2 |
| |
e ————————— i ——
7 )
l 1 1 W
4 |
- =
| iy
I il
B
Vorgabe:
A = 450mm
B =1100mm
C =550mm
Rm = 50mm
[
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Umrechnung der Lange von der Vorgabe zu Biegedaten:

L1 =A-Rm (450-50) = 400mm

L2 =B -2 x Rm (1100-100) = 1000mm

L3 = C — Rm (550-50) = 500mm

Eir_1tragen de_r Daten_ in die Tabelle ... TIE  erogrammaten
beim kontrollierten Biegen: T e = J

I

Eeprranen

00C

Positionierung Vorschub T
SOLL-WERT -1

Der von der Steuerung vorgegebene
SOLL-WERT fir den Bogen 1 ist die | Verdrehung e
Rohrstrecke vom Anschlag im Laufwa- . y \

gen bis zur Markierung am Werkzeug.
Fur alle folgenden Bégen ist der von der
Steuerung vorgegebene SOLL-WERT —— (S
die Rohrstrecke vom Ende des vorheri-

gen Bogens bis zur Markierung am

Werkzeug. Dieser Wert ist immer die zu

erfillende Vorgabe.

Rohr gemal} Vorgabe / Berechnung positionieren.
IST-WERT

Der IST-WERT zeigt die Differenz zwischen der aktuellen Position des
Laufwagens und dem SOLL-WERT an.

Der IST-WERT wird sowohl grafisch (Balkendiagramm), als auch
numerisch dargestellt. Er wird durch dricken / schieben am Rohr
beeinflusst.
* Annédherung IST-WERT
e Farbe Gelb.
e |IST-WERT 0,0 fast erreicht.
e Farbe Grin.
e IST-WERT im Toleranzbereich+/- 0,9 erreicht.
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C70_10“

HINWEIS! Wenn die Langenuberwachung aktiviert ist,

erfolgt die Biegefreigabe ausschliellich

wenn der IST - WERT im Toleranzbereich +/-
0,9 mm (grun hinterlegt) ist.

9.12.3 Positionierung VERDREHUNG —
Rohr gemaR Vorgabe / Berechnung | Versehub [-1000.0' [00000.0
positionieren.

Verdreh Sollwert Istwert
SOLL-WERT erdrehung

Der von der Steuerung vorgegebene Y
SOLL-WERT ist die absolute Ver- o -'
drehung, bezogen auf den Startpunkt
(0°). Dieser Wert ist die zu erfilllende - @ o
Vorgabe.

IST-WERT

Zeigt die aktuelle Position der Verdrehung sowohl grafisch (360°-Schema),
als auch numerisch an. Er wird durch mechanisches Drehen am Rohr
beeinflusst.
* Annéherung IST-WERT
e Farbe Gelb.
 IST-WERT 0,0 fast erreicht.
e Farbe Grin.
e IST-WERT im Toleranzbereich+/- 0,5 erreicht.

HINWEIS! Wenn die Verdrehiberwachung aktiviert ist,

erfolgt die Biegefreigabe ausschliel3lich

wenn der IST - WERT im Toleranzbereich +/-
0,5 mm (grun hinterlegt) ist.

Betriebsfenster kontrolliertes Biegen pm— —

- Wihrend  des  Biegevorganges | Vorschub  [HODGDN [B00000I
zeigen die Betriebsfenster die aktu-

ellen SOLL- und IST- Werte an. Verdrehung Sotwert fstwert

0=
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HINWEIS!

e Durch betéatigen des Buttons "Zurick"

& gelangen Sie auf die Seite "Kontrolliertes
1 Biegen".

* Durch betatigung des Buttons "Op- i JTE3 Kontroliiertes Biegen )
tionen" gelangen Sie zu den ein- e o

stellbaren Optionen innerhalb des Altion 0| |yaretang
kontrollierten Biegens.

o Hier kénnen Sie aufgefihrten Op-

tionen aktivieren und deaktivieren.
» Betatigen Sie den grinen Besta-
tigungspfeil.
QIM
Lo | s ]| | o £ | 222 Q] 25 @
e Durch Betat|gung des Buttons "gl’OS- st TR Kontroliiertes Biegen
se Ansicht" gelangen Sie zurtick auf Sree s
die Standardseite "kontrolliertes Aidion W o
Biegen" S
.
Q Dk

I
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I
9.13.0 Hilfe bei der Positionierung des Rohres

9.13.1 Langsanschlag einstellen
1. Rohr mit Hilfe der Steuerungsanzeige auf die erforderliche Langenpo-
sition positionieren.

2. Anschlagstein  (91) unter den
Laufwagen (90) bis zur An-
schlagwippe schieben.

I
HINWEIS! » Anschlagwippe muss abgesenkt sein.
@ * Funktion L&ngenanschlag muss aktiviert
1 sein.

3. Erste Inbusschraube festziehen.

4. Laufwagen (90) nach vorne schieben und zweite Inbusschraube
festziehen.

5. Laufwagen (90) gegen den An-
schlagstein (91) schieben und die
Lange und Verdrehposition
kontrollieren.

6. Biegevorgang durchfihren und den
nachsten Datensatz starten um die-
sen Vorgang entsprechend der
Anzahl der Bogen zu wiederholen.
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9.14.0 Verdrehposition im 15° Raster anfahren
(Ausfihrung manuell = Standard)

Arretierbolzen (92) nach hinten ziehen und durch verdrehen arretieren.

» Das Vierbackenfutter (93) kann
nun frei verdreht werden.

o Der Arretierbolzen (92) rastet in 15°
Schritten ein. Dies ermoglicht eine
schnelle Positionierung.

« Ein Biegen zwischen den vor-
gegebenen Teilungen (15°) st
ebenfalls mdglich. Der Arretierbolzen
(92) muss nicht einrasten

HINWEIS! _
Wahrend des Spannvorganges unbedingt auf

@ eine exakte Positionierung des Rohres
1 achten.

[
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I
9.15.0 Rotationsanschlag 50RA (Option)
94 A
96

94
95
94 15°- Arretierung - Verdrehung
95: Freie Verdrehung durch Nutensteine
96: Langenarretierung
97: Verriegelungshaken
HINWEIS!

Fur alle Pedale gilt:
@ » Pedal oben => Arretierung ist aktiv.
1 * Pedal unten => Arretierung ist nicht aktiv.

Diese Option gibt Ihnen die Mdéglichkeit die Arretierung des Laufwagens
Uber Pedale aus der Bedienposition durchzufihren (Fernbedienung).
Wenn die Pedale, wie auf dem Bild dargestellt, nicht betatigt sind, kann das
Vierbackenfutter nicht verdreht werden und der Laufwagen nicht Uber
Langenanschlage zurtick geschoben werden. Betatigt man ein Pedal so
wird der entsprechende Pneumatikzylinder aktiviert, so dass das Vier-
backenfutter verdreht bzw. der Laufwagen zuriick geschoben werden
kann. Ein komplettes durchtreten des Pedals bewirkt ein einrasten auf der
Endlage. Zum Freigeben des Pedals driicken Sie den Verriegelungshaken
auf dem Pedal mit dem Ful3 zurlick, damit das Pedal nach oben springt.

[
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9.15.1 Langenanschlag (Rotationsanschlag - Option)
1. Pedal (96) mit dem Fuld nach unten drtuicken.

» Pedal wird mit dem Verriegelungshaken (97) verriegelt. Arretierung
ist nicht aktiv.

2. Rohr mit Hilfe der Steuerungsanzeige auf die erforderliche Langenpo-
sition positionieren.

3. Anschlagstein (91) unter den
Laufwagen (90) bis zur An-
schlagwippe schieben.

I
HINWEIS! » Anschlagwippe muss abgesenkt sein.
@ * Funktion L&angenanschlag muss aktiviert
1 sein.

4. Erste Inbusschraube festziehen.

5. Laufwagen (90) nach vorne schieben und zweite Inbusschraube
festziehen.

6. Laufwagen (90) gegen den An-
schlagstein (91) schieben und die
Lange und Verdrehposition
kontrollieren.

7. Verriegelungshaken (97) am Pedal
(96) mit dem Ful3 nach hinten
dricken.

» Pedal (96) springt nach oben. Ar-
retierung ist aktiv. 90
8. Biegevorgang durchfuhren und den
nachsten Datensatz starten um die-
sen Vorgang entsprechend der Anzahl der Bégen zu wiederholen.
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9.15.2 Verdrehposition im 15°- Raster anfahren (Rotationsan-
schlag - Option)

1. Pedal (94) mit dem Fuld nach unten drtucken.

* Pedal wird mit dem Verriegelungshaken (97) verriegelt. Arretierung
ist nicht aktiv.

2. Arretierbolzen nach hinten ziehen und durch verdrehen arretieren.

« Das Vierbackenfutter kann nun
frei verdreht werden.

» Der Atrretierbolzen rastet in 15°
Schritten ein. Dies ermoglicht eine
schnelle Positionierung.

 Ein Biegen zwischen den vor-
gegebenen Teilungen  (15°) st
ebenfalls moglich. Der Arretierbolzen
muss nicht einrasten

3. Verriegelungshaken (97) am Pedal
(94) mit dem Ful3 nach hinten
driicken.

* Pedal (96) springt nach oben.
Arretierung ist aktiv.

HINWEIS! .
Wahrend des Spannvorganges unbedingt auf

® eine exakte Positionierung des Rohres
1 achten.
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9.15.3

Verdrehposition frei anfahren (Rotationsanschlag - Option)

1.

3.

4.

Positionieren Sie mit Hilfe der Steuerungsanzeige das Rohr auf die er-
forderliche Verdrehposition.

Leiten Sie den Biegevorgang ein und spannen Sie das Rohr hydrau-
lisch im Spannzylinder. Achten Sie darauf, dass der Biegevorgang
nicht gestartet wird.

Aktivieren Sie den mittleren Ful3schalter (95), so dass ein Bolzen auf
der linken Seite innerhalb des Drehkranzes am Vierbackenfutters
sichtbar wird.

Offnen Sie die Schrauben der betroffenen Nutensteine und positionie-
ren Sie diese mit Kontakt zum Bolzen. Beachten Sie bitte, dass jeder
Nutenstein recht, links und mittig als Anschlagpunkt fungieren kann.
Achten Sie bei der Auswahl dieser Positionierung auf eventuell
folgende Bogen / Positionen.
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I
10.0.0 Einrichten
10.1.0 Maschine umbauen S TTE stansele
Button "Maschine umbauen" auf Start- . = - |
seite betatigen. Es erscheint der Bild- e g
schirm Maschinenumbau. e A
el eharny
—
Lo ’.::::?:r:d'_\_:, |
ﬂ
10.1.1 Werkzeugwechsel i TR Maschinenumbau
 Button "Werkzeugwechsel
durchfihren" betatigen =
» Es erscheint der Bildschirm "Werk- e
zeugwechsel" T —
u Pk
d Spannzy”ndel’ Gegerﬂagel’ e m Werkzeugwechsel
befinden sich Grundstellung e
(griines Hakchen). P i it
—
| =

WARNUNG!

Schwere Quetschungen maglich.

Vor der Betatigung des Buttons "BIEGEN",
oder des Ful3schalters, sowie das Ausldsen
einer hydraulischen Aktion sicherstellen,
dass sich keine Koérperteile von weiteren
Personen im Gefahrenbereich der
Dornbiegemaschine Serie 5000 mit Steue-
rung C70_10“ befinden.
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Es erscheint der Bildschirm "Werkzeugwechsel":

» Sie kdnnen nun durch Betatigung und halten des entsprechenden But-
tons die Hydraulikzylinder verfahren (6ffnen/schliel3en).

* In der Grundposition des entsprechenden Zylinders ist das Hakchen
gran hinterlegt.

» Entfernen Sie den Zuganker/Traver-
se.

Entfernen Sie das Biegewerkzeug von
der Biegewelle.

» Entfernen Sie den Spannbacken.

» Entfernen Sie das Gegenlager (Gleit-
schiene, Gegenrolle oder mit-
laufende Fuhrungsschiene).

[
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 Spannen Sie die Dornstange im
Laufwagen fest.

» Jetzt konnen Sie die Schraube l6sen
bzw. bei Kugeldorn den Dorn durch
drehen von der Dornstange ent-
fernen. Tauschen Sie ggf. die Dorn-
stange.

* Montieren Sie den erforderlichen
Dorn.

[
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* Montieren Sie das Gegenlager.

» Stecken Sie das Biegewerkzeug auf
die Biegewelle.

» Montieren Sie den Spannbacken.

+ Offnen Sie die vier Schrauben (M10)
am Flansch des Dorntragers und po-
sitionieren Sie den Trager analog
zum Biegeradius des Biegewerk-
zeugs. Ziehen Sie die vier Schrauben
(M10) wieder fest.

Dorn positionieren:

e Durch drehen an der Schraube
kdnnen Sie die Position des
Biegedornes verandern.

[
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Biegedorn ist viel zu weit zurlick
positioniert

Biegedorn viel zu weit vorne

positioniert.
Biegedorn auf Werkzeugmitte
positioniert.
HINWEIS! Die Positionierung des Dornes entscheidet
malfgeblich Gber die Bogenqualitat.
* Ein zu weit zurtck gestellter Dorn sorgt fur
ein schlechtes Biegeergebnis z.B. Falten.

* Ein zu weit vor gestellter Dorn fuhrt un-
weigerlich zum Bruch.

» Bitte ndhern Sie sich daher vorsichtig der
optimalen Dorneinstellung. Bei
Kugeldornen gelten die selben Kriterien;
die Position der Kugel(n) wird nicht
bericksichtigt.

I
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» Schieben Sie ein Stick Rohr mit dem ;20 77158 werkzeugwechsel WA
entsprechenden Durchmesser Uber p
den Biegedorn und spannen Sie es P i it
mit dem Button "Spannen" im Werk- ST Eee

zeug. ) )

et |

» Stellen Sie sicher, dass das gesamte
Gegenlager am Ende der Zahnleiste
(91) - also von der Maschinenmitte
nach aul3en weg - fixiert ist.

» Fahren Sie den Gegenlagerzylinder
durch Dricken auf den Button
"Gegenlager" vor.

« Offnen Sie jetzt die Fixierschraube,
Ibsen Sie den Raststiftbolzen durch
Zug am T-Griff und schieben Sie das
gesamte Gegenlager nun zur Ma-
schinenmitte bis die Gleitschiene
oder Gegenrollen am Rohr anliegen
und der Rastbolzen in der Verzah-
nung einrastet.

» Der Raststiftbolzen rastet alle 5 mm
ein. Durch Verdrehung des Zy-
linderkolbens (mit hilfe des mit-
gelieferten Maulschlissels 27) kann
eine Feineinstellung vorgenommen
werden. Diese Feineinstellung ist
jedoch erst moglich, wenn der Zy-
linder drucklos ist. Dazu betatigen
Sie den Button "Gegenlager in Mittel-
stellung"”.

[
Einrichten Seite 76 /99
Jutec Biegesysteme GmbH , Ottostra3e 20 -22,D-65549 Limburg

Tel: + 49 (0) 6431 /93 49-0 Fax: +49 6431/93 49-25
www.jutec.de E-Mail: info@jutec.de



http://www.jutec.de/
mailto:info@jutec.de

DD: 7.5.12

HINWEIS!

Betriebs- und Wartungsanleitung

Dornbiegemaschine Serie 5000 mit Steuerung
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Feineinstellung des Gegenlagers nur nach
betatigen des Buttons "Gegenlager in Mittel-
stellung” maoglich.

Stellen Sie das Gegenlager ein und fixieren Sie den Support mit der Fixier-
schraube auf der Zahnleiste (91).

ACHTUNG!

Ziel ist es, dass die Gleitschiene bzw. die
Gegenrollen im ausgefahrenen Zustand des
Gegenlagers fest am Rohr anliegen. Achten
Sie bitte darauf, dass niemals die volle Kraft
des Zylinders auf das Rohr driuckt. Es kann in
diesem Fall zu Schaden an der Biegema-
schine kommen!

Betatigen Sie den Button "Werkzeugwechsel beendet"

Falls Sie die Zylinder nichtin die Grund- ... T
position gefahren haben (grin hinter-

Werkzeugwechsel

sntmmaton

legt), werden Sie jetzt in einem weiteren m:--!--'--"-w--m

Fenster gefragt, ob dies geschehen soll.
Bestatigen Sie dies durch Betatigung

des Buttons "Ja".
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[
10.2.0 Biegerichtung wechseln S55 T Maschinenumbau
Zum besseren Handling oder bei kom-
plexen Biegeaufgaben kann die ="
Biegerichtung gewechselt werden. Die %
Umsetzung von Geometrien in Bezug e
auf Verdrehung wird dadurch nicht e |
beeintrachtigt, da diese absolut ..
angegeben wird. ===y
Button "Biegerichtung wechseln" SR wechas Sty 69 A
betatigen. '
Button "Kupplung" betatigen. S —
Q== et )

Abbildung Biegemaschine - Biegerich-
tung links.

» Bolzen fur Zuganker (Traverse) ent-
fernen.

» Zuganker entfernen.

[
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» Gegenlager (A) entfernen
» Spannbacke (B) entfernen
* Werkzeug (C) entfernen

Mitnehmerplatte von Biegewelle
abziehen.

Schraube l6sen und Wippe fur Werk-
zeugverriegelung spiegelverkehrt zur
horizontalen Achse (Verriegelung nach
unten) montieren.

[
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Lésen Sie die Hydraulikschlauche vom
Biegearm durch 6ffnen der Kupplungen.

Losen Sie die Hydraulikschlauche vom
Gegenlager durch offnen der Kupp-
lungen

Losen Sie die zwei &ulReren Schrau-
ben (M5) und ziehen Sie den Ver-
riegelungsbolzen heraus.

Ziehen Sie nun den Hydraulikzylinder
samt  Spannbackenaufnahme  vom
Biegearm ab.

VORSICHT! Beim Herausziehen der Spann-
backenaufnahme darauf achten, dass diese
mit einer Hand unten stabilisiert wird, da die-
se ansonsten herunterfallen kann (2 Teile).
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Bitte I6sen Sie die 6 Schrauben (M10)
der Biegewelle.

|
VORSICHT! Bitte unterstlitzen Sie den Biegearm, damit

dieser nach l6sen der Schrauben nicht her-
unterfallt.

Biegewelle demontieren.

Biegearm drehen und um 180° versetzt
montieren.

[
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Biegewelle aufsetzen.

Schrauben(6 x M10) fest anziehen.

» Hydraulikzylinder und Spann-
backenaufnahme einfadeln und auf
Biegearm aufschieben.

» Darauf achten, dass der Bolzen in
der Kulissenfiihrung von der Werk-
zeugverriegelung eingefuhrt wird.

Verriegelungsbolzen von wunten ein-
stecken.
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Schrauben (2 x M12) vom Gegenlager
|6sen.

Arretierungsschraube (Kipphebel) ent-
fernen.

Arretierungsschraube (Kipphebel) auf
gegenuberliegende Seite montieren.

* Blockzylinder nach oben abheben
und um 180° verdreht wieder in die
Fuhrung der Gegenlageraufnahme
einfuhren.

» Beide Schrauben (M12) fest an-
ziehen.

I
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Komplettes Gegenlager (bestehend aus

Blockzylinder und
Gegenlageraufnahme) von Zahnleiste
abziehen.

VORSICHT! Beim abziehen des Gegenlagers darauf
achten, dass die Gegenlageraufnahme unter-
stutzt wird, da diese ansonsten herunter-
fallen kann (2 Teile).

Schrauben von Zahnleiste l6sen und
entfernen.

» Zahnleiste entfernen und auf gegen-
Uberliegender Seite montieren.

* Schrauben fest anziehen.

Komplettes Gegenlager auf Zahnleiste
einfadeln und aufschieben.

[
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Hydraulikverbindungen fur Gegenlager
wiederherstellen.

Hydraulikverbindungen fur Biegearm
wiederherstellen.

Mitnehmerplatte auf Biegewelle aufset-
zen.

Schrauben an Dorntragerflansch leicht
|6sen.

I
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Schrauben an Dorntragerflansch unten
leicht l16sen.

» Dorntrager (Radiusverstellung) in
richtige Position bringen.

* Die Radiusverstellung erfolgt
standardmafiig durch manuelle Kraf-
teinwirkung. Option (siehe Foto) ist
eine Spindelverstellung.

Nach korrekter Einstellung des Radius-
ses (Markierung Dorntragerflansch zur
Skalierung), Schrauben am Dorntrager-
flansch oben und unten festziehen.

* Gegenlager (A) montieren
» Spannbacke (B) montieren
» Werkzeug (C) montieren

I
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Zwei Schrauben l6sen und Distanzring
spiegelverkehrt montieren.

Abbildung Biegemaschine -
tung rechts.

[
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10.3.0

Dornbiegen

Der Menupunkt "Dornbiegen” aktiviert alle erforderlichen Einstellungen
nach z.B. dem Rollenbieger-Modus.

Betatigen Sie den Button S50 SR Meschinenumbau
"Dornbiegen”

Q@ ==
e ][ s |
* Durch Betatigung des Button "Kupp- s 7132 Dornbiegen
lung (nur Gegenlager)" wird das R |
Gegenlager in eine Mittelposition "';fﬁffj:::;rfﬁw‘

gefahren und die Feineinstellung
kann durch drehen des Kolbens
(M27) vorgenommen werden.

» Durch Betatigung des Button "Kupp-
lung” wird sowohl das Gegenlager
als auch der Spannzylinder in eine
Mittelposition gefahren. Diese Position erlaubt es, die Hydraulikver-
bindungen vom Aggregat zur Maschine zu l6sen. Die Maschine kann
nun vom Dorntrager getrennt werden. Dies kann u.U. zum Transport
notwendig sein.

* Nach erfolgten Arbeiten bitte den Ao ECH Dornbiegen
Button "Umbau beenden" betatigen

» Falls die Zylinder nicht in die Grund-
position gebracht worden sind,
kénnen Sie dies durch Betatigung © v
des Button "JA" jetzt erledigen.

Q@ | 3|
ﬂ [
Sie gelangen zurlck zur Startseite. o TR Startseite
| =0 |
sises o R
||||| - A
el o
Lo ’.::::?::“.4_\_1 |
ﬂ
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10.4.0 Rollenbiegen

Der Modus ROLLENBIEGEN ermdglicht den Einsatz eines JUTEC-
Rollenbiegers Typ RB43 auf der Dornbiegemaschine. Hierzu ist ein
mechanischer Umbau notwendig. Aul3erdem schaltet die Maschine von
einem uUberwachten Biegeablauf in einen Endlos-Modus.

» Bitte klicken Sie das blau hinterlegte . 772 waschinenumbau
Feld an
_—
S
—_——
u p——
» Bitte geben Sie das Passwort ein, uUm ;22 J732  waschinenumbau
den Rollenbieger-Modus zu starten
(erhalten Sie von JUTEC) —
N _N
i ERPAETEY
J456a |
(789 _,H
Q| =0

ACHTUNG!

Es kann zu Kollisionen kommen! Daher muss
der Biegearm demontiert sein.

» Betatigen Sie den Button "weiter" 255 E2  Rollenblegen

Vorsicht!!!

I
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[
» Bitte befolgen Sie die Anweisungen ;o ZTE2  Rolienbiegen & A
in dem gelb hinterlegten Fenster. ————
» Betatigen Sie den Button "weiter" i
-~ O
i |
» Bitte befolgen Sie die Anweisungen ;. 132 Rolienbiegen ¢ A
in dem gelb hinterlegten Fenster. ————
» Betatigen Sie den Button "weiter" i
-~ O
i |
* Beachten Sie die Hilfestellung im ;20 Z752  Rolienbiegen A
grin hinterlegten Fenster (ausfuhr- —
liche Anleitung in der Betriebsanlei- ’
tung RB43 / RB60). O~ [=—©
 Durch  Betatigung der Button ... —
"Ricklauf" und "Biegen” starten Sie
nun den Biegevorgang auf dem
. o ¢
Rollenbieger. Ll |
» Betatigen Sie zum Beenden den But- s 712

ton "Rollenbiegen beenden”

» Betétigen Sie den Button "Referen-
Zieren"

i

Siehe Referenzieren auf Seite 28

ACHTUNG!

St

It

Es kann zu Kollisionen kommen! Daher muss
der Biegearm demontiert sein.

[
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10.5.0 Werkzeugsatz zum Biegen von Stahlrohren

78

76 77

75: Gegenrollen
76: Spannbacke
77: Biegewerkzeug

78: Biegedorn

I
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79: Biegedorn

80: Biegewerkzeug

81: Kunststoff-Gleitschiene
82: Spannbacke

[
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I
11.0.0 Wartung, Pflege und Reinigung
ACHTUNG e Die hier beschriebenen Wartungszyklen
kdnnen vom Bediener oder hierzu beauf-
tragten Personen durchgefiuhrt werden.
* Reparatur- und Instandhaltungsarbeiten

die Uber die hier beschriebenen Arbeiten
hinaus gehen (z. B. elektrischen oder hy-
draulischen Systemen), didrfen nur von
hierzu ausgebildetem Personal
durchgefuhrt werden.

* Wartungs-, Pflege- oder Reinigungsar-
beiten stets bei abgeschalteter
Dornbiegemaschine Serie 5000 mit Steu-
erung C70_10" vornehmen. Hierbei den
Hauptschalter gegen unerlaubtes ein-
schalten sichern.

11.1.0 Wartungs-, Pflege- und Reinigungsfristen

11.1.1  Taglich

» Vor Arbeitsbeginn die Maschine auf aul3erlich erkennbare Schaden und
Mangel prifen! Eingetretene Veranderungen (einschliel3lich der des Be-
triebsverhaltens) sofort der zustdndigen Stelle/Person melden. Das
Geréat gegebenenfalls sofort stillsetzen und sichern!

+ Sofern die Dornschmierung mit hochviskosen Fetten und Olen (z.B. Kal-
tedl) erfolgt, ist sicherzustellen, dass die Verunreinigungen auf der Ma-
schine taglich entfernt werden. Diese Verunreinigungen binden weitere
Schmutzpartikel und kdnnen aufl3erdem verharzen. In Extremféllen
konnen aggressive Ole die Maschinenfarbe l6sen und auch im Inneren
der Maschine Defekte ausldsen.

11.1.2 Wochentlich
* Funktion und Befestigung hydraulischer Bauteile prifen.

11.1.3 Vierteljahrlich

» Bei seltener Benutzung empfehlen wir alle 3 Monate einen Probelauf
durchzufihren, um stéandige Einsatzbereitschaft sicherzustellen.

I
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11.1.4 Halbjahrlich

* 6 Monate nach Erstinbetriebnahme die Maschine einer Grundinspektion
unterziehen und alle Bauteile und Baugruppen auf Funktion und festen
Sitz prifen.

11.15 Jahrlich
* Grundinspektion der gesamten Maschine, wie vor beschrieben.

11.1.6 Hydraulikaggregat

* Wartung gemal} der beiliegenden Bedienungsanleitung der Fa. Fluitro-
nics.
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13.0.0 Entsorgung

HINWEIS!

Entsorgung

Betriebs- und Wartungsanleitung

Dornbiegemaschine Serie 5000 mit Steuerung
C70_10"

Dieses Produkt darf am Ende seiner Lebens-
dauer nicht Uber den normalen Haushalts-

abfall entsorgt werden.

e FiUr sichere und umweltschonende Ent-
sorgung von Betriebs- und Hilfsstoffen
sowie Austauschteilen sorgen.

e Eventuell erforderliche Demontagear-
beiten durch Fachpersonal durchfiihren
lassen.

Durch die Abgabe bei der zustandigen Ent-
sorgungsstelle leisten Sie einen wichtigen
Beitrag zum Schutze unserer Umwelt.
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