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Technische Information

Hauptantrieb

Hauptantrieb 6 300 min™":

Elektromotor mit 2-stufigem Getriebe und automa-
tischer Getriebeschaltung

Drehmoment ander Spindel verfugbar .. ... ... ... .. oo siehe Diagramm
Motorleistung bei100% ED ... .. .. .. kW......... siehe Diagramm
beld0% ED. ... .. KW. ... siehe Diagramm
Drehzahl Stufenlos programmierbar. . .. ... ... .. oL mint. .. 20-6 300
im Einrichtbetrieb. . .. ... ... . oL min. . 20 - 800
Hauptantrieb 12 000 min™':
Motorspindel ohne Getriebe
Drehmoment ander Spindel verfigbar ............ . . ... ... oL siche Diagramm
Motorleistung bei100% ED ... ... ... . .. KW. ... ... siehe Diagramm
beid0%ED. ... ... ... . KW. . ... siehe Diagramm
Drehzahl Stufenlos programmierbar. . ....... ... .. ... .. mint.. . 20 -12 000
im Einrichtbetrieb. . ... ... ... .. . oL mint. L 20 - 800
Hauptantrieb 18 000 min-1:
Motorspindel ohne Getriebe
Drehmoment ander Spindel verfigbar ... ... ... ... .. siche Diagramm
Motorieistung bei100% ED. ... ... . KW......... sieche Diagramm
beid0%ED . ... ... ... .. . KW......... siehe Diagramm
Drehzah} Stufenlos programmierbar. ... ........ ... ... ... mint. ..o 20-18 000
im Einrichtbetrieb. . . . ... ... ... ... . oL mint. .o 20 - 800
2-2 DECKEL MAHO 1312
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Technische Information

Hauptantrieb 30 000 min™':

AC-Servomotor / Motorspindel

Drehmoment an der Spindel verflUgbar .. ... ... ... o siehe Diagramm
Motorleistung bei100% ED. ... ... .. . . kKW......... siehe Diagramm
beidD%ED ... ... .. . KW......... siehe Diagramm
Drehzahl Stufenlos programmierbar. ... ..... ... ... ... .. mint. oo 20 - 30000
im Einrichtbetrieb. . .. ....... ... ... ... ... ... .. mint. 20 - 800
Leistungsdiagramm

) Hauptantrieb

mit Getriebe (Nm) ~ Drehmoment 20 - 5.300 1/min Leistung (kW)
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Technische Information

Hauptantr!eb {(Nm)  Drehmoment Leistung (kW)
chne Getriebe torque pover
12 000 min™ T
02'407546. 53 -40; 28KW  —1-31.5
Stern-Dreieck- rEEE T o
Schaltung L 51; 19K 420
7’ 15
Vs e
, 12.5
53 -40 d 710
= et 2 -8 /_( _____ N 18
- N N -5.3
e N +5
4 o N -4
g & h +3.15
7 ™ N .
s N o |T25
d 12
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0.8
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e e
D520 S &5 Oy %] D
@@N@%@@&@@%@@%% ‘&"%g"%?&%? Drehzaht
™~ (i/min)
- Stern-Betrieb -l Dreieckﬂﬁ
. Betrieb
Hauptantrle_'b
18 000 min” (Nm)  Drehmoment Leistung (kW)
02-285659 tor‘que power
Dreieck- Lo
Schaltung 53 -40; 28KM_ --31.5
/ N 25
4 .
, S1; 19KW +20
. +18
v
P +12.5
4 -+10
L1 _ _ S3-40 L 13
d ~
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L Stern-Betrieb - Creieck-
Betrieb
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Technische Information

)
Hauptantrieb
30 000 min™ (Nm) Drehmoment 30000 1/min Leistung (kW)
10.234 926 A torque power ‘
1 o _Se-d0%  ___ __ _20 1
20__ — \ﬁ_20
1 / 4
T se-an /| T
151 / 51 - 100% 5] Ty
1 AN 1
12 61 -~ 100% N 1
4 . - 4
10 / - 110
T / T~ T
5 / / ~—~ .11
) 5 5 / / T 5
T /7 B 3 3 T
1/ & N s
1 41
] l i ‘[ I ] —-—
~ a5 (1/min)
Drehzahl
Vorschubantrieb
AC-Bremsmotoren .......... ... . furAchse............ XY Z
Vorschubge- X-, Y-, Z-Achse
schwindigkeit stufenlos programmierbar . . . .................. mm/min.......... 20 - 15 000
) Eilgang X-, Y-, Z-Achse . ... ... . .. . mimin. ................. 60
Einrichtbetrieb X- Y-, Z-Achse ........ ... .. . . . . ... .. mm/min.. ... .. .... 20 -2 000
)
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Technische Information

Bewegungsrichtungen
+Z
+C!
+Y*
+B
WegmelBsystem
Auflésung X- Y-, Z-Achse ... ... ... .. .. ... ... ...
Eingabefeinheit X- Y- Z-Achse ................ ........
Positions-
toleranz X, Y-, Z-Achse .. ... .
Arbeitsbereich
Fahrweg X-Achse. ... ... .. . .
Y-Achse. . ... ... ... . . . .. .
Z-Achse. ... ... ..
2-6 DECKEL MAHO
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Technische Information

1

Arbeitsspindel SK

Werkzeug- Steilkegelschaft ............................ SK40 ....... nach DIN 69871
aufnahme Siehe ,Werkzeuge" in diesem Kapitel.

Werkzeug- hydraulisch / mechanisch

spannung

Anzugsbolzen ISO/DIS 7388/2, Typ B

oder
DIN 69 872, Form A

\ Arbeitssspindel HSK

)
" Werkzeug-
aufnahme

Werkzeug-
spannung

Kegel-Hohlschaft. . . ........ .. ... ... .. .... HSK-E5S0 . .. .. nach DIN 69893
......................................... HSK-A63 . ... .nach DIN 589893
Siehe ,Werkzeuge" in diesem Kapitel.

hydraulisch / mechanisch

Werkzeugwechsler mit -Magazin

mhb DMUBOP

Arbeitsspindel Magazinplatze .......... ... ... ... ... ... . ... Stck.. . ..... 30/60/120/180
SK 40 Max. Werkzeugdurchmesser:
*  bei Belegung aller Piatze
- Magazin mit 30 bzw. 60 Werkzeugen ... .. 19101 PP 100
- Magazin mit 120/ 180 Werkzeugen ...... MM 80
« beifreien Nachbarpidtzen ............ ... .. MM, e e 160
) Max. Werkzeuglénge ab Spindelnase: '
» ohne Werkzeugbruchilberwachung . ......... MM e e e 350
s mit Werkzeugbruchilberwachung ........... MM e e 315
Max. Werkzeuggewicht:
bei autom. Werkzeugwechsel ... ............ kg ..o 10
Max. Werkzeug-Gesamtgewicht im Magazin:
¢ SK40 ... .. kg ...... 100/ 200/ 400/600
Arbeitsspindel Magazinplatze ....... ... .. ... .. ... . .. Stek.. ... 30
HSK-E50 Max. Werkzeugdurchmesser .................. 01721 P 40
Max. Werkzeuglénge ab Spindelnase ........... 101111 PR 160
}
11312 DECKEL MAHO 2-7



Technische Information

Arbeitstische

NC-Rundtisch Aufspannflache . ........... ... ... ... MM, .o @ 630
Abstandder T-Nuten .. ..... ... .. .. ... ...... MM, .. e 63
Anzahider T-Nuten /Grolke .. ................. Stek.. . ... oL 9/ 14 H7
ZentrierbORrung . ..o MM e @ 5016
max. Drehmoment . ... ... .. ... .. ... ... .. ... Nm....... ..o a.. 2 669
Haltemoment ........ ... .. . . ... .. . ... Nm.................. 4 500
max. Umdrehung der Tischplatte .. ............. U/min. ................ 20
Vorschub . . ... ... .. ... “fmin. ... L 3600
Auflésung des Mefdsystems . ................ P 0,001

NC- Aufspannflache .. ... . ... ... ... . L 10121 TP 2630

Schwenkrund-  Apstandder T-Nuten ........................ MM, 83

tisch Anzahl der T-Nuten / GroRe ................... Steke. o 9/ 14 H
Zentrierbohrung . ....... ... ... ... ... . 11] 10 TP @ 5016
Haltemoment bei 100% ED:
= AAChSE . e Nm. ... . ... .. . .. 3 866
o C-AChSE e Nm.. .. 6 008
max. Umdrehung der Tischplatte
o AAchse ... Umin. ................ 7,3
e C-Achse . ... .. Umin, ... ... ... ...... 7,0
Schwenkbereich A-Achse . ................... - 45/ 30
Drehbereich C-Achse ...... ... ... ... ....... O e n x 360

Zulassige NC-Rundtisch . ... .. . . Kg. ... 700

Belastung der NC-Schwenkrundtisch . ............... .. ... .. kg ..o 500

Arbeitstische

2-8 DECKEL MAHO 1312
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Technische Information

Aufstellort

Kundenhinweis

ACHTUNG!

Temperatur

Verschleild -
minderung

Korrosions -
verhinderung

Diese Hinweise sind vom Kunden unbedingt vor
Lieferung der Maschine zu Uberprifen, sicherzu-
stellen bzw. umzusetzen.

Die Verantwortung far den richtigen Standort der
Maschine bleibt dem Kunden vorbehalten. Der
Kunde tragt die volle Veraniwortung flr einen
geeigneten Aufstellort.

Sollten sich spater Probleme ergeben, die auf
Nichtbeachten der Hinweise zurlickzufilhren sind,
kann DECKEL MAHO nicht zur Verantwortung
gezogen werden.

Der Raum mufd gleichmaRig beheizt sein und die

Temperatur moglichst wenig schwanken:

+ Schirmen Sie die Maschine vor direkter
Bestrahlung durch Heizkérper, Sonne oder
Nachbarmaschinen ausreichend ab.

Zum Verringern von Verschleil dirfen im gleichen

Raum keine Maschinen stehen, bei denen staub-

férmige Bearbeitungsrickstande entstehen:

+  Verhindern Sie auch, dall Schleif- oder
Erodierstaub Uber Werksticke und Kihl-
schmierstoff in die Maschine gelangen.

Zum Verhindern von Korrosion an Werkstlick und

Maschine mul der Aufstellort trocken sein und frei

von aggressiven Dampfen:

+  Keine L&t-, Schweill-, Lackier-, Beiz- oder
Galvanikanlagen im gleichen Raum.

4108

DECKEL MAHO
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Technische Information

Fundament Eine geeignete vom Tragwerkplaner (Statiker)
genehmigte Bodenplatte ist notwendig.
» Die Bodenplatte darf im Uberdeckungbereich
der Maschine keine Dehnfugen aufweisen.
+ Risse, Kabelschéchie oder sonstige Unterbre-
chungen im Uberdekkungsbereich sind nicht
erlaubt.
+ Stelien Sie die Maschine auf einen festen Bo-
den, der einen sicheren Stand der Maschine
gewahrleistet
» Die Maschine muR dauerhaft plan stehen um
die Genauigkeit der Maschine zu gewéhr-
leisten.
+ Der Boden darf nicht federn, damit die
Maschine genau ausgerichtet bleibt.
Tragfihigkeit Achten Sie auf ausreichende Tragféhigkeit des
T
Bodens: K
+ Lassen Sie die Tragfahigkeit durch einen g
Tragwerksplaner (Statiker) Gberprifen.
Lassen Sie durch den Tragwerksplaner (Statiker)
verbindlich feststellen,
+ daR die Tragfahigkeit des Bodens, der Keller-
decke oder GeschoRRdecke einschliellich ihrer
Unterkonstruktion gegeben ist (auch bei
dlteren Gebduden),
« dal die bautechnischen  Vorschriften
eingehalten werden.
Beachten Sie, dass sich der Schwerpunkt durch
ACHTUNG! das Werkstlickgewicht und die Fahrwege
verlagert.
Maximales Berlicksichtigen Sie fur die Tragféhigkeit des
Gewicht Bodens T = T T
+ das maximale Aufstellgewicht der Maschine kg
und zusétzlich das maximale Gewicht von
Werkzeug- und Zubehdrschranken samt
Inhalt,
- Werkstlicken und Vorrichtungen,
- Personen,
- Transportmitteln,
- sonstigen Einrichtungen in unmittelbarer
Nahe der Maschine.
2-10 DECKEL MAHO 4108
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Technische Information

)

Kellerdecken,
GeschoRdecken

)

' Bodenschwin-
gungen

Zugang

Raumhdhe

Maschinenbe-
reich

Bei Aufstellung der Maschine auf Kellerdecken,
Gescholtdecken oder anderen tragenden
Konstruktionen:

Lassen Sie durch einen in Baudynamik erfahrenen

Tragwerksplaner (Statiker), entsprechend

DIN 4024 Teil 1: elastische Stitzkonstruktionen fur

Maschinen mit rotierenden Massen, verbindlich

feststelien,

» dass die tragende Konstruktion in der Lage ist,
die Einwirkungen der Massenkrafte der
Maschine aufzunehmen,

« oder, falls dieser Nachweis nicht gelingt, dass
die dann anzuordnenden Maflnahmen zur
Schwingungsdampfung ausreichen.

Bodenschwingungen oder Erschitterungen durch
Nachbarmaschinen oder anderen Erzeugern
diirfen die Funktion und Genauigkeit der Maschine
nicht beeinflussen.

Zum Einbringen der Maschine an ihren Aufstellort,
mussen ausreichend groite Zugangsdéffnungen
vorhanden sein.

Beachten Sie, dass der Raum eine ausreichende
Hohe aufweist, so dal Aufstell- und Wartungs-
arbeiten ohne Behinderung durchzufihren sind.

Achten Sie darauf, dass sich im Maschinenbereich
keine Sdaulen oder andere Stérgegensténde
befinden, die zu Behinderungen bei Aufstell- und
Wartungsarbeiten fihren kénnen.

4108

DECKEL MAHO
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Technische Information

Aufstelldaten
Elektrische
Versorgung
Bei der elektrischen installation ist darauf zu achten, dal® die EN 80 204, Teil 1,
@ Pkt. 6.3.3 ,Schutz durch automatisches Ausschalten der Versorgung® eingehalten
wird.

Siehe hierzu auch IEC 364-4-41 (DIN 57 100, VDE 0100, Teil 410).

Die Maschine darf nicht an ein Netz mit FI-Schutzschaltung angeschlossen werden,
sieche EN 50178, Pkt. 5.3.2.3 (alt VDE 0160, Pkt. 5.5.3.4.2).

Da unsere Maschine aufgrund der EMV-MaRnahmen Ableitstrome gréfer 3.5 mA AC
hat, mul sie fest angeschlossen werden.

Desweiteren muf3 eine der unten genannten Mafinahmen durchgefiihrt werden, [t.
EN 50178, Pkt. 5.3.2.1 (alt VDE 0160, Pkt. 5.5.3.4.1 und 5.5.3.4.2).

+  Schutzleiterquerschnitt mindestens 10 mm?2 Cu.
»  Schutzleiterquerschnitt bei 30 000 min"! mindestens 25 mm? Cu.

»  Uberwachung des Schutzleiters durch eine Einrichtung, die im Fehlerfall zu einer
selbsttatigen Abschaltung des elektronischen Betriebsmittels flhrt.

+  Verlegung eines zweiten Leiters, elektrisch parallel zum Schutzleiter, Gber
getrennte Klemmen. Dieser Leiter muR fir sich allein die Anforderungen nach
Abschnitt 543 des Harmonisierungsdokumentes (HD) 384.5.54 &1
(alt DIN VDE 0100 Teil 540) fur Schutzleiter erflillen.

@ Am TN-Netz 400 V ist die Maschine ohne Vorschalttrenntrafo betreibbar.

2-12 DECKEL MAHO 11312
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Technische Information

)
AnschluRwerte

TN-S-Netz mit 3 Leitern (L1, L2, L3) sowie Null-Leiter (N} und Schutzleiter (PE)
Netzanschlul ........... . ... ... ... ... .. .. .. 3N/PE~50/60 Hz . . . 400/230 V
Freie Kabellange Uber Flur .. ... ... ... ... .... (11 I 0,8

Querschnitt Anschlu3kabel .. ... ... ... .. .. . ... ...... nach DIN 5710/VDE 0100

Maschine Hauptantrieb mit Getriebe 8 000 min";

m|tiKZ40bar 69 48 803,8

Hauptantrieb mit Mototrspindel 12 000 / 18 000

m1n“1.

 nmoxbe Leistungs Emplohlens Emplobiens

" 100% ED - aufnahme  Netzsiche- = Kurzschiu@-
AL 0 bei100% . rung At Isistung MVA

mit IKZ 17 bar 77 54 00 38

mkzabe w8

11342 DECKEL MAHO 2-13
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Technische Information

Hauptantrieb mit Mototrspindel 30 000 min™:

*

Aufgrund der Energierlickspeisung und des moglichen Kurzzeitbetriebes treten
Strome auf, welche die empfohlene Netzsicherung erforderlich machen.

AnschluBwerte- AusgangsspannUNG . ... ... ...t ar i 3/400 V 50/60 Hz
Vorschalttrenn-  Vorschalttrenntrafo DINbei . .................. V 200, 220, 400, 420, 440, 500
trafo Vorschalttrenntrafo CSA/UL bei ... .. ........... Voo 208, 230, 460, 575
Standard mit IKZ
Nennleistung . . .. ... .. .. . .. .. . ... .. .. KVA . ... ... 45 80
inmax. Sekundar(400V) .. ... ... ... 65 115
Max. Vorsicherung bei
o 200-220V .. e Ao 160 250
o 208-230V ... AL 160 250
o 400-500V.. ... ... AL 80 125
s 4B0-575V . . Ao 80 100
Pneumatische Nur erforderlich bei Maschinen mit Pneumatikanschlu {(siehe Aufstellplan)
Versorgung Druckiuft mul an der Entnahmestelle
+  Kondensatfrei sein
@ eine Luftkiihlung auf 2-5° C ist empfehlenswert (z.B. durch Lufttrockner)
«  Staubfrei sein, Empfehlung:

Luftfilter direkt vor Maschine (Kundenseitig)
Filterfeinheif = 50 um
FiltergroRe entsprechend dem Luftverbrauch der Maschine.

Es sind folgende Bedingungen einzuhalten:

Luftmenge
- Motorspindel ohne Getrigbe . .. .. ........... MR 20
+  Spindelstock mit Getriebe SK 40/ SK 50. . ... .. M. 30
Luftdruck, M. bar........ ... ... ...... 55
MAX. . e e bar. ... ... 8,0
Druckiuftanschiul®, Mindestnennwert ............ ............@mm12(1/2%
2-14 DECKEL MAHO 1312
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Technische Information

)

Raumtempe-
ratur

Luftfeuchtigkeit

Gerdusch-emis-
sion

)

Maschinenhohe

Flachenbedarf

ACHTUNG!

Bodenbela-
stung

Gewicht

Maschinen-
) gewicht

Gewicht der
Werkzeugmaga-
zine (ca. kg)

Aufstellgewicht

Raumtemperatur darf den Bereich nicht unter-

bzw. Uberschreiten

- Arbeitsspindel 8 000 und 12 000 min™' . ... .. OC +15 - +35
. Arbeitsspindel 30 000 min™! .. ... ... ... ... SC +20 - +25

Bei Temperaturen unterhalb bzw. Gberhalb der
zulassigen Raumtemperatur sind Sondermald-
nahmen zu treffen.

Relative Luftfeuchtigkeit ... .. ....... ... ... ..., Yo 20-75

Metflachenschalldruckpegel nach

DIN 45635-16-K12 im Leerlauf . . . .............. db(A). ....... ... <80
Maschinenhdhe, .. ... .. ... . o L m......... siche Aufstellplan
LB .. e m......... siehe Aufstellplan

Zusatzlich sind Fluchtwege und Sicherheits-
bereiche entsprechend den ortlichen Gesetzen,
Vorschriften und Bestimmungen einzuhalten.

Siehe ,Anordnung der Maschinenelementie”,

‘ '80 W'er'kz’eu_—

Maschine mit max. Gewicht fir Werkstiick,

Werkzeug und Betriebsstoffe,

Kihlschmierstoffanlage 600 |

+ mit Arbeitsspindel SK40. ... ............... max. kg ............. 12 000

Belastung am Maschinenfuf
*  mit Arbeitsspindel SK40. . ... ... ... ... L. max. kg .............. 9100

11312
mhi BMUSOP
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Technische Information

Transportdaten

Transport-
gewicht

GewichtdesBodens ........................ ca. kg... ... ... 450
GewichtderKiste . ......... .. ... ... ... ... ca. kg ......... 1450 - 1 650

Transportmale,
ca.{Lx B xH)

30 Werkzeuge / SK 40 3,90x2,30x2,63 3,80 x2,30x 2,89

*  Werkzeugmagazin demontiert

2-16 DECKEL MAHO 1312
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Technische Information

Aufstellplan

4400

Maschine ohne 1380
Spéaneférderer,
mit 30 Werk- i
zeugen
[43]
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- 1500 | —— ca. 2172 -
ri_ _ _ _ _ _ _ _ |
- 5700 |
— - —Platzbedarf
E Netzanschluf
P Preumatikanschluf
ACHTUNG! | Zusétzlich sind Fluchtwege und Sicherheitsbereiche entsprechend den &rilichen
Gesetzen, Vorschriften und Bestimmungen einzuhalten.
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Technische Information

Maschine mit 1360
Spénefdrderer, 3
Kiithimittelan-
lage 250 1 und
Magazin fiir 30 ™
Werkzeuge iy
= [
ra n
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! R _ _ _ _ _ 1 _ _ _ _ L
L 6500 o
— - —Platzbedarf
E NetzanschiulR
P Pneumatikanschluf}

ACHTUNG! Zuséatzlich sind Fluchtwege und Sicherheitshereiche entsprechend den é&rilichen
Gesetzen, Vorschriften und Bestimmungen einzuhalten.
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Technische Information

Maschine mit
Kiihlmitte-
lanlage 600 |
und 30 Werk-
zeugen

ACHTUNG!

1360
m _
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o
5z Rk
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|
e _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ [ |
B 6500 a
— -« ~—Platzbedarf
E Netzanschluf®
P Pneumatikanschiui

Zusatzlich sind Fluchtwege und Sicherheitsbereiche entsprechend den 6rtlichen
Gesetzen, Vorschriften und Bestimmungen einzuhalten.
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Technische Information

Maschine ohne 1360
Spédneférderer = [
und 60 Werk- b1
zeugen

(4p)
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1500
- 5700 .~
— - —Platzbedarf
E Netzanschiuf’
P Pneumatikanschlufd

ACHTUNG! | Zusatztich sind Fluchtwege und Sicherheitsbereiche entsprechend den érilichen
Gesetzen, Vorschriften und Bestimmungen einzuhalten.
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Technische Information

Maschine mit

v . ) 1360
Spaneférderer ) .
und 60 Werk- ] 1 ] i
zeugen
o
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P Pneumatikanschluf?

ACHTUNG! Zusatzlich sind Fluchtwege und Sicherheitsbereiche entsprechend den értlichen
Gesetzen, Vorschriften und Bestimmungen einzuhalten.

1312 DECKEL MAHO 2-21

mhb DMUSOP



Technische Information

Maschine mit 1360

Kiihlmittel-
anlage 600 | und
60 Werkzeugen
m ———
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ACHTUNG! | Zusatzlich sind Fluchtwege und Sicherheitsbereiche entsprechend den &rilichen
Gesetzen, Vorschriften und Bestimmungen einzuhalten.
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Technische Information

Maschine mit

. . 1360
Kithimittel- -
S o =t W
anlage 600l und [ »
120 Werk-
zeugen "
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ACHTUNG! Zusatzlich sind Fluchtwege und Sicherheitsbereiche entsprechend den oOrtlichen
Gesetzen, Vorschriften und Bestimmungen einzuhalten.
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Technische Information

Maschine mit

KiihIimittel- . 1360
anlage 600 1 und I i
180 Werk-
zeugen -
o .
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ACHTUNG! | Zusétzlich sind Fluchtwege und Sicherheitsbereiche entsprechend den ortlichen
Gesetzen, Vorschriften und Bestimmungen einzuhalten.
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Technische Information

Maschinenauflager

BWF RK3
STE L1 =190 fir
Maschine

TR-130 M20 fiir
Werkzeug-
magazin fiir 120
resp. 180
Werkzeugplatze

—
o

min 40
max . 55

Al
Y

190

70

42

130 I

1312
mhb DMUEBCP
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Technische Information

Anordnung der Maschinenauflager

mit Werkzeug-

magazin fir 30

bzw. 60 Werk-

zeugplitze
HSK-AB3 und 1295 1195 .
vertikalem ) s
Werkzeug- i | | 2
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Technische Information

mit Werkzeug-
magaZin flir120 927 421
zeugplatze und . - "‘__"'"_"‘ -
vertikalem ] B
Werkzeug-
wechsler
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2 | g
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Technische Information

mit Werkzeig-
magazin fiirt20
bzw.180 Werk- o7 471
zeugpldtze und 900 435.5
; et :
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Technische Information

Arbeitsraummalfe
Mit NC-Rund-
tisch
~298
Stdrkontur
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Technische Information

mit NC-Schwen-
krundtisch,
Haupt-antrieb
mit Getriebe

bzw. mit Motor- Stdrkontur
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Technische Information

mit NC-Rund-
tisch und Motor-
spindel
. ~298
30 000 min Stérkontur
i
mit NC-
Schwenkrund-
tisch und Motor-
spindel
30 000 min™
&
Y
|
3
| % =
SChwenkrundtisch/ SChwenkr‘undtiscM 1€0=700
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Technische Information

Maximale Werkstiickgrofle

SK 40 /JHSK-A63 Maschine mit NC-Rundtisch:

#580 , (#500) e Lten 0
- afe gelten fur
2450 Werkzeug -
1000 durchmesser / Lénge :
4 < 6100 | bis 275
(255) ! ... <@ 100 | 275-350
255 255“ 1 | °
0 (%) @ 5103_;5;\?)0 “urlld
¢920 usdre ruckKe
Maschine mit NC-Schwenkrundtisch :
A-Achs-Position 30° unabhéngig von Werk-
zeuglange und Durchmesser.
)
[

O
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Technische information

Motorspindel 12.000 bis 42.000 min™ (igemeine information)

Sicherheits-
hinweise

Wartung

Drehzahi

Werkzeuge

Die Motorspindeln werden elektrisch betrieben. Beim Betrieb stehen zwangsiaufig
bestimmte Teile dieser Motoren unter gefahrlicher Spannung. Rotierende Teile kdnnen
berthrt werden. UnsachgemaBer Umgang mit der Motorspindel kann deshalb zu Tod
oder schweren Kérperverletzungen sowie erheblichen Sachschaden flhren.
Beachten Sie daher alle hier auf dem Produkt selbst aufgefiihrte Warnhinweise.

Die Instandhaltung der Motorspindel darf nur durch entsprechend qualifiziertes
Personal erfolgen.

Vor Beginn von Instandhaltungsarbeiten ist die Motorspindel vom Netz zu trennen, zu
erden und gegen Wiedereinschalten zu sichern.

Nach Beendigung der Arbeiten sind alle vorgesehende Abdeckungen u.s.w. wieder
anzubringen.

Es darfen nur vom Hersteller zugelassene Ersatzteile verwendet werden.

Bei der max. Drehzahl, je nach Werkzeugdurchmesser treten sehr hohe Umfangs-
geschwindigkeiten und daraus resuitierende hohe Fliehkrafte auf.

Aus diesem Grund ist die Spindel nur in gekapselten Arbeitsraumen und im Zusam-
menhang mit geeigneten Werkzeugen zu betreiben.

Nur Werkzeuge mit passendem Konus, deren zuldssige Umfangsgeschwindigkeit /
Drehzahi fur die max. Spindeldrehzahl zugelassen sind, einsetzt.

Bei groBer Masse und / oder Auskraglange der Werkzeuge ist die sich ergebene
Eigenfrequenz zu berlicksichtigen.

Grundséatziich missen bei alien Drehzahlen gewuchtete Werkzeuge (Werkzeug +
Spanneinrichtung) verwendet werden (siehe Tabelle).

Bei allen Arbeiten ist auf dul3erste Sauberkeit zu achten.
Kein Werkzeug bei langerem Stillstand oder Schichtende in der Spindel belassen.
Sollte sich ein Werkzeug im Spindelkonus festsetzen, dann nur mit einer Abziehvor-
richtung, die sich an der Spindelnase abstitzt, abziehen.

Auf Spindelwelle und damit auf die Lager durfen keine Schidge (Hammerschlage oder
ahnliches) ausgelbt werden.

™3
mhb
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Technische information

Kiihlung Steigende Anteile an Korrosions- und Frostschutzzusétzen verringern die Kihlwirkung
des Kihimittels. In unglinstigen Fallen ist es deshalb méglich, daf} die Nennleistung
der Spindel nicht erreicht wird, trotz optimaler Kihimitteltemeratur.

Die eingesetzten Kihlmittel diirfen nicht aluminiumaggressiv (nicht stark alkalisch)
sein.

Die Angabe zur Nennleistung der Spindel bezieht sich auf eine Kihimitteltemperatur
von 20 bis 25°C. Bei Kilhltemperaturen ttber 25°C kann die Nennleistung der Spindel
moglicherweise nicht erreicht werden.

Beachten Sie insbesondere beim Einsatz von Lufi-WasserkOhlern, dafk die maximal
zulassige Kihlmittel-Eingangstemperatur (35°C) auch bei hohen Umgebungstemper-
aturen nicht Gberschritten wird.

Verwendbare

Werkzeuge mit

Wuchtgiite

@ Beachten Sie welche Motorspindel Sie verwenden!
Wuchtgite G nach DIN/ISO 1940:
12.000 min? | 18.000 min~" | 30.000 min™ | 42.000 min™

SK 40 G 6,3 G 6,3
HSK-A32 G25
HSK-E40 G25
HSK-E50 G25
HSK-AB3 G863 G 6,3
HSK-A100 | G 6,3 G6,3
CAT G 6,3 G 6,3
BT G6,3 G6.3

2-34 DECKEL MAHO 913
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Technische information

)
Werkzeuge SK 40

Bei Einsatz von Option ,Innere Kohimittelzufiih-
@ rung” ist vor Werzeugbestellung zu prifen, ob

Kihimittel durch Spindelmitte (DIN 69871 AD)

oder durch Bund (D!N 69871 AB) geleitet wird.

Vor dem ersten Einsetzen eines Werkzeuges in

die Arbeitsspindel bzw. ins Werkzeugmagazin und 7 1 5

dann einmal pro Jahr ist die Einstellung des An- v

zugshbolzens wie folgt zu kontrollieren: |

+  Spannkegel des Werkzeugs (1} in Prifklotz (4) [ |
stecken und mit Priflehren - | und |l - die Ring- - L&a
nut des Anzugsbolzens (2) prufen. y i

) - Zwischen Pruflehre und Anzugsbolzen darf ™ I 4

ein Spalt von max. 0,15 mm vorhanden sein, 4 3

ggf. sind zwischen Spannkegel und Anzugs-
bolzen, Abstimmscheiben (3) einzusetzen.

nen nach Anfrage bei DECKEL MAHO bestellt

Prifklotze, Pruflehre und Abstimmscheiben kdn-
@ werden.

Priifvorrichtung SK40/SK 40/
ISO 7388, Typ BDIN 69872, Typ A

I __3%&
277 *J

SEGLt

———

i
::;tizjf
Spalt

9127 DECKEL MAHO 2-35
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Technische information

Werkzeug-
schaft-

Abmessungen

Hohe
Spindeldreh-
zahlen

GEFAHR!

ACHTUNG!

Steilkegelschaft SK 40 DIN 69871 mit Anzugsbol-

zen |SO 7388/2 Typ B oder DIN 69872 Form A

Lage der Werkzeugschneide bei

einschneidigen Nerkzeugen
o 22.8 -0.4 25 -0.4

18.1 -0.71 __
3.2°% 0

Typ B 84.5 10.3 o Rl -0.5
Typ A 94.25+0.25 - j

- ]
ol .
n [=1 [=3
X. H 1
P -—1E g o2
Tl OB B

©

Ll g v s

¥

-

I

$72,3 0.05

68.4 -0.3

< 14p B 79.25 10.3

mit Scheiben 27.065 920

x

4 TN
/

- Tue A 88.25 20.25 =] Gbgestimmt.

go® +0.15°

Unfaligefahr bei Verwendung von Werkzeugen

mit gréferem Durchmesser bzw. bei hdheren
Drehzahien!

Wuchtgiite G nach DIN/ISO 1940
fur Drehzahl0 - 18 000 min"'G 6,3
ab Drehzahl18 000 min'G 2,5

Bei ailen Drehzahlen ist die Verwendung von rota-

tionssymetrischen und gewuchteten Werkzeugen
erforderlich.

i
~

oy

y <l
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Technische information

)

SK 40/
HSK A-63:

bis 15 000

* 310 mit Werkzeugbruchiberwachung

; Die verwendeten Werkzeuge mulssen vom
' _ Werkzeughersteller fir die jeweilige Drehzahl zu-
GEFAHR! gelassen sein!

o127 DECKEL MAHO 2-37
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Technische information

Magazinbele- ohne Werkzeugbruchiiberwachung:
gung SK 40/
HSK A-63 .
[ 55
[6z] et nsk €3
= B) Nagazin 1207180 WZ
100 Magazin 30/60 W2
Y . 450
I By
,21;60 bet HSK 63
- 145
| || 2100
Yy
|' ; T ! % 1305
| | . {42) vet HsK 63
_ 0
SRR T 1 i
i alI.GD I}e! HSK 63
| | 1 |_r“j = 185
1INt 1 i
R
bel HSK 63
35
a1 bet HaKe3
0°
140
;{\44—@} 2l
i
e 00
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Technische information

Werkzeug- Die Werkzeuglénge L ist der Abstand zwischen
Grenzabmes- Spindelnase (Bezugskante) und Werkzeugspitze.
sungen bei
automatischem  \yerkzeuge mit einem Durchmesser groker als
Werkzeug- - 100 mm bei Magazin SK 40 fur 30 und 60
wechsel Werkzeugplatze
+ 80 mm bei Magazin SK 40 fir 120 Werkzeug-
platze,
mussen im Werkzeugspeicher mit ,S1% program-
miert werden.
Wenn aus bearbeitungstechnischen Griinden
Werkzeuge mit groBerem Durchmesser als
160 mm und schwerer als 10 kg bel SK 40 verwen-

det werden, ist der Werkzeugwechsel manuell vor-
zunehmen, siehe Kapitel 3 ,Werkzeug von Hand
wechseln®.

nax. WZ-GrébBe SK40-HSKE3
mox. WZ-Gewicht:10kg

(42 bei HSKE3)
o

3
=

L OO o

L=~ =

i ol 3T .7

DIN 69871 A | 5§88

bei IKZ DIN 69871 AD S FEEFE
45° 8 B Pecc

_‘Z g ¥2oo

(bei Freien | | 2coo
Nachbarplttzen)g160 _f f T388
Magezin 3C/B0 WZ #100 i Tgaa
Magozin 120/180 WZ ¢ 80 IR

max. WZ-Grdpe (Ausdrehbrickel

(bei freien

Nachbarplatzen)
@ mit WZ-Bruch
(45°bei HSKBE3 UI‘I+
1 o |
O Ta) |
o o o <
i3 S I ‘ 30°
ha— i
] E
75 |7 {bei HSKB3)
T 157

Beim Fraskopf-Schwenken Kollision mit Werk-
zeugwechslerwand beachten!

ACHTUNG

9127 DECKEL MAHO 2-39
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Technische Information

Werkzeuge HSK

« Die Spindel darf nur mit eingespanntem Werk-

zeug gestartet werden! Das Werkzeugspan-

GEFAHR! nelement ist erst bei eingespanntem Werk-
zeug fest in der Spindelwelle fixiert!

+ Bei ungeigneter Kombination Werkzeug/
Werkzeugaufnahme kann das Werkzeug nicht
ordnungsgeman eingezogen werden! Wird die
Spindel dennoch gestartet, mu? mit einer
erheblichen Gefahrdung des Bedienungsper-
sonal gerechnet werden!

Allgemeines
Das Werkzeug mu genau rundlaufen. Die durch

_~ unrund laufende Werkzeuge verursachten

GEFAHR! Schwingungen kénnen zu einem Werkzeugbruch
fuhren und somit das Bedienungspersonal
geférden!

Vor dem Einsetzen des Werkzeugs missen die
Fugeflachen frei von Schmutz sein.

Selbst kieinste, zwischen die Flgeflachen
geratene Fremdkdrper verursachen Rundlauf-
fehler!

Rundiauffehler des Werkzeug-Aufnahmekegels
mit Prifdorn (siehe Bild) Uberprifen.

Zulassige Rund-
und Plan-

lauffehler [#] 0,005 0,002

100 mm

Mefi-
abstand

Y F -

Prifdorn

N
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Technische Information

)

Spindeldreh-

zahlen
Bei allen Drehzahlen ist die Verwendung von rota-

/
ACHTUNG | tionssymetrischen und gewuchteten Werkzeugen

erforderlich.
Wuchtgliie G nach DIN1940. . ... .... ... G25
Auch nach einem Schneidetausch muf? die Wucht-
glte G 2,5 betragen.

N e—
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Technische Information

Werkzeug- + Die Werkzeugldnge L ist der Abstand
Grenzabmes- zwischen Spindelnase und Werkzeugspitze.
sungen fiir
automatischen .  pjg Spindelnase ist Bezugskante fur die Werk-
Werkzeug- zeuglénge L.
wechsel
HSK-E32:
20-42000 1/min G2. 5 DIN IS0 1940
A )
-
O~ ‘ O 1/min ,max.$ max.L
Y 20-25000 10 95
- | 20-42000 10 50

max.Gewicht 0.7kg

HSK-E40:
max. 30000 1/min max. 42000 i/min

|
1
o ;
3l | =
L .;
x o I
O =
1= |
mox, ¢16
\ L1 ] - et
mox.$12
HSK-ES(O:

G2.5 DIN 150 13940

+
i

150

max.

maix . G40

2-42 DECKEL MAHO 6317

mhb



Technische Information

)

Zulassige
Unwuchtschwin
gungen
(effektiv) der
Spindel

GEFAHR!

Wuchtgiite des
Werkzeugs

)

GEFAHRI

Berechnung der
zuldssigen
Drehzahl

&

ACHTUNG !

Im Leerlauf mit Werkzeug . ... ....... 1.8 mm/s

Bei Spanabnahme:
Warnschwelie . . .................. 3,5 mm/s
Abschaltwelle (Spindel -STOP) ........ 6 mm/s

Werte (ber 8 mm/s sind aus Sicherheitsgriinden
unbedingt zu vermeiden, auch wenn das Bearbei-
tungsergebnis dies erlauben wirde!

Es dirfen nur Werkzeuge verwendet werden, die
die Wuchtgite G 2,5 nach DIN ISO 1840 Teil 1
erfullent

Neben der Drehzahlbegrenzung durch kritische
Drehzahlen des Systems Spindel/Werkzeug ist auf
eine Drehzahlbegrenzung durch Technologie-
daten des Zerspanungsprozesses, wie z.B.
zulassige Schnitigeschwindigkeit, zu achten!

Die verwendeten Werkzeuge missen vom
Werkzeug-Hersteller fir die jeweilige Drehzahl
zugelassen sein.

8317
mhb
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Technische Information

Werkzeug- HSK-E32:
schaft-Abmes-
sungen (nach N
DIN 689893) i W
o [ <
48 - - - ™
S S
| Y
Y —u—\T
HSK-E40:
\ [T
i
- o
<= (3P
Q (N
|
‘ __
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Technische Information

Innere Kiihimit-

telzufiihrung

ACHTUNG !

g

Bei Verwendung von HSK-Werkzeugen mit
innerer  Kihimittelzufihrung, muss  darauf
geachtet werden, daf} ein Kithischmierstoffrohr
mit O-Ring in der Werkzeugaufnahme vorhanden
ist.

Bei Bedarf muss der O-Ring ausgetauscht
werden!

Das Kuhlschmierstoffrohr darf keine mechani-
schen Beschadigungen aufweisen und muss
mit einer Einflhrfase fur die Dichtung im Spann-
kegel versehen sein.

Das Kiihlschmierstoffrohr ist ein Zubehorteil
des Werkzeug-Lieferanten.
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