GILDEMEISTER 4.6 Technik
Drehmaschinen GmbH 4 Beschreibung der Maschine und technische Daten

4.6.2 Technische Daten, Maschine mit Gegenspindel

Arbeitsbereich

MaxX. UMIAUF-@ ..o e MM e e 680
Umlauf- tber X-FOhrung .......cecoeererereeeee et 141 £1 ORI 565
MaX. Dreh-@ ..o e 10 1. U OO 324
max. DrehlAnge. ... MM e s s a e e e 600
Hauptspindel

Spindelkopf-@ Flachflansch ..........c.ooveeeccneccnecciececeeece MM e 170h5
SANGEN-E MAX ..ririiiiereiee e ere e e sn e ban L2212 1 USSR 65
Spindel-@ im vorderen Lager.........cccevveceeneerenececeses e MM e s e a e 120
SPINAEIDORIUNG ....oiieiee e e MM e e 79
SPanNfUler- @ ...t MM e 200/250 *
Antriebsleistung S1,100% ED ........c.uvomireceeeecereeeee et KW S R 25
DrehzahlbereiCh........ooeei ettt /N e 5000
Drehmoment S1, 100% ED.........coceviecerrceereceee e NI e e 270
Knickdrehzahl ...........ooiem e /N e 900
C-Achse (Hauptspindel)

Drehzahl...... .ot e e 1/MIN e 250
HaltemMoment........ooeiieicr e e e NM e 200
TeilungsSgenaUIgKEIt ....cvveeriiereecieee e Grad......cccoeiiiiiiicnceneree e 0,025
Gegenspindel

Spindelkopf-@ Flachflansch ..o MM et et eans 140h5
53 e=10Tu =] g I 4 = TR 211 1 1 RO 42
Spannfutter- @ ..o e, L1411 0 U USSR 160
Spindel-@ im vorderen Lager..........ccccoeevrereevcevierveecesieesseesnnenne MM e e s e 90
SpindelbohruNG. .. .o v L)L U STRRRRP 57
Antriebsleistung S1, 100% ED .......ooviieeeeeeeeeer e KW e s 25
Drehzahlber@ich ...t 1/MIN e 7000
Drehmoment S1, 100% ED ...t eevnenes NIV e v e renee s 160
Knickdrehzahl ..........cooooi e T/MIN e 1500
C-Achse (Gegenspindel)

Drehzahl...... ..o e T/MIN e 250
Halemoment...... ..ot eae e NM et 120
TellungsgenauigKeit ..........cooireieeeerce e Grad.......oooire e 0,025
Kreuzschlitten X/Y/Z

PlanWeg X.....ooe ettt e 101 1.3 TSP 185
LANGSWEG Z...ooeeie ettt e s ssae s s 18] 1 1 PP ORUO 635
Kugelrollspindel Z (dxh) .......coocveniiieviniirniics et 1] 1 1 T OO 40x15
SenKreChtWeg Y ..o e MM e e e ene s +40
Kugelrolispindel Y (dXh) ....c.ccovvemriiiiieeceeiecee e 1] €1 O UURIUUUPRR 40x5
Eilgangsgeschwindigkeit X/Y/Z........ccooeiiiivienceeeeie e M/MIN e 60/15/45
Vorschubkraft X/Y/Z ..o s KN, 3,5/7/7
Gegenspindel

LANGSWEQG Z2......oniiiii e e MM e e e 666
Eilgangsgeschwindigkeit Z2..........cccccooveviiniiiene e TI/MIN e 45
Kugelrollspindel Z2 (dXh) .....cocoiiviiemeiieie e 201 1 £ U 40x15

* Max. Zuldssiger Drehzahl 3750 min ! bei Maschinen mit Spannfutter-o 250
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Werkzeugtrager
WEIKZEUGANZARL......c ettt ee sttt ries seeetrssterereessseaesrersrsesassnsesessssaseessssnsansesines 12
Schaft-@ nach VDI 69880 ..........ccovvrimveeecierir e sanes L1111 SRR OOV SRRt 40
Werkzeugscheibe, radiale Werkzeugaufnahme SW 320
ANZAO]I B BNGEIE Wz ...ttt et r et eeessteeeesreneresbeeesssetesasses sessnnnseessinntesensssanes 12
Leistung max. 100% ED....c.cccovvvriiiniiccriensceerr e cee e s enssaenenas KW ot ee e reas e e 9,4
Drehmoment 100% ED .....coicemiiie s Nt ee s 20
DrehzahlberiCh ......ccciveeciri e /MM e 4500
Hydraulik
18] 0= USRSt e e e 10
PUmMPEnI IStUNG «...ccoveieerrccee et e KW e 2,2
(8] (B o) 1 1= SN 17 |G S ST SRR 80
Druck flr Spanneinrichtung, Reitstock............cooeevrnmneiecciennnne. DA .. 10-60
Kiihlmitteleinrichtung
INNAN .t et e e 210
PUMPENIGISIUNG ...ttt e e e s s sneesaeeesenas KW ettt seee s s ne e san e nen e 1,7
Fordermenge bei B bar........coo i et 1 111 o T 20
Elektrischer Energiebedarf
ANSCHIUBICISIUNG .....overererrecicre et ciee e recrcee e e e snereesaen e erenenees KVA e 50
Betriebsspannung ... V e e e e 400
FIEOUENZ ..ottt s HzZ e 50
Absicherung (trage/VDE 0100) ZUl........ceevrceeerrciee e, A e 80
SpannungsSChwankung Dei 400 V...t st ceetieete s st e s rere st e s sat e eesasessssaes semeerssensenns + 6%
................................................................................................................................................................. - 10%
MaBe und Gewichte
Abmessungen Lange/Breite/Hohe V5-V6 (incl.SPANef.) .ccovvvvees et 4890/2440/2080
Gewicht der Maschine (ohne Spénef.) V4-V6 ........ccovccceennnnen. o ca. 6.500
Arbeitsplatzbezogener Dauerschalldruckpegel:
- (DIN 45635 Teil 1-04.85 (ISO 3740-1980), gemessen.............. AD (A) oo 77
als Zerspanvorgang nach DIN 45635 Teil 1601-07.78)
- im Leerlauf nach DIN 45635 Teil 1601-07.78.......ccccceveecrrranne dD (A) e e 78
Seite 4-26 V20 Betriebsanleitung
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4.7 Leistungsdiagramme

4.7.1 Hauptspindel
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Abbildung 4-5 CTX420-BA-14
P (S1) = 100% ED Md (S1) = 100% ED
P (S6) = 40% ED Md (S6) = 40% ED
ED = maximal 10 Minuten Spieldauer
Betriebsanleitung V20 Seite 4-27

CTX 420 linear Doku.-Nr.: CTX420-BA-V2.0-D-Si



4.7 Leistungsdiagramme GILDEMEISTER
4 Beschreibung der Maschine und technische Daten

Drehmaschinen GmbH

4.7.2 Gegenspindel
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Abbildung 4-6 CTX420-BA-15
P (S1) = 100% ED Md (S1) = 100% ED
P (S6) = 40% ED Md (S6) = 40% ED
ED = maximal 10 Minuten Spieldauer
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Doku.-Nr.: CTX420-BA-V2.0-D-Si CTX 420 linear
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4.7.3 Angetriebene Werkzeuge
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Abbildung 4-7 CTX420-BA-16
P (S1) =100% ED Md (S1) = 100% ED
P (S6) = 40% ED Md (SB) = 40% ED
ED = maximal 10 Minuten Spieldauer
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4.8 Arbeitsraum

Auf den folgenden Seiten finden Sie technische Zeichnungen mit Dar-
stellungen des Arbeitsraumes und der Werkzeugtrager.

Diese Zeichnungen sollen es Ihnen erméglichen, sich einen schnellen
Uberblick von dem Einsatzbereich der Maschine und den bearbeitba-
ren Werkstlicken zu verschaffen.

In den Arbeitsraumplédnen haben wir die gréBtmaoglichen Drehdurch-
messer und Drehldngen bei der Verwendung von Standardwerkzeu-
gen beriicksichtigt.

Bei den Darstellungen der Werkzeugrevolverscheibe finden Sie auffal-
lend dick gezeichnete Kreise. Das sind kollisionsfreie Werkstlickdurch-
messer, die sich unter Beriicksichtigung eines Werkzeugdurchmessers
30/40 mm ergeben (von Innendreh- bzw. Zentrumbearbeitungswerk-
zeugen). Weiterhin haben wir die maximalen Ausspannlédngen der an-
getriebenen Werkzeuge eingezeichnet.

' } Wenn in Sonderfallen die von uns genannten Grenzwerte iberschritten

werden, missen Sie mit Hilfe der gewiinschten Werkzeugdaten (Werk-
zeughalter und Schneidwerkzeug) eine genaue Kollisionsbetrachtung
durchfiihren.
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4.8.2 Maschine mit Gegenspindel
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Abbildung 4-12 CTX420-V5-6-1
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Doku.-Nr.: CTX420-BA-V2.0-D-Si CTX 420 linear
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Revolverscheibe
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Abbildung 4-13 CTX420-V5-6-2
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4.9 SpannmittelanschluBmaBe
4.9.1 Hauptspindel
Abbildung 4-14 7015152
D1 h5 D2 *0.01 D3 *0:5 D4 D5 +0,5 D6 102 p7 H? D8 40,2 Dg 0.2
170 110 85 M74x1,5 79 68 71,2 98 1 133.4
D10 D11 H max L1 L2 L3 *0.2 L4 L5 +0.3 L6 *
M6x20 M12x22 32 50 56 32,5 3 18 678
(3) (8) ]
* L6 = Eintauchtiefe bei der Teilhohispanneinrichtung
Seite 4-36 V20 Betriebsanleitung

Doku.-Nr.: CTX420-BA-V2.0-D-Si

CTX 420 linear
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49.2 Gegenspindel
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Abbildung 4-15 7015152-G
D1ps | D200 | p3+05 D4 D5*0% | pe*02 | p7H7 | pg*02 | pg*02
140 61 / M52x1,5 57 46 48 / 104,8
D10 D11 H max L1 L2 L3 *0.2 L4 L5 *03 L6*
M10x15 / 32 55 46 32,5 3 14 605
(8) =
* L6 = Eintauchtiefe bei der Teilhohlspanneinrichtung
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CTX 420 linear

Doku.-Nr.: CTX420-BA-V2.0-D-Si






