ﬁ / Gebraucht / Frasmaschinen / CNC-Frasmaschinen / AXA DBZ 40

AXA DBZ 40

Vertikales Doppelplatz-Bearbeitungszentrum

Aufnahme: SK40
X/Y/Z: 2x 750 / 500 / 600 mm

ARTIKELNR. VERFUGBARKEIT

200094 @ Kundenlager

« Heidenhain iTNC 530 CNC-Steuerung mit digitaler Antriebsregelung

« CNC mit allen Bedienelementen in beweglichem Bedienpult

« Pendelpaket

« Erhohte Spindeldrehzahl 30 - 8.000 U/min

« 2 AXA RTA 2-300 Planscheiben 300 mm, Spitzenhéhe 200 mm

« Gegenlager GroRRe 50, hydraulisch geklemmt, Spitzenhohe 200 mm

« Schwenken der Rundtischachse von Hand

« Maschinentischverlangerung links & rechts 1350 mm

« Heidenhain Direkt-linear-Messystem in allen Achsen

« Gehartete Prazisionsstahlfiihrungen auf von Hand geschabtem bzw. geschliffenen Untergrund aufgebaut - Gegenfiihrungen
mit Turcite beschichtet

« X-/Y-Grundschlitten, Z-Stander, Schlitten und Spindelstock aus hochwertigem Maschinenguss

« KihImittelanlage mit integrierterm 100 | Behalter mit Pumpe fiir AuRenkihlung

« KuhImittel durch die Spindel

« Spaneforderer, links angebaut


https://metallmaschinen.at/
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« 21IFS OI- und Emulsionsnebelabscheidegerate
« Spindel-Staubschutzpaket (Abstreifer)

. Olstandsiiberwachung

« Automatische Schiebetiiren

« 2 Handspiilpistolen

« Spindel im Jahr 2022 erneuert

« Baujahr 2011

Technische Daten
Langsbewegung X:

Querbewegung Y:

Vertikalbewegung Z:

Abstand Tisch - Spindelnase:
Maschinentisch:
Tischaufspannflache links und rechts:
T-Nuten 3 Stiick:

Belastung der Tische bei gleichmaBiger, fachiger
Belastung:

Genauigkeit gemaR AXA Priifprotokoll:
Wiederholgenauigkeit:
Positioniergenauigkeit je 1000 mm pro Achse X/Y/Z:
Vorschiibe:

Max. Vorschubkraft:

Eilgang in X/X/Z:

Vorschub in allen Achsen:

Hauptantrieb / Spindelstock:

Hauptantrieb AC - Hohlwellenmotor 40 % ED:
Drehzahibereich. stufenlos:
Spindeldrehmoment 40 % ED:
Werkzeuganzug:

Werkzeugeinzugskraft:

Spindeldurchmesser im vorderen Lager:

Werkzeugaufnahme/Kopfbolzen:

2x 750 mm

500 mm

600 mm

180 -780 mm

je 1350 x 500 mm

14 mm

800 kg/m?

+ 0,005 mm

0,015 mm

9000 N

25/25/20 m/min

1-9999 mm/min

30 kW

30-8000 U/min

143 Nm

tliber Kopfbolzen/Tellerfedern

12000 N

65 mm

SK40 DIN69871A/69872A



Werkzeugwechsler:

Tellermagazinplatze:

Werkzeugwechselzeit:

Span- zu Spanzeit:

Max. Werkzeuggewicht / max. Werkzeugléange:

Werkzeugdurchmesser / bei freien Nachbarplatzen:

Allgemeine Daten:

Elektro-Anschluf:

Steuerspannung:

Abmessungen: LxHxT:

Gewicht:

22

ca.7s

ca.9s

8 kg /400 mm

85/135mm

3x 400/230V/N/PE

DC24V

ca. 4200 x 2700 x 2300 mm

ca. 8500 kg



Manueller Betrieb

Steuerung ein 14584:14:18
Maschine eir = 80321:29:55
Programmlaut = 31975:33:08

ZIEGLER

ZIEGLER Maschinenwelt GmbH Infoline: +43 7613 8282 ZIEGLER Maschinen & Werkzeuge
Gewerbegebiet Siid 6 Montag - Freitag: 8:00 - 16:00 h Kemating 16
A-4664 Laakirchen Maschinenbesichtigungen bitte A-4661 Roitham am Traunfall

laakirchen(at)metallmaschinen.at nach Terminvereinbarung! roitham(at)metallmaschinen.at



