Gleason-PFAUTER

Beschreibung der Maschine
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Beschreibung der Maschine

Koordinatenachsen

In Bild 7 sind die positiven Bewegungsrichtungen dargestellt
(DIN 66 217).

Radialschlitten (X-Achse)
Lader (X5-Achse)
Tangentialschlitten (Y-Achse)
Axialschlitten (Z-Achse)

Reitstock (Z4-Achse)

Schwenkung Fraskopf (A-Achse)
Spindel S

Werkstlickspindel (C-Achse)
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Gleason-PFAUTER

Beschreibung der Maschine

3.2 Technische Daten P 60

Werkstiick > Diese Walzfrasmaschine mit automatischer Werkstiick-Wechselein-

richtung ist zur Serienherstellung der Werkstlicke ausgelegt, flr die

wir die entsprechenden Zeichnungen erhalten haben.

[> Unsere Spezialisten flr automatische Werkstiick-Wechselein-
richtungen beraten Sie gerne, wenn Sie die Maschinen zum Fréasen

anderer Werkstlicke umristen wollen.

Werkzeug Walzfraser:
[> GroBter zulassiger Kopfkreisdurchmesser .......... mm 65
I> Kleinster zulassiger Frasdorn-Durchmesser ......... mm 22
[> GroBte verzahnte Ladnge ...t mm 140
B> GroBte LANge . ..o oo mm 120
Maschine Schlittenwege:
[> Radial ....... OGACKSB) . u swi s sinn s ann s wiwa 5 ba s s mm 80
[> Tangential .... (Y-Achse) ....................... mm 100
> Axial ........ (Z-Achse) ... mm 220
Wege Zusatzachsen:
> Lader........ (Xs-Achse) ... mm 1738
> Reitstock . . ... (Zg-Achse) .......cccviiiinninnn. mm 320
GroBter Fraskopfschwenkwinkel:
B> RIGHIUNG A avs 5 5o s 5 09 5 590 & 0a 5 595 5 788 & srars Grad 45
B IRIChIUNG =B s © s © gmip 7 5o 5 508 ¥ 5 ¥ 00F & 59 4 5 Grad 115
Werkstlckspindel:
> AuBendurchmesser . cc. s wes s wes s e o wem s ses o v o mm 105
> BORrUNG oo mm 40
Gesamtabmessungen der Maschine:
> I U o = mm 3270
2 \Bi@itein « s 5 55 o555 vown o o & aun © fpe seen fumes s T 34240
5 (HORS 50 & s 5 vme 2omn vamm p s & 50 3 smd § S5 2a0% § oo mm 2020
Gewicht der Maschine (etwa): ........................ kg 4000
Geschwindigkeiten Vorschiibe:
Achsen XundZ ..., mm/min 1 bis Eilgang
Eilgange:
DG-GB & v ons v & e 5 5 & 5160 & 25 & ¥ies 3 e mm/min 7 500
PPYRABISE & v s smwe v wiws 3 s & v % s 5 swms v mm/min 5 000
[BZERES! « v s wiae & sinss 0 wace w avs & wwss 5 st % o mm/min 10 000
Drehzahlen:
DWerkzZeug . . ... ove e min~! 300 bis 5 000
>Werkstiickspindel ........... ... ... ...... min-! 0 bis 3 000
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Gleason -PFAUTER Beschreibung der Maschine

Elektrische Ausristung [> NetzanschluB . . ... ovv e e eieeeeeens V (AC) 400
> Versorgungsspannungen ................. V (AC) ... 400
D> Steuerspannung . ........ooeevrnerianans V (DC) 24
B2 FIOQUOME .« = cve v cie o wne s siwins v s v owin o s » sieis 8 somimes Hz 50
> AnschluBwert der Maschine ...................... kVA 10
B Kabolgaersolnill cves v o oo = omn 5 vmm s omin s o o o mm?2 16
[ ABSIBROHONG comi sow vomm o s wwm b awimn sesme secn = smer » A 63
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Beschreibung der Maschine Gleason-PFAUTER

3.3 Arbeitsbereich P 60

3.3.1 Werkstiick
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Bild 8
Arbeitsbereich der Maschine (Achsen X, Y, Zund A)

Hinweis > Diese Maschine ist mit einer automatischen Werkstiick-Wechselein-
richtung und speziellen Werkstlck-Aufspannvorrichtungen
ausgestattet. Die zugehdrigen Ubersichtszeichnungen finden Sie in
der Druckschrift WARTUNGSANLEITUNG.
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Beschreibung der Maschine

3.3.2 Reitstock

Maschinenmitte

Frasbereich 220
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Bild 9

Arbeitsbereich der Maschine, Verschiebeweg und AnschluBmaBe des Reitstocks (Z4-Achse)
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Beschreibung der Maschine Gleason-PFAUTER

3.3.3 Werkzeug
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Bild 10
Arbeitsbereich der Maschine (Y-Achse) nach CAD-Zeichnung 3781350.0 fiir Fraser mit Frasdorn

Hinweis > Dieser Fraskopf ist mit einer speziellen Spannzange zur Aufnahme
von Dehnspannelementen ausgestattet. Die zugehdrigen
Ubersichtszeichnungen des Motorfréskopfes finden Sie in der
Druckschrift WARTUNGSANLEITUNG.
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Gleason-PFAUTER

2.4 Aufstell- und Raumbedarfsplan
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Bild 3
Aufstell- und Raumbedarfsplan 3697254.0
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