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1.1 Maschinenhauptteile
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Maschinenbett

Zustellschlitten (X-Achse)

Werkzeugtrager mit Werkzeugspindel (C1-Achse)
Schlitten far Vertikalverstellung (Z-Achse)
Schiitten fur Konizitat (B-Achse)
Werkstuckspindel (C2)

Entgrateinheit mit Walzgratwerkzeug

Greifer mit Messeinrichtung

Schwenkkopf (Ubersetzer)
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1.1.1 Lage der Koordinaten an der Maschine

Abb. 1.1.1

Arbeitsachsen Einrichtachsen
X - Horizontalverstellung A - Achskreuzwinkeleinstellung
(Zustellbewegung) Z - \Vertikalverstellung
C1 - Schabradantrieb B - Verstellung fur **Balligkeit
C2 - Werkstuckantrieb zum und Konizitat

Positionieren und Schleudern

**Ballig— Schabproramm bei T- Version Sonderausfiihrung
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1.2 Technische Daten

Arbeitsraum Schaben

Schwenkbereich des Schabradkopfes (Wkz-wechsel) Grad -90/+23
Konizitatsverstellung (B-Achse) max. Grad +2,0/-2,0
Horizontalverstellung (Verfahrweg der X-Achse) mm 170
Vertikalverstellung (Verfahrweg der Z-Achse) mm 300
Eingabefeinheit (alle NC-Achsen) mm/Grad 0,001
Werkzeug Schaben

Aullendurchmesser min./max. mm 220/20
Bohrungsdurchmesser mm 63,5/100
Breite des Werkzeugpaketes mm 50,8-0,2

Arbeitsraum Entgraten

Arbeitshub Entgratwerkzeug mm 50
Verstellbereich Entgratwerkzeug (horizontal) mm 60
Arbeitshub Sekundarwerkzeuge mm 25
Verstellbereich Sekundarwerkzeuge mm 60

Werkzeug Entgraten

Aufendurchmesser min./max. mm 200/205
Bohrungsdurchmesser mm 40
Breite des Entgratwerkzeuges mm 30
Werkstilick

Auflendurchmesser min./max. mm 40-320
Modul min./max. mm 1,25-3,5
Verzahnungsbreite Schaben max. mm 40
Verzahnungsbreite Entgraten max. mm 30
Gesamtbreite max. mm 90
Gewicht

Gewicht der Maschine ca. kg 5600

Betriebsmittelbedarf Kuhlschmiermittelempfehlung, siehe Kap. 8

Hydraulikflissigkeit HLP D 46 (46mm?s bei 40°C) ca. Itr 100
**Fassungsvermégen der Magnetfilteranlage (Schneiddl) ca. Itr 400

* Achsabstandseinschrénkung bei Konisch- und Balligkorrektur.
** Nur bei Bedarf vorhanden.

[ Gleason-HURTHM ZSE160T | B-AO119-DE_ 11]




[ Gleason-MawsRT M

Drehzahlen und Vorschiibe

Werkzeugdrehzahl (stufenlos einstellbar)
Werkstuckdrehzahl (Bearbeiten)
Werkstuckdrehzahl (Schleudern)

Vorschubgeschwindigkeiten Eilgang/Vorschub
A-Richtung
B-Richtung
X-Richtung
Z-Richtung

Elektrische Ausriistung

Betriebsspannung
Steuerspannung
Frequenz
Leistungsbedarf

max. 1/min 600
max. 1/min 3.000
max. 1/min 4.500
max. Grad/sek 45
max. Grad/sek 3

min./max. mm/min  10-10.000
max. mm/min 10-10.000

Vv
VDC24/A

Hz

ca. kVA

400
C230
50
47

MuR die Elektroinstallation nach Kundenvorschrift ausgefuhrt werden, gelten nur

die Angaben in den Elektro-Unterlagen.
Motordaten

Servoantriebe:
Werkzeugantrieb C1
Werkstlickantrieb C2
X-Achse

Z-Achse

B-Achse

A-Achse

Drehstrommotore:

Antrieb Entgratwerkzeug (positionieren)
Hydraulikmotor

Magazinantrieb

Schwenklader

Kihlaggregat (Schaltschrank)
Zentralschmierung
**Kuhimittelpumpe(n)

**Antrieb Magnetwalze

Hydraulische Ausriistung
Forderleistung
Systemdruck

Nm 1/min
47 3000
47 4500
13 3000
20 3000
9,5 3000
5 3000
KW 1/min
0,25 1295
1,5 1500
0,15 1500
0,37 1380
siehe E- Plan
0,07 2700
4 2700
0,06 1380
Itr/min ca. 12

bar 50-70

Hinweis: Es kénnen nicht unbedingt alle Grenzwerte gleichzeitig erreicht
werden. Treffen mehrere Maximalwerte bei einer Bearbeitungsaufgabe
zusammen, mu mit Leistungseinschréankungen gerechnet werden!

Anderungen der angegebenen Konstruktionen, MaRe und Gewichte vorbehalten

**Nur bei Bedarf vorhanden.
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1.2.1 MaBe im Arbeitsraum

Abb. 1.2.1-1
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Trennstelle Maschinenbett - 467

* Minimalwert eingeschrankt erreichbar durch Konizitat / Balligkeit
(=Stellung Achse B)
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AnschluBmaBe an der Werkstickspindel

1.2.1
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Abb. 1.2.1-2
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