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1. Uvod

Tento navod se vztahuje na stroje ze série LF 1530/2040/2060/2080/20100/30100. Laserova fezacka LF
se V zdvislosti na vybaveni sklada z nasledujicich prvki:

e Vestavény korpus stroje,

e Rezaci hlavice,

e Tiskarna podpist (volitelné),

e Podavac pracovnich palet,

e Svételné bezpecnostni bariéry,
e Chladici zafizeni,

e Sbérac prachu,

e Zdroj laserového paprsku.

Navod k obsluze laserové fezacky je dodavan uzivateli spolu s navody ke v§em soucastem zafizeni, které
byly vyrobeny tietimi stranami.

Zatizeni ze série LF jsou urCena k laserovému fezani plochych kovovych materiald na zakladé poc¢itacem
fizené drahy nastroje.

Pozor:

Pted zahajenim pouzivani zafizeni se seznamte s obsahem tohoto technického
navodu k obsluze a s navody k obsluze od vyrobcu ostatnich zafizeni, které jsou
soucasti dokumentace. V ptipadé pochybnosti kontaktujte vyrobce za ucelem
ziskani dopliyjicich informaci. Pokyny tykajici se zplsobu pouZzivani snizuji
riziko poruch a pfipadnych nakladt vyplyvajicich z nespravného pouzivani
zafizeni.

Pozadavky na pripojeni proudu a stla¢eného vzduchu a plyni:

Proudové:

A2 trifazové pétipolové zasuvky, zajisténé samostatnymi 32A zpozd'ovacimi pojistkami, s
nulovym a zemnicim vodi¢em piipojenym v souladu s normou.
Pro zdroje s vykonem 8 kW a vice je nutna jedna 63A zasuvka s odpovidajicim jisténim.
Doporucena ochrana pro zasuvku stroje je jistic C40.
V elektrické instalaci vyrobce nedoporucuje pouziti proudové ochrany.

> = = -

Je-li z divodu mistnich bezpec¢nostnich ptredpist vyzadovano pouziti jistie a svodovy proud
stroje je veEtsi nez nastaveny vypinaci proud jistiCe, musi byt mezi strojem a siti zajiSténo
galvanické oddé€leni prostfednictvim oddélovaciho transformatoru. UZivatel nese odpovédnost za
zajisténi odpovidajiciho elektrického pfipojeni, ochrannych a izola¢nich zafizeni.
Proudové chranic¢e nemohou mit vypinaci proud mensi nez 300 mA.
A Stroj musi byt napajen z energetické sit€¢ snapétim o parametrech, které jsou v souladu
S ptislu§nymi normami. Neni mozné napajeni stroje z energetickych agregatu.
Tolerance napéjeciho napéti musi byt v rozmezi rozsahu 380 — 420V.
AV ptipad¢€ provozu s napétim mimo uvedeny rozsah je nutné pouziti ptislusného transformatoru,
ktery prizpsobi napéti napdjeni. V pifipadé vybéru spravného transformatoru, kontaktujte
dodavatele.
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Zdroj

2kW
3kW
4kW
6kW
8kW

10kW

Prumér Zastrcka Zajisténi (stroj) Pramér Zastrcka | Zajisténi
kabelu (stroj) | (stroj) kabelu (zdroj) (zdroj)
(zdroj)

6 mm? 32A C32 6 mm? 32A C20

6 mm? 32A C32 6 mm? 32A C20

6 mm? 32A C32 6 mm? 32A C 32

6 mm? 32A C32 10 mm? 63 A C50

6 mm? 32A C32 10 mm? 63 A C50
6mm? 32A C32 10mm? 63A C 63

Stlaceny vzduch:

4 Pfivod vzduchu musi byt do stroje zavedeno trubici s primérem minimalné 17
a uzavieno uzaviracim a vypoustécim ventilem 3/2 s odvzdu$nénim ze strany stroje. Spojeni mezi
uzaviracim ventilem a strojem lze provést pomoci ohebné hadice,

Kabel s rychlospojkou G 1/4" AG — 26 KAAW13MPX nebo kompatibilni,
Tlak vzduchu min. 7bar max. 9 bar. Béhem nasavani vzduchu nesmi tlak vzduchu na piipojce
k laseru klesnout pod 7 bart,

A Vyzadovany jsou dvé vzduchové ptipojky. Jedna pfipojka pro laser, druha pro odsavac prachu,

Vlastnosti pro ptivod vzduchu:

A Maximalni velikost ¢astic 10um

4 Maximalni hustota ¢astic 10mg/m3

A Max. rosny bod 3st. C

A Maximalni obsah oleje 5mg/m3

A Doporucovany vysousec a filtry pevnych castic 1 um.

Délka pripojeni mezi vysousecem a strojem nesmi prekracovat 50 m,

A Vykon vzduchu 50 I/min.

4 Kompresor s nadrzi o objemu 200 .

Dusik/Kkyslik

Kvalita Fezacich plyni:

KYSLIK 3.5 — 99,95% obj.

DUSIK 5.0 — 99,999% obj.

Vyzadovany tlak pro napajeni kyslikem v bodu ptipojeni ke stroji 8 — 10 bar,

Vyzadovany tlak pro napajeni dusikem v bodu ptipojeni ke stroji 25 — 30 bar,

Redukce pro kyslik musi mit rozsah do 30 barti, pro dusik do 10 bart,

Napajeci kabely pro fezaci plyny: (1) vng&jsi 10 mm / (I) vnitini 6 mm do 40 baru,

Ujistéte se, ze existuje moznost piipojeni hadic takovych rozméra k vystuptim redukci. Neni-li
to mozné, pripravte odpovidajici a vhodné adaptéry.

POZOR! Teplota technickych plynii vedoucich do laseru nesmi byt niZsi nez 15st.C (s ohledem
na moznost kondenzace vodni pary) a vyssi nez 30 st.C.

V souvislosti s vyse uvedenym miize byt nutné pouziti systému pro ohiev fezaciho plynu. To
plati zejména pro fezani dusikem s velkymi prumeéry trysek a vysokymi tlaky pfi napajeni z lahvi
nebo svazkd.

Instalace napdjeni plyny:

A

A
A
A

Za celou instalaci napajeni plyny az do bodu pfipojeni k laseru odpovida uzivatel.
Instalace musi byt provedena z trubek z nerezové oceli nebo médi.

Na kazdém ptivodnim potrubi fezaciho plynu musi byt namontovan uzaviraci ventil.
K utésnovani napajeciho potiebu nesmi byt pouzit teflon a anaerobni tmely.


http://www.kimla.pl/

KiviLA

>

- >

Pfi manipulaci s trubkami se nesmi pouzivat Zadny olej ani mazivo. Potrubi nesmi byt vlhké a
nesmi obsahovat necistoty.

P4jeni trubek se provadi inertnim plynem.

Znecisténi plyni mazivem nebo olejem muzZe vést k poSkozeni laseru.

Nesmi byt pouzivany plynové rychlospojky nebo lisované Sroubeni.

Byla-li nainstalovana moZnost profukovani hlavice dusikem, nesmi byt po vypnuti stroje
prerusen privod dusiku.

V piipadé dotazt tykajicich se profukovani hlavice, kontaktujte vyrobce.

Chlazeni:

A

Voda chladici zdroj laseru a hlavici, musi byt demineralizovana 10 % ethylen glykolem.

Parametry vody:

Vodivost vyménéné vody max. 10 uS/cm.

Vodivost vody béhem provozu stroje max. 200 uS/cm.
Barva: bezbarva.

Zakaleni: neuvedeno.

Zapach: bez zapachu.

Cistota: bez viditelnych pevnych negistot.

Ztrata objemu chladici kapaliny prostfednictvim pary zptisobuji hlavné vypary vody, proto pted
doplnénim zkontrolujte koncentraci, aby nedoslo k navyseni koncentrace glykolu nad 15 %. Ve
vétSin€ pripadi spociva doplnéni kapaliny v doplnéni demineralizované vody.

Umisténi:

A

A

Stroj musi stat na betonovém povrchu s minimalni tloustkou 20 cm.
Maximalni rozdily urovni jsou 10 mm.
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2. Vzor prohlaseni o shodé

POLCOM PRZEMYSLAW KIMLA
. ul. Battycka 30

42-202 Czestochowa,

tel: 34 365 88 85, fax: 34 360 86 11

www.kimla.pl, pkimla@kimla.pl

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE /
DEKLARACIJA ZGODNOSCI UE

POLCOM PRZEMYSEAW KIMLA

Deklaruje, Ze produki:

Nazwa wyrobu: Wycinarka laserowa Flashcut

Typ wyrobu: LF

Numer seryjny: ...

Opis wyrobu:  Wycinarki laserowe FlashCut Fiber przeznaczone s3 do cigcia blach metoda laserowa na
podstawie projektu CAD/CAM

Do ktorej odnosi sie niniejsza deklaracja spelnia wymagania nastepujacveh dyrektyw:

2006/ 42'WE Dyrektywa maszynowa.

2014/35/UE Dyrektywa niskonapigciowa (LVD),

2014/30WUE Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC),

2006/ 25'WE w spraw ie minimalnych wymagail w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczefistwa dotyczacych
naraZema pracownikéw na ryzyko spowodowane czynmkami fizycznymi (sztucznym promieniowaniem
optycznymy}).

oraz nastepujacych norm:

PN-EN 60204-1 - Bezpieczefistwo maszyn. WyposaZenie elektryczne. Czesc 1: Wymagania ogdlne.
PN-EN ISO 13849-1 - Maszyny. Bezpieczefistwo. Elementy systemdw sterowania zwidzane z
bezpieczefistwem. Czesc 1: Ogdlne zasady projektowania

PN-EN ISO 12100 - Bezpieczeflstwo maszyn. Ogdlne zasady projektowania. Ocena ryzyka i zmniejszanie
ryzyka.

PN-EN IS0 60825-1 - Bezpieczefistwo urzadzen laserowych. Czesc |: Klasyfikacja spreetu 1 wymagania.

Niniejsza deklaracja zgodnosci WE traci swoja waZnosc w preypadku montaZu, napraw i regulacji wiw
maszyny przez osoby (meupowaZnione preez POLCOM PRZEMYSEAW KIMLA), lub dokonania
jakichkolwiek zmian 1 modyfikacji w jej konstrukcji bez naszego udziatu lub naszej zgody.

Osoba sporzadzajaca deklaracje: Magdalena Kimla

Adres osoby sporzadzajacej delkaracje: ul. Baltycka 32/34, 42-202 Czestochowa
Czestochowa, dnia: 2017-07-17

Podpis osoby sporzadzajacej delkaracje

POLCOM PRZEMYSEAW KIMLA, ul. Baltycka 30

ING Bank Slgski W Czestochowie 07 1050 1142 1000 0005 0238 7525
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3. Vzor jmenovitého Stitku

KiMLA

POLCOM Przemystaw Kimla
ul. Battycka 30 42-202 Czestochowa c E
tel. (+48) 34 365 88 85 www.kimla.pl

Typ
Model

Numer

Zasilanie

Moc

Masa

Rok produkcji

Przytacze powietrza

Przylacze azotu

LI Przylacze tlenu

Obr. 3.1 Vzor jmenovitého Stitku
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4. Preprava stroje

Tato kapitola je vénovana zpusoblim piepravy hlavnich prvki stroje LF, tedy hlavniho korpusu a
podavace palet. Informace tykajici se ptepravy zbyvajicich soucasti stroje, jako je sbéra¢ prachu, chladici
jednotka nebo zdroj laseru je nutné vyhledat v technickych pokynech tykajicich se téchto zatizeni, které

byly dodény spolu s témito souc¢astmi.

4.1. Rozméry a hmotnost

Rozméry a hmotnost jednotlivych prvki stroje v zavislosti na modelu, jsou obsaZeny v niZze uvedené

tabulce.

LF1530 | LF2040 LF2060 | LF2080 LF20100 | LF30100
Rozsah 1600x 2100 x 2100 x 2100 x 2100 x 3050x10150
provoznich 3100x 120 | 4100 x 120 | 6100 x 8100 x 120 | 10100x 120 | x120
pohybti (X,y,2) 120

ROZMERY STROJE A DOPLNUJICICH ZARIZENI [mm]

Hlavni korpus | 2800x 3300 x 3300 x 3300 x 3300 x 4200x12500
(A)x(B)x(C) 4400x 5300 x 8000 x | 10000 x 12500 x x2400

2400 2400 2400 2400 2400
Vyménik palet | 2500 x 3000 x 3000 x 3000 x 3000 x 3700x12000
(D)X(E) 3600 x 4600 x 800 | 7000 x | 8900 x 800 | 12000 x x800

800 800 800
Podtlakovy 1115 x 1115 x 1115 x 2115 x 2115 x 2115x1513x
sbéra¢ prachu | 1513 x 1513 x 1513 x 1513 x 1513 x 2750

2750 2750 2750 2750 2750 DFPRO12

DFPRO6 | DFPRO6 | DFPRO6 | DFPRO12 | DFPRO12
Zdroj laseru 1000 x 1000 x 1000 x 1000 x 1000 x 1000x1000x
(do 4kw) 1000 x 1000 x 700 | 1000 x 1000 x 700 | 1000 x 700 | 700

700 700
Chlazeni 800 x 700 | 800 x 700 x | 800 x 700 | 800 x 1350 | 800 x 1350 | 800x1350x1
(TEXA) x 1200 1200 x 1200 x 1340 x 13400 340

HMOTNOST STROJE A DOPLNUJICICH ZARIZENI [kg]
Hlavni korpus | 8700 12000 15000 18000 22000 26000
Vyménik palet | 3200 4300 4600 5200 6200 8000
Podtlakovy 1200 1200 1200 1800 1800 1800
sbéra¢ prachu
Zdroj laseru 600 600 600 600 600 600
(do 4kw)
Chlazeni 400 400 400 400 400 400
(TEXA)
VYZADOVANE ROZMERY PROSTORU [mm]

(F)X(G)x(H) 11000 x | 13000 x 17000 x | 21000 x 26000 x 29000x7000

7500 x 8500 x 8500 x 8500 x 8500 x x3000

3000 3000 3000 3000 3000

10
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Obr. 4.2 Rozméry stroje pohled z boku
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Obr. 4.3 Pfeprava stroje pomoci jefabu
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Obr. 4.4 Preprava stroje pomoci jeFabu — pohled z boku

Sposéb prowadzenia tancuchow
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Sposéb prowadzenia ftancuchéw

Obr. 4.5 Preprava stroje pomoci jeiabu — pohled seshora
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4.3. Preprava stroje LF pomoci vysokozdvizného voziku

Miejsce podnoszenia wozkiem widtowym

Obr. 4.6 Preprava stroje pomoci vysokozdvizného voziku - pohled z boku

666608866000886000]
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Podnosi¢ wbézkiem widfowym od tej strony

Obr. 4.7 Pfeprava stroje pomoci vysokozdvizného voziku — pohled seshora
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Miejsce podnoszenia wozkiem widltowym

Obr. 4.8 Preprava vyméniku palet pomoci vysokozdvizného voziku — pohled z boku
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Podnosi¢c wozkiem widlowym od tej strony

Obr. 4.9 Preprava vyméniku palet pomoci vysokozdviZného voziku
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4.4. Poznamky tykajici se prepravy

A

HIlavni korpus laserové fezacky LF miize byt piepravovan pomoci jetdbu nebo vysokozdvizného
voziku v souladu s pokyny v kapitolach 4.2 a 4.3 s piipustnou nosnosti k hmotnosti prvku
uvedeného v tabulce v bodu 4.1.

Pieprava vyméniku (podavace) palet musi probihat pomoci vysokozdvizného voziku v souladu
sobr. 4.3. v bodu 4.3.

S ohledem na pohyblivou branu Y a suport osy Z pohybujici se podél osy X, neni mozné piesné
Je zakazano presouvat stroj bez jeho predchoziho odpojeni od elektrické sit€ a napéjeni stlacenym
vzduchem.

Je zakazano presouvat stroj bez jeho ptredchoziho rozlozeni na jednotlivé soucasti.

Je zakdzano presouvat stroj s paletou uvnitt stroje. Pfed odpojenim podavace palet, paletu/palety
umistéte na podavac.

Pted zahajenim pfesouvani stroje je doporuc¢eno umisténi osy Z do dolni krajni polohy.

Béhem pievazeni stroje je nutné, aby vSechny pojizdné soucasti byly znehybnény (napf.
stahovacimi pasy). Tento bod se tykd predevSim pohyblivé brany osy Y a suportu osy
Z presouvajici se podél osy X. Samotna osa Z je zajiSténa mechanickou blokaci znemoziujici
jeji pohyb bez piipojeni stroje do elektrické sité.

Pii ptepravé stroje vysokozdviznym vozikem se postarejte o to, aby byly vidlice vysunuty
nejméné 10 cm od protéjsi strany stroje.

V ptipad€, ma-li byt stroj prepravovan delsi vzdalenost, postarejte se o spravné upevnéni stroje
na dopravnim prostfedku. Je doporuCovana upevnéni Ctyimi stahovacimi pasy (s pevnosti
ptislusnou a odpovidajici pro hmotnost stroje), a to po jednom na nejvzdalengjsi nohy stroje.
Zvlastni pozornost vénujte spravnému upevnéni upeviiovacich prvkd k noham stroje (napf.
pouziti podloZek na Sroubech patek stroje).

Je zakézano pripeviiovat popruhy skrz kryt k zemi.

Popruhy pies horni ¢ast stroje musi byt pouzity pouze k upevnéni plachty chranici stroj a tah
takto umisténého popruhu nesmi piekrocit 20 kg.

Pred jakymkoliv pfesouvanim podavace palety je nutné¢ znehybnit paletu/palety na ni se
nachazejici, napf. stahovacimi pasy, aby nedoslo k pohybu palety/palet.

Podavac palet se rovnéz doporucuje upevnit ¢tyfmi upevitovacimi pasy (s pevnosti odpovidajici
jeho hmotnosti), vzdy jednim ke krajnim noham podavace.

V ptipadé pievozu ostatni soucasti stroje se vzdy porad’te s vyrobcem takovych zatizeni.

Pokud je béhem prepravy nutné pouzit jetaby, vysokozdvizné voziky nebo jiné vykladaci stroje;
obsluha by méla mit fadnd opravnéni a osoby podilejici se na vykladce by mély mit vhodny
ochranny od¢v.
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5. Zprovoznéni stroje

Pozor:

Zdroj laseru je napajen oddéleno, proto za ucelem zapnuti stroje je nutné v prvé
fad¢ zapnout hlavni napéjeni, a nasledné prepnout do polohy ROBOT. V ptipadé
vypnuti stroje je nutné v prvé fad¢ prepnout klicek do polohy OFF, a nasledn¢
vypnout hlavni napajeni. Po zméné polohy kli¢e od zdroje je nutné vyckat 30
vtefin pred dal$i zménou polohy.

5.1. Podminky provozniho prostredi

A Okolni teplota — 15-35°C.

Pozor:

Stroj nesmi byt uchovavan ani pouzivan v teploté pod 0°C! Miize vést k zamrzani
vody Vv chladici soustavé a vést tak k poskozeni soucasti laseru.

Na poskozeni vznikla v dusledku zamrznuti vody se nevztahuje zaruka.

4 Vlhkost — pod 80%.
Pozadavky na okolni prostiedi stroje — min. 1,0m od nejvice vy¢nivajicich ¢asti stroje.

Stroj nevyzaduje dalsi vnéjsi osvétleni, postaci, aby v mistnosti, v niz bude stroj pouzivani, bylo
osvétleni standardni intenzity.

A Stroj musi pracovat v zastfeSené dobie vétrané mistnosti. Prace stroje venku je nepiipustna.

Pozor:

Prostor okolo stroje a pod nim musi byt udrzovan v ¢istoté. Ponechani necistot
nebo prachu bez jejich odstranéni mize zptsobit jejich vzniceni a zplsobit tak
pozar.

5.2. Montaz

Zatizeni LF jsou uzivateli dodavana v rozlozeném stavu na jednotlivé soucasti zjednodusujici jejich
piepravu a prenos. Montaz stroje je provadén u uzivatele servisem vyrobce. Je zakazano pokouset se o
samostatnou montaz stroje. Stroj LF vyZaduje ptipojeni do elektrické site, plyni (kyslik a/nebo dusik) a
ke stla¢enému vzduchu (pozadavky na pfipojeni viz bod 1). Uzivatel je povinen pfipravit jednotliva média
ptred piijezdem servisu k provedeni montaze. Na piani uzivatele zpfistupni vyrobce rozméry a roztece
soucasti zafizeni a uvede mista pro pfipojeni médii. Stroj musi byt vyrovnan a postaven na stabilnim
podlozi, jez nebude umoznovat jeho kolisani. PO vyrovnani stroje by Srouby patek mély byt dotazeny.
Pokud bude béhem montaze nutné pouzit jetab, vysokozdvizné voziky nebo jiné vykladaci stroje, musi
operatofi takovych stroji vlastnit piislusna opravnéni k manipulaci s nimi, a osoby i¢astnici ve vykladce
musi byt vybaveny pfislusnym ochrannym odévem.

5.3. Nastaveni stroje, pracovni misto operatora
Pracovisté obsluhy se nachazi na ovladacim panelu obsluhy v pfedni Casti stroje.
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Ovladaci panel je ke stroji pfipojen pomoci rukojeti, kterd umoziuje jeho pfemist'ovani. Je nepfipustné
nastavit ovladaci panel tak, aby obsluha nevidé€la na pracovni prostor. Pfi volbé mista pro jeho postaveni
nezapomeinte ponechat mezi nejvzdalenéjSimi ¢astmi stroje a sténou (nebo jinou prekazkou) prostor
alesponn 1 m. V piipad¢ zafizeni, které vyzaduje tdrzbu, by tato vzdalenost méla byt dostatecna pro
provedeni nezbytnych praci. Pracovisté by mélo byt dobte vétrané a radné osvétlené.

Pro pohodIné vyprazdiovani van pod rostem, do kterého pada odpad a malé soucasti béhem fezani, je
nutné ponechat cca 1,5 metru z pravé strany stroje.

Pracovisté osoby nakladajici a vykladajici material se nachazi kolem nakladaci palety stroje. Tato
oblast je chranéna svételnymi bariérami, které znemoziuji pohyb stroje béhem nakladky a vykladky.
Oblast chranéna svételnymi bariérami vyznacuje nebezpecnou oblast. Podrobny popis fungovani bariér
se nachazi v bodu 6.6.1. tohoto ndvodu. Oblast kolem palet musi byt Cista, zbavena jakychkoliv pfedmétt
lezicich na podlaze, které by mohly zvySovat riziko zakopnuti a upadnuti operatora. Béhem rucni
vykladky je nutné pouzivani ochrannych rukavic, a to s ohledem na moznost vyskytu ostrych hran a
vysoké teploty fezanych prvki. Archy pracovniho materidlu, které jsou pfilis velké pro ru¢ni vykladéani a
nakladani, musi byt pfepravovany pomoci vhodného zafizeni (napt. jefabu). Obsluha tohoto zafizeni musi
mit pfislusné opravnéni a musi nosit ochranny odev.

POZOR! Oblast uvedena na obr. 5.1 ozna¢ena tu¢nou ¢arou uvnitt podavace palet je NEBEZPECNOU
OBLASTI zaji§ténou prostiednictvim nastaveni svételnych bariér. Vice o bezpe¢nostnich systémech
v kapitole 6.6.

Zasilanie elektryczne
1 x Zabezpieczenie C32 - Gniazdo 32A
1x i gniazdo w od mocy zrédia
Sprezone osuszone powielrze 7 bar
2 x Zigeze Rectus 26SF AW13 MXX
Wpigcie za pomoca szybkozlgczki Rectus 26Ka AW13 MPX
Azot techniczny 30 bar - G3/8
Tien techniczny 10 bar - G3/8

Zrédfo lasera Chiodziarka / s

/

E Odpylacz
o
»Q:I, il

0000000006000006000
000000000600006000
000000000000000000
000000000600060000
0000060006000006000

Fa ,// / ] \

Pulpit L = [_/ Lt |-/ Stanowisko osoby zatadowujacej STREFA
Gl i rozladowujgcej material obrabiany NIEBEZPIECZNA

Przycisk
RESET BARIER

Obr. 5.1 Nastaveni stroje, pracovisté operatora
5.4. Ridici po¢itac

Nazvy pouzité v navodu: Windows XP, Windows 7, Windows 10 nebo Windows Embedded,
jsou registrované ochranné znamky, které nepatfi vyrobci stroje. Jejich pouziti je pouze informativni.
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Zafizeni ze série LF jsou fizena prostiednictvim PC s instalovanym systémem Windows XP, Windows
7, Windows 10 nebo Windows Embedded. Software neni testovan a nemusi fungovat na jinych
operacnich systémech.

Pozor:

Na fidicim pocitac¢i nemohou byt instalovany zadné dalsi programy kromé¢ téch,
které instaloval vyrobce.

Minimalni poZadavky na iidici pocitac

A Dvoujadrovy procesor 1,4 GHz,

A 4 GB paméti RAM,

4 500 MB volného mista na pevném disku,

A Grafické zatizeni schopné zobrazovat obraz v rozli$eni minimalné 1440 x 900,

A Sitova karta Ethernet 10/100MBit.

Doporucované poZadavky na iidici pocitaé

4 Dvoujadrovy procesor 2,8 GHz nebo rychle;jsi,

A 8 GB paméti RAM,

4 500 MB volného mista na pevném disku,

A Grafické zafizeni schopné zobrazovat obraz v rozliSeni minimalné 1440 x 900,

A 2x Sitova karta Ethernet 1 Gbps.

Pozor:

Na ridicim pocita¢i nemohou byt instalovany Zadné dalSi programy kromé
téch, které instaloval vyrobce.

Pozor:

Ptestoze minimalni konfigurace umoziuje praci tfidictho programu PC-CAM,
doporucend konfigurace zajisti pohodlny a efektivni provoz stroje. Ptfi pouziti
velkych souborit G-CODE (o velikosti vétsi nez 100 MB), musi byt pocita¢
vybaven dostate¢nym mnozstvim opera¢ni paméti. M¢lo by se predpokladat, ze
pro fungovani prosttedi a programu Windows posta¢i 1 GB RAM. Pro naditani
velkych soubortl je tfeba ptidat vice paméti.
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5.4.1. Nastaveni sit'ové karty pocitace PC k fizeni stroje prostiednictvim sité
Ethernet.

Stroj je vybaven konfigurovanym sitovym pfipojenim. NiZe uvedeny popis se tyka pouze pfipadu
navraceni piisluSnych nastaveni v pfipad¢ jejich ztraty. Sitova karta v poc¢itace musi byt pfipojena primo
na modul PLC. Je zakazano produkovat kabel prostfednictvim zafizeni typu Switch ani pfipojovat stroj
K mistni siti. Musi byt nastavena IP adresa pocitace na adresu skupiny 10.251.x.X, kde X je libovolny
pocet 0-255 s vyjimkou adres modulu PLC a zasuvek jednotlivych os stroje. Maska sité musi byt
nastavena na adresy 255.0.0.0.
Pro pftipojeni fidiciho pocitace k mistni siti pouZzijte ptidavné kabelové sitové karty nebo bezdratové
sitové karty pfipojené ke konektoru USB).

Wiasciwosci: Protokot internetowy (TCP 1P} 2=

Ogalne

Frzy odpowiednie) konfigurac) zieci mozeszz automatyczhie uzyskadc
niezbedne ustawienia pratakobu [P %W przeciwnym wopadku musisz
uzyzkac ustawienia protokobu IP od adminiztratora sieci.

" Uzpskaj adres IP automatyczhie

* Uzyj nastepujacego adresu [P
fudres |P: [ 10,280, 1 . 2

Maska podsieci [255. 0.0 .0

Brama darmylna: I

€ Uzyskaj adies senwera DHS autamatycznie

{+ Uzyj nastepujacych adiesdw senwendw DMS:

Preferowany zenwer DMS: I

Alternatyvany zenwer DMS: I

£aaWansonane. . |

ok | e |

Obr. 5.1 Vlastnosti internetového protokolu TCP/IP v systému Windows

5.4.2. V pripadé poskozeni soubort fidiciho programu

Po zapnuti pocitace zkopirujte slozku s fidicim programem, ktery dodava vyrobce a vlozte na pevny
disk pocitace. Nezapominejte, Ze program vyzaduje plny pfistup ke ¢teni a ukladani soubori. V pfipadé
nutnosti odstraite vlastnost soubort ,,Pouze pro ¢teni®.
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5.5. Informace tykajici se stroje

5.5.1. Hlavni panel

Hlavni panel se nachazi na fidicim panelu na pravé strané
monitoru. V horni ¢asti je umisténo nozzové tlacitko pro zastaveni
stroje.

Nize se nachdzeji tlacitka: ,Rizeni”, ,START” a ,,STOP” a
potenciometr ,,Plyn* a , Rychlost prace®, které jsou aktivni, pokud
otevieme v hlavnim okné programu panel CNC (viz Navod k obsluze
programu PC-CAM). Tlacitka jsou analogicka k tém v programu a lze
je pouzivat zaménitelng.

Sterowa

4 RIZENI” — komunikace se strojem je mozna, pokud je
tlac¢itko aktivni (podsviceno). Pokud tlacitko neni mozné
aktivovat, znamena to, Ze minimalné jedno nouzové tlacitko
je stisknuto,

A START” - zahajuje provedeni aktualné¢ oznacené etapy.
Pokud zastavime praci tlacitkem ,,STOP” jeho stlaceni Predkos¢
zpusobi pokraCovani prace od pocatku vektoru, na némz byla pracy

prace pozastavena,

4 STOP” — zastavuje provedeni projektu (stroj se zastavuje,
vypina paprsek, zveda osu Z do vysky zdvihu), tladitko
nevypina napajeni stroje a neni nouzovym tlacitkem,

4 Rychlost prace” — potenciometr kontroly rychlosti prace,
4, Plyn” — potenciometr regulujici tlak Kysliku nebo Dusiku. Rys. 5.2 Panel gléwny

Potenciometry na hlavnim panelu maji prednost pfed programem a umoziuji plynule regulovat rychlost
prace v rozsahu od nuly do hodnoty uvedené v etap€ jako rychlost prace a mnozstvi plynu (v rozsahu od
1 bar do maximalni hodnoty uvedené v ptislusné etap¢).

Pod regulatory se nachazi USB zasuvka umoziujici pfipojeni pfenosné paméti.

Pozor:

Pied zahajenim cinnosti tykajicich se obsluhy hlavice, stisknéte nouzovy
vypina¢.

21


http://www.kimla.pl/

KiviLA

5.5.2. Stavba laserové fezacky LF

Bariery $wietine
0 O
Odpylacz _
(0
(‘_ N\
i e | \ Podajnik palet
0
(
. g ] ? Przycisk RESET
Wytacznik gtéwny %: - — BARIER
\ : J
o 899300880860680080 B
\\G 066000600660086060060 . Korpus glowny
oo0000oossscscccce]
. [y |9°0080000000808808)
Y oo000000000cscccce]
B e e B
Pu/pf/‘f

Obr. 5.3 Stavba laserové Fezacky LF
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6. Provoz stroje

Pozor:

Béhem zpracovani nenastavujte hodnotu potenciometru "pracovni rychlost" na 0,
protoze pak laserovy paprsek "vypaluje" na misté. Dochézi pak k deformaci
fezaného plechu.

6.1. Obsluha prednich dvefi

Otevieni pfednich dvefi je mozné pouze v pfipadé, kdy stroj nepracuje. Vyzaduje to pfedchozi stlaceni
tlacitka ,,.Blokace dveri‘.

6.1.1. ZamysSlené pouziti stroje

Laserova fezacka LF slouzi k fezani tvartu z kovovych plechd. Povolené je fezani ¢erné oceli
nerezové oceli, oceli odolné vuci kyselinam a hliniku. Mozné je rovnéz fezani médi a mosazi, avSak
existuje zde zvysené riziko poskozeni optiky laseru, které mize byt zpisobeno vysokou odrazivosti
takovych materiald. Material urceny k fezdni, musi mit pfislusnou kvalitu umoziujici spravny prubeh
fezaciho procesu. Musi byt homogenni a bez vmeéstki. Povrch materialu musi byt ¢isty. Arch materialu
musi celym svym povrchem pftiléhat ke stolu.

Zakazano je:

e fezani materialu s vnitinim pnutim, které zptisobuje, Ze se material pfi fezani zveda.

e pouziti laseru k fezani dalSich materialti véetn¢ plastii, dfevénych materiald, textilii a pryze.

e pouziti laseru pro svarovani nebo utésnovani materiald.
Maximalni tloustka fezu pro konkrétni materidly zavisi na vykonu laseru a konfiguraci optiky. Je mozné
fezat nerezovou ocel pokrytou ochrannou folii. Tato folie musi byt navrzena pro fezani vlaknovymi

lasery. V pfipad¢ jakychkoli pochybnosti ohledné fezaného materidlu se obratte na technologické
oddéleni vyrobce laseru. Nezadouci pouziti stroje je zakazano.

6.2. Podava¢€ palet

Stroj je vybaven podavacem palet. Dle vybrané moznosti mize byt podava¢ dodavan v né€kolika
verzich:

A 1 paleta — ruéni vyména — ru¢ni vysouvani palety,

1 paleta — automaticka vymeéna se svételnymi bariérami,
2 palety — automaticka vyména se svételnymi bariérami,
3 palety — automatickd vyména se svételnymi bariérami.

> > >

6.2.1. Obsluha ruéniho podavace palet

-

Paleta s materialem je zasouvana a vysouvana ru¢né. Na stroji se nachazi dva

dvojita tlacitka ,,nahoru-dold®, jak je uvedeno na vedlejsi fotografii. Jedno tlacitko :

se nachazi na levé stran¢ fidiciho panelu, druhé se nachazi na pravé strané stroje

pod hlavnim vypinaCem, jsou propojeny soub&zné. Sméry Sipek se vztahuji ke '
zvedani a snizovani zadniho krytu, jehoz otevieni umoznuje vysunuti nebo zasunuti ’
palety. Obr. 6.1 Tlatitko pro

rucni obsluhu

4 Sipka nahoru zvedne ochranny kryt a odstrani pojistku pohybu palety podavate palet

(Sroub) a paleta miZe byt vysunuta ze stroje.
4 Sipka dolii zavira kryt a aktivuje zdmek pohybu palety (Sroub), pokud je paleta posunuta na
zacatek stroje.
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Pozor:

Nespoustéjte kryt, pokud neni paleta zcela zasunuta nebo zcela vysunuta. Pokud
1 pies opatrnost spustite kryt na paletu, paletu nepfesouvejte, abyste kryt opét
zvedli, mohlo by dojit k poSkozeni zadniho krytu.

6.2.2. Obsluha automatického podavace palet

V piipadé automatického podavace palet probiha vyména prostiednictvim tladitek v programu PC-CAM
na panelu CNC Kontrolor v zalozce Tool Ctrl.

woPLC| Seris ToolCtl|pep, kil

FG FZ Elak.. Ok WG HEU On
FO g, Elck.. CIFF wWh HSL Cif
Ost. G Tlen Ok | Azor Ok Fam. mat.
Os=t. 0O Tlen OFF | Azot OFF | Kalibracja | Tapeshot

Obr. 6.2 Zalozka Tool Ctrl. Dostupna na panelu Kontrolor CNC programu PC-CAM

Ctyii hlavni tla¢itka odpovidaji za automatickou vyménu palet:

A PG
A PD
A PZ
A OA

Horni paleta — dovnitf je nalozena horni paleta

Dolni paleta — dovnitf je nalozena dolni paleta

Zaména palet — paleta uvniti a na podavaci se zaménuje svymi misty
Odlozit aktualni paletu

Ostatni odpovidaji za dopliiujici ¢innosti nebo moznosti a nemusi byt dostupné, mohou byt neaktivni
nebo pouze zobrazovat aktualni stav.

Blok. ON
Blok. OFF
WG

WD

HSU On
HSU Off
Ost .G
Ost. D
Gaz ON
Gaz OFF
Tlen ON
Tlen OFF
Azot ON
Azot OFF
Kalibracja
Pom. mat.
Tapeshot
hlavice

S O T S A S S T o

Zablokovat nalozenou paletu z piedni strany stroje

Odblokovat nalozenou paletu

Vozik podavace horni poloha

Vozik podavace dolni poloha

Zapina senzor regulace vysky

Vypina senzor regulace vysky

Zadni kryt nahoru

Zadni kryt dolii

Otevfeni ventilu s fezacim plynem — stroj S jednim pfipojenim plynu
Uzavfeni ventilu s fezacim plynem — stroj s jednim pfipojenim plynu
Otevieni ventilu s fezacim plynem - Kyslik

Uzavfeni ventilu s fezacim plynem - Kyslik

Otevieni ventilu s fezacim plynem - Dusik

Uzavieni ventilu s fezacim plynem - Dusik

Provadi sekvenci kalibraci laseru

Provadi sekvenci méfeni materialu

Rychly laserovy vysttel (rychlé zapnuti a vypnuti paprsku) za Gcelem kalibrace
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Pozor:

Funkce Tapeshot slouzi k centrovani fezaci hlavice a zpusobuje kratkodobé
zapnuti paprsku laseru. Pied pouzitim tla¢itka musi vSechny osoby nachézejici se
Vv blizkosti laseru pfisluSné ochranné bryle. OdraZeny neviditelny laserovy
paprsek muze vazné poskodit zrak. Vice o funkci Tapeshot v kapitole 6.3.

6.2.3. Obsluha podavaée (ménice) 2 palet (standardni verze)

Vymeéna palet je mozna v pripadeé splnéni nasledujicich podminek:

e Vsechny dvefe stroje (jak ¢elni, tak i bo¢ni) jsou uzaviené,
e Bezpeénostni bariéry jsou aktivni (podsviceno tlatitko RESET BARIER).

Pozor:

Pred vyménou palet se ujistéte, Ze se v okoli méniCe a uvnitt stroje nenachazeji
zadné osoby.

Kolem meénice jsou umistény laserové bezpecnostni zabrany, které zabranuji
vstupu do nebezpecné zony. Preruseni paprsku zpiisobi okamzité zastaveni
procesu vymeny palet, véetné pohybu ménice a vstupu nebo vystupu palety.

Cyklus vymény palety:

- Pfed zahajenim cyklu vymény palet se ujistéte, Ze se nikdo nenachazi uvnitf stroje, jakoz i V nebezpecné
oblasti ménice,

- Zkontrolujte, zda jsou aktivni laserové bezpecnostni bariéry, v opaéném piipadé stisknéte tlacitko
RESET BARIER.

Z2F

- Stisknéte tlagitko = nachazejici se na panelu CNC Kontrolor programu PC-CAM, ktery zprovozni
cyklus.

Pfipad 1 (paleta G ,,horni” ve stroji / paleta D ,,dolni” na ménici palet).

e Zadni kryt stroje se otevre.

e Paleta G piejede z vnitiku stroje na méni¢ palet.

e  M¢ni¢ provede pohyb do horni polohy.

o Paleta D ptejede z ménice do vnitiku stroje.

e  M¢eni¢ provede pohyb do dolni polohy (zékladni poloha).
e Zadni kryt stroje se zavre.

Ptipad 2 (paleta D ,,dolni” ve stroji / paleta G ,,horni” na ménici palet).

e Zadni kryt stroje se otevfe.

e  M¢ni¢ provede pohyb do horni polohy.

e Paleta D piejede z vnitiku stroje na méni¢ palet.

e  M:énié provede pohyb do dolni polohy (zakladni poloha).
o Paleta G ptejede z ménice do vnitiku stroje.

e Zadni kryt stroje se zavre.

Piipad 3 (obé palety na ménici palet — odebrani palety D).
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Zadni kryt stroje se otevie.

M¢ni¢ provede pohyb do horni polohy.

Paleta D piejede z ménice do vnitiku stroje.

Me¢ni¢ provede pohyb do dolni polohy (zakladni poloha).
Zadni kryt stroje se zavte.

Ptipad 4 (ob¢ palety na ménici palet — odebrani palety G).

Zadni kryt stroje se otevie.

Meéni€ provede pohyb do dolni polohy.

Paleta G piejede z ménice do vnitiku stroje.

Me¢ni¢ provede pohyb do horni polohy (do zakladni polohy).
Zadni kryt stroje se zavte.

Pozor:

Po ukonc¢eném cyklu zkontrolujte polohy palet.

Poznamky:

Pred zahdjenim vymény palet musite mit jistotu, Ze se uvnitf stroje i v nebezpecné oblasti ménice
palet nenachazi zadné osoby.

Ujistéte se, ze v rozsahu pohybu ménice (poloha dolni/horni) se nenachazi zddna prekazka, ktera
by mohla zablokovat jeho pohyb.

V okoli laserovych bezpecnostnich bariér se nemohou nachazet zadné prvky (vcetné
pohyblivych), které by nekontrolovanym zptisobem zptisobovaly pteruseni bariér.

Nepftipustné je opirani jakychkoliv pfedméti o prvky ménice, protoze ve chvili jeho pohybu mize
dojit ke kolizi!

Nepftipustné je ukladani fezaného materialu tak, aby ¢asti tohoto materialu vy¢nivaly mimo oblast
rostu.

Déavejte pozor, aby na kolejnicich, po kterych se pohybuji kola palety, nevyskytovaly zadné
mechanické prekazky, které by znemoziovaly volny pohyb palety.

Kontrolujte, zda nedochazi k tniku oleje z hydraulické soustavy a zda nedoslo k poskozeni nebo
pretrzeni hydraulickych kabelti vychazejicich z cerpadla. Kromé toho je nutné kontrolovat
uroven oleje v Cerpadle.

POZOR: Urovei oleje v Eerpadle se miize li§it v zavislosti na aktualni poloze ménice.

Material polozeny na paleté nesmi byt vyssi neZ polovina rozsahu osy Z stroje. V opa¢ném
ptipadé béhem vymény palet mtize dojit k poskozeni hlavice laseru.
Doporucovano je ukonceni prace stroje ve chvili, kdy se jedna z palet nachazi uvnitf stroje.

Pozor:

Informace tykajici se udrzby ménice se nachazi v kapitole 7.1.
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6.3. Centrovani paprsku laseru

1.

H~own

Spravné vycentrovany paprsek laseru vychazi stfedem otvoru trysky. Pokud tomu tak neni,
existuje riziko, ze béhem operace fezani dojde k poskozeni hlavice. Abychom tomu zabranili,
vycentrujte paprsek v souladu s nize uvedenymi pokyny.

Pted zahajenim Cinnosti centrovani paprsku laseru nastavte fezaci hlavici do krajni horni polohy.
Regulace paprsku laseru probiha pomoci dvou regulacnich Sroubti dle nize uvedeného obrazku.
Kontrola spravnosti vycentrovani paprsku se provadi pomoci funkce Tapeshot.

1. Regulacni Sroub A 3. Imbusovy kli¢ rozmér 4
2. Regulaéni $roub B 4. Tryska

Pokyny pro provedeni tzv. Tapeshot’u.

rpODNDPE

Instalujte trysku s primérem 1,5 mm.

Zalepte spodni Cast trysky paskou.

Uzavtete dvefe kabiny.

V programu PC-CAM na Kontroleru CNC vejdéte do zalozky Ruéni Fizeni a stisknéte tlacitko
TAPESHOT. Zobrazi se ptislusné oznameni (,,Tapeshot proveden”).

Odlepte a prohlédnéte pasku. Mél by se na ni nachazet vypaleny otvor s primérem cca 0,1 mm.
Pokud tam otvor neni, nasad’te trysku s nejvétsim moznym primeérem a opakované proved’te
¢innosti uvedené v bodu 4.

Pokud opakovana cinnost neptinesla vysledek (bez vypaleného otvoru), kliknéte pravym
tlacitkem mysi na vyse uvedené tlacitko TAPESHOT. Zobrazi se moznosti tykajici se funkce
TAPESHOT. Musite zvysit vykon nebo prodlouzit ¢as impulsu.

POZOR! Ohniskova vzdalenost by méla byt nastavena na 0.

V piipadé, kdy se vypaleny otvor nenachazi uprostred trysky (viz obrazek) vyregulujte laserovy
paprsek pomoci Sroubd A a B.

Ptilepte novou pasku ze spodu trysky a znovu proved’te Tapeshot. Regula¢ni ¢innosti opakujte
az do ziskani spravné vycentrovaného paprsku.
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6.4. Sbérac prachu

Odstranovani prachu

Pro zajisténi bezpecné obsluhy sbérace prachu proved’te hodnoceni v souladu se smérnici Evropské unie
90/269/EWG tykajici se ru¢niho pienosu.

Sbérace prachu mohou vyzadovat pravidelné vyprazdnovani. Pokud je dany prach vybusny, zachovejte
bezpecnost, abyste zajistili, Ze rozsypani prachu bude omezeno na minimum. Tim se zabrani vzniku
potencialné vybusné atmosféry a sekundarniho nebezpeci.

Nadrze na prach by mély byt pred opétovnym uvedenim sbérace prachu do provozu fadné nainstalovany
na misto a utésnény. To je ten spravny okamzik pro kontrolu nddoby na prach, zda neni poskozena, coz
by mohlo vést k uniku prachu nebo k emisi plamene, ve vzacnych piipadech k vnitinimu vybuchu.

Nadrze na prach je nutné pravideln€ vyprazdnovat po piredchozim vypnuti sbérace.

Pozor:

Béhem préce je operator povinen kontrolovat sbéra¢ prachu a minimaln¢ jednou
za sménu zkontrolovat, zda nashromézdény prach nedoutnd. Kromé toho musi
kazdy den sbéra¢ prachu vyprazdnit.

Pozor:

U né&kterych aplikaci hrozi nebezpeci pozaru. Riziko 1ze sniZit impulsnim ¢iSténim
a pravidelnym vyprazdiiovanim zasobniku prachu.

Pouzité hasici techniky a materidly by mély odpovidat hoflavym vlastnostem
prachu.

28


http://www.kimla.pl/

KiviLA

6.5. Obrabény material

Rezani &erné oceli, nerezové oceli, kyselinovzdorné oceli a hliniku je povoleno. Rezani médi a mosazi
je také mozné, ale vzhledem k vysoké odrazivosti téchto materialti existuje zvySené riziko poskozeni
laserové optiky. Rezany material musi byt dostate¢né kvalitni, aby fezani spravné fungovalo. Musi byt
homogenni a bez vméski. Povrch materialu musi byt Cisty. Cely povrch listu musi byt v kontaktu se
stolem. Je zakazano fezat material, ktery ma vnitini pnuti, jez zptisobuje, Ze se material pii fezani zveda.
Je zakazéano pouzivat laser k fezani jinych materiald véetné plastii, dfevénych materiald, tkanin a pryZze.
Je mozné tezat nerezovou ocel pokrytou ochrannou folii. Takova félie musi byt uréena k fezani
vlaknovymi lasery. Pokud mate jakékoli pochybnosti tykajici se fezaného materialu, obratte se na
technologické oddéleni vyrobce laseru.

Maximalni tloustky materiald, které mohou byt fezany, jsou zavislé na vykonu laseru a konfiguraci
optiky. Maximalni rozméry obrdbéného materialu spolu s jejich maximalni pfipustnou hmotnosti jsou
uvedeny Vv nize uvedené tabulce v zavislosti na modelu fezacky.

POZOR!
Proces fezani materialu vyZaduje vybér prisluSnych parametri Fezani. Nespravné parametry
procesu Fezani (piili§ mala rychlosti pii prili§ vysokém vykonu) mohou byt pi#i¢inou poskozeni
prvky vyménného stolu a prvki nachazejicich se nize. Zaruka se nevztahuje na poskozeni vznikla
v disledku Fezani pii nespravnych parametrech.

LF1530 LF2040 LF2060 LF2080 LF20100 | LF30100
Rozméry archu [mm] | 1500 x 2000 x 2000 x 2000 x 2000 x 3000 x

3000 4000 6000 8000 10000 10000
Maximalni rozméry 1550 x 2050 x 2050 x 2050 x 2050 x 3020 x
archu [mm] 3050 4050 6050 8050 10050 101000
Maximalni hmotnost | 900 1300 1900 2520 3140 4720
archu [kq]

Obr. 6.1 Maximalni rozméry obrabéného materialu a jeho maximalni hmotnost v zavislosti na modelu Fezacky LF
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6.6. Vybaveni zajiSt'ujici dodatecnou ochranu

6.6.1. Svételné bariéry
Uvod
Bezpecnostni bariéry jsou opto-elektrickym bezpe¢nostnim systémem. Slouzi k ochrané personalu, ktery

je vystaven riziku, které vyplyva z pouziti nebezpecnych zatizeni nebo instalaci v souladu s normou IEC
EN 61496-1 i 61496-1,2.

Fungovani

Pokud je chranéna oblast prazdna, jsou oba vystupy pfijimace aktivni a umoziuji provoz stroje, ke
kterému jsou pfipojeny. KdyZ objekt vétsi nebo rovny rozliSeni systému piekro¢i bezpecnou oblast
alespoil jednoho paprsku, pfijimac deaktivuje vystupni signdl do stroje, ktery zastavi pohyb podavace
pracovnich palet.

Provozni podminky
- Pfizpasobte teplotu provozniho prostiedni stroje k rozsahu teplot umisténych na zatizeni.
- Neinstalujte vysila¢ a pfijimac blizko jasného, silného zdroje svétla.

- Podminky prostfedi, v jakém bariéry pracuji, mohou mit vliv na schopnost monitoringu chranéné
oblasti.

- Za UCelem zajisténi odpovidajici prace systému v mistech, kde se mize objevit mlha, dést, dym nebo
prach, se pfi vypocétu hodnoty maximalniho pracovniho rozsahu zohledni veli¢ina Cf podle vzorce:

Pu=Pm x Cf

kde Pu a Pm jsou maximalnim rozsahem prace v metrech

Doporuc¢ované proménné hodnoty Cf:

- mlha=0,25
- para = 0,5
- prach=0,5

- husté vypary = 0,25

Pokud jsou zatizeni instalovana v mistech s nahlymi zménami teploty, je tfeba ptijmout vhodna opatfeni,
aby nedochazelo ke kondenzaci na ¢ockach, kterd by mohla negativné ovlivnit monitorovani.

Resetovani bariér

Kdyz se v monitorovaci oblasti objevi objekt, pohyb podavace pracovnich palet se zastavi. Po odstranéni
pfedmétu z pracovni oblasti bariér resetujte systém pomoci tlacitka Resetovat bariéry, abyste mohli
pokracovat v praci.

Udrizba
Pred kazdou sménou nebo pred zahajenim provozu stroje je tfeba zkontrolovat spravnou funkci

fotoelektrickych zavor pferusenim monitorovaci zony vhodnym zkusebnim pfedmétem vybranym podle
rozliSeni zavorového systému.

Poskozeni povrchu pfedniho panelu miize zpusobit nartist amplitudy hlu emise svételné bariéry a snizeni
detekéni schopnosti v pfipadé piitomnosti bocnich reflexnich povrchii. V souvislosti s vyse uvedenym
postupujte velmi obezietné pfi €isténi povrchu predniho panelu, zejména v prostiedi, kde se vyskytuje
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abrazivni prach. Zakazuje se pouzivani agresivnich nebo brusnych produktl, rozpoustédel a alkoholu.
Nepouzivejte vinéné hadriky, mohou zpisobit elektrifikaci ptedni plochy.

Umisténi
Bariéry jsou umistény takovym zplisobem, aby byla zajisténa nebezpe¢na oblast kolem podavace palet.

Pro reset bariéry odstrante piekazku nachazejici se v cesté bariéry, a nasledn¢ stlacte tlacitko ,,Reset
bariér” nachazejici se na pravé strané stroje. Tlacitko se rozsviti, coz znamena spravnou praci bariér.
Pokud se po stlaceni tlacitka nerozsviti, je nutné zkontrolovat jesté jednou, zda se v cesté bariéry
nenachazi néjaka prekazka. Pokud resetovani nefunguje i ptes nepiitomnost piekazek v draze paprsku
zavory, obrat’'te se na servisni oddeleni a pozadejte o sefizeni.

Bariery $wietlne

STREFA NIEBEZPIECZNA

Oadpylacz /(

N ~{
i e | \ Podajnik palet

_— 1 ? Przycisk RESET
Wytacznik gtowny r / BARIER
\ e )
\elelstsisisjejsjefatsisisiaisjjef N

§06000000060000000
\®° 006000000060000000

a
000000000000000000 l
A

Chtodziarka

~

Korpus gtéwny

e .  [696666606060600000
] 6606006060006060060
CHR, - |

Pulpit
operatora

Obr. 6.2 Umisténi svételnych bariér
6.6.2. Filtry chranici pred odrazenym svétlem

Laserova kabina zajiStuje bezpecnost operator a chrani jeho zrak. Okna v krytu laseru maji
zabudovan specialni filtr zadrzujici laserové sviceni. Tyto filtry
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jsou vybaveny specialnimi vlastnostmi zadrzujicimi Skodlivé zafeni a maji zdkonem pozadovana
povoleni pro pouziti v EU. Zakazuje se opravovani filtrii, lepeni nebo jiné opravné ¢innosti. Filtry chrani
vyhradné pfed odraZzenym laserovym paprskem, nechdni pred pfimym zasahem laserového paprsku.
V normalnich provoznich podminkach a se spravné fungujicim zafizenim, mifi vystup laserového
paprsku z hlavice vzdy dolti a neni mozné, aby byl paprsek namifen piimo do strany o¢i.

Vzhledem Kk bezpecnosti je zakazano:

e Modifikovat hlavici, zejména modifikace ménici smér laserového paprsku,

e Pouzivat laser s jakymkoliv poskozenym prvkem paprsku, véetné zdroje laseru, optického
vlakna privadejiciho zateni do hlavice a samotné hlavice,

e Pouzivat laser s jakymkoliv poskozenym prvkem c¢asti krytu nebo okna. Jakékoliv praskliny,
pfipaleniny nebo deformace jakéhokoliv z téchto prvkl vyzaduji okamzité vypnuti laseru
Z provozu a kontaktovani vyrobce za ti¢elem odstranéni poskozenti,

e Pouzivat filtry jinych dodavatelt.

Filtry jako nahradni dily jsou dostupné u vyrobce laseru.

Laserova tezacka LF je zafizenim 4. tfidy. Laserové zéieni fiber je zraku nebezpecné. Jedna se o
neviditelné zatfeni s délkou vin 1070nm. Zamezte vystaveni pokozky a o¢i pfimému nebo odrazenému
zéfeni.

lhre

Sicherheit

EC Declaration of conformity

The responsible placer on the market, established in the community

PROTECT-Laserschutz GmbH
Fischhofer Weg 8

91154 Roth

Germany

herewith declares that the large area laser protection described hereafter

Laser safety filter 0256

D AB6 + R AB6Y + M AB7Y (OD 8+) 900-1080

is in conformity with the provisions of the Council Directive 2006/42/EG
(Annex I - 1.5.12. laser radiation and annex V safety components) and with the
national standard transposing harmonized standard No. EN 12254:2010
based on the internal test report PT-17-001 and its evaluation.

Nuremberg (Germany), February 16 2016
PROTECT-Laserschutz GmbH

| \I [vd /
t [/ /
- LL '{/
Ludwig Winter
Sales Manager

32


http://www.kimla.pl/

KiviLA

30

20

Abs

10+

500 1000 1500
Wavelength (nm)

6.6.3. Systém kontroly uzavreni kabiny na zakladé na zakladé integrované ridici
jednotky

Stroje ze série LF jsou vybaveny systémem kontroly uzavieni kabiny. Tento systém je navrZen na

zaklad¢ fidici jednotky, ktera je integrovanym bezpecnostnim zatizenim v souladu s nasledujicimi
evropskymi smérnicemi a normami:

2006/42 |/ CE, 2004/108 / CE , 2006/95 / CE
CEI EN 61131-2

ISO 13849-1 (06/2008)

EN 61496-1 (11/2005)

IEC 61508-1 (04/2010) IEC 61508-2 (04/2010) IEC 61508-3 (04/2010) IEC 61784-3 (12/2007) IEC
62061 (01/2005).

Tento systém umoziuje identifikaci a prevenci v piipadé otevienych bocnich dvefi laseru.

Diky systému kontroly uzavieni kabiny neni umoznén provoz stroje, pokud jsou jakékoliv ze dvefi
otevieny. S ohledem na bezpe¢nost se zakazuje vykonavat jakékoliv zmény v obvodu systému.
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7. Udrzba a servis

Veskera udrzba a ¢innosti tykajici se servisnich praci mize provadét vyhradné odpovédné proskoleny
personal uvedeny v bodé€ 9.1. tohoto navodu. Osoby obsluhujici zafizeni musi disponovat potfebnym
rozsahem védomosti a technickych znalosti umoznujicich vykon svéfenych ukolil. Pfed zahajenim praci
se seznamte s navodem k obsluze.

7.1. Harmonogram udrzby

M — Mazani, . o
= i) = )
C - Cisténi, 0 D = = o~ B ™ © E
Tz & 2 3 8, % Sg S8 Sz 8
K - Kontrola, &2 g = = s 5 E S% i 3% 3% =
S = = o = O > O »o O »o =Y
V - Vymé =g 5 3 S 5% 2 S5E St S§SE £
— Vymeéna, > & ﬁ 2 S 8 E 5 8 8 <
D — Doplnéni o = - =
Nastavba Kabely, zastréky, zasuvky K
obsahujici Vzduchovy filtr ovladace C
elektroniku
Vzduchové filtry nastavby a panelu C K C
Linearni vedeni* KC
Cartridge s olejem na vozicich na vodicich v KD
X listach* (HG15)
Vodici pohon (segmenty s neodymovymi
1 KC
magnety)
Linearni vedeni® KC
v Voziky na vodicich listach? \% KM
Vodici pohon (segmenty s neodymovymi
1 KC
magnety )
Linearni vedeni* KC
Cartridge s olejem na vozicich na vodicich v KD
z listach! (HG15)
Vodici pohon (segmenty s neodymovymi
1 KC
magnety )
Provozni oblast C
Koncové spinace / odmétovaci pravitka KC
Jiné Nosice palet K CM
Osvétleni uvnitf stroje \Y K
Zasuvky na odpad a strusku K C
Uroveii inkoustu
Cisténi Gela hlavice C
Tiskarna’
Filtr inkoustu K \%
Vzduchovy filtr \Y
Urovei kapaliny v chladi¢i D K \Y;
Vnittek chladici soustavy KC
Chladici
soustava Vodni filtr (WKLSZ-FISM-0571, v
WKLFI-44.10.0905)
Vzduchovy filtr KC

! Kontrola stavu jednou za 300 hodin provozu, minimalne jednou mésiéng. Doplnéni olejové soustavy pi dosazeni max. 2000km.

2 Tyka se modelu s nainstalovanou tiskarnou EBS-230. Pied zahéjenim udrzby tiskové hlavice se seznamte s dokumentaci hlavice.
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Sbéra¢ prachu K C
Sbéra¢ separace vlhkosti C
Vystup ocisténého vzduchu KC
Prachova tésnéni K
Sbéra¢ prachu
Lapac jisker K
Celistvost zafizeni a podptrné konstrukce K
Uroveii vibraci ventilatoru
Filtry (WKLFI-D289X365M) \%
Posilovace K CM
Ménié palet Pohyblivé spoje K CM
Hydraulické spoje K
Olej (Madlube HV32 - cca 28litrt) \V& \Y%
Saci filtr oleje (STRO701SG1M90) \Y
E—Iydraulické Nadrs c K
Cerpadlo
Trubkové spoje K
Ventilator motoru K C

8 Prvni vyména oleje a ¢isténi olejové nidrZe po 3 mésicich od instalace.
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7.1.1. Mazaci body
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Przed przystgpieniem do smarowanie osi Z
nalezy odkrecic osfone glowicy

SICZEGOL A

Obrazek 7.1 Mazani voziki osy Z
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Obrazek 7.2 Mazani voziki osy X
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Ostona

Odkreci¢ sruby mocujqce ostone
M5x10 — szt6

Smarowniczka (kalamitka)
Smarowac przy uzyciu smarownicy recznej

Odkreci¢ sruby mocujgce ostong harmonijkowg

i Mdx6 — szt4
SICIEGOLD o

Ostona harmonijkowa

Obrazek 7.3 Mazani kolejnic osy Y
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Smarowniczka (kalamitka)
Smarowaé przy uzyciu smarowniczy recznej

Ostona harmonijkowa

Odkreci¢ sruby mocujace osfone harmonijkowg
M4x6 — szt4
SICIEGOLE

Obrazek 7.4 Mazani kolejnic osy Y
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Cetnost doplitovani olejové néplné zavisi predevim na zatizeni a provoznich podminkéch. Faktory, jako
je velké zatizeni, vibrace a zneci$téni, znamenaji, Ze je tfeba Castéji meénit olejovou kazetu.

Vyrobce doporucuje kontrolovat hladinu oleje a doplnit olejovou napli nejpozdéji po dosazeni 2000 km.
Pomoci plochého Sroubovaku vyjméte olejovou kazetu. Pouzitim injekéni stfikacky s jemnou jehlou,
napliite olejovou nadrzku a znovu ji namontujte. Doporuceny olej: Mobil SHC 639 PIn¢ synteticky
uhlovodikovy olej (PAO). Trida viskozity: ISO VG 680. misto n&j Ize pouzit olej stejné klasifikace a
viskozity.

Wlew oleju

Smarownica

YLacznik

Wklad olejowy

Obrazek 7.5 Cartridge
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e

Wizier poziomu oleju\

Korek spustowy oleju\

Korek wlewu oleju

KALA

Skeala:|Arkusz

Format:| Sk
Ad | 1:5 | 1/1

Obrazek 7.6 Hydraulické ¢erpadlo ménice palet
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Obrazek 7.7 Mazani - méni¢ palet
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Smarowacy,

Pozor:

Obrazek 7.8 Mazani ménice palet

Nemazat fetéz pohonu vyméniku palet ani ozubend kola fetézu. Mazat se mohou
pouze valce na fetézu, a to malym mnoZzstvim maziva tak, aby nedoSlo k pfenosu

magziva na retéz.
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Poznamky:

A

Jakékoli opravy provadéné svépomoci by mély byt provadény pouze po piedchozi konzultaci s
vyrobcem. Nebude-li tato podminka dodrzena, dojde k zaniku zaruky.

Kontrola kabeli, zastréek a zasuvek v rozvadéci: Tyto Cinnosti zahrnuji kontrolu spoji na fidici
desce stroje. Veskera kabelaz by meéla byt pfisSroubovana. Zajistéte volny pfistup vzduchu k
vétracim otvorim. Kabely vedouci od fidici desky, by nemély byt pfili§ ohnuté. Neprodluzujte
ethernetovy kabel pfipojenim k jinému kabelu. V piipadé potieby prodlouzeni vyméiite cely
kabel za delsi. Nezapomeiite, ze jeho délka nesmi presahnout 5 m. Napégjeci kabel by mél byt v
dobrém stavu.

Pokud je poskozena izolace, jadro kabelu nebo zastrcka, je tfeba po konzultaci s vyrobcem
poskozenou soucast vymenit. Zkontrolujte stav elektrické zasuvky a uzemnovaci kabel.
Pojizdné voziky vodicich list osy jsou mazany olejovymi kazetami umisténymi piimo u voziku.
Doporucuje se kontrolovat kazety jednou za 300 provoznich hodin, minimélné vSak jednou za
mésic. Vodici listy je tieba o¢istit Cistym hadiikem s extrakénim benzinem nebo isopropanolem
a odstranit z pohyblivych pojezdd vrat veskeré necistoty. Poté Stétcem naneste na listy malé
mnozstvi oleje. Jizda po suché list¢ vede k rychlejsimu zadfeni voziki.

Cartridge —vyrobce doporucuje naplnéni plné syntetickym olejem MOBIL SHC 636 na bazi
uhlovodikt (PAO), viskozita tfidy 1SO VG 680. Misto néj lze pouZit olej stejné klasifikace a
viskozity.

K mazani valci motorkli ménice palet se doporucuje pouzivani lithiového maziva AGIP
GREASE 30 (nebo podobného).

Pozor: Zakazuje se mazani hnaciho fetézu ménice palet ani ozubenych kol fetézu. Valecky na fetézu
mazte pouze malym mnozstvim maziva, aby se mazivo nepfeneslo na fetéz.

Prilis velké mnozstvi maziva na fetézu mtize zpUsobit, Ze se na fetéz prilepi malé ¢asti a ¢lanky fetézu
odsko¢i.

A

Zakazuje se pouzivani stlaceného vzduchu k ¢isténi harmonikovych kryti osy X a Y. Béhem
takového Cisténi, muze stlaceny vzduch zpasobit prinik necistot pod harmonikovy kryt na listy
a mefici listy osy. K ¢isténi harmonik pouzivejte vysavac.

Pro kontrolu stavu pohonti osy X / Y:

Odsroubujte upeviiovaci Srouby harmonikového krytu z jedné strany,

Sejméte z jedné strany harmonikovy kryt,

Ptesuiite suport/branu do maxima na opacnou stranu,

Zkontrolujte stav oleje v cartridge na vozicich a ¢istotu permanentnich magnett,

Vlozte zpét harmonikovy kryt, ptiSroubujte,

Analogicky opakujte ¢innosti z druhé strany, omezte se na dfive vynechany segment,
Davejte pozor, aby nedoslo ke znecisténi meéficich list, v pfipadé potfeby je otfete Cistym
hadiikem s trochou isopropanolu,

Hydraulické napéjeni — vymeéna oleje:

A Sejmete kryt hydraulického napéjent,

A Sejméte kryt z nadrze,

A Zkontrolujte stav trubkovych spojii, které se nachazi pod krytem nadrze, v ptipad€ potieby
dosroubujte,

Vypust'te olej vypoustéci zatkou,

Vycistéte vnitfek nadrze,

Dopliite hydraulickym olejem Madlube do 4/5 vysky ok,

Vymeénte saci filtr oleje.

S

> - > >
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7.1.2. Udrzba laserového zdroje

Zdroj svételného laseru je navrzen jako bezobsluzny. Neni vybaven mechanickymi prvky, které
vyzaduji vymeénu behem dohodnuté doby provozu laseru.
V pripadé poruchy, kontaktujte servisni oddéleni vyrobce zatizeni.

Pozor:

Nem¢énite vnitini ani vnéjsi soucasti laserového zdroje. To mlze vést ke snizeni
vykonu a predcasnému selhani zatizeni.

7.1.3. Udrzba sbéraée prachu

Za ucelem urychleni diagnostiky nespravného fungovani je nutné v deniku uvadét zapisy tykajicic
se vSe kontrol tlaku.

Jednou za sménu

Kontrola, zda prach nahromadény v prachové nadrzi nedoutna.

Kazdy den
Vyprazdiovani prachové nadrze.
Jednou tydné

Oteviit ventil dolni Casti nadrze pro separaci vlhka a vypustit nahromadénou vodu, nasledné ventil
uzavrit.

Zkontrolovat snizeni tlaku ve filtru, pouzit displej na ptednim panelu ovladace. Pokud je snizeni pfili§
velké, pouzijte tabulku 1.

Jednou za dva tydny

Kontrola viditelné netésnosti u vystupu ocisténého vzduchu. Jestli je netésnost viditelna, pouzijte tabulku
1.

Kontrola nastaveni ovlada¢e (viz Navod k ovlada¢i DONALDSON, publikace 262-3143).

Jednou mési¢né

Kontrola prachového tésnéni ve vSech pristupovych panelem s ohledem na poSkozeni a opotiebeni.
Ujistéte se, ze jsou spravné nasazeny, aby mohly plnit svou ochrannou funkci proti prinikem vody
dovnitt. Zvlasté dulezité je to v pripadé, pokud se sbéra¢ prachu nachazi venku nebo ve vlhkém prostiedi.
Poskozena tésnéni musi byt vyménéna.

Kontrola fungovéni elektro ventili a membranovych ventill. Je-li nutnd vyména membrany, viz
Demontaz a montdz ventilu.

Pozor:

Miize byt nutné provést kontrolu fungovani ventilu, je-li systém pod tlakem. Je
nutné piijmout takova opatieni, aby nedoslo ke zranéni.

Jednou za dva mésice

Zkontrolovat ptipojené kabely. V ptipadé potieby opravit netésnosti.

Vizualni kontrola panelu proti vybuchu (je-li instalovan). V ptfipadé poSkozeni, koroze nebo netésnosti,
provést jeho vyménu.

Jednou za Sest mésict

Kontrola celkové integrity krytu a podptrné konstrukce. V piipadé nutnosti opravit nebo vymeénit
jednotlivé prvky.

Obézné kolo ventilatoru je dynamicky vyvazené. Uroveti vibraci ventilatorti musi odpovidat kategorii
BV-3 normy ISO 14694. Kazdych Sest mésict po vyznamné emisi nebo pouziti, které nebude v souladu
45


http://www.kimla.pl/

KiviLA

S urcenim je nutné provést kontrolu vibraci. Vysledky této kontroly musi byt zaevidovany. Nadmérmé
urovn¢ vibraci musi byt okamzité zkontrolovany a musi byt odstranéna jejich pficina.

7.1.4. Udrzba hlavice laseru LIGHT
Vyrobce laseru nabizi odbornou udrzbu a servisni sluzby pro své produkty.

Vyrobce doporucuje piesné ¢isténi hlavice laseru pied zahajenim jakychkoliv servisnich
/\‘.' '~

praci nebo vymeény.

Péce, ¢isténi

Nasledujici prace musi byt provadény pravideln¢:

» Ujistéte se, Ze pripojeni médii a kabelaz, upevnéni hlavice, cartridge a tryska (elektroda trysky) jsou
spravng pripojeny a nedochazi k zadnému uvolnéni.

* Odstraite veskeré necistoty nachazejici se na hlavici laseru a osy Z.

Upozornéni!

Cisténi hlavice a osy Z provadgjte s pouzitim vysavade a istého $tétecku. K &isténi
hlavice a jejiho okoli a osy Z, NESMI BYT POUZIVAN STLACENY VZDUCH, ktery
muze zpusobit nahromadéni prachu, necistot na jednom misté a zpasobit tak vznik pozaru.

Kontrola tésnosti

Hlavice laseru musi byt kontrolovana pravidelné s ohledem na tésnost. Je-1i to nutné, vyméite tésnéni a

ucpavky (Easti podléhajici opotiebent).

® | Neni-li mozné dosahnout utésnéni timto zptisobem, musi byt hlavice laseru zkontrolovana

1 vyrobcem.

Casti podléhajici opotiebeni

Nize uvedené ¢asti musi byt udrzovany a vyménény v piipadé jejich opotiebeni:

* Elektroda trysky a keramicka ¢ast.

* Ochranné okno (sklo) (kazeta ochranného okna).

+ Kolimatorova trubice — vyména vyhradné servisem vyrobce

» Zameéfovaci trubice — vyména vyhradné servisem vyrobce

Elektrické spoje

Pro zajisténi bezvadného fungovani senzoru, musi byt elektrické povrchové spoje na nize uvedenych
prvcich Cisté:

* Elektroda trysky a keramicka ¢ast

* Vlozka senzoru a spoje BNC

Koroze chladici soustavy
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Aby nedoslo ke korozi, musi byt dodrzovany pokyny popsané v navodu a musi byt provadény pravidelné

udrzby nastavené vyrobcem stroje, vyrobcem laserového zdroje nebo vyrobcem chladici soustavy.

® | Jako chladici prosttedek vyrobce doporucuje pouzit instala¢ni kapalinu ve forme smési:
1 ethylglykol + demineralizovana voda, koncentrace roztoku v rozmezi 10-15 %.

Pro zajisténi bezvadného fungovani hlavice laseru, vyrobce doporucuje, aby vymeéna chladici kapaliny
byla provadéna jednou roéné. Uroveti chladici kapaliny musi byt kontrolovana jednou mésiéng. V piipads

ubytku, musi byt doplnéna.

Upozornéni!
Pted spusténim nebo umisténim laserové hlavice musi byt veskeré ochranné nebo
bezpecnostni vybaveni, které bylo odstranéno, znovu namontovdno a poté

zkontrolovéno, zda spravn¢ funguje.
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7.1.4.1. Doporuceni tykajici se udrzby
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4. Regulacja soczewki ah 7. Okresy konserwacjif/czyszczenia

Obr. 7.1 Doporudeni tykajici se udrzby hlavice
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7.1.4.2. Vyména opotiebenych ¢asti (oblast senzoru)

1. Vlozka senzoru SE 3. matice MU
2. Keramicka ¢ast KT 4. Tryska DE (elektroda trysky)

Obr. 7.2 Udrzba keramické &asti, trysky.
Vyména keramické ¢asti

Ocistéte keramickou ¢ast (2), v piipadé nutnosti ji vyméite.

Pozor: V pfipadé vymény keramické ¢asti KT, musi byt dodany O-ring (026,00 x 1,50 Viton) také
vymeénén.

Vyména trysky

= Tryska i matice musi byt ruéné dotazeny (Nepouzivejte zadné nastroje).V opaéném piipadé mize

1 dojit k poSkozeni keramické ¢asti. Navic se ujistéte, ze povrchy kontaktu na téchto ¢astech jsou

Cisté.
Nastavitelny hakovy kli¢ rozmér 40/42 (dostupny jako dopliikové vybaveni) muze byt pouzit k jednoduché

demontazi

Pokud je tryska (4) poskozena laserovym paprskem nebo po uderu, musi byt vyménéna.

Ptisroubujte trysku ru¢né a pevné ke vlozce senzoru.

Upozornéni!
/_\ Pted spusténim nebo umisténim laserové hlavice musi byt veskeré sejmuté

ochranné nebo bezpecnostni vybaveni znovu nasazeno. Poté zkontrolujte,

zda spravné funguje.
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7.14.1. Obsluha, udrzba kazety ochranného okna a vyména optickych

casti

Vymeéna ochranného okénka (skla)

Se soucastmi, které jsou instalovany v misté drahy paprsku laserové hlavice, zachazejte velmi opatrné.
V pfipad€ nutnosti vymény ochranného okénka, veskeré prace a udrzba musi byt provadéna v Cistém
pracovnim prostiedi.

Obr. 7.3 Udrzba — kazeta ochranného okna

Pozor — Cisté pracovni misto!

Montéazni prace a vymény laserové hlavice mohou byt provadény vyhradné na Cistém
pracovnim misté.

Odstranovani a instalace kazety ochranného okna

Pred zahdjenim vymény, si pfipravte novou kazetu ochranného okna tak, aby byla ,,po

(13

ruce .

Cisténi vzduchu — Nastavte jednotku pfipravy vzduchu na servisni rezim! Oteviete drahu

paprsku laserové hlavice pouze na kratkou dobu, abyste ji ochranili pfed prachem a $pinou.

o Odblokujte a vyjméte kazetu, umistéte ji na ¢istou podlozku (vodorovna poloha).
Pozor: Okamzité ptikryjte otvor laserové hlavice ochrannou folii.
Pozor: Ochranné okénko musi byt ménéno vzdy na ¢istém pracovnim miste.

e QOdstrante ochrannou folii z laserové hlavice, pfi¢emz kazetu drzte (s nainstalovanym ochrannym
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okénkem) ve vodorovné polozte, vlozte ji do laserové hlavice a znovu zaSroubujte.

Pozornost vénujte poloze kazety ochranného okna béhem provadéni této Cinnosti. Nespravné vlozena

kazeta nezapadne pfesn¢ na své misto.

Wymiana okienka ochronnego
——
——

1 Pierscien zaciskowy 2 Okienko ochronne
Obr. 7.3 Udrzba — Ochranné okno (kazeta ochranného okna)

Vyjmuti ochranného okna

1. Umistéte kazetu na Cistou podlozku.
2. Opatrné sejméte upinaci krouzek (1) z drzaku ochranného okénka (kazeta) a vyjméte ochranné
okno (2).

Cisténi ochranného okénka

e Odistéte ochranné okénko (2) pomoci hadiiku namoceného v metanolu a nasledné z povrchu
sfoukejte vSechny ostatni ¢astice pomoci ¢istého vzduchu (méchové dmychadlo). Opakovat tak
dlouho, az bude Cisté.

Pokud neni mozné ochranné okénko ocistit nebo bylo-li poskozeno, musi byt vyménéno za nové.

Instalace ochranného okénka

1. Opatrné vlozte Cisté ochranné okénko do drzaku ochranného okénka. (kazeta).

2. Vlozte upinaci krouzek (1) a zablokujte ochranné okénko.

Pozor: Kazeta (s instalovanym ochrannym okénkem) musi byt vzdy ve vodorovné poloze béhem prepravy
(pfenosuy).

Vymeéna ostatnich optickych ¢asti (pouze servisem vyrobce)
Ostatni optické casti podléhajici opotiebeni a vymeéng:
» Kolimatorova trubice.

e Zaostifovaci trubice.
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7.1.5. Udrzba hlavice laseru PRO

Vyrobce laseru nabizi odborné servisni sluzby pro své vyrobky.

Pozor — Nevhodné nahradni dily!

Nevhodné ndhradni dily mohou poskodit nebo znicit jednotlivé prvky. Pouzivejte
vyhradné€ nahradni dily dodavané vyrobcem nebo origindlni nahradni dily.

Péce / ¢isténi
Nasledujici prace musi byt provadény pravidelne:

» Ujistéte se, ze média a kabelové spoje, upevnéni hlavice, cartridge a tryska (elektroda trysky) jsou
spojeny pevné a nejsou povolené.

* Odstrarite vSechny necistoty nachazejici se na hlavici laseru a osy Z.

Upozornéni!

Cisténi hlavice a osy Z provadgjte pomoci vysavace a &istého §tétecku. K &isténi hlavice
a jejiho okoli a osy Z, JE ZAKAZANO POUZIVAT STLACENY VZDUCH, ktery miize
zpusobit nahromadéni prachu, $piny na jednom misté€ a zptisobit tak vznik pozaru.

Kontrola tésnosti tlaku

Laserova hlavice musi byt kontrolovana pravideln¢ s ohledem na tnik. Je-li to nutné, vyménte tésnéni a
ucpavky (Easti podléhajici opotiebeni).

@ | Neni-li moZné tésnosti dosdhnout timto zpisobem, musi byt laserova hlavice zkontrolovana
) | vyrobcem.

Casti podléhajici opotiebeni

Nize uvedené casti musi byt udrzovany a vyménény v ptipad€ opotiebeni:
» Tryska, keramicka &ast.

* Ochranné okno (sklo), osova tésnéni (kazeta chranného okna).

* Ochanné okno (sklo) (kazeta ochranného skla).
* Kolimatorova ¢ocka — vyména vyhradné servisem vyrobce
» Zaostfovaci CoCka — vyména vyhradné servisem vyrobce

 Sklo zajist'ujici zaostfovaci ¢o¢ku— vymeéna vyhradné servisem vyrobce

Elektrické kontakty

Pro zajisténi spravného fungovani senzoru, musi byt elektrické kontaktni povrchy na jednotlivych nize
uvedenych prvcich vzdy Cisté:

» Tryska a keramicka ¢ast.

* Vlozka senzoru a kontakty BNC.
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Koroze chladici soustavy

Abyste zabranili korozi, dodrzujte pokyny a intervaly udrzby stanovené vyrobcem stroje, vyrobcem
laserového zdroje nebo vyrobcem chladici soustavy.

® Jako chladici prostfedek vyrobce doporucuje pouzit instalacni kapalinu ve formé smési: glykol

) |

+ demineralizovana voda, aby vznikl roztok o obsahu 10-15%.

Pro zachovani bezvadného provozu laserové hlavice doporucuje vyrobce jednou roéné€ vymeénit chladici
kapalinu. Hladinu chladici kapaliny je tfeba kontrolovat jednou za mésic. V ptipadé tbytku kapalinu

dopliite.

Upozornéni!
Veskera diive odstranénd ochrannd nebo bezpecnostni zatizeni musi byt pted provozem

nebo nastavenim laserové hlavice znovu nainstalovana.

- nasledné zkontrolujte, zda spravné funguje.
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7.15.1. Doporuceni tykajici se udrzby

g(6] (6] (6] (&

Obr. 7.4 Doporudeni tykajici se idrzby

Péce / Cisténi

Kontrola

Vymeéna ¢asti

Regulace cocky

Meéfeni

Vzdalenost posunu

Casové odstupy adrzby / gisténi
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7.15.2. Vymeéna ¢asti keramické trysky (oblast senzoru)

Vyrobce doporucuje opatrné Cisténi laserové hlavice pred zahajenim jakychkoliv servisnich
praci ¢i vymeény.

Obr. 7.5 Udriba keramické &asti, trysky

1 — Vlozka senzoru SE

2.- Keramicka ¢ast KT

3 - Matka MU

4 - Tryska DE(elektroda trysky)

Vyména keramické ¢asti

m Vycistéte keramickou ¢ast (3), je-li to nutné, vymeéiite ji.

Pozor: Béhem vymény keramické ¢asti (KT) musi byt rovnéz vyménén dodavany tésnici krouzek
(926.00 x 1.50 Viton).

° Vyména trysky

] § Tryska a matka musi byt dotahovany vzdy ru¢né (nesmi byt pouzivany Zadné nastroje).
V opacném pripadé mize dojit k poskozeni keramické casti.

Kromé toho se ujistéte, ze povrchy kontaktu téchto ¢asti jsou Cisté.

Pro jednoduchou demontaz pouzijte nastavitelny hakovy kli¢ velikost 40/42,

Pokud doslo k poskozeni trysky laserovym paprskem nebo v disledku kolize, musi byt vyménéna.
Zasroubujte trysku ru¢né do vlezky senzoru.

Upozornéni!

Pted spusténim nebo umisténim laserové hlavice je tfeba znovu nainstalovat vSechna diive
odstranéna ochranna nebo bezpecnostni zafizeni a poté zkontrolovat, zda spravné funguji.
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7.153. Obsluha, udrzba kazety ochranného okna a vyména optickych

casti
Obsluha a udriba kazety ochranného okna

Se soucastmi, které jsou instalovany v draze paprsku laserové hlavice, pracujte velmi opatrné.

Pozor — Cisté pracovni misto!

Udrzba a opravy na laserové hlavici musi byt provadény vyhradné na ¢istém

pracovnim miste.

o At rocm iemperatures < 10 °C the
k sealing fing and protective window
can fall out of the cartridge.

Obr. 7.6 Udrzba — kazeta ochranného okna

1- Kazeta (ochranné okno)

Pii pokojové teploté pod 10°C muize tésnici krouzek a ochranné okno z kazety vypadnout

Odstrafiovani a instalace kazety

POZOR ! Novou kazetu ochranného okna musite mit vzdy po ruce pied zahajenim odstraiiovani staré.

1. Vyjméte kazetu se znecisténym nebo poSkozenym ochrannym okénkem a poloite ji na Cistou
podloZku.

Pozor: Ochranné okno vyméiujte vzdy na €istém pracovnim miste.

2. Odstraiite ochrannou folii 7 kazety (ndhradni kazety), viloite kazetu (s ochrannym oknem) do
laserové hlavice tak, aby zapadla na své misto.

Pfi vyméné dbejte na orientaci kazety s ochrannym oknem. Pokud je kazeta vloZzena nespravne,

nezapadne na misto.
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Vyména ochranného okna (skla)

AN Pozor! — Cisté pracovni misto.

i

F. ' N Udrzba a vymeéna ochranného okna musi byt provadéna vyhradné na ¢istém pracovnim

fﬁj ] \“_a miste.
S~
2
i

Obr. 7.7 Udrzba — ochranné okno, kazeta ochranného okna

1. Upinaci krouzek 2. Ochranné okno

Vyjmuti ochranného okna

1. Umistéte kazetu na cCistou podlozku.
2. Opatrné sejméte upinaci krouzek (1) z ramu ochranného okna (kazeta a vyjméte ochranné okno (2).

Cisténi ochranného okna

Ocistéte ochranné okno (2) pomoci hadiiku namoc¢eného v metanolu. Poté necistoty vyfoukejte Cistym
vzduchem (méchovym dmychadlem).
Tento postup opakujte, dokud neni okno Cisté.

P Pokud ochranné okénko jiz nelze vycistit nebo je poskozené, je tfeba jej vymenit.

1

Instalace ochranného okna

1. Opatrné vloZte Cisté (nové) ochranné okno do ramu ochranného okna (kazeta).
2. Vlozte upinaci krouzek (1) a ochranné okno.

Pozor: Pfi pfemistovani udrzujte kazetu (s nasazenym ochrannym okénkem) vzdy ve vodorovné poloze.
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Vyména osovych tésnéni

Pozor — Cisté pracovni misto!

j,f ' W Udrzbu a vyménu kazet provadéjte pouze na Cistém pracovnim miste.

/ % Do laserové hlavice se nesmi dostat prach a necistoty. Prach a pevné ulpivajici neéistoty
mohou poskodit nebo znicit komponenty.

=,

1— ‘ Coolant spray

Obr. 7.8 Udrzba: Tésnici krouZek — Kazeta ochranného okna

1. Tésnici krouzek 2. Kazeta ochranného okna
Eé Chladivo ve spreji

Pro zachovéni spolehlivosti laserové hlavice pfi bézném provozu doporucuje vyrobce jednou
i ro¢né zkontrolovat opotiebeni té€sniciho krouzku (1).
Opotiebené nebo poskozené tésnéni vymérite.

m Pravidelné kontrolujte tésnost kazety.
Opotiebené nebo poskozené tésnéni a ucpavky vymeite.
Nastrikejte chladici kapalinu na novy tésnici krouzek (po odstranéni poskozeného) a zacvaknéte

ho do kazety.

Pozor — Okolni teplota!

i Riazné materidly, jako je hlinik, ocel a plasty, maji rizné koeficienty tepelné roztaznosti.
o

FAN Pokud okolni teplota klesne pod 10 °C,
;r, ! % je nutné zkontrolovat, zda je tésnici krouzek spravné umistén, zejména pii vymeéné
. kazety.

Tésnici krouzek a ochranné okno mohou z kazety vypadnout!

Vyména ostatnich optickych ¢asti (vyhradné servisem vyrobce)
Ostatni optické ¢asti podléhajici opotfebeni a vymené:

* Kolimatorova ¢ocka.

* Zamétovaci ¢ocka.

* Sklo zajist'ujici zamétovaci cocku.
7.1.6. Udrzba kapalinového chladice
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A Instalaéni kapalina: ethylenglykol ve form¢ koncentratu zfedéného demineralizovanou vodou.
Doporucend koncentrace smési ethylenglykolu s demineralizovanou vodou je 10 az 15 %. Pokud
dojde k ubytku chladici kapaliny, dopliite ji smési o stejné koncentraci, piicemz neptekracujte
maximalni troven.

A Vyrobce doporucuje vyménu chladici kapaliny jednou ro¢n€ nebo v piipadé, Ze parametry
chladici kapaliny nespliuji pozadované parametry. Hladina chladici kapaliny by se méla
kontrolovat kazdy tyden a kvalitativni parametry kazdy mésic.

Pokud chladici kapalina zapacha, je zakalena nebo ma jinou barvu, je tfeba ji okamzité¢ vymenit.
Filtry v chladicim systému by se mély pii kazdé vymeéné chladici kapaliny vymeénit za nové.

A Pfed nalitim nové chladici kapaliny do chladiciho systému je vhodné systém proplachnout
trochou demineralizované vody.

A Filtry by se mély vymenit po proplachnuti demineralizovanou vodou a pted nalitim nového
chladiciho roztoku.

A Pokud jsou na sténach nadrzky chladici kapaliny viditelné usazeniny, je tfeba je pred oplachnutim

demineralizovanou vodou odstranit kartacem nebo hadiikem.

Podrobné pozadavky jsou uvedeny v navodu k obsluze primyslovych chladi¢t kapalin, ktery je soucasti

technické dokumentace dodavané s pristrojem.
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7.1.1. Vyména baterie absolutniho snimace S1

V pohonu paletového ménice je pouzit absolutni snimac. Pro zajisténi spravné funkce musi byt k
absolutnimu snimaci vzdy pfipojeno spravné napajeci napéti, aby v piipad¢ vypadku napéjeni absolutni
snimac neztratil informace o poloze, je instalovana zalozni baterie. Vyrobce stroje tovarné pouzil lithiové
baterie: EVE ER14505 CNR 3,6V 2,7AH.

Pokud je napéti baterie vyssi nez 3,32 V (dobry stav), nezobrazi se na panelu fidici jednotky CNC
zadna zprava. Pokud je baterie vybita, zobrazi se na panelu fidici jednotky CNC pfislusné oznameni
(obrazek nize). V takovém piipadé je tieba okamzité vymeénit baterie snimace S1.

Aualne narzedzie Zat it
- BRAK >
- -
ANDLL v

Sterovwanie reczne
Shift v=95 25% max @ 50.000
Ctrl w=20.00% masx Lowy il
=5 (0% mas - BATT
~  w=d43.00% max Q sl
At w=1.00% max 31.000

S1:LOW BATT

Posuw [mm/s]

100% / 0.00mm/s
Uruchatmianie pracy

START TEST

Obr. 7.3 Oznameni nutnosti vymény baterie

Baterie motoru absolutniho snimace je umisténa tak, aby byla dostupna a byla mozna vyména
bez pouziti specialnich nastroju a v jednoduse dostupném miste.

Pro vymeénu baterie musite:
1. Odsroubovat Srouby upeviujici kovovy kryt,
2. Pomoci plochého Sroubovaku prisroubovat klapku krytu baterie,
3. Vyjmout opotifebenou baterii a vymenit ji za novou.

4. Nasledné tyto Cinnosti provést v opacném potadi.

POZOR!

Pokud je nutné vymenit baterii, musi byt tato operace provedena bez vypnuti hlavniho
napajeni stroje. Pokud je béhem vymeény baterie vypnuto hlavni napdjeni, dojde ke ztrate
hodnot nastaveni motoru.
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kodera 51

amigé

nie baterii podtrzy

Umiejscowie

Obr. 7.4 Umisténi baterie
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7.2. Cisténi snimacde osy X

1 Odsroubujte kryt osy X z levé strany

Fotografie 1 Kryt osy X
2 Zkontrolujte stav snimace signalizovany diodou (barva ¢ervena - porucha)

;d[‘ \‘.";Tm‘“ ‘

Fotografie 2 Kontrolka snimace

Snimac v ose X se nachazi pod dolni ¢asti snimace.
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Umisténi snimace.

Fotografie 3 Umisténi snimace

3. Abyste mohli snima¢ vysunout pro ¢isténi, demontujte a odSroubujte horni kryt osy Z a poté
odSroubujte vnitini stranu krytu osy Z (leva strana ve vySce hlavice).

Vysroubujte Srouby oznacené Zlutym krouzkem, jak je znazornéno na fotografiich nize.

Fotografie 4 Horni kryt osy Z — pohled zepiedu
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Fotografie 5 Kryt osy Z — pohled ze spodu

Fotografie 6 Kryt osy Z — pohled z hora
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4. Po demontazi levého krytu se v dolni ¢asti nachazi drzak snimace (odsroubujte 4 ks Sroubli oznac¢enych
zluté a 2 ks polohovacich §roubid oznacenych modie)

.
Fotografie 7 Drzadlo snimace

Odsroubujeme 4 ks krajnich dolnich Sroubt a nésledné povolime 2 ks hornich Sroubi, abychom odsunuli
snimac dolt.

5. Jemn¢ vysouvame snimac¢ s upeviiovacim blokem. Pomoci mékkého, bezprasného hadiiku (napt. na
¢isténi optiky) a pripravku na bazi propylalkoholu opatrné ocistéte okénko snimace.

Fotografie 8 Snima¢
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6. Pomoci modrého méfitka 0,8mm (musi byt Cisty) jemné vysujeme a vypolohujeme upeviiovaci blok
se snimacem.

Fotografie 10 Umisténi vzdalenosti/méritka

Meritko 0,8mm musi byt vysunuto na cca 70%-80% své délky.
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Fotografie 11 MontaZ snimace

Nésledné dotdhneme 4 ks dolnich Sroubii a pomoci dal§ich néstroji dosuneme snima¢ k méfitku a
dotdhneme 2 ks hornich Sroubd.

Pokud je méfitko ve spravné poloze vzhledem k oknu snimace, tzn. snimac ,,vidi* stupnici, pak bude
dioda signalizovat spravny odecet modrou barvou.

Po nastaveni musi byt jemnym zptisobem odstranéno métitko a zkontrolovano dotaZeni Sroubt a barva
diody.

7.3. Navod pro ¢isténi pravitka osy Y

Odhaleni pravitka

1. Odsroubujte Srouby upeviujici harmonikovy kryt pravitka.
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Fotografie 12 Harmonikovy kryt pravitka

2. Vyjméte harmonikovy kryt a presuiite osu Y.

Fotografie 13 Odhalené pravitko

Cisténi pravitka

Pravitko by se mélo Cistit mékkym materidlem, napiiklad bezprasnym hadiikem na Cisténi optiky
namoCenym Vv Cisticim prostfedku na bazi propylalkoholu. Pravitko je nutné cCistit rovnomérnym
pohybem, aniz by doslo k odtrzeni latky od pravitka. Pokud hadfik z pravitka odtrhnete, musite nadale
pouzivat zneciSténou stranu hadiiku, jinak by mohlo dojit k poskrabani pravitka.

Cisténi snimace.

1. Odsroubujte Srouby upeviiujici kryt snimace.
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Fotografie 14 Kryt snimace
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2. Demontujte snima¢ prostfednictvim odSroubovani dvou upeviiovacich Sroubd.

Fotografie 15 Upeviiovani snimace

3.Cisténi méfici ¢asti snimace.

Fotografie 16 Snimacé

Cisténi snimade by se mélo provadét stejnym zptisobem jako &isténi pravitka. Méfici povrch snimade
otfete rovnomérnym pohybem, aniz byste od ¢isténého povrchu oddélili hadiik navlh¢eny piipravkem
obsahujicim propylalkohol.

4. Montaz snimace.

Pfi montazi snimace vénujte zvlastni pozornost jeho upevnéni ve spravné poloze, ktera je indikovéana
ptislusnou barvou diody (nastavena na modrou).

1. Nepftipustna poloha — ¢ervena barva.
2. Ptipustna poloha — zelend barva.
3. Optiméalni poloha — modra barva —.
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5.Zé&vérecné prace.

Fotografie 17 Spravné instalovany snimac

Po vycisténi pravitka a snimace je nezapomenite zajistit pied nadmérnym znec€iSténim, a to opétovnym
pfisroubovanim krytu snimace (Fot. 4) a harmonikového krytu pravitka (Fot.1.).

7.4. Typické pric¢iny nespravného fungovani stroje

Piiznaky

wrwe

Pravdépodobna piicina

Odstranéni poruchy

Béhem zapnuti programu se
zobrazi oznameni ,,Blad!
Komunikacja ze
sterownikiem nie zostata
nawigzana.” (,,Porucha!
Komunikace s vysilatem
nebyla navazana.®)

Nezapnuty stroj nebo stisknuté
nouzové tlacitko.

Chybi spojeni ovladace s pocitatem,
poskozeny Ethernet kabel, byl pouzit
prokladaci kabel.

Nastavena chybna IP adresa pocitace.

Zapnout stroj. Zkontrolovat, zda
neni stlateno nouzové tlacitko.
Zkontrolovat, zda se ventilator
v ovladaci otaci.

Zkontrolovat, zda v zasuvce
Ethernet v ovladaci sviti diody
(zelena a oranzova).

Pokud ne, zkontrolujte kabel a
pripojte jej k pocitaci.
Zkontrolujte, [P adresu pocitace,

nastavte adresu a masku sité
v souladu s pokyny.

Béhem iniciace se motor
pohonu nezastavi, dochazi
k "ptetizeni osy”.

Poskozeni koncového spinace,
poskozeni kabelu spojujiciho spinac s
fidici jednotkou, nespravna instalace
kabelu.

Zkontrolujte kabelové spojeni
mezi koncovymi spinaci

a fidici jednotku, zkontrolujte stav
vodice spojujiciho koncovy spinac.

Pfi praci program zobrazuje
oznameni ,,Przecigzenie osi
X(Y,Z)” / (,,Pietizeni osy
X(Y,2)

Stroj narazil na doraz osy. Obrabéni
pti ptili§ vysokych otackach.

Inicializovat stroj, sniZit rychlost
prace.

Servis: ul. Baltycka 30, 42-202 Czestochowa, tel. +48 34 365 88 85
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7.5. Typické pri€iny nespravného fungovani chladice

Pfiznaky

Pravdépodobna pric¢ina

Odstranéni poruchy

Chladi¢ nefunguje.
Z4dné ze zafizeni chladice
nefunguje.

Neni ptipojena k siti.
Vypina¢ chladice je na poloze 0.

Nespravné elektromechanické
zabezpecent.

Zkontrolujte napajeni chladice a
stroje.

Nedostacujici vykon chlazeni.

Vzduch vypoustény chladicem
je chladny.

V systému neni zadny chladici

plyn.

Nedostatek chladiciho plynu
zpusobuje vyrazné snizeni
chladiciho vykonu. Netésnost v
systému chladicich plynt.

Vyzadovan servis chladice.
Kontaktujte servis vyrobce nebo
servis pro chladici zafizeni.

Zvyseny tlak ve chladicim
ob&hu — pokud je prekrocen
maximalni tlak chladiciho
okruhu, tlakovy senzor vypne
chladnicku.

Na displeji se zobrazi alarm.

Prttok vzduchu chladi¢em je
zablokovan.

P1ilis vysoka okolni teplota.

Prilis vysoka teplota chladici
kapaliny na vstupu do chladice.

Vystupni teplota chladici kapaliny
chladi¢e mimo rozsah <8,25>°C.

Poskozeny termostat.

Vyzadovén servis chladice.
Kontaktujte servis vyrobce nebo
servis pro chladici zafizeni.

Kompresor se zapina prilis
casto.

Chladici vykon jednotky je vyssi,
nez je nutné.

Nedostate¢ny teplotni rozdil
zapnuto/vypnuto (standardné 2°C).

Zkontrolujte nastaveni termostatu.

Kompresor nepracuje —
signalizace poruchy na displeji.

Zafungovala tepelna ochrana
kompresoru chladnicky.

P1ilis vysoky pracovni tlak
chladiciho okruhu.

Zkontrolujte, zda neni zablokovan
vstup/vystup vzduchu chladnicky.

Ptilis vysoka okolni teplota.

Ventilator nepracuje -
signalizace poruchy na displeji .

Zafungovala tepelna ochrana
kompresoru chladnicky .

Poskozeny nebo zablokovany
ventilator.

Poskozeny kondenzat spusténi
ventilatoru

Cerpadlo nepracuje —
signalizace poruchy na displeji .

Zafungovala tepelna ochrana
¢erpadla chladnicky.

Poskozené cerpadlo.

Zkontrolujte tlak ¢erpadla s udaji
uvedenymi v navodu chladice.

Chladi¢ funguje, ale se
sniZenym vykonem -
kompresor, ventilator a Cerpadla
funguji, ale chladici vykon neni
dostatecny

Céste¢né zablokovany priitok
vzduchu chladi¢em.

Teply vzduch vychazejici z
chladice je nasavan zpét do
chladice.

Zkontrolujte prutok vzduchu
chladi¢em, odstrarnte ptedméty
branici volnému proudéni
vzduchu.
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Pfiznaky Pravdépodobna pric¢ina Odstranéni poruchy
SnizZeny chladici vykon, Nedostatecny pritok vody. Zkontrolujte funk¢nost Cerpadla a
kondenzace na kompresoru - pruchodnost chladici instalace.

na kompresoru dochazi ke
kondenzaci s rizikem vzniku
namrazy, coz snizuje chladici
vykon.

Servis: ul. Battycka 30, 42-202 Czestochowa, tel. +48 34 365 88 85

Pozor:

Popis se vztahuje na standardni chladi¢ TEXA TCWI12. Pokud je k pfistroji
piipojen jiny model nebo chladi¢ jiného vyrobce, nemusi byt vysSe uvedend tabulka
vhodna. V piipadé problému se fidte pokyny dodanymi s pfisluSnym chladicem
nebo se obrat’te na servisni oddéleni.
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8. Vylouceni z provozu, demontaz a likvidace

Ve chvili, kdy je zafizeni vyfazeno z provozu, chrante jej pied neopravnénym a
neautorizovanym pouzitim. Odpojte elektrické napdjeni. Odpojte piivod stlaceného vzduchu.
Zajistéte stroj proti neopravnénému piistupu.

Z bezpecnostnich divodii a z diivodu rizika poskozeni soucasti smi demontdz provadét pouze
kvalifikovany a autorizovany servisni persondl vyrobce. Pii demontdzi muze byt zapotiebi
pouziti tézké prepravni techniky. Osoby obsluhujici toto zafizeni musi mit ptislusnd opravnéni
a osoby podilejici se na demontézi musi mit vhodné ochranné pomucky a odév. Protoze proces
vyfazovani mize probihat riznymi zplisoby v zavislosti na pozadavcich uZzivatele, mize byt
uplny nebo Castecny.

V ptipad¢ planované likvidace stroje, musi byt informovano servisni oddéleni vyrobce, aby
mohly byt stanoveny pfislusné postupy. Pii konstrukci stroje nebyly pouzity zadné materialy,
které by vyzadovaly zvlast’ piisné metody likvidace.

Za likvidaci vyrobk KIMLA a jejich ¢asti odpovida uzivatel, a to

Setrné k zivotnimu prostiedi a v souladu s narodnimi a mistnimi pfedpisy. Ve Spojenych statech

musite dodrzovat federalni, statni a mistni predpisy. V Evropské unii (EU) musite dodrzovat
smérnice ES a narodni a mistni ptedpisy. V ostatnich zemich dodrzujte narodni a mistni predpisy.
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9. BHP

9.1. Personal obsluhuijici stroj

Obsluha a udrzba stroje musi byt provadéna vyhradé progkolenym personalem. Skoleni provedené
vyrobcem je nepostradatelnou Cinnosti a musi byt provedeno vzdy pied pievzetim stroje. V piipadé
nutnosti Skoleni dalsiho personalu, zajisti vyrobce po odbéru zatizeni odpovidajici Skoleni. Osoby
obsluhujici zafizeni musi mit potfebné znalosti a technické védomosti umoznujici provedeni svéfenych
ukold. Pfed zahajenim praci je nutné se seznamit Snavodem k obsluze. K praci na elektrickych,
pneumatickych a hydraulickych zafizeni jsou zmocnéni servisni technici vySkoleni v této oblasti
V nékterych ptipadech mtze byt nutné pouzivani ochranného odévu:

e Piilba a ochranna obuv béhem nakladani materidlu zatizenimi vyzadujici takovou ochranu.

e  Ochranné rukavice béhem ru¢ni vykladky materidlu.

e Respirator pro praci s drobnym prachem (tfida filtru P3) béhem ¢isténi sbérace prachu.
Zakazuje se pouzivani stroje po poziti alkoholu nebo omamnych latek. Nachazeji-li se v okoli stroje jiné
osoby, musi byt informovany o eventualnim nebezpeci.

9.2. Klasifikace laseru

Laserova tfezacka LF je Laserovym vyrobkem tiidy 4, jehoz bezpecnost pouzivani je stanoveno
normou IEC EN 60825-1.

Zatizeni vyzatuje neviditelné laserové zateni v pasmu 900 - 1200nm a s vykonem uvedenym v Doplitku
A. Technické parametry stroje.

Lidské oko je timto infracervenym (neviditelnym) laserovym zafenim extrémné ohrozeno kvuli
zaostfovacimu uc¢inku zornice na sitnici. V disledku toho mtize na sitnici vzniknout efekt paleni nebo
dokonce spaleni, coz muze zpusobit zhorSeni nebo dokonce ztratu zraku.

Tato uroven svételného vykonu je velmi nebezpecna. Piestoze je zafeni neviditelné, mlze rozptyleny
paprsek zpusobit nevratné poskozeni rohovky. V oknech pfistroje jsou instalovany ochranné filtry proti
laserovému zafeni, jejichz pfipadné mechanické poskozeni muze vyZadovat vyménu. Nepouzivejte
zafizeni s poSkozenymi filtry. Pro vyménu kontaktujte servis.

UPOZORNENI

NEBEZPECI PRO ZIVOT

Nebezpeci pro zivot nebo poskozeni zdravi z disledku laserového zareni.

A Generované laserové svétlo s délkou vin v rozsahu 900 - 1200nm je pro lidské oci neviditelné.
A Vzdy dodrzujte bezpecnostni pokyny uvedené v tomto navodu v obsluze a v navodu laserového
zdroje.

9.3. Uroven hluku

S ohledem na polohu pracovisté a analyzu zdroje hluku ve stroji, je koncentrace emise hluku zavisla na
provoznich podminkach.

Béhem testi provadénych u vyrobce, nepiekrocila urovei koncentrace hluku 70 dB.
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9.4. Popis vyznamu piktogrami umisténych na stroji

Seznam oznaceni vyskytujicich se na zafizeni v mistech, ktera nebylo mozné zajistit mechanickym
zptsobem.

Pted zahajenim préce se seznamte s ndvodem

Chrarte sluch

Chrante zrak

Umisténi baterii absolutniho snimace

Obecny symbol ,,Pozor, nebezpe¢i”. Druh nebezpeci je piesné uveden
V timto zptisobem oznaceném upozornéni

Pozor, zatfizeni je pod napétim

Pozor, neviditelné a viditelné laserové zareni

Upozornéni na silné magnetické pole

PP OOE

Pozor, nebezpeci rozdrceni rukou shora

UWAGA PROMIENIOWANIE LASEROWE KLASY 4
NIEWIDZIALNE | WIDZIALNE PROMIENIOWANIE LASEROWE

PO OTWARCIU UNIKAG NARAZENIA SKORY LUB 0CZU HA Upozornéni na nebeZpeéné laserOVé zareni

PROMIENIOWANIE BEZPOSREDNIE LUB ROZPROSZONE

ZGODNIE 7 IEC 60825-1:2007-03
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MAKSYMALNA MOC FALI SREDNIA:  1.000 W
ZAKRES DEUGOSCI FALL: 900-1250 nm

NIEWIDZIALNE PROMIENIDWANIE LASERDWE Upozornéni na nebezpeéné neviditelné laserové zareni (V}”kon a rozsah

PO OTWARCIU UNIKAC NARAZENIA SKORY LUB DCZU NA
B

(N e g délky vin se muze lisit podle druhu zdroje)

ZGODNIE Z IEC 60825-1:2007-03

MAKSYMALNA MOC SREDNIA: 1 mW
ZAKRES DEUBOSCI FALE: 630-680 nm

WIGZILNE PROMENOUANE LASERDIE Upozornéni na nebezpe¢né viditelné laserové zateni (vykon a rozsah délky

NIE NALEZY PATRZEC NA PROMIEN LASERA BEZPOSREDNID o v - .
RZASHEME LASEROE KLASY 3 vin se muze lisit podle druhu zdroje)

ZGODNIE Z IEC 60825-1:2007-03

& LASER Viditelné a neviditelné laserové zafeni.

4 Chraiite o¢i a pokozku proti pfimému nebo rozptylenému zatreni. Zatizeni
AVOID EYE OR SKIN EXPOSURE TO tHdv 4
DIRECT OR SCATTERED RADIATION y )

k’ “ Vyhnéte se zareni, z tohoto otvoru vychazi zareni

A Uwaga!

Przed obstuga gltowicy
wcisnij wylacznik awaryjny.

Pted obsluhou hlavice stisknéte nouzovy vypinac.

Silné magnety v tomto zafizeni mohou mit vliv na impulsni generatory.

* Pri praci na takovém zafizeni nebo v jeho blizkosti si bud'te védomi rizika,
ze elektrické kardiostimulatory (stimulatory apod.) nemusi v takovych
podminkach spravné fungovat.

» Postupujte v souladu s pokyny dodavatele zdravotnickych sluzeb, jez se
tykaji pobytu v blizkosti takovych zafizeni.

POZOR: Nebezpeci se vyskytuje pouze v piipad€ provadéni udrzby, vice v
kapitole 9.5.2

Abyste zachovali viditelnost a Citelnost vystrah na stroji, pravidelné Cistéte kryty stroje. Pfed ¢isténim
odpojte napajeni. Vystrazné nalepky ocistéte Cistym suchym hadiikem. Pokud jsou vystrazné nalepky
poskozené nebo odlepené, pozadejte o vyménu u vyrobce. NepouZivejte stroj s odstranénymi,

poskozenymi nebo necitelnymi bezpecnostnimi Stitky.
9.5. Obecné zasady BOZP

9.5.1. Manipulace s optickymi viakny

Optické vlakno mezi rezonatorem a fezaci hlavici je vedeno v pruzném ochranném potrubi. Tento
kabel nesmi byt skfipnut, pfehozen, stlacen, zlomen, rozdrcen, vytaZzen nebo zkroucen, ohnut pod
polomér 200 mm. Nesmi byt vystaven plsobeni oleji nebo rozpoustédel, teplotam vys$sim nez 50 oC ani
horkym strikajicim latkdm nebo jiskram. Zaruka se nevztahuje na mechanické poskozeni optického
vlakna. Optické vldkno je zakonceno konektorem optického vlakna QBH, ve kterém je instalovan zafic

v podobé kiemenného krystalu pokrytého antireflexni vrstvou. Vystupni povrch je velmi citlivy na
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znedisténi. I ten nejmensi pyl, ktery zlstane na povrchu, muze poskodit krystal vypalenim ciziho télesa
do antireflexniho povrchu. Pro provadéni servisnich praci na optickém vlakné je nutné zajistit bezprasné
prostfedi, aby nemohlo dojit ke kontaminaci krystalu. Vyrobce neodpovida za Skody zpisobené

znecisténim optiky pfi servisnich ukonech.

9.5.2. Magnetické a elektromagnetické pole.

Laserova fezacka LF je vybavena linearnimi pohony, jejichz prvky jsou segmentové neodymové
magnety umisténé podél os X, Y a Z, po kterych se pohybuji linedrni motory. Vyrobce stroje provedl
testy magnetického pole, které ukazaly, Ze pfi spravném pouzivani laserové fezaCky a jeji ochrané
harmonikovymi §tity nehrozi zadné nebezpeci spojené s magnetickym polem. ZkouSky magnetického
pole ukazaly zvySeny vysledek pouze v ptipadé, ze byly odstranény harmonikové $tity a ve velmi malé
vzdalenosti od magneti (fadové nékolik centimetri).

V souvislosti s tim je zakazano provadéni jakychkoliv praci, zejména tdrzby osobami, které maji

aplikovan kardiostimulator nebo jiné implantaty reagujici na zménu magnetického pole.

9.5.3. Ochrana proti zareni.

Laserova fezacka LF je laserovym zafizenim téidy 4. Zafeni laseru fiber je zraku nebezpeéné. Jedna
se o neviditelné zareni s délkou vin 1070nm. Nevystavujte pokozku a o¢i pfimému nebo odrazenému
zafeni. Je naprosto zakazano divat se na laserové zaieni vychazejici z laserové hlavice (a to i v ptipadé
pouziti ochrannych pomucek). Je zakdzano divat se na laserové zareni bez odpovidajici ochrany, i kdyz
se jedna pouze o odrazené zafeni. Okna v krytu laseru maji zabudovany specialni filtr, ktery zastavuje
odrazené laserové zatfeni. Tyto filtry maji specialni vlastnosti pro zastaveni §kodlivého zafeni a jsou
zakonem schvéleny pro pouziti v EU. Filtry se nesmi opravovat, lepit ani jinak opravovat. Tyto filtry
chréani pouze pfed odrazenym laserovym paprskem, nechrani pied pfimym zasahem laserového paprsku.
V normalnich provoznich podminkach a v ptipadé spravné fungujiciho zatizeni vychazi laserovy paprsek
z hlavice vzdy dolil a neni mozné, aby byl paprsek namifen ptimo ve sméru okna. Zakazuje se pouzivani
laseru s jakymkoliv poskozenym prvkem vedeni paprsku, véetné zdroje laseru, optického kabelu
pfivadéjici zateni do hlavice a samotné hlavice. Je zakdzano pouZzivat laser s poskozenou ¢asti krytu nebo
okna. Jakékoli praskliny nebo deformace nékterého z téchto prvkli vyzaduji okamzitou demontaz laseru
a kontaktovani vyrobce za ucelem odstranéni poskozeni. Filtry jako ndhradni dily jsou k dispozici u
vyrobce laseru. Z bezpecnostnich divodi neni dovoleno pouZivat filtry od jinych dodavatelt. Veskeré
servisni prace musi byt provadény s ochranou o¢i v podob¢€ ochrannych bryli s filtry ptizpisobenymi
urc¢ité vinové délce svétla. a odpovidajici optickou hustotu pro konkrétni vykon laseru. Ochranné bryle
proti zateni musi byt schvaleny pro pouZiti a musi mit prohlageni o shodé CE. Udaje o vybéru ochrannych

bryli 1ze ziskat od vyrobce laserového zdroje.

9.5.4. Obsluha hlavice

Pozor:

81


http://www.kimla.pl/

KiviLA

nouzovy vypinac.

Pfed zahdjenim cinnosti spojenych s obsluhou hlavice, vidy stisknéte

Laserova hlavice slouzi k dodavani zaostfen¢ho laserového paprsku a pracovniho plynu piimo
do zoény zpracovani. Laserovy paprsek je do hlavice piivadén pomoci optického vlakna. Paprsek
vychazejici z optického kabelu je divergentni. Prvni ¢ocka v hlavici kolimuje laserovy paprsek do
rovnobézného tvaru. Dalsi coCka zaostiuje laserovy paprsek. Poloha zaostfovaciho bodu je nastavitelna.

Obsluha je odpovédna za nastaveni spravné polohy zaostfeni objektivu pro danou préaci.

Mezi zaostfovaci ¢oCkou a fezaci tryskou je okénko, které chrani cocku pted rozstiikem roztaveného
materidlu. Za kontrolu a pfipadnou vyménu bezpecnostniho okénka odpovidd provozovatel.
Nenechavejte fezaci hlavici s odstranénym ochrannym okénkem, protoze nechranénym otvorem mohou
vniknout necistoty a poskodit cocku. Je zakazano pracovat bez nasazeného ochranného okénka, protoze
to mlize zpusobit vazné poskozeni laseru. Koncentrovany laserovy paprsek a procesni plyn unika fezaci
tryskou. Za kontrolu stavu trysky a jeji viménu je odpovédny provozovatel. Rezaci tryska, pfestoZe neni
viditelné mechanicky poskozena, mize vyzadovat vyménu z diivodu nahromadéni necistot na jejim
vnitinim povrchu. Cogka i ochranné okénko podléhaji opotiebeni a vyzaduji pravidelnou vyménu.

Vyména mlize byt nutna také z divodu poskozeni zptisobeného kontaminaci.

Jiné mechanické prvky hlavice pfimo vystavené plisobeni laserového zareni a trisek fezaného materiald

jsou rovnéz provoznimi prvky, které podl€haji opotieeni a vyzaduji pravidelnou vymeénu.

Je zakédzano pracovat s poSkozenou casti fezaci hlavice. Za kontrolu stavu fezaci hlavice
odpovida obsluha. Necistoty na laserové hlavici a v jejim okoli je tfeba odstranit vysavatem a

gistym karta¢em. NEPOUZIVEIJTE STLACENY VZDUCH.

Budou-li parametry fezani nastaveny nespravné, zejména co se tyka ptili§ nizkého tlaku plynu
pfi propichnuti miize dojit k vniknuti roztavenych kovovych strepti dovnitt hlavice a k zataveni zahtatych
kovovych ¢astic do povrchu ochranného okénka. Okno s viditelnymi ¢asticemi usazenymi v bezpecnostni
pojistce se obvykle projevuje tim, Ze po urcité dobé po zahdjeni fezani se kvalita fezu vyrazné snizi nebo
laser pfestane fezat material aplné. V takovém pftipadé je nutné proces okamzité zastavit a zkontrolovat
stav prvkl hlavice. Obsluha je zodpovédna za kontrolu a nastaveni centricity zaostfeného paprsku na
trysku. K tomu slouzi svinovaci metr a specialni funkce fidiciho systému "tapeshot". Podrobny popis

nastaveni a potfebné vykresy najdete v navodu k obsluze hlavice nebo v ¢asti 6.3 tohoto navodu.

9.54.1. Obecné bezpeénostni predpisy

Predpoklada se, Ze znate a dodrzujete nasledujici obecné zasady bezpecnostnich piedpist:

. VDE Rozhodnuti, zejména VDE 0100/ 0837,

. BGV Al Obecné piedpisy,

. BGV A3 Elektrické systémy a zafizeni,

. BGV B2 Piedpisy tykajici se prevence nehod vyvolanych laserovym zafenim.
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9.54.2. Pozadavky tykajici se personalu

Veskeré opravy a vSechny prace spojené s feSenim problémi vyzaduji odborné znalosti a musi
byt provadény vyhradné kvalifikovanym personalem.
Odborny personal musi byt ptislusné proskolen v souladu s piedpisy a pokyny tykajicimi se bezpecnosti
a informovani o potencionalnich nebezpecnych situacich. Kromé toho musi byt dodrZzovany predpisy

stanovené vyrobcem stroje. Rovnéz musi byt pouzivany doporu¢ované ochranné nastroje.

Vyrobce nenese zadnou odpovédnost za poskozeni vznikla v disledku nespravné montaze nebo

nespravného zasahu ze strany neopravnénych osob.

Pozor:

Nebezpecné elektrické napéti!

Systém musi byt pfed zah4jenim drzby nebo oprav na laserové hlavici vypnut a
zajistén proti opctovnému zapnuti.

Pozor:
Nebezpeci rozdrceni!

Béhem kazdé udrzby i opravy, se nesmi ruce nebo jiné ¢asti téla nachazet
Vv blizkosti linearniho pohonu nebo na laserové hlavici.

Upozornéni.

Laserovy paprsek!

Pted zah4jenim udrzby nebo opravy na laserové hlavici musi byt stroj vypnut.
Béhem zapnuti mize zatizeni pracovat v laserové tfidé 4:

. Vyvarujte se zasaZeni o¢i nebo kiize pfimym nebo rozptylenym zafenim.
. Nedivejte se pfimo do laserového paprsku, a to ani pomoci optickych
ptistroja.

. Pouzivejte laserové bryle spliujici normy DIN EN 207
aBGV B2.

Pozor:
Citliva optika!

Prach a pevné ulpivajici necistoty mohou vést ke vzniku popalenin na optice nebo
j1 muze poskodit. Proto se dotykejte pouze Casti, které nejsou citlivé na optiku.
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9.5.5. Pozarni bezpecnost

Laserova tfezacka LF je tepelné fezaci zafizeni a predstavuje nebezpeCi pozaru. Je zakazano
pouzivat laser zplisobem, ktery neni specifikovan vyrobcem. V blizkosti laseru je zakdzano umist'ovat
hotlavé predméty nebo latky. Je zakdzano fezat nekovové materialy. Plechy musi byt Cisté a odmasténé.

Olej v ptitomnosti kysliku mtize zplsobit pozar nebo vybuch. Je zakazano fezat lakované materialy.

Kryt laseru stanovi ochranny kryt proti laserovému zafeni, nejedna se o kryt, ktery by
zabranoval Uiniku jisker a horkych ¢astic materialu z krytu. Ve zvlastnich piipadech se mohou
nejjemnéjsi ¢asteCky roztaveného materialu a jiskry odrazet od jednotlivych prvki laseru a

dostavat se mimo kryt laseru.

Tyto Castice a jiskry mohou zpusobit nebezpeci pozaru. Uzivatel musi zajistit, aby byl stroj, zejména

laserova hlavice a osa Z, udrzovany v Cistote.

Uzivatel je povinen zajistit bezpecné pracoviste laseru, a to zptisobem, Ze nebude zatizeni
umisténo v blizkosti hoflavych materidlt. Jiskry vznikajici z fezaného materialu mohou
zpusobit vzniceni prachu a ponechanych odpadkd.
K povinnostem uzivatele/operatora patii rovnéz péce o Cisté pracovni misto. Po
zpracovani musi byt vzdy odpady zlikvidovany. Musi byt uklizeno rovnéz misto v okoli
stroje, stejné¢ jako povrch pod strojem. V blizkosti stroje se musi nachazet ptislusny
snézny hasici piistroj.
Zakazuje se ponechavat pracujici laser bez dozoru.

Do odpadnich komor pod rostem je zakazano vhazovat jakékoli pfedméty nebo odpadky, laserovy
paprsek by je mohl zapalit a zpisobit pozar. Ve vyjimecnych piipadech mtze dojit k vniknuti jiskry do
komory pro odsavani prachu a k jeho vzniceni. Po ukonceni prace se ujistéte, ze k zddnému takovému
pfipadu nedoslo. V pfipad¢ potfeby oteviete filtracni komoru a pouzijte hasici pfistroj; zvySené riziko

vzniceni se tyka zejména fezani hliniku.

9.5.6. Ochrana pohyblivych prvku

Laserovy fezaci stroj LF je urCen pro automaticky provoz. Je zakazano vstupovat do krytu laseru,
kdyz je zapnuté napdjeni. Bocni dvete jsou vybaveny bezpecnostnimi spinaci, které zabramuji pohybu
laserovych prvkll bez zavienych bocnich dvefi. Spina¢ zadniho krytu pouze zabrafiuje vyzafovani
laserového zareni, nebrani pohybu mechanickych soucasti, které by umoziovaly vyménu palet. Prostor
pro vymeénu palet je chranén svételnymi zavorami. Je zakazano zrusit svételnou signalizaci vyménného
voziku (tlac¢itkem Reset barier/Resetovat bariéry), pokud se v prostoru nachazi osoba nebo jina prekazka,
ktera by mohla zpiisobit kolizi béhem vymény palet. Otevieni prednich dvifek chrani pfed vyzatovanim
laserového zafeni a zabrafiuje provozu v automatickém rezimu, ale neblokuje pohyby pohonti os v ru¢nim
a testovacim rezimu. Je zakazano pfiblizovat se k pohybujicim se laserovym soucastem, pokud neni

stisknuto tla¢itko nouzového zastaveni.
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9.5.7. Druhy fezanych materiala

Laserova fezacka LF se pouziva k fezani tvart z plechu. Je povoleno fezat cernou ocel, nerezovou
ocel, kyselinovzdornou ocel a hlinik. Rezani médi i mosazi je rovnéz mozné, aviak vzhledem k vysoké
odrazivosti téchto materialti existuje zvysené riziko poskozeni laserové optiky. Je zakazano pouzivat laser
k fezani jinych materiali vcetné plastd, dfevénych materiali a tkanin. Maximalni tloustka fezu pro
konkrétni materialy zavisi na vykonu laseru a konfiguraci optiky. Je mozné fezat nerezovou ocel pokrytou

ochrannou félii. Tato folie musi byt uréena k fezani vlaknovymi lasery.

Pted zahajenim fezani daného materialu vzdy proved'te test za i¢elem zjisténi, zda se béhem fezani

neuvoliuji toxické vypary.

9.5.8. Nebezpeci odrazu paprsku

Rezani vysoce reflexnich material je mozné, ale ve vyjimeénych piipadech hrozi nebezpeéi
poskozeni laseru v dusledku odrazu paprsku od povrchu materialu. K tomu mize dojit zejména pii
nespravném nastaveni procesu, zejména nespravné ohniskové vysky. Cerna ocel a nerezovéa ocel maji
nizkou odrazivost, hlinik ma stiedni odrazivost a méd’ a mosaz maji vysokou odrazivost. Aby byl laser
chranén pred ucinky odrazu, zavedl vyrobce zdroje fadu feseni, ktera tento problém omezuji. V soucasné
dob¢ vSak neni mozné se pied ucinky zpétného odrazu plné chranit a uzivatel musi védome volit takové

parametry zpracovani, aby nedoslo k poskozeni laseru.

V piipadé pochybnosti tykajicich se pouzivanych parametrd a rizika spojeného s fezanim
konkrétnich materiali se musi uzivatel obratit na vyrobce laseru. Zaruka se na poskozeni laseru

v dusledku nespravného pouzivani nevztahuje.

9.5.9. Kvalita materialu

Rezany material musi byt vhodné kvality pro provedeného spravného procesu fezani. Musi byt
homogenni a bez inkluzi. Povrch materidlu musi byt Cisty. Pfed fezanim je tfeba odstranit vSechny
necistoty, jako je prach, pisek, olej a mastnota. Pokud byla deska konzervovana, musi byt konzervac¢ni
prostiedek pred fezdnim odstranén. Rez a ohoteliny velmi zt€zuji fezani. Je dilezité, aby byl plech rovny
a bez vnitinich pnuti. List by mél spocivat na miiZce stolu celou svou plochou pod vlastni vahou. Je
zakazano pouzivat material s vnitinim pnutim, které zpusobuje zvedani fezanych kus béhem fezani.
Dily, které se pii uvoliiovani napéti ohybaji, mohou zpusobit kolizi s fezaci hlavici nebo s jinymi

soucastmi laseru. Zaruka se nevztahuje na poSkozeni zpisobena narazem.

9.5.10. Kolize

Laserova fezacka LF je pocitacem fizenym zafizenim provadéjicim pohyby v souladu s drahou,
ktera byla navrzena operatorem. Nespravn¢ vygenerovana draha zafizeni mlze mit za disledek kolizi
hlavice s materidlem nebo jinymi soucastmi laseru. Uzivatel je povinen spravné vygenerovat drahu a
zkontrolovat ji pfed zahajenim praci. Stejné tak nespravné rucni fizeni pohybt laseru mtize vést ke kolizi.

Zaruka se nevztahuje na poskozeni laseru zptsobené kolizi.
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9.5.11. Plynova instalace
Plyny napajeci laser musi mit ptislusnou kvalitu:

e KYSLIK 3.5 99.95% obj.
e DUSIK 5.0 99.999% obj.

Je nepiipustné, aby plyny obsahovaly necistoty ve form¢ pevnych ¢astic nebo kapalin. To se tyka
zejména necistot, jako jsou oleje, tuky a silikony, které mohou pochazet také z plynovych armatur, jako
jsou regulatory, ventily nebo spojky. Plynova zafizeni pouzivana k zasobovani pro napajeni laseru nesmi

obsahovat zddnd maziva, kterd by mohla kontaminovat plynové okruhy laseru.

(Rosny bod maximalné 3 °C. Maximalni velikost pevnych ¢astic 1 um, a maximalni obsah pevnych

Castic 1 mg/m* Obsah oleje by mél byt nizsi nez 1 mg/md.)

9.5.12. Vzduch

Vzduch ptivadény do laseru by mél mit tlak 7-8 bard a rosny bod maximalné 3 °C. Vzduch by
nemél obsahovat ¢astice vétsi nez 2 um. Obsah oleje v ovzdusi by mél byt nizsi nez 1 mg/m3. Pro splnéni
téchto podminek mize byt nutné pouzit zatizeni na Gpravu vzduchu s odvlhéovacem a filtry. Vzduch by
m¢l byt bez oleji a bez mastnoty. Pulzni Cistici systém odlu¢ovace prachu musi pravidelné nasavat vice
vzduchu. Uzivatel je povinen zajistit, aby systém ptivodu vzduchu me¢l dostatecné priiezy potrubi a

kapacitu, aby tlak v pfivodnim potrubi laseru nikdy neklesl pod 7 bart.

V nékterych ptipadech mtze byt nutné pouzit dalsi vzduchovou nadrz o objemu 200 litrii.

9.5.13. Spravna priprava drahy nastroje.

Software dodavany s laserem je urcen k fizeni stroje a ptipravé drahy nastroje. Obsluha musi zvolit

spravné fezaci parametry pro dany material. Vybér parametra by mél byt proveden na zékladé pravidel

a zkuSenosti obsluhy. Laserova tezacka LF je technologicky vyspély stroj, ktery vyzaduje
odpovidajici znalosti a porozuméni procesim probihajicim béhem fezani. S laserem jsou dodavany
vzorove tabulky feznych parametrii pro béZzné materialy, avSak vzhledem k jejich riznorodosti a rozdilné
kvalit¢ mtze byt nutné je upravit. Pokud ma obsluha pochybnosti o pouziti konkrétnich nastaveni, mela
by se obratit na vyrobce a pozadat ho o radu. Pokusy o fezani s extrémné nevhodnymi parametry mohou
vést k poSkozeni laseru. Technologie propichovani silnych materialti by méla byt pfipravena tak, aby se
béhem procesu zabranilo explozivnimu hofeni materidlu v kysliku, které mize v disledku rozptylu
velkych kapek roztaveného kovu zptisobit spaleni vodicich krytl. Pro propichovani silnych materialii se
doporucuje pouzivat pulzni propichovani, aby se zabranilo silnému rozstiiku roztaveného materialu. Pro
spravnou piipravu technologie pulzniho propichovani mize byt nutné ptizpusobit charakteristiky
propichovaciho vykonu konkrétnimu typu materialu.
V pripadé jakychkoliv pochybnosti v tomto rozsahu je uzivatel povinen kontaktovat vyrobce laseru.

Zaruka se nevztahuje na poskozeni zptisobené nespravnymi parametry propichnuti.
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9.5.14. Sbérac prachu

U sbéract prachu fungujicich na principu ¢isténi zpétnym proudem se doporucuje pouzivat
stlaCeny vzduch. Aby se zajistilo, Ze pfi €isténi usazenych médii nevznikne vybusna atmosféra, je tieba
ptred pouzitim posoudit rizika vyplyvajici z pouziti jinych plyna.

Pecujte o to, aby béhem vykonu procest zvysujicich riziko vzniceni (naptiklad otevieni ovladace
za ucelem provedeni regulace nebo elektrickych oprav) nevznikala vybusna atmosféra. Ujistéte se, Ze

instalace je vzdy vracena do pivodniho stavu.

Pro sniZeni rizika vzniceni béhem manipulace s vybusnymi nebo hoflavymi materidly je prevence

hromadéni hotlavych ¢astic a jejich odstraiiovani z kanal a jinych mist.

Jestlize sbérac prachu sbira potencialné vybusny prach nebo se nachazi v potencialné vybusném
prostedi, musi byt v§echny motory pfipojeny k zafizenim chranicim pied nadmérnym nartistem teploty

povrchu. VSechna elektricka zafizeni musi byt v souladu s ptislusnou kategorii normy EN 60079-0.

Tam, kde se mlize zpracovavany prach vznitit v disledku exotermické reakce vcetné vzniceni
MUSI byt sbéra¢ prachu vybaven piislusnou ochranou proti vybuchu (napiiklad ventilace). Riziko
vzniceni l1ze minimalizovat prostfednictvim prevence hromadéni se vrstev prachu pomoci pravidelného
uklidu.

Sbérac prachu lze vybavit ochranou proti vybuchu ve formé ventilujiciho panelu. Preventivni
opatieni uvedené v kapitole Rozsah dodavky (kapitola se nachazi v technickém ndvodu sbérace prachu)
slouzi k minimalizaci rizika vzniceni jakychkoliv oblak prachu nachézejicich se ve sbéraci prachu.
Minimalizujte moznosti vzniku jinych zdroji vzniceni ve sbéraci prachu v dob€, kdy se mohou oblaka
prachu zrovna nachazet ve sbéraci. Pfijméte zvlastni opatfeni, jejichz cilem bude zabranit pronikéni

zhavych ¢astic vstupnim kanalem sbérace prachu.

Systém ochrany proti vybuchu (je-li nainstalovan) je navrzen tak, aby poskytoval dostate¢nou
bezpecnost proti vybuchu iniciovanému uvniti odlu¢ovace prachu, jak je uvedeno v kapitole Rozsah
dodavky (kapitola je soucasti technického manualu sbérace prachu). Je tfeba zajistit, aby se vybuch
nerozsifil do sbérace prachu (pomoci vhodnych izola¢nich zafizeni), protoze mtze dojit k naristu tlaku,

ktery miize vést k nebezpe¢nému roztrzeni zatizeni.

Zatizeni ptipojené k sbéraci prachu (napt. cyklon) musi byt pfipadné chranéno vhodnym
izola¢nim zafizenim proti pfenosu plamene a tlaku, pokud by v ptipadé vybuchu uvniti sbérace prachu

nejsou pfipojena zafizeni schopna odolat nasledkiim této udalosti.

Sbérac prachu by mél byt skladovan tak, jak byl dodan. V dob¢ instalaci je potieba pouze sejmout baleni.
Pro ucely skladovani:

- Sbérac prachu spolu se specifikaci pouzivani se nachazi uvniti = IP50,

- Sbéra¢ prachu se specifikaci pouzivani se nachazi vné = IP54.
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Sbéra¢ prachu mize byt pouzivan pouze v pripadé€, kdy je technicky funk¢ni. Pro minimalizaci rizika
vyskytu technickych poruch je vyzadovana pravidelna tidrzba v souladu s popisem v tomto navodu a
technickém navodu sbérace prachu. Soucasti dodavané jinymi firmami (napf. motory) musi byt

servisovany a udrzovany v souladu s navody takovych vyrobcu.

Kazda osoba pracujici s dodanym zatizenim musi postupovat v souladu s platnymi normami/piedpisy.
Musi byt pfislusné proskolena a mit kvalifikaci pro vykon dané prace. Oblasti vyzadujici kompetentni

0soby jsou:

udrzba vsech soucasti identifikovanych jako potencionalni zdroj vznicend,

- zvedani a stoupani,

elektricka instalace — inspekce, udrzba a servis,

pneumaticka instalace — inspekce, tidrzba a servis,

- veskery pristup do vnitfnich klasifikovanych prostiedi s nebezpec¢im vybuchu, kde se mtize vyskytovat

nebezpeci vybuchu.

Béhem montaze/instalace a demontaze zafizeni se mohou vyskytovat potencionalni zdroje
vzniceni, které nebyly zohlednény v hodnoceni rizika fungujiciho zatizeni (brouseni, svareci jiskry atd.).
Sbéra¢ prachu muze byt pouzivan vyhradné v souladu s podminkami uvedenymi v technické
dokumentaci sbérace prachu (Potvrzeni objednavky a rozsah dodavky). Pokud nebudou tyto podminky
splnény, mtze dojit k poruseni zatizeni, poruse bezpecnosti a ztrat¢ zaruky. Rozsah dodavky je nedilnou

soucasti navodu pro technickou obsluhu sbérace prachu.

Jiné prvky vybaveni, které nebyly dodany v ramci Rozsahu dodavky firmou Donaldson, musi byt
instalovany, obsluhovany, servisovany a udrzovany v souladu s dokumentaci dodavanou s témito
zafizenimi.

Pfi manipulaci s vybuSnymi a hoflavymi materialy se vyvarujte umisténi sbérace prachu
v blizkosti zdroju tepla, napt. primyslovych procesi, a také jeho vystavovani pfimému slunecnimu
zafeni.

V ptipadg potieby je tieba pii umisténi sbérace prachu dbat na to, aby jevy (plamen, tlak, hluk a oheri)

vznikajici behem procesu odvétravani vybuchu a po ném neohrozovaly zaméstnance a okolni zafizeni.
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10. Hodnoceni rizika

Firma POLCOM Przemystaw Kimla ul. Battycka 30.42-202 Czgstochowa provedla
hodnoceni rizika stroje typu LF.

Proces hodnoceni rizika

Za ucelem provedeni hodnoceni rizika a sniZeni rizika v rdmci splnéni zdsadnich pozadavku
produkovanym vyrobkem typu LF, byly provedeny nasledujici kroky v nasledujicim potadi:

1. Stroj byl identifikovan.

2. Byly stanoveny ptedpoklady tykajici se fungovani stroje v souladu s jeho zamyslenym
uréenim.

3. Bylo identifikovano nebezpeci a s nim spojené nebezpecné situace.

4. Bylo odhadnuto riziko pro kazdé¢ identifikované nebezpeci a nebezpecné situace a
zpisoby eliminace nebezpeci nebo snizeni rizika spojeného s nebezpecim.

5. Byly pfedstaveny informace o zbytkovém nebezpeci.

10.1. Identifikace stroje

Laserova fezacka typ LF vyrabéna firmou POLCOM Przemystaw Kimla je nabizena v mnoha
velikostech pracovnich stolii v rdmci jednoho stejného typu. Toto odpovidéa riznym rozsahiim
pohybu v osach X a Y. Nize jsou uvedeny rozsahy ptislusné pro osy X a Y:

Rozsah pohybu v ose X — 1000 mm az 3000 mm,
Rozsah pohybu v ose Y — 2000 mm az 12000 mm.

V nize uvedené tabulce jsou uvedeny parametry laserové fezacky, ktera byla predana
k hodnoceni rizika

Typ - LF

Sériové €. —

Rok vyroby — -

Vyrobce — POLCOM Przemystaw Kimla, ul. Baltycka 30, 42-202 Czg¢stochowa
Napajeni 400 V 50 Hz

Hmotnost - -

Stla¢eny vzduch — 7 bar, dusik — 20 bar; kyslik — 10 bar.

Vykon — -

Laserova fezaCka byla vyrobena v souladu s nasledujicimi smérnicemi a hormami:
2014/35/EU Nizkonapét'ova smérnice (LVD),

2014/30/EU Smérnice o elektromagnetické kompatibilité (EMC),

2006/42/ES Strojni smérnice,

2006/25/ES ve véci minimalnich pozadavki v rozsahu ochrany zdravi a bezpecnosti tykajici se
vystaveni zamé&stnanct riziku zptisobeném fyzikalnimi Ciniteli (umélé optické zafeni),

PN-EN 60204-1 — Bezpegnost strojii. Elektrické vybaveni. Cast 1: Obecné pozadavky,

PN-EN ISO 13849-1 - Stroje. Bezpecnost. Prvky systémii fizeni spojené s bezpec¢nosti. Castl: Obecné
zasady projektovani,

PN-EN ISO 12100 — Bezpecnost strojii. Obecné zasady projektovani. Hodnoceni rizika a snizovani
rizika,

PN-EN 1SO 60825-1 — Bezpeénost laserovych zafizeni. Cast 1. Klasifikace zafizeni a pozadavky,
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PN-EN ISO 60825-4 — Bezpeénost laserovych zafizeni. Cast 4. Laserové kryty.

Vzhledem k tomu, Ze neexistuje norma véetné harmonizované normy tykajici se tohoto typu stroji
pro laserové fezani kovi, byl stroj vyroben ve velké miie v souladu s pokyny stanovenymi ve vyse
uvedenych normach.

10.2. Predpoklady tykajici se fungovani stroje

Laserova fezacka typu LF je urCena k fezani plechu laserovou metodou na zaklad¢ projektu
CAD/CAM. Zatizeni bylo zkonstruovano, vyrobeno a zkontrolovano na zaklad¢é aktualné
platnych regulaci a predpist a dle stavu techniky. Stroj je v perfektnim technickém stavu. Strojni
zafizeni vSak muze predstavovat nebezpeci, pokud:

e bude obsluhovano osobami, které neprosly odbornym $kolenim;

e bude pouzivano nespravné nebo nebude pouzivano v souladu Sjeho zamysSlenym
urcenim,

e nebude v bezvadném stavu z technického pohledu.

Rezagka LF s optickym rezonatorem se sklada z mechanické &asti, ktera se sklada z linearniho
posuvného systému s pohyblivym portalem, polohovaci fezaci hlavice vybavené kolimatorem,
zaostifovaci ¢ockou a tryskou pro ptivod fezného plynu. Kinematika stroje je kartézska, material
je béhem fezani nehybny, hlavice se pohybuje ve tiech osich X, Y, Z. Laser je vybaven
systémem automatické vymény palet, ktery umozituje nepfetrzity vyrobni proces. Laser je
vybaven systémem automatické vymény palet, ktery umoziuje nepierusovany vyrobni proces a
zajiSt'uje neptetrzitou praci obsluhy i laseru. Pfi vyfezavani dill na jedné paleté obsluha odebira
vyftezané dily z druhé palety a uklddd materidl k fezani. Po dokonceni fezani se palety
automaticky vymeéni, po vyméné laser pokracuje v fezéani, a obsluha zahdji dal$i vyménu
materidlu. Kryt laseru je vybavena dvéma okny s filtry instalovanymi v pfednich dvefich. Filtry
zastavuji odrazené laserové zareni. Maji specialni vlastnosti, které zastavuji Skodlivé zareni

a maji zdkonem pozadovana povoleni pro pouziti v EU. Tyto filtry chrani pouze pfed odrazenym
laserovym paprskem, nechrani pfed pfimym zasahem laserového paprsku. Za normalnich
provoznich podminek a ve fungujicim zafizeni je vystup laserového paprsku z hlavice vzdy
nasmérovan dolli, neni mozné, aby byl paprsek nasmérovan ptimo do okna.

Laserova fezacka LF je zkonstruovana na zakladé pevného, monolitického korpusu, po
némz se pohybuji soustavy, které vedou fezaci hlavici. Svazek optickych vldken je veden k
hlavici pomoci optického kabelu uvnitt voditek. Jedna se o zcela bezudrzbovou konstrukei, ktera
nevyzaduje Zadnou udrzbu ani kontroly.

K odstraiiovani koufe vznikajiciho béhem procesu laserového fezani slouZi systém, ktery
se sklada ze sbérace prachu, potrubi a koutovych klapek pracujicich v sekénim rezimu.

Stroj je urcen k fezdni kovovych materialii ve forme plechii poskladanych na vyménné paleté
(pracovnim stole). Ke spravnému procesu fezani jsou nezbytné technické plyny (kyslik, dusik a
stlaceny vzduch) s odpovidajici Cistotou a tlakem.

90


http://www.kimla.pl/

KiviLA

1. Popisy identifikovanych nebezpedi a nebezpeénych situaci

V zavislosti na zivotnich cyklech stroje se mohou vyskytnout nésledujici nebezpeci a
nebezpecné situace. Zivotni cykle stroje jsou rozdéleny nasledujicim zplisobem:

A - pfeprava, instalace, piedani k provozu,
B — pouzivani, udrzba, zjistovani a odstraiiovani poruch,
C — vyftazeni z provozu, demontéz a likvidace.
Cyklus A. Identifikace nebezpeci a nebezpecnych situaci:
Faze ptepravy
1. — mechanické:
o Tihova sila, nedostate¢na stabilita — rozdrceni,

Faze instalace a piedani k provozu:

2. —mechanické:
o Tihova sila, nedostate¢na stabilita — rozdrceni,
3. —elektrické:
o Elektromagnetické jevy — disledky tykajici se 1ékaiskych implantati,
o Casti, aktivni — traz elektrickym proudem,
4. —zplsobené zaieni:
o Zdroj laserového zafeni — popaleni, poSkozeni zraku a poranéni klize,

CykKlus B. Identifikace nebezpecni a nebezpecné situace:
Faze pouzivani
1. — mechanické:
o PiibliZovani se pohyblivého prvku k pevné ¢asti — zdrceni nebo rozdrcenti,
naraz,
o Pohyblivé soucésti stroje — naraz; stiet nebo odér,
o Ostré hrany — pofezani, pfepichnuti nebo vpichnuti,
2. —elektrické:
o Elektromagnetické jevy — disledky tykajici se 1ékaiskych implantati,
o Casti, které se staly aktivnimi v dtisledku poskozeni — tiraz elektrickym
proudem,
3. —hlukem:
o Hluény vyrobni proces — tinava, stres, diskomfort,
o Hluéné pneumatické soustavy — diskomfort,
4. —zplsobené zafenim:
o Zdroj laserového zéateni — popaleni, poskozeni zraku a poranéni kiize,
— praSné:
o Prach — obtize pti dychani,
o Spaliny — obtize pii dychani,
6. — zpusobené nedodrzovanim ergonomickych zasad:
o Pfistup — tinava, porucha pohybového aparatu,

o
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Féze udrzby, zjistovani a odstraiiovani poruch
7. —mechanické:
o Piiblizovani se pohyblivého prvku k pevné ¢asti — zdrceni nebo rozdrcenti,
naraz,
o Pohyblivé soucasti stroje — naraz; stiet nebo odér,
o Ostré hrany — potezani, prepichnuti nebo vpichnuti,
8. elektrické:
o Elektromagnetické jevy — dusledky tykajici se 1¢€kaiskych implantati,
o Casti, aktivni — Graz elektrickym proudem,
o Casti, které se staly aktivnimi v diisledku poskozeni — tiraz elektrickym
proudem,
9. —hlukem:
o Hluény vyrobni proces — tinava, stres, diskomfort,
o Hluéné pneumatické soustavy — diskomfort,
10. — zpGisobené zarenim:
o Zdroj laserového zateni — popaleni, poskozeni zraku a poranéni ktize,
11. — pradné:
o Prach — obtize pii dychani,
o Spaliny — obtize pii dychani,
Cyklus C. Identifikované nebezpeci a nebezpecné situace:

Féze vytazeni z provozu, demontdz a likvidace

1. — mechanické:
o Tihova sila, nedostate¢na stabilita — drcenti,
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2. Riziko pro kazdé¢ identifikované nebezpeci a nebezpecné¢ situace a
zpusoby eliminace nebezpeci nebo sniZeni rizika spojené¢ho s
nebezpecim

Pro odhad rizika pro kazdé identifikované nebezpeci a nebezpecné situace byla pfijata
kvalitativni metoda PHA (Preliminary Hazard Analysis). Tato metoda umoznuje kvalitativni
zhodnoceni rizika. Metoda ptedpoklada:

- moznost vzniku nehody

- kvalitativn¢ odhaduje mozné dusledky nehody (nebo piipadnou ztratu zdravi)
W=S*P

W — odhad rizika; S — stupeii $kod; P — pravdépodobnost §kod nebo udélosti

Odhad stupné skod— S

Uroveti Charakteristika

1 Drobna zranéni Lehké skody

2 Lehké zranéni Rozsahlé skody

3 Tézka zranéni Znaéné skody

4 Jednotlivé smrtelné Grazy Tézké skody

5 Kolektivni imrti Velmi vazné Skody v misté provozovny

6 Kolektivni imrti Skody velkého rozsahu mimo provozovnu

1-5 8kody a pravdépodobnost §kod pro udalosti v misté provozovny; 6 — mimo provozovnu
Odhad pravdépodobnosti skod udalosti P

Uroveit Charakteristika
Velmi nepravdépodobné

Nepravdépodobné (udalosti jednou za 10 let)
Vyjimecna udalost (jednou ro¢n¢)

Pomérné casta udalost (jednou mési¢n¢)

Casté pravidelné udalosti (jednou tydng)

Vysoké pravdépodobnost udalosti

OO B WIN| -

Zhodnoceni rizika metodou PHA

Pravdépodobnost P
Urovei 1 2 3 4 5 6
1 1 2 3 4 5 6
g |2 2 4 6 8 10 12
E 3 3 9 12 15 18
2 [4 4 8 12 16 20 24
E |5 5 10 15 20 25 30
6 6 12 18 24 30 36

1-3 akceptovatelné riziko; 4- 9 pfipustna akceptace rizika (po hodnoceni rizika); 1-25 (36) — nepftipustné riziko -

vyzaduje snizeni rizika. Hodnota nad 25 se vztahuje pouze na $kody mimo provozovnu.
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Ad 3A.1 Odhad parametrt rizika (rozdrceni):

Zatizeni je pro ptrepravu rozloZeno na jednotlivé soucasti.

Mnohé z nich je tieba pfemistit a nalozit na pfepravni zafizeni pomoci vysokozdvizného voziku,
portalového jetabu nebo jefabu. VSechny soucasti jsou bud’ vybaveny vidlicemi, nebo zavésnymi
zafizenimi s hacky a smyckami, které zvySuji jejich stabilitu pifi zvedani. Pii manipulaci s
jednotlivymi prvky jsou vSak pracovnici vystaveni riziku rozdrceni.

W=4*1

Pripustna akceptace rizika. Vzhledem k chyb¢jicim udaji o tomto typu nehod v poslednich 10
letech. Doporuc¢ujeme tento typ nehod kazdych nékolik let pfehodnotit.

Aby k takovym nehodam nedochazelo, praci mize vykonavat vyhradné kvalifikovany personal
s prislusnymi opravnénimi.

Ad 3A.2 Odhad parametru rizika (rozdrceni):

Pti montazi se t¢zké soucasti stroje premist’uji tak, aby se spojily a vytvorily hotovy smontovany
celek. Tuto praci provadi pracovnici vySkoleni vyrobcem stroje. Nicméné pii montdzi
jednotlivych soucasti jsou pracovnici vystaveni riziku rozdrceni.

W=3*1

Akceptovatelné riziko. Vzhledem k chybé&jicim tidaji o tomto typu nehod v poslednich 10 letech.

Ad 3A.3 Odhad parametrti rizika (dusledky tykajici se 1ékafskych implantatt):

Pfi instalaci zafizeni pfichdzeji pracovnici do pfimého kontaktu s magnetickymi a elektrickymi
castmi, které generuji elektromagneticka pole. Pro osoby s implantaty, které reaguji na zmény
magnetickych poli, je provadéni této prace nepiijatelné.

W=3*1

Akceptovatelné riziko. Vzhledem k chybé&jicim tidaji o tomto typu nehod v poslednich 10 letech.

Ad 3A.3 Odhad parametru rizika (araz elektrickym proudem)

Pti instalaci zafizeni jsou pracovnici v pfimém kontaktu s elektrickymi ¢astmi pod napétim. Tuto
praci smi provadét pouze pracovnici s ptislusnou elektrotechnickou kvalifikaci.

W=3*1
Akceptovatelné riziko. Vzhledem k chybé&jicim tidaji o tomto typu nehod v poslednich 10 letech.

Ad 3A.4 Odhad parametrt rizika (popaleni, poskozeni zraku a poranéni ktize)

Konecnou fazi instalace je provedeni feznych zkousek a uvedeni stroje do provozu. To spociva
v uplném uvedeni stroje do provozu, jeho kalibraci a spusténi laserového zdroje a nasledném
provedeni zkusebniho fezu plechu. V této fazi je nutné uzaviit cely kryt. Jak je popsano v bodu
2, kryt je zajiStén proti neimyslnému otevieni pomoci specialnich zadmk na kli¢ a Sroubového
zamku ve dvefich obsluhy a pfislusné bezpecnostni spinace, které automaticky pierusi
bezpecnostni obvod vypnutim laserového paprsku. Proces fezani lze sledovat pouze pies
specidlni filtry zabudované v okénku krytu. Tyto filtry maji vhodné vlastnosti pro zastaveni
Skodlivého zafeni a jsou zdkonem schvaleny pro pouziti v EU. Tyto filtry chrani pouze pred
odrazenymi laserovymi paprsky, nechrani pied pfimym zasahem laseru.

Za normalnich provoznich podminek a v u¢inném zafizeni je vystup laserového paprsku z
hlavice vzdy nasmérovan doll a neni mozné, aby byl paprsek nasmérovan piimo do okna. Je
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zakéazéno divat se na laserové zareni, 1 kdyz se jedna pouze o odrazené zateni, bez odpovidajici
ochrany.

Nedodrzeni tohoto zakazu mtze zplsobit vazné poskozeni zraku.
W=3*1
Akceptovatelné riziko. Vzhledem k chybéjicim tdajii o tomto typu nehod v poslednich 10 letech.

Zdroj vlaknového laseru vyzatuje paprsek o vinové délce 1070 nm tfidy 4. Ocelové pouzdro
pristroje a vestavéné filtry jej na vnéjsi strané piistroje meéni na tiidu 1, takze prosttedek pii
pouziti v souladu s jeho ur€enim neptedstavuje zadné nebezpedi.

Ad 3B.1 Odhad parametri rizika (zdrceni nebo rozdrceni, naraz nebo odér)

Konstrukce stroje je typicka kartézska soustava XYZ, kde je pracovni stil béhem fezani
nehybny a oznacuje se jako osa Y. Podél osy Y se pohybuje portal neboli osa X, po které se
pohybuje osa Z, Pohybujici se osa Z i osa X piedstavuji nebezpeci zdrceni nebo rozdrcenti,
narazu, odéru nebo odieni.

W=3*1

Akceptovatelné riziko. Vzhledem k chybé&jicim idajii o tomto typu nehod v poslednich 10 letech.
Kromé toho se vSechny vyse uvedené pohyblivé ¢asti zatizeni pohybuji v uzavieném krytu, takze
toto nebezpeci je snizeno na minimum.

S témito dily je mozné pohybovat také v ptipad¢é otevieného krytu, ale jejich rychlost se pak
vyrazn¢ snizuje na bezpe¢nou hodnotu.

Laserova fezaCka je vybavena automatickou vymeénou palet. Pokud laser pracuje spravné, je
systém vymény palet automaticky a spousti se ptisluSnym piikazem z pracovni plochy obsluhy.
Vymeénik palet (jak je popsan v ¢asti 2) predpokladé dva stavy. Horni a dolni Groven, podle toho,
ktera paleta ma byt do zatizeni vloZena. V tomto ptipadé muze hrozit riziko rozdrceni.
W=2%*1

Akceptovatelné riziko. Vzhledem k chybéjicim tidaji o tomto typu nehod v poslednich 10 letech.
Prostor pro vyménu palet je navic ze ti stran chranén laserovymi zavésy.

Jakmile n¢kdo vstoupi, proces vymény se okamzité zastavi. Pouze po resetovani této ochrany
bude mozné pokracovat v pohybu.

Ad 3B.2 Odhad parametri rizika (dusledky tykajicich se 1ékatfskych implantati):

Pii instalaci zafizeni pfichazeji pracovnici do pfimého kontaktu s magnetickymi a elektrickymi
¢astmi, které generuji elektromagneticka pole. Pro osoby s implantaty, které reaguji na zmény
magnetickych poli, je provadéni této prace nepiijatelné.

W=3*1

Akceptovatelné riziko. Vzhledem k chybéjicim udaji o tomto typu nehod v poslednich 10 letech.
Ad 3B.2 Odhad parametri rizika (Graz elektrickym proudem)

Pti instalaci zafizeni jsou pracovnici v pfimém kontaktu s elektrickymi ¢astmi pod nap&tim.
Tuto praci smi provadét pouze pracovnici s ptisluSnou elektrotechnickou kvalifikaci.

W=3*1

Akceptovatelné riziko. Vzhledem k chybé&jicim tdaji o tomto typu nehod v poslednich 10 letech.
Prace u stroje miize vykonavat pouze personal, ktery absolvoval Skoleni organizované vyrobcem
zafizeni.

Ad 3B.3 Odhad parametri rizika (inava, stres, diskomfort)

Pti bézném provozu stroje, tj. pfi fezani, vznika hluk, ktery neptekracuje tlak uvedeny v navodu
k obsluze stroje. Tato hladina hluku mize u n€kterych lidi vyvolat nepohodli, stres nebo tnavu.

W=1*1
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Akceptovatelné riziko. Vzhledem k chybéjicim tdajii o tomto typu nehod v poslednich 10 letech.
Ad 3B.4 Odhad parametri rizika (popaleni, poskozeni zraku a poranéni kiize)

Pti bézném provozu hrozi nebezpeci popaleni, poskozeni oci a poranéni klize. Tento typ rizika
byl popsan jiz diive v bodé Ad 3A.4. Jedna se o podobnou situaci, ale nyni se tyka pouze obsluhy
stroje. Jak je popsano v bodé¢ 2, kryt je chranén proti neimysInému otevieni specialnimi zamky
na kli¢ a zdmkem na dvefich obsluhy a vhodnymi bezpecnostnimi spinaci, které automaticky
prerusi bezpec¢nostni obvod vypnutim laserového paprsku. Proces fezani 1ze sledovat pouze pies
specidlni filtry zabudované v okénku krytu. Tyto filtry maji vhodné vlastnosti pro zastaveni
Skodlivého zafeni a jsou zdkonem schvaleny pro pouziti v EU. Tyto filtry chrani pouze pred
odrazenymi laserovymi paprsky, nechrani pied pfimym zéisahem laseru. Za normalnich
provoznich podminek a v G¢inném pracovnim zafizeni je vystup laserového paprsku z hlavy
vzdy nasmérovan dold a neni mozné, aby byl paprsek nasmérovan piimo do okna. Je zakézano
divat se na laserové zafeni, 1 kdyz se jedna pouze o odrazené zareni, bez odpovidajici ochrany.

Nedodrzeni tohoto zakazu muze zplsobit vazné poskozeni zraku.
W=3*1
Akceptovatelné riziko. Vzhledem k chybé&jicim tidaji o tomto typu nehod v poslednich 10 letech.

Zdroj vlaknového laseru vyzatuje paprsek o vinové délce 1070 nm tfidy 4. Ocelové pouzdro
pfistroje a vestavéné filtry jej na vngj$i strané pfistroje meni na t¥idu 1, takze prostiedek pfti
pouziti v souladu s jeho ur¢enim nepiedstavuje zadné nebezpeci.

Ad 3B.5 Odhad parametri rizika (obtize pti dychani)

Pfi spravném provozu stroje je tento typ rizika velmi vzacny, protoze pii spravném provozu je
vzduch z oSetfovaného prostoru neptetrzité odvadeén.

W=1*1

Akceptovatelné riziko. Vzhledem k chybé&jicim tidaji o tomto typu nehod v poslednich 10 letech.
Béhem spravného procesu fezani udrzuje sbérac prachu, ktery je soucasti stroje a jehoz tcelem
je odséavani prachu a filtrace vzduchu z pracovniho prostoru, krok se strojem. Pokud jsou vSak

filtry opotfebované, mize dochazet k nadmérné prasnosti. V takovém piipadé vyméite filtracni
vloZzky.

Ad 3B.6 Odhad parametrii rizika (inava, poruchy pohybového aparatu).

Tento bod neni zpiisoben nerespektovanim ergonomie, ale rozmeéry stroje. Pfi kazdém fezani je
kus vyjmut z palety, kterd je umisténa na vymeéniku palet. Doty¢ny model laseru ma paletu o
rozmérech 1500 x 3000 mm. Ne vzdy je mozné pohodIn¢ dosdhnout na vyfiznuté ¢asti ze vSech
stran.

W=1%*1

Akceptovatelné riziko. Vzhledem k chybéjicim tidajii o tomto typu nehod v poslednich 10 letech.
V tomto piipadé mohou byt uzitecné rizné pomticky pro nakladani a vykladani materialu.

Ad 3B.7 Odhad parametri rizika (zdrceni nebo rozdrceni, naraz nebo odér)

Udrzbu zatizeni smi provadét pouze kvalifikovany personal, ktery byl vyrobcem zatizeni fadné
proSkolen. Pii vSech udrzbovych pracich uvnitt stroje je tieba vénovat zvlastni pozornost
pohyblivym ¢astem (mimo jiné brana X, osa Z, ruéni manipulace s paletami). Veskera udrzba
musi byt provadéna pii vypnutém zdroji svétla.

W=2%*1

Akceptovatelné riziko. Vzhledem k chybé&jicim tdaji o tomto typu nehod v poslednich 10 letech.
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Pfi provadéni Gdrzby nebo servisnich praci s otevienymi dvifky krytu neni mozné zapnout
laserovy paprsek. Rychlosti pohybu jednotlivych os X, Y a Z i pohybu palety jsou odpovidajicim
zplsobem sniZeny, navic je tento pohyb mozny pouze v ru¢nim rezimu.

Ad 3B.7 Odhad parametri rizika (pofezani, pfepichnuti nebo vpichnuti)

Pracovni plocha stolii (palet), pfesnéji feceno rost, je vyrobena ve formée vroubkovanych plechti
se ztupenymi vrcholky. To vSak muze zpisobit riziko poranéni kiize. Behem provozu stroje
dochazi k opotiebeni tohoto rostu. Po opotiebeni by mél byt vyménén za novy.

W=2%*2

Ptipustna akceptace rizika. Naklddani a vykladani fezaného materidlu by meélo probihat za
pouziti osobnich ochrannych pomticek.

Ad 3B.8 Odhad parametri rizika (dusledky tykajici se zdravotnickych implantatu):

Pfi udrzbé a servisnich pracich na piistroji pfichazeji pracovnici do piimého kontaktu s
magnetickymi a elektrickymi ¢astmi, které vytvaieji elektromagnetickd pole. Tuto praci nesmi
vykondvat osoby s implantaty, které reaguji na zmény magnetickych poli.

W=3*1

Akceptovatelné riziko. Vzhledem k chybé&jicim tdaji o tomto typu nehod v poslednich 10 letech.
Ad 3B.8 Odhad parametri rizika (Graz elektrickym proudem)

Pti udrzbé a servisnich pracich na zatizeni pfichézi personal do pfimého kontaktu s elektrickymi
¢astmi pod napétim nebo s ¢astmi, které se v disledku poskozeni staly aktivni. Tyto prace smi
provadét pouze kvalifikovany personal s prislusnym elektrotechnickym opravnénim.

W=3*1
Akceptovatelné riziko. Vzhledem k chybéjicim tdajam o tomto typu nehod v poslednich 10
letech.

Ad 3B.9 Odhad parametri rizika (inava, stres, diskomfort)

Pti udrzbe€ nebo odstraiiovani poruch zatizeni mize vznikat hluk, ktery nepiekroci tlak uvedeny
v navodu k obsluze zatizeni. Hladina tohoto hluku miiZze u nékterych lidi vyvolat nepohodli, stres
nebo Unavu.

W=1%*1
Akceptovatelné riziko. UdrZba a servisni prace zaberou mnohem mén¢ ¢asu neZ bézny provoz,

takze vznikly hluk neni tak zatézujici. Vzhledem k chybé&jicim tdajim o tomto typu nehod
V poslednich 10 letech.

Ad 3B.10 Odhad parametrt rizika (popaleni, poskozeni zraku a poranéni kuze)

Veskerou udrzbu a servisni prace na laserovém zdroji, optickém vIdkné a laserové hlavici smi
provadét pouze kvalifikovany personal. Pfi této praci hrozi nebezpeci popaleni, poskozeni o¢i a
poranéni kiize, proto je nutné ji provadét s vhodnym pracovnim odévem a pouzivanim ochrany
o¢i v podobé ochrannych bryli s filtry nastavenymi na urcitou vlnovou délku svétla a vhodnou
optickou hustotu pro urcity vykon laseru. Ochranné bryle proti zafeni musi byt schvaleny pro
pouziti a musi mit prohlaseni o shodé CE. Podrobnosti o vybéru ochrannych bryli proti zareni
ziskate od vyrobce laserového zdroje. Je zakézano divat se na laserové zateni, 1 kdyz se jedna
pouze o odrazené zateni, bez odpovidajici ochrany. Nedodrzeni tohoto zdkazu mulze vazné
poskodit vas zrak.

W=3*1
Akceptovatelné riziko. Vzhledem k chybéjicim tdajii o tomto typu nehod v poslednich 10 letech.

Ad 3B.11 Odhad parametrt rizika (obtize pti dychani)
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Pti udrzbé nebo servisnich pracich na systému odsavani prachu mtize dojit k netésnosti systému
a uniku prachu nahromadéného v odlucovaci prachu. Tuto praci vzdy provadéjte ve vhodném
pracovnim odévu a s osobnimi ochrannymi pomuckami (rukavice, maska, bryle).

W=1*1
Akceptovatelné riziko. Vzhledem k chybéjicim tdaji o tomto typu nehod v poslednich 10 letech.
Ad 3C.1 Odhad parametru rizika (rozdrceni)

Pti vyfazeni piistroje z provozu jej chrante pfed neopravnénym pouzitim a odpojte jej od
elektrické site¢. Demontdz smi provadét pouze kvalifikovany personal s ptislusSnym opravnénim.

W=3*1
Akceptovatelné riziko. Vzhledem k chybéjicim tdaji o tomto typu nehod v poslednich 10 letech.

Vsechny soucasti jsou vybaveny bud’ misty pro nasunuti vidlic vysokozdvizného voziku, nebo
hakovymi ¢i zadvésnymi zafizenimi pro zvyseni jejich stability pfi zveddni. Pfi manipulaci s
jednotlivymi prvky jsou vSak pracovnici vystaveni riziku rozdrceni.

3. Informace o zbytkovém riziku
Laserové fezaCky LF vyrabéné nasi firmou jsou chranény v zékladnim stupni spliujicim
zékladni pozadavky na zabezpeceni.

Podle soucasného stavu opatieni ke snizeni rizika byla vSechna opatfeni ve fazi navrhu stroje
zameéfena na co nejvetsi eliminaci rizika, ale uplna eliminace nebyla mozna. Zistalo zbytkové
riziko, které miize odstranit pouze uzivatel stroje.

Za timto Ucelem byly na stroj umistény piisluSné vystrazné Stitky, které jsou popsany v navodu
k obsluze stroje. Béhem provozu ma fidici program stroje moznost zobrazit piislusné varovna
hlaseni.

Na zatizeni se nachazi kontrolka, ktera neptetrzité signalizuje provozni stav stroje.

Uzivatel stroje byl informovéan o zbytkovém riziku béhem Skoleni, které bylo provedeno
vyrobcem zatizeni.
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11. Doplnék A

11.1. Nepovolené zpusoby pouzivani

A Zakazuje se modifikovat, odstranovat bezpe¢nostni systémy.

4 Na zafizeni se nesmi pracovat s poskozenymi filtry oken.

A Zabrarite vystaveni o¢i nebo kiize pfimému nebo rozptylenému zatfeni vyzafovanému laserovou
hlavici.

Neotevirejte kryt laseru, je-li ZAPNUTA emise laseru.

A Neotvirejte kryt zdroje laseru. Na tomto zafizeni se nenachdzi zadné ¢asti nebo podskupiny
obsluhované uzivatelem. Servis a udrzba musi byt provadéna kvalifikovanym servisem vyrobce.

4 Pro osoby s implantaty, které reaguji na zmény magnetického pole, je priace na zafizeni
nepfiijatelna,

A Udrzbu linearnich pohonti nesméji provadét osoby s implantovanymi srdec¢nimi simulatory,

A Zakazuje se obsluha stroje vice nez jednou osobou (operatorem) soucasne.

A Zakazuje se fezani umélého plastu laserem!

4 Laserova fezacka LF je laserovym zafizenim tiidy 4 a v souvislosti s tim zachézejte se strojem
opatrné a dodrzujte pracovni zasady s laserovymi zatizenimi.

A Prvky snimané ze stroje mohou byt horké a/nebo mohou mit ostré hrany. Pfi snimani prvkii noste
vzdy ochranné rukavice.

4 Tlacitko STOP neni nouzovym tlac¢itkem a neodpojuje napajeni od zdroje. Tlacitky odpojujicimi
napéti jsou: Hlavni vypina€ a nouzovy vypinac. Hlavni vypina¢ se nachazi na pravé stran€ stroje.

AV pfipad¢ zjisténi poruchy pfi praci stroje, vzdy okamzité zastavte provoz a kontaktujte servis.

A Stroj musi byt vyrovnany a stat na stabilnim povrchu, ktery neumoziuje jeho houpéani. Po
vyrovnani stroje je tfeba dotahnout obrysy Sroubutl patek.

A Pokud si ptejete ptipojit dal§i bezpecnostni zatizeni vyplyvajici z nestandardnich vlastnosti stroje
(bezpec€nostni rohoze, svételné zavory atd.), kontaktujte prosim vyrobce stroje. Nepfipojujte
samostatn¢ zadna zatizeni k bezpecnostnim obvodim stroje.

A Je zakazano pouzivat neoriginalni spotiebni dily, které mohou zpilsobit nespravnou funkci
pfistroje nebo poSkozeni jinych prvku piistroje. V dusledku toho se naklady na opravu
poskozenych soucasti pienesou na uzivatele zatizeni. Souc¢asn¢ mize dojit ke ztraté zaruky.

A Pocitac tidici stroj musi byt pfizptisoben praci v prumyslovych podminkach.

4 Signalni kabel mezi fidicim pocitatem a zafizenim musi byt spravné umistén v zasuvkach.

A Na pocitaci, ktery je pouzivan k tizeni stroje, nesmi byt instalovan jiny systém nez Windows XP,
Windows 7, Windows 10 nebo Windows Embedded.

4 Je zakazano instalovat do pocitace pouzivaného k ovladani stroje jiny nez ptivodné nainstalovany
software.

4 Je zakazano instalovat programy, které narusuji sitové ptipojeni nebo mohou narusit komunikaci
sit¢ Ethernet, tj. monitory sité Ethernet, firewally. Kromé toho musi byt vypnuta brana firewall
systému.

A Zakazuje se prodluzovat kabel Ethernet, ktery spojuje fidici po¢ita¢ s ovladaéem PLC zatizenimi
typu Switch, ani pifipojovat stroj k mistni siti.

AV bezprostfedni blizkosti stroje je zakdzédno ponechavat hotlavé materialy,

4 Je zakazano nechavat kolem stroje nebo pod strojem odpadky, odpad nebo prach, protoze jiskry
z fezané¢ho materialu mohou zpisobit pozar. Po skonceni prace udrzujte pracovni prostor Cisty a

uklizeny. Vy¢istéte prostor kolem stroje a prostor pod strojem V blizkosti stroje musi byt hasici
pfistroj vhodny pro dany typ pozaru.
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A Zakazuje se CiSténi hlavice laseru a osy Z stla¢enym vzduchem,
A Zakazuje se obsluha stroje osobami, které neprosly skolenim u vyrobce.

A Zakazuje se obsluha stroje v rukavicich. Vyjimkou je nakladani a vykladani materialu
Z pracovniho stolu.

4 Pracovat v zapnutém obleceni s tésnymi manzetami.
4 Pracovat se sepnutymi vlasy.

A Zakazuje se obsluha stroje pod vlivem alkoholu, omamnych latek nebo 1€k majici vliv na
schopnost fizeni vozidel / obsluhu mechanickych zatizeni.

A Zakazuje se priblizovani déti ke stroji.
A Zakazuje se ponechavat stroj v provozu bez dozoru.

A Zakazuje se prace bez ochranného odévu a ochrany o¢i a bez klapek na usi a Spuntii do usi
chranicich pred hlukem.

A Pfi fezani nebezpe¢nych materialti nebo materialli, z nichZ se uvolnuji toxické vypary, musi
obsluha stroje pouzivat vhodnou ochranu dychacich cest (napt. masku). s vhodnymi absorbéry).

A Nepouzivejte tiskovou hlavici na nastiithaném listu, mohlo by dojit ke kolizi a poskozeni tiskové
hlavice. Na takové skody se zaruka nevztahuje.

4 Pro tiskovou hlavici pouzivejte vyhradné originalni inkoust.*

A Pied pouzitim stroje zkontrolujte, zda lahvic¢ka s inkoustem tésni a zda se v ni nachéazi inkoust °.

4 Vztahuje se na modely s instalovanou tiskarnou EBS-230. Pied zahajenim tdrzby tiskové hlavice se seznamte s dokumentaci
hlavice.

5 Vztahuje se na modely s instalovou tiskarnou EBS-230. Pied zahajenim tdrzby tiskové hlavice se seznamte s dokumentaci
hlavice.
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11.2. Technické parametry stroje

Napéti napajeni 400 V
Maximalni spotfeba energie 19000 W
Rozsah délky vIn neviditelného zafeni 900 — 1200 nm
gls);il% ggl;z;lei(iirqe neviditelného 4000 W
Rozsah délky vIn viditelného zatreni 700nm

Vykon viditelného laserového zareni 1 mw

Plocha pracovniho stolu X-1500 Y-3000mm
Minimalni tlak kysliku 10 bar
Minimalni tlak dusiku 30 bar
Minimalni tlak vzduchu 7 bar

Cislo stroje 3995

Rok vyroby 2024

Celkova hmotnost 14100 kg

11.3. Pozadavky na elektrickou instalaci pro jednotliva zarizeni

Vykon [KW] Intenzita [A] Ochrana
Stroj
Zasuvka 1 19 33 C40
Chladi¢
Zasuvka 2 11 174 C20
Sbérac prachu
Zasuvka 3 7,5 15,2A C25
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