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HORIZONTALKREISSAGE HKM

Die Horizontalkreissage trennt

toren ausgeriistet. Diese werden je
nach Ausfiihrung mit einer fest auf
der Motorenwelle verschraubten

Kantholzer mit waagrecht ange-
ordneten Sageblattern auf. Durch
Verwendung des Doppelwellen-
prinzips wird die Gesamtschnitt-
breite gleichmaBig auf zwei

Sagebiichse (= A1) oder sowohl mit
einer fest verschraubten und einer
unabhangig von der Motorwelle
gegeniiberliegende Sageblitter
verteilt.

Die Maschine ist mit zwei vertikal
angeordneten Drehstrom-Flachmo-

positionierbaren Sagebiichse(=A2)
bestiickt.
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Holzauflage

HKM 230-Al
HKM 360-Al

HKM 360-A2 HKM 360-A2

A = Arbeitsbereich (aller Sageblatter)
H = max. Schnitthohe tber Tisch
V = max. Verfahrbereich

HKM 230-A1 HKM 360 -Al HKM 360-A2 HKM 360-A2
min max min max min max min max
H 230 mm 360 mm 360 mm 360 mm
\% 225 mm 300 mm 300 mm 300 mm
a 24D mm 160 mm 24Y mm 300 mm - - 249 mm 224 mm
b - - - - 249 mm 224 mm 48 mm 176 - amm
X 59 mm 59 mm 59 mm 59 mm

» empfohlenes Mindestmal§ 48 mm




Ausfiihrungsvarianten
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HORIZONTALKREISSAGE HKM

Die Motortrager sind Uiber Prazi-
sions-Linearfiihrungen in verti-
kaler und horizontaler Richtung
verstellbar. Die Positionierung der
Sageblatter auf das Schnittmal
erfolgt servohydraulisch oder
elektromechanisch. Bei Nicht-
gebrauch werden die Sageblatter
in horizontaler Richtung aus dem
Arbeitsbereich gefahren, was
eine durchgehende Holzauflage
ermoglicht.

HKM 230 - Al Schnitthohe iiber Tisch max. 230 mm
HKM 360 - Al Schnitthohe iiber Tisch max. 360 mm

Zum Einstellen der Schnitthohe werden beide Motoren gemeinsam vertikal verstellt. Zur
Einstellung der Schnitttiefe werden die beiden Motoren unabhangig voneinander mittels
Hydraulikzylinder positioniert. Die Sagekopfe konnen mit bis zu 3 Sageblattern bestiickt
werden.
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HKM 360 - A2 Schnitthohe iiber Tisch max. 360 mm

Zum Einstellen der Schnitthéhe werden beide Motoren gemeinsam vertikal verstellt. Zur

Einstellung der Schnitttiefe werden die beiden Motoren unabhangig voneinander mittels
hydraulischer Servozylinder positioniert. Neben den fest auf der Motorwelle verschraub-

ten Sagekopfen mit jeweils bis zu 2 Sageblattern befindet sich zusatzlich auf jeder Motor-
welle ein verstellbarer Sdgekopf zur Aufnahme von jeweils einem Sageblatt.
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Einsatz als Vorschnittmaschine

Durch die servohydraulische Positio-
nierbarkeit der Schnitttiefe kann die
HKM 360-A2/V auch als Vorschnitt-
maschine eingesetzt werden.

HKM 360 - A2 / V Schnitthohe uiber Tisch max. 360 mm
Vorschnittausfiihrung

In der vertikalen und in der horizontalen Stellachse sind beide Motoren unabhangig von-
einander verstellbar. Die Schnitttiefe ist servohydraulisch positionierbar. Neben den fest
auf der Motorwelle verschraubten Sagekopfen mit jeweils bis zu 2 Sageblattern befindet
sich zusatzlich auf jeder Motorwelle ein verstellbarer Sagekopf zur Aufnahme von jeweils
einem Sageblatt.

Damit ist es moglich, mehrstielige
Seitenware ohne Einsatz eines Sau-
mers aufzutrennen.




TECHNOLOGIE FUR DIE SAGEINDUSTRIE

Werkzeugwechsel

GroRe, weit offnende Hauben vom Werkzeugwechselbereich
ermoglichen einen bequemen und sicherheitsgerecht trennen.
sicheren Werkzeugwechsel.

Dies gestattet es, den Werk-

Die Horizontalkreissage HKM kann zeugwechsel auch bei ansonsten
dazu wahlweise mit pneumatisch in Betrieb befindlicher Sagelinie
heb- und senkbaren Schottwénden durchzufiihren.

ausgeriistet werden, die den Arbeits-

Durchgangsbreite (passiv) max. mm

Durchgangshéhe max. mm 600

Schnitthohe tiber Tisch max. mm 230 360
Sageblattdurchmesser mm 610 / 695

Schnitttiefe (Sageblatt® 610 mm) mm 360 340 0-340
Schnitttiefe (Sageblatt® 695 mm) mm 445 425 0-425
Verstellbereich Antriebsmotoren mm 225 300

Verschiebebereich Sagekopfe mm - 200

Holzlange, min m 2,5

Antriebsleistung kw 80 100 / 140
Vorschubgeschwindigkeit max. m/min 180

Gewicht t 8,0 83 8,5

? je nach Einsatzbedingungen sind auch andere Sageblattdurchmesser moglich.
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Da wir laufend bestrebt sind, unsere Konstruktionen zu verbessern, sind die Abbildungen und technischen Angaben nicht in allen Teﬂen verbindlich.



