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0j. Tento navod obsahuje kompletni popis bezpe&ného

odem shodovat ve viech detailech, je viak

proto nebudou mit ptipadné odchylky vliv na jeho

P¥ed praci na stroji si pozorné piectéte tento navod, je to dilezité pro bezpe€nost vasi i stroje.

problém na stroji, ktery vyZaduje zasah technika, obrat'te se na

Ce
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Oznameni

Fotografie a schémata v tomto navodu Jsou pouze ilustraéni a mohou se od realného stroje
lisit.

Vyrobce si ponechava pravo zménit parametry bez upozornéni.

Pokud potiebujete vysvétlit n&jakeé nejasnosti ohledné& tohoto navodu, kontaktujte prosim
dovozce stroje.

L Bezpeénostni varovini

Tento stroj je vybaven bezpeénostnimi prvky slouicimi ochrang obsluhy i stroje pred
nepfedvidanymi nehodami. Nespravna manipulace se strojem miiZe vézt k vaZnym nehodam.
Abyste se takovym nehoddm vyhnuli, pfed zapo&etim prace na stroji si pro&téte pozorné tento
navod a pln€ porozumejte viem funkcim stroje.

Tento névod a vystrazné nalepky na stroji pokryvaji pouze rizika, kterd miZeme predvidat.
Mg¢jte na paméti, Ze nepokryvaji vSechna moZn4 rizika. Neneseme odpov&dnost za jakoukoliv
Skodu nebo tjmu zpiisobenou chybnou manipulaci nebo obsluhou stroje.

Naésledujici varovani jsou velmi dilezits a vénujte jim proto zvysenou pozornost. Obslha
stroje je povinna se s nimi seznamit a dodr¥ovat je.

1. Symboly pouZité v navodu

Nebezpeéi: tento symbol upozoriiuje na vazné riziko, které
miZe vést aZ k amrti nebo vaZnému zrandni

A WARNI_"G i Varovani: tento symbol varuje pred rizikem, které muzZe

vést az k umrti nebo vaZnému zranéni

Pozor: tento symbol varuje pred rizikem, které miZe vést
k mén& vaZnému zranéni, nebo k poskozeni soudasti stroje

/A cauTion

Poznimka: tento symbol upozoriiuje na poznamky ohledné
pouZivani stroje

2. Obecna varovani

Pfed jakoukoliv udrZbou, obsluhou, nebo instalaci stroje Je nutné pedlivé si pro&ist tento
navod kviili ptedejiti nehody. Ignorovani tohoto bodu miiZe vést k ohroZeni personalu.

3
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U leuiers

Neni dovoleno pouZivat stroj jinak neZ dle specifikaci vyrobce. Pokud nerozumite vem
funkcim stroje, nepouzivejte jej, dokud jim plng neporozumite.

Obsluhovani stroje neskolenou nebo jinou nez odpovédnou osobou, stejné jako chybna
obsluha ¢i chybné uZivani miiZe mit za nasledek rizika. JKS & Trade Moravia s.r.0. nemtize
nést jakoukoli odpovédnost za nehody nebo skody zptisobené chybnou obsluhou & chybnym
pouZitim. Za tato rizika je odpovédny uzivatel.

2.1 Natomto stroji smi pracovat &i provadét udrzbu pouze odpovédny pracovnik k tomu
vySkoleny. Tento pracovnik musi ping chapat mozna rizika. Jinému personalu bez
dobrého zdravi &i pod vlivem omamnych latek neni dovoleno stroj pouzivat nebo
nachazet se v jeho blizkosti.

2.2 Pied pouzitim stroje je povolana obsluha povinna seznamit se s timto navodem
k pouZiti, pln& porozumét obsahu a byt odpovédna za bezpecnost. Toto by mélo byt
stvrzeno podpisem viech pracovniki podilejicich se na obsluze a udrbé.

2.3 Odpov&dnost za jednotlivé tikony na stroji musi byt pevne déna (nastaveni stroje,

vyména nastrojii, obsluha a udrzba). Obsluha stroje je zodpovédna za provoz stroje
v souladu s bezpe¢nostnimi pokyny v navodu.

2.4 Obsluha stroje je povinna odstranit nebo nahlasit odpovédnému pracovniku jakoukoliv
zavadu nebo poskozeni majici vliv na bezpe&nost provozu stroje.

2.5  Ke zvedani nebo pfepravé stroje pouZijte pouze vybaveni dimenzované na vahu stroje.

3. Upozornéni ke &ty¥stranné frézce

3.1  Pfi zastaveni stroje se jeho néstroje, podavaci kladky a jejich pohonné jednotky

zastavuji aZ do vplného klidu. Béhem této doby zde stéle existuje nebezpedi. P
otevirani krytu &i kapoty stroje se nejdfive presvédéte o iplném zastaveni stroje.

3.2 Pravidelng kontrolujte a v ptipads nutnosti vy€istéte nebo vyméiite informadni nalepky
na stroji. Kazdy den a pfed startem stroje kontrolujte funk&nost bezpe&nostnich
zatizeni.

3.3 Veskeré bezpetnostni prvky odmontované ze stroje z ditvodu jeho instalace, vymeény
nastroji, opravy nebo tidr¥by musi byt pfed op&tovnym startem stroje
namontovany zpé&t na své misto. c €
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3.4

3.5

3.6

3.7

3.8

39

3.10

3.11

3.12

3.13

3.14

3.15

Pii nutnosti provedeni udrzby se pted odstran&nim krytli ptesvédéte, Ze hlavni vypina¢
Jje v poloze vypnuto, veskeré pohyblivé Easti jsou tiplng zastaveny a nehrozi ndhodné
zapnuti stroje. B&hem wdrzby informujte ostatni persondl o jejim provadéni nebo
zablokuijte tlagitko pro zapnuti stroje tak, aby jej nikdo z personalu nemohl ndhodné
zapnout. Je zakézano svévolné odmontovani, vyména &i poskozeni jakékoli asti stroje
nebo bezpednostnich prvki.

Na stroj pouZivejte pouze originalni dily. Neneseme odpov&dnost za jakoukoli $kodu
zpUsobenou pouZitim jinych nahradnich dila nebo upravou na stroji bez schvéleni
dodavatele.

NoSeni volnych kalhot, hodinek a jinych ozdob, stejné jako dlouhych vlasii miZe mit
za nasledek zran&ni ( nap¥. namot4ni pohyblivymi &astmi ), proto je nutné nosit
vhodné oblegeni, &epici a sundat si pfed obsluhou stroje hodinky a jiné ozdoby.

Udrzujte bezprosttedni okoli stroje v Cistot. Odpad ( olejové skvrny, odstépky... )
miZe mit vliv na bezpe¢nost obsluhy. Obsluha je povinna nosit ochranné bryle, rousku
a chranie sluchu. Je zakdzano strkat ruce do prostoru vkladani.

Abyste zabranili dilctim v odmr$tén{ ze stroje, vZdy pouZivejte pouze podavaci kladky
doporuéenych rozméri, nastavte je dle rozméri dilce a pouZijte dostate&ny pritlak.

Stroj startujte jen pokud je zapnuté odsavéni. Potiebny tlak vzduchu a priimér trubice
odsévani najdete v tomto manualu

Nikdy nezvedejte vkladaci Jednotky, pokud je material uvnitt a fezné nastroje se
otaceji. V opaéném pfipad hrozi vymriténi materilu ven ze stroje.

Pokud se opracovivany materil zasekne ve stroji, prestarite vkladat dalsi. Pred
ohledanim se ptesvédéte, ze hlavni vypinac je v poloze vypnuto, nehrozi ndhodné
zapnuti stroje a pohyblivé &asti jsou jiz v klidu.

K vystréeni kratkého kusu/i ze stroje, které nebylo moZné vysunout automaticky
pouZivejte pouze nenalomené a regularng dlouhé kusy materialu.

Nepohybujte se pfili§ blizko vkladaciho otvoru za behy stroje, jinak hrozi nebezpégi
od odstépki atd.

Po skonéeni prace se ujistéte, Ze hlavni vypina¢ je v poloze vypnuto a je zajistén proti
nahodnému spusténi ( uzamdenim tla¢itka, nebo pozdgjsi kontrolou ).

Hluk produkovany strojem je v souladu s mistnimi standardy. Pokud za zvl4stnich
podminek pfekroéi hladina hluku standardni hodnoty (rychlost oti&eni nastroj,
obrabény material...), je povinnosti majitele zajistit dodatené vybaveni pro kontrolu
hluku.

q3
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3.16  Pokud instalujete rozfezavaci nastroje ( napf. rozmitaci kotoude ), dilec miiZe byt
jejich silou odmrstén zpét. Je proto nezbytné pfidat bezpenostni zatizeni, které toto
nebezpedi eliminuje, napf. zpétné zachyty ( roziezavaci nastroje a zp&tné zachyty
nejsou standardni soudssti stroje ).

3.17  Vzdalenost mezi pracovnim stolem a bezpe&nostnimi zachyty by méla byt mensi ne
lmm. Zpé&tné zachyty se musi pohybovat volng, bez prekazek a tieni.

3.18 Roziezavaci nastroje musi byt instalovany na zadni spodni hi{deli ( fezna sila pritlagi
dilec pevng ke stolu ).

4. Bezpeénostni na¥izeni pro nistroje
4.1  Veskeré na tomto stroji pouZité néstroje musi byt v souladu se standardy EN847-1

42 Rezné nastroje majf ostré konce, proto pti manipulaci s nimi pouZivejte ochranné
rukavice. Pokud se nastroje otadeji, nesahejte na né.

43  Nastroie musi byt v souladu s pozadovanymi specifikacemi a parametry stroje.
Vroubkovaci a hoblovaci nastroje nesmi piesahovat kotoutovon frézu. Nikdy
nepouZiveite prasklé nebo jinak defektni nastroje. Nikdy nepouzivejte zdeformované
nastroje. Ndstroje musi byt pred namontovanim dobfe vyvaZeny. PoZivejte pouze
Kvalitni néstroje. neilépe od distributora stroje. jinak hrozi ieho poskozeni.

4.4 P instalaci nebo vymene€ nastrojii postupujte striktng dle tohoto navodu.

4.5  Matice htidele musi byt bezpetn& utazeny, zkontrolujte, zda se nemohou samovolng
uvolnit. Pfed zagatkem prace zkontrolujte rukou, zda se h¥idele mohou volng ot4det.

5. Bezpecnostni na¥izeni pro elektrické soudastky

Pokud provédite na stroji ikony jakkoliv souvisejici s elektrorozvadédem, ujistéte se,
Ze jsou spln&na nasledujici bezpetnostni opatieni:

51  Nedotykejte se Zadnych pohyblivych soudssti stroje dokud se neujistite, Ze hlavni
piivod elektrické energie je odpojen a nehrozi tak nihodné spusténi stroje.

52 Jakoukoliv pracina elektrické instalaci smi provadét pouze kvalifikovany elektrikaf.

5.3 Po reinstalaci nebo oprave elektrickych &4sti Je nutné znovu zkontrolovat vSechny
bezpecnostni prvky ( odpor zemnici ptipojky... )-

54 Signalni za¥izeni ( koncové spinace ) a dal3 elektrické sou¢sti nesmi byt odstrangny
z bezpeénostnich za¥{zent, nebo byt vyfazeny z provozu. .

5.5  Pokud otevirate elektrorozvad&, méjte na pameéti, Ze n&€které koncovky mohou
mit zbytkové napéti a zpiisobit tak elektricky Sok. Nikdy na n& nesahejte, pokud c E
si nejste jisti jejich bezpetnosti.

Navod k pouziti -7- J
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Hlavni napajeci kabel pfipoite pevné. Je doporu€en napéjeci kabel BVR. Na koncich kabelu
pouZzijte navlacky a vie bezpecné utahnéte. NemiiZzeme nést odpovédnost za znigeni hlavniho
vypinaCe zplisobené nespravnym zapojenim ke zdroji napéti nebo nepevnym pfipojenim
kabelu.

NepouZivejte hlinikovy drat!

6. Dalsi bezpeénostni na¥izeni

6.1  Davejte pozor na ostré hrany dilti u vkladaciho a vystupniho otvoru, naptiklad hrany
nastroji, zachyty proti zpétnému razu a podavaci kladky.

7 o] IS [ T
A\ WARNING |

1l 901003 |
Pokud je bezpe&nostni kryt otevien nebo pokud je stroj v ruénim reZimu, je zde moznost

zapleteni svriku obsluhy do pohyblivych &asti stroje.

6.2  Pfi ¢isteni stroje a odstratiovani od§tépki je na mists opatrnost kviili riziku zran&ni od
nastrojti nebo zapleteni do pohyblivych &4sti.

6.3  PouZivejte pouze ptiloZeny svérak a distanéni krouzky. Nikdy nepouZivejte distan&ni
krouZky s jinym vnitinim primérem, ne je primér hiidele. NepouZivejte opotiebené
nastroje.

6.4  Pro vkladani materidlu pouZijte pfisludné podavaci kladky a vkladaci stiil.

7. Stitky na stroji

Stl’tky na stroji slouZi k upozorn&ni na mozna nebezpeti. Pozorné si predtéte stitky na
stroji a fid'te se dle nich. Udrzujte Stitky Cisté.

NiZe jsou nékteré typické stitky ( ty, jeZ jsou na stroji a nejsou zde v seznamu, jsou
stejn€ dilezité ):

C€

L
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. i
Stitek Vysvétleni

A _ Zdroj elektrické energie, vysoké napéti.
4\ DANGER
@

Neotvirejte

®  Pro provedeni udrzby a opravy nejdfive odpojte zdroj energie.

®  Nikdy nesahejte na sougastky v rozvadé&i holou vihkou rukou.

Nedodrzenf vyie zmin&ného mize vézt k vaznému zran&n{ nebo smrti.

Nikdy nesahejte do prostoru pohyblivych ¢asti stroje nebo rotujicich nastrojt

PouZivejte ochramu sluchu

PouZivejte ochranu zraku

] Nikdy se nedotykejte rotujicich nastrojili, podavaci valei / kladek a unagecich
| Podévacl iadky
¥ | rotujicf soufastka zafizeni.

Nebezpeti zasaZeni elektrickym proudem!

e
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8. Hladina hluku

Hladinav hluku produkovana timto strojem pii praci nepfevysuje 85dB.
(podle CSN EN ISO 11201, pracovni reZim — naprazdno, podle CSN ISO 7960, p¥iloha D)

Zminéna hodnota produkovaného hluku je povaZovéna za hodnotu bezpe&nou. Jeliko
existuje vztah mezi produkovanym hlukem a materidlem, ktery je zpracovavan, neni moZné
pouZit tuto hodnotu jako vychozi p#i stanovovani potieby dalSich protihlukovych opatten.
Pro obsluhu je tedy doporuéeno pouziti ochrannych sluchétek. Faktory ovlivilujici
produkovany hluk jsou naptiklad vlastnosti pracovniho prostoru, dal3i zdroje hluku, poget
dalsich strojii a dalsi pfidru¥ené &innosti. Povolens hladina hluku se v jednotlivych zemich
také 1i8i. Tato informace m4 napomoci uZivateli lépe zvaZit moZna4 rizika.

9. Piedepsané ochranné pomiicky

* Pracovnik obsluhy musi byt vybaven pracovnim odévem bez volnych &asti,
ochrannymi brylemi a sluchétky proti hluku.

* Pracovnik obsluhy i idrby je navic povinen nosit pracovni rukavice proti profezu
min. kategorie 3.

Pfi praci pouZivejte pracovni pomiicky schvélené dle CSN EN 166 a C\SN EN 1731

10.  Osvétleni pracoviste

Pracovistg, kde je stroj umistén, musi byt dostate¢n& osvétleno v souladu s CSN EN
1837+A1.

V prostoru, kde se pohybuje obsluha, se nesmi vyskytovat neosvétlena, temna mista.
PoZadované osvétleni pracovisté je 300 az 500 Ix.

NOTE

Pfed zapocetim prace na stroji musi veSkery obsluZny personal byt seznamen s timto
navodem. Odpovédny pracovnik by za tuto skutednost mél rugit.

3
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II.  Hlavni parametry

Max. pracovni §ifka ( ndstroj & 125mm ) -+--------- - O P 230 mm
Min. pracovni §{fka (ndstroj @ 125mm )=+ +++reeveoveeieereririeinnrns, SR o rr e e 20 mm
Max. pracovni tloustka (ndstroj @ 125mm ) -+++++-+-rrrresreeererinerirannnn... e < e G e e e 160 mm
Min. praCOan' tlougt’ka (néStrOj d 125mm ) ................................................................ 8 mm
Min. délka_]edlného Vklédaného kusu ................................................................. 840 mm
Min. délka za sebou vkladanych Kust -+« Brraneeernnnand e e 400 mm
Nastaveni pOhybliVéhO St o e e B e e 7 mm
Nastaveni pOhybliVéhO prav]'tk'a ............................................................................. 7 mm
Primer kol posuvu -+««++++ve-- v e e @140 mm
Rychlost OBV * et e e e e e 6-36 m/min
Otééky 174 1<) R P T 6800 ot./min
Prlm&r BEdeli -+ «-+ v e e ® 40 mm

Dovolené primeéry néstroji

Ptedni spodni h¥idel (hoblovaci Blava) - e e ®125 mm
Spodni hfidel (srovnavaci hlava x tloustka) «+-«+++--vreeeeererinin, @ 152 x 12 mm
Leveé a pravé vertikalni hHdele -« +vvvvrtemerensimreeaeaeireeee e, ®108 — ®200 mm
Ptedni a zadni horni hifidele -« --+--«crererriimmiernnannnin. heeereng et @108 — ®180 mm
Univerzalng hFdel -+« - e rveereee ot ®108 — ®160 mm

Piikony motori (400V, 50Hz)

Predni Spodni hHdel -+« «+«reeeeiomrereeraeaaniniiaineeee e, e B errr e e e e 7.5kW
LeVé Vertlkélni hfidel ................... R T SSkW
Prava vertikalni htide] --------- e e, 5.5kW
Homi h]‘!l’de] ................................................. S eeterietanuranianes et ieiueran 75kW
Zadni spodni FEAEl -+ +e - rr e et e 7 5kW
Univerzalng hEdel -+ ««+ e reeemmrmm et 7 5kW
Motor POV < r e rer e e e e e e e i SSkW
Motor Zdvihu ......................................................................................... 0.75kw
Poﬁebn}', pracovnl' tlak pneumatiky ......... “eretianeraas B R T T T T P . OGMPa
Potfebné mnoiStVI' Stlaéeného VZduChu ............ Cesmaceriraaran I 0_15 m3/min
MnoZstvi vzduchu pottebné pro sbar hoblin - +---«++++++==+-vveeerieeriiiieann, 180 m3/min, 1500 — 2000Pa
Priitok vzduchu potfebny pro sbar hoblin -+ +++++ +-vveerrrren.. B < 30-35 m/s
Celkove rozmery ---++e---vvveeen e e e e EE e e e Hoeene foriinieneana, 519x186%183 cm
HMOMOSE -+ e vrrmrarmreneirnierennninn, T N TP 6000 kg
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IIl. Preprava a instalace stroje

1. Potiebny prostor pro stroj

Pro instalaci stroje je tieba mit k dispozici vhodny prostor:

4 1 —
A
,’,A: {
/j 1 iy
7 ail ] =
/f’i \ = i
% | | |
inn| | |
’/ i ) ) [ | A — LJ 3'/
T4 l e }/
Lel o | e el A S
MODEL A (mm) B (mm) C (mm) D (mm) E (mm) F (mm)
QMB623W - 5190 3500 3500 1860 4500 1830
MBW623W

q
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2.1

2.2

3.1

32

Usazeni stroje

Pfed samotnym zvedanim stroje vénujte pozornost
znatkam a pouZijte zpiisobilou zvedaci techniku.

N - TR
A\ cauTION

Stroj musi byt pfesouvan zkugenym pracovnikem. Kviili
vysoké véze stroje hrozi jeho sesunuti. Dbejte prosim
bezpeénostnich vystrah v tomto nivodu.

Zvedani stroje s obalem

Lana nebo vidlice, na kterych bude stroj zvedan by

mely byt dostateéng daleko od sebe, jelikoz t&ziste
dfevéného boxu nemusi byt v jeho stiedu.

Zvedani na haku

Pii zvedani stroje bez boxu zachyf'te lana za dva
pfepravni héky na t&le stroje a zvedejte lana tak aby
svirala pravy tihel. Rovnovéhu stroje Zajistite
prodlouZenim/zkracenim lana na pravé/levé strang. Stroj
drZte horizontalng a ujistéte se, Ze nemuZe sjet.

Nikdy nezvedejte stroj vysokozdviZnym vozikem
tak, Ze jej podeberete. To mize byt nebezpeéné a
zpusobit sjeti stroje z vidli.

Instalace stroje

PoZadavky na misto instalace

PoZadavky na prostor pro instalaci jsou specifikovany vyse.

Dbejte doporuceni tykajicich se vyb&ru mista instalace uvedenych v &4sti
»Bezpecnostni varovani

Zakladna

Pokud neni podklad dost silny, je nutné pod stroj umistit zakladnu. Za timto
ucelem kontaktujte svého dodavatele. c €
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3.3 Priprava ptipojeni k elektrické siti
1) Kabelové spojeni

Parametry kabelu ( vodivost, kapacita, primér a dalsi ) musi splfiovat nebo 1épe
pievySovat specifikace v tomto navodu uvedens.

Pfipojen{ stroje by nem&lo byt v blizkosti rozvad&de elektrického spotiebice s velkym
rudenim, jako naptiklad svafecka.

Pfipojent stroje k elektrické siti smi provadét pouze kvalifikovany technik / elektrik4¥.
2) Pfipojeni uzemnéni

Odpor uzemnéni mus{ byt men3i nez 100 Q. Prifez kabelem pro uzemnéni musi byt
vétsi ne? 16mm?. Vyrobce dirazng doporutuje realizovat uzemnéni kazdého stroje
zvlast.

3) Provozni podminky

Elektricky zdroj: 3 fize, AC400V +10% / -15%, 50Hz
Teplota okoli: 5-45°C
Vlhkost: Relativni vlhkost by méla pii teploté 40°C byt pod 50%.

Relativni vlhkost by m&la pii teplot& 20°C byt pod 90%.
Okolni vzduch: Bez zvysené prasnosti, bez zne&isténi aktivnimi plyny, kyselinami atd.
Nevystavujte stroj pfimému svétlu a tepelnému zateni. Nevystavujte stroj vibracim.
Stroj je designovan pro praci v nadmorské vy3ce do 1000m.n.m.

Teplota pro skladovani a ptepravu: -25 - +55°C ( Max. 70°C pti kratkodobém
vystaveni do 24hod. ).

3.4  Nastaveni vodorovné plochy

‘Vlozte podlozku 3 pod stavitelny Sroub 1 na mistg
vkladani. PoloZte jemné vodovahy 4 doprostfed stolu 5.
Nastavte stroj do vodorovné polohy jak v horizontalnim
tak i vertikdlnim sméru pomoci stavitelnych Sroubti 1.

>

Error = £ 0,1mm/1000mm

Po nastaveni pevné zablokuijte stavitelné $rouby
upinacimi maticemi.

Navod k poutiti -14-
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3.5  Cisténi

Sejméte obal a z kovovych &asti odstratite olej proti korozi.

Nikdy nepouZivejte hotlava rozpoustédia. Nikdy nedemontujte Zddnou souéast stroje.

3.6  Pripojeni zdroje elektrické energie

Tento ukon smi provadét pouze zkliéen}’f elektrikaf. Specifikace el. zdroje musi byt

v souladu s piislu§nymi standarty.

Stroj pro svou spravnou funkci vyZaduje 3-fizovy zdroj elekirické energie, AC 400V,
50Hz. Elektricky kontrolni systém je jiZ z vyroby spravng nastaven.

Sejméte kryt pfivodu napéjeni a pevng pfipojte jednotlivé Zily kabelu s nalisovanymi
kabelovymi oky. Po provedeni pfipojeni opét nasad’te kryt ( vizte obrizek niZe ).

Uzemnéni Pripojeni el. zdroje

Je doporugeno nainstalovat mezi el. zdroj a stroj vypinag, kterym stroj odpojite od sité
Vv piipad€ Gdrzby / ne€innosti stroje. V tabulce ni¥e jsou poZadavky na tento vypinag:

Model Celkovy vykon Ptivodn{ kabel Doporuteny vypinag ’
QMB623W - 47.25kW =25mm? 100A
MBQ623W

C€
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|
N
a1

Ujistéte se, Ze kabel uzemnéni je bezpedné pfipojen. Pokud tak neucinite, vystavujete
sebe 1 okoli vysokému nebezpedi.

3.7  Test p¥ipojeni

Stisknéte tlagitko pro zdvih ramene pfitlaku, podavaci kladky by nyni meély stoupat.

Stisknéte tlaCitko posuvu a ujistéte se, Ze smér posuvu je spravny. Pokud ne, prohod’te
dva libovolné pfivodni kabely.

= o L 1 10y TR
[ A\ WARNING

Pied manipulaci s pfivodnimi kabely se ujistéte, Ze je odpojen zdroj elektrické energie.

3.8  Piiprava odsavani

D Pomoci odsavacich hadic spojte odsavaci zatizeni s vyvody pro odsavani ve
vrehni Césti stroje. Odsavaci zatizenf musi byt schopno vyvinout priitok
vzduchu alespoil 30 m/s, nejlépe potom cca 35 m/s.

2) Kazda htidel je vybavena samostatnym vyvodem ods4vani. (@ 150mm )
3) Odsavaci zatizeni zapinejte jests pred zapoCetim praci na stroji.

IV.  Ovladaci panel

1. Ovladaci panel

Pfed praci na stroji se presvédéte, Ze obsluha pln€ rozumi veskerym ovladacim
prvkiim pfitomnym na stroji.

C€
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Ovladaci panel

No. Nizev Funkce
lagitko nouzového < -
1 T 0 nouzo ¢h Toto tlacitko zastavi viechny motory
Zastaveni
5 Indikacni svétlo Svétlo sviti, pokud je kontrolni vypina¢ otocen vpravo, to
- zapnuti Znamend, Ze stroj je zapnut.
ika¢ni svétlo . . T . . PR
3 II}d i b Svétlo se rozsviti, pokud je-li nektery z motortl stroje pretizen.
pretiZzeni
4 Spina¢ vnitiniho Otocenim doleva vypinate vnitini osvétleni, otodenim doprava jej
osvétleni zapinate.
Display frekven¢niho | . . . . .
5 m;% éaey ' Zobrazuje aktualni vysku tramee a rychlost posuvu
Stiskem tlacitka se Sipkou vzhiiru zvedate traimec pfitlaku s
, e mechanizmem posuvu.
itka ovladani . r - g T y
6 Tlatitka oviadén Stiskem tlacitka se Sipkou dolii spoustite tramec ptitlaku s

vysky tramce

mechanizmem posuvu.
Pokud tlatitko uvolnite, pohyb tramee ustane.

C€
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. Otdcenim po sméru hodinovych rucitek zvysujete rychlost
Potenciometr A . . . . irot o
. . " posuvn, otacenim proti sméru hodinovych ru¢icek sniZujete
7 nastaveni rychlosti : s ) , . )
rychlost posuvu. Aktudlni rychlost posuvu je zobrazena na
posuvu e
displeji (3).
p Tlacitko neptetrzitého | Pokud je kryt stroje uzavien a stroj je v automatickém rezimu,
posuvu vpred stiskem tohoto tla¢itka zapinate nepfetrzity posuv.
Po stisknuti tlacitka se symbolem sipky doleva se spusti krokovy
i xe osuv vpred.
Tlacitko ovlddani posus T " : .
9 acitko oviada , Po stisknuti tlagitka se symbolem $ipky doprava se spusti krokovy
krokového posuvu
posuv vzad.
Pokud tlagitko uvelnite, posuv ustane.
Pro ru¢ni ( Manual ) reZim otoéte spina& vlevo. Tento rezim
10 Spina¢ reZimu Auto/ | slouZi k nastaveni a umoZituje pouze krokovy posuv. Otodenim
Manual doprava zapnete automaticky rezim, ktery umoZiiuje automaticky
posuv a nepferusené vkladani.
f OtoCenim doleva odpojite napéjeni ovladaciho okruhu stroje,
Vypinaé oviadaciho . . : sy o
] otocenim doprava je okruh pod proudem. Pokud je ovladaci okruh
okruhu e e O
zapnt, sviti indikacni svétlo (2).
Tlatitko ovladani Hprmm ,tlautkem Iwzapmate n3(?t0r predni spodni hiidele. Po
12 stisknuti se toto tla¢itko rozsviti.
pfedni spodni h¥idele Spodnim tlaitkem O vypindte motor predni spodni htidele.
Tlagitko ovladani Hormmv 'tlacukem ,Ilzapmate motor pravé hiidele. Po stisknuti se
13 toto tlagitko rozsviti.
pravé hiidele Spodnim tlag¢itkem O vypinate motor pravé hiidele.
Tlagitko ovladéni levé Hormmv Flacxtkem 'l’zapmate motor levé hiidele. Po stisknuti se
14 toto tlagitko rozsviti.
hi{dele Spodnim tlagitkem O vypinate motor levé hridele.
= s s Hornim tla¢itkem I zapinate motor horni h¥idele. Po stisknut se
Tlacitko ovladani ) ” o
15 horni hfidele toto tlatitko rozsviti.
Spodnim tlatitkem O vypinate motor horni hiidele.
- . Hornim tlagitkem I zapindte motor zadni spodni h¥idele. Po
Tlacitko ovladani ) ) e e
16 , o stisknuti se toto tladitko rozsviti.
zadni spodni hiidele . = . _ , oo
Spoduim tlaéitkem O vypinate motor zadni spodni hiidele.
Navod k pouziti -18 - J
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- e Hornim tla¢itkem I zapinate motor univerzalni hiidele. Po
Tlacitko ovladani b o 1 ey perpenritl
17 . (1 s stisknuti se toto tlagitko rozsviti,
univerzalni hiidele \ oy o . 1 ges
Spodnim dacitkem O vypinate motor univerzalni hridele.
Piepina¢ sméru Slouzi kvolbé sméru (smyslu) otaceni univerzalni hridele
18 otaceni univerzalni zévislosti na jeji nastavené pozici (proti nebo po sméru
htidele hodinovych ru¢idek)
2. Tlac¢itka pomocného panelu ovlidani

Tento pomocny ovlddaci panel je umistén na ptedni stran& stroje, pod bezpenostnim

krytem.

Funkce tlagitek:

1. Tlac¢itko nouzového zastaveni

2. Tlacitko krokového posuvu vpted v ru&nfm reimu
3. Spina¢ zdvihu / spusténi trimce piitlaku.

€
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3. Ovliadani pneumatického tlaku posuvu

1. Zatizeni na obrazku niZe funguje jako odlucovac, reguldtor a mazacka. Jeji
vstupni tlak je tfeba udrZovat mezi 0,5 - 0,6MPa. V zatizeni je tieba také hlidat
spravné mnozZstvi oleje.

2. Na zafizeni navazuji regulaéni ventily. Sloui k nastaveni tlaku piitlaénych
kladek stroje. Tento tlak by se m&l nastavovat v rozmezi dle tabulky niZe.

3. Pro regulaci tlaku povytéhnéte otoény knoflik, naslednym otaCenim po sméru
hodinovych rugigek tlak zvedate, opa&ng tlak sniZujete.

P3 VAP

Otocny knoflik pro nastaveni tlaku L LE)
Piktogram S

ovladaného e
pfitlaku @

Otoény knoflik
regulatoru

Odtokovy Nadrzka s

ventil mazadlem

Pneumaticky okruh 1. Tento okruh nastavuje tlak pfitlaénych kladek pted prvni spodni (srovnavaci) hideli.
P1 * - Pokud jsou rozméry obrobku do 100x100mm, nastavujte tlak v rozmezi 0,1~0,5MPa.
e Pokud jsou rozméry obrobku nad 100x 100mm, nastavujte tlak v rozmezi 0,3~0,6MPa.

Pneumaticky okruh 2. Tento okruh nastavuje tlak pfitladnych kladek p¥ed horni hideli.

P2
Tlak nastavujte v rozmezi 0,2~0,5MPa.
3 Pneumaticky okruh 3. Tento okruh nastavuje tlak pfitlaénych kladek za horni h¥ideli.
Tlak nastavujte v rozmezi 0,2~0,5MPa
P4 Spina¢ pfitla¢nych kladek: pozice vlevo — pfitlagné kladky okruhti P1 a P2 jsou zvednuty, pozice vpravo —

pitlaéné kladky okruhii P1 a P2 jsou spustény.

C€
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V. Nastroje

1. Bezpecnostni varovani

1) Néstroje museji spliiovat poZzadované specifikace a byt v souladu s
bezpecénostnimi opatfenimi.

2) Manipulace s nastroji musi probihat podle instrukeci vyrobce nastroje.

3) Beéhem instalace nebo vymé&ny néstrojit musi byt stroj v ruénim rezimu.

4) Pfed instalaci nebo vym&nou néstroji vy&istéte pole dosahu nastroji a hitideli. Na
krouZky, bezpe&nostni krouzky a matice htidele naneste mazadlo pro zabranéni
jejich korozi.

5) Je nutné pouzit bezpe€nostni krouzky. Utédhnéte matici hiidele a ujistéte se, Ze se
sama uvolni.

6) Pred zapnutim h¥idele ji ruén& otoéte pro ujisténi o Jjejim necinném stavu.

7) Jednotlivé vietena s pevng pfipevnénymi nastroji smi byt spusténa pouze po
pfipojeni odsavéani a zapojeni viech bezpetnostnich prvki.

8) Obsluha je povinna pHi praci pouZivat ochranné rukavice.

9) Procedury pfi instalaci a demont4Zi musi byt striktné dodrzovény.

Tento stroj je dod4van bez nastrojii, které si zdkaznik sam vybere dle jeho pracovnich
poZadavki.

[ ?i\:*-? WARNING |

(A TRIATYSINS

Mgjte na paméti, Ze nastroje maji ostré hrany a mohou zranit obsluhu. Pied vyménou
nastroje se ujistéte, Ze stroj je odpojen od piivodu proudu.

1. VSechny nastroje museji byt v souladu s podminkami uvedenymi v ¢asti I.
»Bezpecnostni varovani“ a &asti II. ,,Hlavni parametry*,

2. Dodrzujte pokyny dodané od vyrobee néstroje.

3 Pfed startem stroje po vymé&né& nastroji se ujistéte o spravném zapojeni a funkeci
odsévaciho zafizeni a o spravné funkci bezpe&nostnich prvk,

4. Pti vyméné néstrojli pouZivejte ochranné rukavice. Nastroje mohou byt
nebezpeéné i v klidovém stavu.

q3
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2. Instalace nastroju

2.1

Instalace hoblovacich nastroji

Zvolte si kvalitu a tloustku krouzkd 3. Sty&nou
plochu hfidele a néstrojii ogistéte. Na bezpetnostni
vlozky, krouzky a matky h¥idele naneste mazadlo
kvilli ochrané pred korozi. V nasledujicim potadi
nasad’te nastroj 2, krouZek 3, bezpednostni viozku
4 a matku h¥idele 5 specidlnim dvouru¢nim klidem
1 a ujistéte se, Ze se sama nemiiZe uvolnit. Rukou

otoCte hfideli a ujistéte se, Ze se miZe volnd uticet.

Pro demontaZ nastroje proved’te proceduru
v opaéném pofadi.

Poznamka: Bezpetnostni vloZka musi byt
zasazena do nistroje alespoii ze 3mm aby byl
nastroj osové uchycen a nedochazelo

k deformacim.

C€
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23

Instalace kotouci

Pomoci krouzkii 1 vymezte nastroj na hiideli z jedné i druhé strany. Odistste
sty¢né plochy kotouce a hidele. Na bezpe&nostni vlozky, krouzky a matky
hfidele naneste mazadlo kviili ochrang pted korozi.

V nésledujicim potadi
namontujte na htidel krouzky
1, ptitlaéné destitky 2 z obou =, *
stran kotoude 3, krouzky 1,
bezpetnostni vlozku 4 a matku
hiidele 5. Matku utdhnéte
specialnim dvouhlavym
kliCem a ujistéte se, Ze se
sama nemiZe uvolnit. Rukou
otoCte hiideli a ujistéte se, Ze
se miZe volné utidet.

Proved'te do-nastaveni
nastroje a hfidele specidlnim
nastrojem pro osové
nastaveni.

Poznimka: Ujistéte se, Ze jsou zuby kotoude spravné otoceny. Pii instalaci
kotou¢i musi obsluha dodrZovat bezpeénostni predpisy a instalovat
bezpe¢nostni prvky.

Instalace srovndvaci hlavy

Srovnavaci hlava se umistuje na hoblovaci hidel aby se na pravé strané
obrab&ného kusu utvofila hruba plocha. K pfitladeni srovnavaci hlavy k h¥ideli
pouZijte hoblovaci hlavu. Namontujte v tomto pofadi srovnavaci hlavu,
hoblovaci hlavu, krouZek, bezpe&nostni vlozku a matku hiidele.

Matku utdhnéte specidlnim dvouhlavym klitem a ujistéte se, Ze se sama
nemiiZe uvolnit. Rukou otodte htideli a ujistdte se, Ze se miZe volnd utddet.

C€
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VI. Nastaveni

1. Nastaveni piedni spodni hiidele

1.1 Horizontélni ( podélné ) nastaveni

Na pfedni spodni h¥idel se instaluje referenéni fréza. Uvolnéte upinaci &roub 4)a
Sroubem pro nastaveni (5) nastavte referenéni frézu tak, aby jeji vn&jsi okraj byl v roving
s navazujicim pravitkem (2). Po nastaveni pevng utdhnéte upinaci §roub.

1.2 Vyskové nastaveni

Uvolnéte upinaci Sroub vyskového nastaveni ptedni spodni hiidele. Otd&enim Sroubem
pro vySkové nastaveni pfedni spodni h¥idele nastaven{ po sméru hodinovych rudidek
htidel zvedate, opatn& h¥idel spoustite. Pro korekci nastroje poloZte korekéni pravitko
(2) na pracovni stiil (3) a nastavte h¥idel tak, aby se hrana nastroje dotykala korekéniho
pravitka, ale zaroveii aby korek&ni pravitko nebréanilo ota&eni nastroje. Po dokoné&eni
nastaveni utdhnéte pevné upinaci $roub vyskového nastaveni.

C€
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1.3 Nesprdvné nastavena htidel maze zpusobovat nasledujici problémy:

A\ —

Hrana néstroje je pfilis vysoko

-
R —

Hrana néstroje je pfili§ nizko

R

L WARNIRG

Pfed nastavovanim se ujistéte, Ze stroj je vypnuty.
2. Nastaveni pohyblivého pravitka a vstupniho stolu

2.1 Pohyblivé pravitko slouzi k nastaveni bo&niho béru. Rozsah nastaveni je 0-7mm.
K nastaveni jeho pozice pouZijte paku (2). Nejdfive uvolnéte upinaci paku (3),
nasledn€ ota¢enim povolte paku pro nastaveni (2) a nastavte ji pravitko na
poZadovanou pozici. Aktualn{ tib&r Ize odedist na stupnici (4). Po nastaveni upinaci
péku a paku pro nastaveni pevng utédhnéte.

2.2 Pohyblivy vstupni stil slouZ{ pro nastaveni spodntho tibéru. Rozsah nastaven je 0-
7mm.
K nastaveni jeho pozice pouZijte paku (1). Nejdtive uvolnéte upinaci paku (6),
nasledn& otaéenim povolte paku pro nastaveni (1) a nastavte ji stiil na poZadovanou
vySku. Aktualni tibér lze ode&ist na stupnici (5). Po nastaveni upinaci paku a paku pro
nastaveni pevné utdhnéte.
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3. Nastaveni vodiciho pravitka -

3.1 Navazujici pravitko slouZ{ k nastaveni boéni rovnosti dilce Nespravné nastaveni
ovlivni kvalitu hotového dilce.

32 Pro korekci navazujiciho pravitka priloZte korekéni pravitko k zadnimu pravitku s tim,
Ze jeho predni konec bude asi 0 0,3mm Sikmo oproti zadnimu konci.

Pohyblivy st

Prava hfidel Noravithe  Referentnf frézz

Vystupn pravitko

Pchyblivé
praviitko

Hotovy dfilsc
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4. Nastaveni pravé hiidele

4.1

4.2

4.3

Vertikélni nastaveni

Na zacatek hiidele umistéte krouzek o
tloudtce 13mm a poloZte korekéni
pravitko na - pracovni stil a jednim
koncem nad krouzkem. Uvolngte
ustavovaci  Sroub  pro  vertikdalni 3~
nastaveni a ota¢enim nastavného $roubu :
posuiite hiidel doli. Niasledn& h¥idel
zvedejte, dokud neni krouZek v jedné
roviné s pracovnim stolem. Utdhnéte
ustavovaci Sroub a nastavte numerické
pocitadlo na hodnotu 13.

Horizontalni nastaveni

Na pravou vertikalni h¥idel spravng nainstalujte nastroj. Korekéni pravitko
pfitisknéte na pravitko stolu, jednim koncem pfed nastroj. Uvolnéte
ustavovaci Sroub pro horizontdlni nastaveni a oti¥enim nastavného Eroubu
posuiite hfidel zpét. Poté htidel pomalu
posouvejte vpred.

Proved'te korekci nastroje dle postupu vyse
(Odst. 1). Nasledné& utdhnéte ustavovaci Sroub
a nastavte numerické pocitadlo na polomér
nastroje ( pokud je jeho primér 125mm,
nastavte pocitadlo na 62,5 ), postupujte dle
,»Zakladni nastaveni numerického pocitadla“.

Nastaveni desti¢ky vodiciho pravitka a desticky stolu

Z diavodu instalace néstrojl riznych rozmérd mohou byt desti€ky vodiciho
pravitka 3 a 4 pfestaveny. Pro nastaveni uvolndte ustavovaci Sroub 5 na
destice 4 a ustavovaci Sroub pfed destickou 3. Umistéte destitky do
poZadované polohy a opét utdhnéte ustavovaci Srouby.

q
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Desticky stolu u levé a pravé vertikdlni h¥idele lze také pienastavit. Otodte
nastavnym knoflikem 6 za desti¢kou stolu u levé vertikdln{ hiidele (dle
diagramu niZe) a nastavnym knoflikem pfed destickou stolu pravé vertikalni
hridele (dle diagramu niZe) pro ptibliZeni nebo oddaleni desti¢ky od hiidele.

5. Nastaveni levé hiidele

5.1

5.2

Vertikalni nastaveni

Na zacétek hiidele umistéte krouzek o
tloustce 13mm a poloZte korekéni
pravitko na pracovni stil a jednim
koncem nad krouzkem. Uvolnéte
ustavovaci  Sroub pro  vertikalni
nastaveni a otaenim nastavného
Sroubu posutite h¥idel dolil. Nasledng
hiidel zvedejte, dokud neni krouzek
vjedné rovin€ spracovnim stolem.
Utdhnéte ustavovaci $roub a
nastavte numerické poditadlo na
hodnotu 13.

Horizontélni nastaveni

Povolte ustavovac{ Sroub pro horizontalni nastaveni levé vertikdlni h¥idele a
otaCenim nastavnym Sroubem posuiite htidel lehce vzad. Poté pomalu
piiblizujte hiidel vpted, dokud se vzdélenost od nastroje k vodicimu pravitku
nebude rovnat $ifce opracovavaného materialu. Poté opét utdhnéte ustavovaci
Sroub.

Pro pfesné nastaveni numerického pocitadla jej nenastavujte nyni. Po
zkuSebnim b&hu zmétte $ifi testovaného kusu a poté nastavte pocitadlo
na zméfenou hodnotu. C €
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5.3 Nastaveni bo¢nich ptednich a zadnich pfitlakil pro levou vertikalni h¥idel

Bo¢ni zadni pitlak nastavite pomoci korekéniho pravitka tak, Ze jeho vodici
povrch bude v roviné s kruZnici jiZ opisuje nastroj levé vertikalni htidele.
Pfi nastavovani bo&niho ptedniho ptitlaku / pro zajiSténi dostatedného

pfitlaku / nastavte boéni piitlainou kladku a pfitla¢nou desti¢ku asi o 3mm
vySe neZ je kruZnice jiZ opisuje néstroj.

f
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Pfi montdZi nastroji vétsich priméré (@ 150 — 200mm) je tfeba pted jeho nasazenim
demontovat plechy pro navadéni hoblin (1, 2, 3), jinak hrozi kolize s nastrojem!

q
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6. Nastaveni vrchni h¥idele

6.1

6.2

Horizontalni nastaveni

Korekéni pravitko 3 sevfete krouzky 1 a
2. TlouStka krouzku 1 je 13mm.
Uvolnéte  ustavovaci  3roub pro
hotizontalni nastaveni vrchni h¥idele a
otdfenim nastavnym Sroubem posuiite
hridel o kousek zpét. Poté htidel pomalu
posouvejte vpred, dokud nebude korekéni
pravitko 3 vroving s pravitkem stolu 4.
Po dokonfeni utdhnéte ustavovaci Sroub
a nastavte numerické poéitadlo na
hodnotu 13.

Vertikalni nastaveni

Spravn€ nainstalujte na h¥idel néstroj.

Uvolnéte ustavovaci 3roub pro vertikdlni nastaveni vrchni hiidele.
OtaCenim néstavnym Sroubem posuiite hiidel kousek vzhtiru, poté ji
pomalu spoustéjte doll, dokud se vzdalenost od kruZnice JjiZ opisuje
nastroj k povrchu stolu nebude shodovat s tloudtkou opracovavanych

kusd. Opé&t utdhnéte ustavovaci sroub.

Pro presné nastaveni numerického pocitadla jej nenastavujte nyni. Po
zkuSebnim b&hu zméite $i¥i testovaného kusu a poté nastavte pocéitadlo na

zméfenou hodnotu.

q3
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6.3  Nastaveni roztiiskovadl a zadni ptitlagné desticky vrchni hfidele a vrchni
piitlacné destiky zadni spodni h¥idele.

Nastaveni roztfiskova&i a zadni ptitlaéné destitky vrchni h¥idele a vrchni
pfitlatné desti¢ky zadni spodni hiidele provadgjte ve sméru nahoru tak, aby
nevypadly na stil.

Pro nastaveni vysky zadni ptitlatné
destitcky 2 vrchni hiidele ptiloZte
korekéni pravitko na jeji spodni stranu
a otalejte ji Sroubem 4, dokud povrch
korekéniho pravitka neni v roving
skruznici jiz opisuje nastroj. Pro
vyhovéni néstrojim opisujicim riizné
kruZnice uvolnéte ustavovaci Sroub
zadni pfitla¢né destitky a horizontalng
ji pfestavte. Po sefizeni nastavte
numerické politadlo na polomér
nastroje (pokud je primér néstroje
125mm nastavte po&itadlo na hodnotu
62,5).

Pro nastaveni vy3ky vrchni pfitlagné desti€ky 1 zadni spodni hiidele pfilozte
korekéni pravitko na jeji spodni stranu a ot4&enim Sroubu 3 ji zvedejte, dokud
neni povrch koreké&niho pravitka v roving se zadni pfitlaénou desti¢kou vrchni
htidele. Uvoln&te ustavovaci §roub vrchni pfitlatné desti¢ky 1, aby s ni bylo
mozné pohybovat vpfed/vzad. Uvolnéte ustavovaci $roub instalaéni kolébky
vrchni pfitlaéné desticky, aby ji bylo mozné pohybovat vlevo/vpravo.

Pro pfesné nastaveni numerického poditadla Jej nenastavujte nyni. Po
zkuSebnim b&hu zméfte 3i¥i testovaného kusu a poté nastavte pocitadlo na
zméfenou hodnotu.

Pro nastaveni vy¥ky destiéky rozttiskovade § otaejte Sroubem 8 pro jeji
zvedani. Pro zachovéni optimélniho pfitlaku by mél spodni okraj desti¢ky
roztfiskovale byt asi 0 3mm niZe, neZ je s kruZnice JjiZ opisuje nastroj.
Numerické pocitadlo nastavte na polom&r nastroje (pokud je priim&r nastroje
125mm nastavte pocitadlo na hodnotu 62,5).

C€
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Roztt{skova¢ vrchni hidele (1) je designovan obracens
(viz obrazek vpravo). Tlak hrany desti¢ky
roztfiskovale je realizovan pruZinou 2 a nastavuje se
matkou 3.

7. Nastaveni zadni spodni hiidele
7.1 Hloubka opracovani zadni spodni hidele

72

Pro vynikajici ohoblovéni spodni strany
opracovavaneho kusu je tieba p¥izvednout °
zadni pracovni still zadni spodni hfidele.
Pro nastaveni uvolnéte pfitlaény blok a do
spodku pracovniho stolu vloZte podloZku (
tloust’ka 0,5mm ). Bez této podloZky bude
hloubka opracovani rovna nule.

Vertikalni nastaveni

Na vpracovni stil 3 poloZte

korekéni pravitko 2 s jednim koncem nad
nastrojem 1. Uvolnéte ustavovaci $roub
pro vertikalni nastaveni. Otd&enim
nastavnym  Sroubem posufite  hfidel
kousek dolli, poté ji pomalu zvedejte

o

vzhtiru.

Proved'te korekci néstroje dle postupu
vySe (Odst. 1).

Po korekci nastroje utdhnéte ustavovaci
Sroub a nastavte numerické poéitadlo na
polomér néstroje (pokud . je primér
nastroje 125mm nastavte pocitadlo

na hodnotu 62,5).

q
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7.3

7.4

Horizontalni nastaveni

Korekéni pravitko 2 seviete krouzky 1 a 3.
TlouStka - krouZku 1 je 13mm. Uvolngte
ustavovaci Sroub pro horizontilni nastaveni
zadni spodni hiidele a otatenim nastavnym
Sroubem posuiite hiidel o kousek vpied. Poté
htidel pomalu posouvejte zpét, dokud nebude
korekéni pravitko 2 v roving s pravitkem stolu.

Po dokonéeni utdhnéte ustavovaci $roub a
nastavte numerické pocitadlo na hodnotu 13.

Nastaveni pro rozmitaci pily

Pfi pouZiti rozmitacich kotoudf je nutno dbat, aby vrchni pfitlatnd desti¢ka
zadni spodni htidele byla dfevéni a taky byla pfitomna ochrana proti
zpétnému razu materidlu. Pro zji$téni maximalniho priméru kotoude se
podivejte do &asti ,,Hlavni specifikace®. Odmontujte desky pracovniho stolu
na obou stranich htidele a htidel posuiite do nejniZ§ pozice. Namontujte
poZadovany kotou¢ a pohybem h¥ideli dopredu/dozadu ji sefidte na
poZadovanou délku kotoude od pravitka stolu.

Dfevénou desti¢ku (neni soudasti dodavky) umistéte do patfi¢né drazky a
zajistéte ustavovacim blokem.,

Nastartujte motor zadni spodni hiidele a Sroubem pro vertikédlni nastaveni
pomalu zvedejte hiidel, kterd nyni feZe do dfevéné desti¢ky, az do polohy,
kdy vySka &asti kotoue nad povrchem stolu je veétsi, nez tloustka fezaného
materidlu.
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8. Nastaveni vrchnich podavacich kladek
8.1  Vyska vrchnich podavacich kladek byla jiZ z vyroby spravn& nastavena.

8.2 V ptipad® nutného nastaveni nastavte pfedni ocelovou podavaci kladku asi o
1,5mm vySe nez zadni ocelové podavaci kladky. Gumové podavaci kladky by
mely byt asi 0 Imm niZe neZ ostatni.

8.3 U ocelovych podavacich kladek dbejte na
spravnou orientaci jejich zubi (1). Zuby museji
sméfovat po sméru posuvu, aby zajistily
dostate¢ny pienos hnaci sily na obrobek.

8.4 PouZivejte vice podavacich kladek vedle sebe
(2) v zavislosti na Sifce hoblovanych dilcf. -
Podavaci kladky museji unéset dilec po celé
jeho Sifce.

9. Nastaveni podavacich valci
Vyska spodnich podavacich kladek je % =
nastavena jiz zvyroby. - Kladky jsou °
nastaveny vrozmezi 0,1 - 0,3mm nad

povrchem stolu. K nastaveni jejich vysky
slouZi stavitelné Srouby 1 pred kladkou a 2 za
kladkou. Pokuste se otatet obéma najednou,
abyste predesli jejich zadrhnuti. Po nastaveni
nezapomeiite utdhnout ustavovaci Srouby.

C€

Névod k pouziti -34-




Navod k pouziti QMB623W —~ MBQ623W

10. Nastaveni univerzalni hiidele

10.1

10.2

Hlavni pouziti

Univerzaln{ hfidel mize byt pouZita jako vrchni, spodni, leva, prava, nebo i
naklopend. JelikoZ je univerzalni hfidel pouzivana pro mnoho ulelt, je t¥eba
pfi instalaci nastroje mit na pamé&ti smér jejiho otaeni a dévat pozor na
pfipadnou kolizi nastroje s odsavaci hubici.
Smér otédeni hfidele je moZné zménit

pfisludnym tladitkem na ovlidacim Y
panelu.

Pokud je to mozné, snazte se aby smér
otafeni hfidele byl proti sméru posuvu.
Pokud pouzivéte sousledné frézovani a
smér otdCeni hiidele je shodny se
smérem posuvu, je nutné pouZit na
vystupu stroje bezpe&nostni zabranu aby
bylo zabrinéno vymrst&ni pilin nebo
hranolku ven ze stroje. Zaroveti je tteba
stroj vybavit pfislusnymi varovnymi
znackami.

Hlavni nastaveni

Vodorovné nastaveni

Uvolnéte zdmek vodorovného nastaveni
1. Otacenim Sroubem pro vodorovné
nastaveni nastavte hiidel do poZadované
polohy. Poté opét pevné utahnéte zamek
vodorovného nastaveni 1.

Vyskové nastaveni

Uvolnéte zamek vyskového nastaveni 2.
OtaCenim  Sroubem pro  vyskové
nastaveni nastavte hiidel do poZadované
polohy. Poté op&t pevné utihnéte zamek
vyskového nastaveni 2.

Uhlové nastaveni

Uvolnéte zdmek thlového nastaveni 3. Otadenim Sroubem pro uhlové
nastaveni nastavte hfidel do poZadované polohy. Poté opét pevné utahnéte
zamek thlového nastaveni 3. Uhel néklonu je zobrazen na tihlové stupnici.

C€
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Jemné osové nastaveni

Pokud je tfeba, Ize s hfideli osové pohybovat v rozmezi asi 20mm.

Uvolnéte zdmek osového nastaveni 4. Oticenim Sroubem pro tuhlové
nastaveni nastavte hfidel do pozadované polohy. Poté opét pevné utdhnéte
zamek osového nastaveni 4.

10.3 Pouziti univerzalni hiidele jako spodni hiidele

Pokud bude univerzalni hiidel pouZivana
jako spodni hfidel, pouZijte prosim 4
stolové desky oznadené &isly 1, 2, 3, 4 na
Diagramu 1. Pod stolovou desku 1 vlozte
vymezovaci destiCku o rozmérech
275x245x0,25mm. Pod stolovou desku 2
vloZte dvé vymezovaci destitky o
rozmérech 345x245x0,25mm. Mezeru
mezi deskami 1 a 2 nastavte dle priimé&ru
pouZittho nastroje a zajistdte je
pfitlatnym blokem.

10.4  Pouziti univerzélni hiidele jako naklon&né h¥idele

Pokud je univerzlni htidel pouZita jako naklongné hiidel a pokud je na zadni
stran¢ stroje, vyjméte stolové desky 1, 3 a 4 a vymezovaci desti€ky na
diagramu 1 a stolovou desku 2 posutite vzad. Nasad'te stolové desky 5 a 6
z diagramu 2. Stolovou desku 5 zajistste stolovou deskou 2 a zafixujte je
pfitlaénym blokem.

Pokud je univerzalni h¥idel na ptedni stran& stroje, sejméte nejdiive stolovou
desku 5 z diagramu 3 a nastavte htidel do poZadované pozice. Potom znovu
nasad’te stolovou desku 5 a vsuiite pravitko 7 do mezery mezi pravitky 8 a 9.
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10.5  Poutziti univerzalni hiidele jako vrchni hiidele

Pro pouZiti univerzélni hiidele jako
vrchni  hfidele  nasadte  jednotku
roztiiskovale A a pfitlatnou patku B na
kryt hiidele. -

Jednotka roztfiskova¢ A je nastavitelna,
aby se piizpiisobila riznym primé&rim
nistrojii. Na pfitlaéné desce 11 uvolngte
pojistny $roub. Nyni sni miZete
pohybovat vlevo/vpravo nebo
nahoru/dold. Vyska pfitladné destitky se
nastavujte otoénym knoflikem 10. Jeji
pritlak nastavite zm&nou pozice matky
pod pruZinou.

Metoda nastaveni pfitlagné patky B je
identicka s metodou nastaveni
roztfiskovade A.

Stolové desky vymgtite za zesilené desky 14 na diagramu 4, které se tlakem
nezdeformuji a zajistni tak maximalni ptesnost prace. Zesilenou stolovou
desku 14 zajist&te stolovou deskou 2 a zafixujte je pfitlaénym blokem.

C€
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11.

Nastaveni profilového hoblovini

K provadéni profilového fezini je tieba nejdiive
ur€it findlni plochy produktu a jeho rozméry, stejné
jako pocet a umistén{ nastroji.

Poté objednejte potfebné nastroje u renomovanych
vyrobeld ¢&i distributori. Rozméry nastroje a
maximalni fezni hloubla musi korespondovat s
technickymi specifikacemi stroje.

Nastaveni stroje se provad{ obdobné jako bylo
popsano vsekci IX. stim rozdilem, e je tieba
provézt jest€ nésledujici korekce néstroji.

11.1

Nastaveni néstrojii pomoci zkusebniho hoblovani

Na htidele namontujte nastroje podle vyS8e popsaného postupu ( vizte obrazek
vpravo nahofte ).

Pomoci korekéniho pravitka néstroje radidlng nastavte. Zjistéte minimalni
primér kruZnice, jiZ opisuji hoblovaci nastroje na spodnich h¥idelich a
nastavte je tak aby byli v jedné roviné s povrchem stolu. Zjistéte minimalni
primér kruZnice, jiZ opisuji pravé vertikalni nastroje a nastavte je tak, aby
byly v roving s boénim pravitkem.

Nahrubo podle oka nastavte nastroje osové. Kazdou hiideli ruéns pootocdte,
abyste se ujistili, Ze vSechny nastroje jsou pevné uchyceny a hiidele se mohou
voln€ otiCet. Pozici levé vertikdlni h¥idele nastavte dle Siftky materidlu.
Pozice vrchnich hfideli a vysku pritlaénych kladek nastavte dle tloustky
materialu.

€
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Zapnéte stroj pod RUCNIM reZimem pro provedeni zkuSebniho fezani. Ujistéte se,
Ze hloubka fezani je vramci specifikaci stroje a fezané kusy jdou spravné podél
vodiciho pravitka.

Hotovy kus pfeméfte a spoéitejte osovou a radialni odchylku v jeho rozmérech od
poZadovanych hodnot. Poté proved'te kompenza&ni nastaveni.

Pro pfiklad - kompenzaéni nastaveni vrchni hiidele:

Na obrazku (1) jsou poZadované hodnoty.

3 ‘

Obrazek (2) ukazuje hotovy kus. : (1)@ :[
g
Svisla odchylka: eSS S
PoZadovana hodnota, obrazek 1.......... 40mm @ g :
Reélnd hodnota, obrézek 2.............. 43mm /\J:\JLH/ EI
Hodnota kompenzace............................ 3mm ‘
(3)

Vodorovna odchylka:
PoZzadovana hodnota, obrazek 1.......... 32mm
Redlna hodnota, obrazek 2................ 37mm
Hodnota kompenzace............o............... Smm

Po ur€enf odchylky pfestavte vrchni hiidel
0 3mm vy$ a 0 Smm vzad.

Po dokonceni nastaveni je doporu&eno vyznacit na néstroje hodnoty z numerického
pocitadla. Pozdéji pfi jejich op&tovné instalaci je obsluha schopna aplikovat nastaveni
vySe s tim, Ze nastroje se neposkodi a veskeré zakladni nastaveni se neméni.

C€
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11.2

Nastaveni nastroji metodou vzorkového kusu

Definice této metody spoiva
vtom, Ze vzorek pfesn& odpovida
poZadavkim jak v rozmérech, tak i
tvarem. Délka vzorku by méla byt
vy$§i nez 1000mm. Podle vyse
popsané metody nainstalujte na
hiidele néstroje. B&Zny vzorek
poloZte na pracovni stil a pevné jej
pfitlatte  k vodicimu  pravitku.
Podle vzorku nastavte v3echny
nastroje.  B&hem  nastavovani
otiejte  nastroji v obraceném
smeru, abyste se ujistili, Ze néstroj
pfesn€ Kkopiruje vzorek jak ve
svislé, tak vodorovné ose. Pro
zkuSebni vyrobu spust'te stroj pod
RUCNIM  refimem.  Zméte
opracovany kus a spoditejte
odchylky. Poté proved’te
kompenzaéni nastaveni.
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12.

12.1

12.2

133

13.

13.1

13.1

Napnuti plochych ¥ement

Remeny jsou spravné napnuty jiZ pted dodanim stroje.

Pro vymeénu ¥fement spodnich a vrchnich hiideli je tieba uvolnit upinaci §roub
pfislu§ného motoru. Poznamka: Upinaci §roub musi byt po vyméné pevné dotaZen,
jinak hroz{ vaZné vibrace na h¥ideli.

Pro napnuti fement bo&nich hiideli pouzijte Sroub pro napinani fement.

0 Upinaci srouby

@ motoru

P

Srouby pro napinani
remenu

UZivatel stroje je povinen napnuti fement pravidelng kontrolovat, v opa&ném ptipadé
miiZe femen prokluzovat a zplisobit aZ zran&ni obsluze.
Maz4ni stolu

Pro mazéani stfedniho stolu kviili hlad$imu priichodu materialu stlagte paku na ruéni
mazacce.

VZdy méjte v maza&ce dostatetné mnoZstvi
oleje. PouZivejte 30# strojni olej. /

€
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13.

13.1

13.2

14,

Nastaveni vystupniho stolu stroje

Vyska zadniho pracovniho stolu je z vyroby nastavens o 0,3mm vyse nez vyska
stolovych desek uvnitf stroje.

K dosazZeni poZadované vysky vystupniho stolu pouzijte p¥islusné distan&ni krouzky,
které se vkladaji do spodni &sti stolu. Po jeho nastaveni je tfeba provézt op&tovné
nastaveni spodni h¥idele.

Koncové spinade

Pokud stroj nelze zapnout, zkontrolujte, zda neni sepnut néktery
z koncovych spinadi.

Dva koncové spinade jsou namontovény na tramci pfitlaku a ¥idi jeji '
‘_‘

pohyb. R
Tyto spinage kontroluji krajni polohy vyskového nastaveni o g
pfitlaéného tramce.

Dalsi koncovy spina¢ je nad kazdou vrchn{ hiideli a m4 za tikol zabranit kolizi vrchni
hiidele a p¥itlatného tramce.

Jeden koncovy spina¢ se nachazi na vstupu stroje a brani vloZeni p¥ili§ vysokého dilce.

Jeden koncovy spina¢ FC1 slouzi jako pojistné zatizeni. Po oto&eni knofliku pro
otevieni ochranného krytu stroje 1ze kryt oteviit po pfedem nastaveném intervalu. Po
prepnuti stroje do ru¢niho rezimu potom umoZiiuje krokovy posuv.

Zaviete bezpecnostni kryt, otoéte knoflikem pro otevieni krytu do polohy ,,vypnuto®,
pfepnéte stroj do automatického reZimu a nastartujte h¥idele. Poté je umoZnén
nepfetrZity posuv.

Bezpetnostni kryt je vybaven elektrozdamkem slouZicim k uzam&eni krytu. Tento
zamek je sepnut, je-li kryt uzav¥en. Kryt lze znovu otevit, pokud je automaticky nebo
ruéné odeméen.

1) Pro automatické otevieni otodte knoflikem pro otevieni krytu do pozice
»Zapnuto®, Ovladaci okruh po pfednastavené dob& odemkne kryt. Poté je
mozné kryt oteviit.

2) K otevieni krytu ruéng, naptiklad p¥i vypadku proudu, postupujte nasledovné:

a: Odmontujte kryci desti€ku na koncovém
spinaci.

b: Piipravte si kli¢ k ruénimu otevieni
(je soutdsti pfislusenstvi).

¢: Otocte krytem zamku doleva.

d: VloZte kli¢ do zamku. Kryt odemknete
oto¢enim kli&e doleva.

Navod k pouZiti -42 -




Navod k pouziti QMB623W — MBQ623W

Pfed startem stroje po ru¢nim otevieni krytu se ujistéte, ze jste zdmek krytu znovu uzamkli a
kryci plech zdmku namontovan.

Nikdy nepouzivejte silu k otevieni uzaméeného krytu! MiiZete vaZné poskodit elektrozamek.

C€
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VIL. Problémy a jejich FeSeni

1. Mechanické a elektrické problémy
No. | Problém Pri¢ina ReXeni
1- Je vypnut p¥ivor proudu. 1- Zapnéte ptivod proudu.
2- Je stlateno tlatitko nouzového | 2- Uvolndte tladitko nouzového
zastaveni, nebo je vypnut spina¢ zastaveni, nebo zapnéte spina¢
Indikaéni svétlo kontrolniho systému. kontrolniho systému.

1 napajeni nesviti ]
nebo sviti indikaéni | 3- Je spalend pojistka | 3- Vypnéte pfivod proudu a
svétlo pFetiZeni transformétoru. pojistku vyméiite.

4- Telpné relé je rozepnuto. 4- Po  odstranéni  problému
zpisobujiciho pietizeni
motoru restartujte stroj.

Ploché Femeny h¥ideli jsou pFili§ | Napnéte femeny.

5 Neni moZné | volné a prokluzuji.
nastartovat h¥idele

1- P¥ivod stlafeného vzduchu neni | 1- Ptipojte spravné  ptivod

spravné pFipojen. stlateného vzduchu.

2- Vy8ka stolovych podavacich | 2- Nastavte spravnou  vysku

vélei neni spravné nastavena. stolovych podévacich valch

3 Neni moZné spustit
posuyv 3- Vrchni podavaci kladky | 3- Nastavte  spravné  vysku

nezachyti materidl dostate¢ng, vrchnich podévacich kladek a
nebo na né&j tladi pFilis. ta pneumaticky tlak.

4- Je sepnut koncovy spina& na | 4- Ujistéte se, Ze tloustka dilce je

vstupu stroje. v mezich specifikaci stroje.

Variator neni spravn€ udrZovan, neni | Dopliite olej a ujistéte se, Ze se

4 Neni moZné nastavit | namazén a zasekl se. miiZe pohybovat volné.
rychlost posuvu

C€
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Problemy S opracovanim dllcu

Spod.m pledui promaiknnti

1-.__,
—_—

%a

i Nas‘tml Je opon ebeny, nebo puhs nizko

|

2 Viclni predud p1omdéknut

Spodui zadui p1owiéknmti

a) Prili§ maly pritiak horni
plitl. destitky

‘ b} Diles je zkrouceny

a) Nastr ;j je piilis _v_vsol-;o_
[

| b) Piitlaénd desticka vrchn jednotky neni v |
roving se stolem

| {"-o_'\ ’

Nabrousit nebo zdvilaiout nistroj

1} Prestavte lamai tiisek

b} Otoite dilec prolmuton stranou doki

e

a) Spust'te nastroj dohi

AN

b) Nastavte desti¢ku do roviny se stolem

r_J

# Fain ' |

rl [ & YWy
S

Telni zadnd promadknuti

] Zadui pritlatna destiéka vrchni Jednol'ky je
pu'hi vysoko nebo neni v roving se stolem

V¥ikove mstavte destitku a ustavte ji v
poloze paralelni s povrchern stoln

Pravé pi'edni promackunti

Pravé zadni promaéknuti

=

nebo je opoti eben:,

<

> PR |

Krounceni hotovych kusi

Spodui fiézy jsou prilis mz.ku vysoko nebo
json opotiebované

C:;Z@‘ICIS

Zakfiveni pii hoblovani
’-_‘__" —
- —_ )
T ————
= —

a) Nespravia pozice plm ého velt. nistroje

¢ pravi
b) Nespravni pozice vitipravitkn

sroviivacihe nastroje
viiéi pravitku

F

Prayy v erhlnhu nAstr 01 je FA] prmtkem J
|

Nabiuste nistroj nebo jej spravné
nastavte

4’—":5-
RN -,

Proved'te korekci nastroje

.':_’:_._—S
TR

Vyskové nastavte frézy nebo je nabiuite

o

Proved'te korekei nastroji

Stifeni kusu do vitule

a) Pnt]:\ iné k].ad}:\ piitlati kus jen Fasteiné

A

b) Nastroj se zéisti opotiebovavd vinou
$irky matexiilu

a) Nastavte kladky do stiedu materiilu

b) Nabruste nastroj

10

Riizna tlowitka kusuna
jeho stranich

S

a) Hrana nistroje neni v roviné se stolem
nebo pravitkem

=3 551

b) Nastroj je &asteénd opotieheny

a) Proved'te korekei hlavy wisiroje

b} Nabruste nastroj

C€

Navod k

pouZiti

- 45 -




Navod k pouzi

ti

QMB623W — MBQ623W

-

Reseni

Provédite kerekei nistroje

s S |

i —
Sk

[ No. | Problém S Pii¢ina
| Rizni tloustka kusn Spodni nastroj je piilis nizko
1] T
=T | TFeo—
17 : Dozdilni podélna Sitka Pravy nistroj je za pravitkemn
: ™,
f [S-a | = (0 J‘:._.__._.._/ >
% | \“.a__ spe e
i

Nepravidelné povrchové

13 proméckliny

Provédite korekei mistroje

Fritlaéné desticky vrchni hitidele

nejsou spravné

nastaveny <N I
(o

. 4):

—_—

—

Nastavte je do spravné pozice

14

VEIAdanid se zasekava

=

Dilec se odchlipuje od
pravitka

4) TIak na levou hitidel shora a zepiedu
je prili§ velley

b) Rameno je piiliz vysoko

c) Podavaci kladky ve stole nepracuji

a) Vrchnd podavaci kladky nejsou ve
spravné pozici
b) Levé pravitko je §patné nastaveno

g

a) Sniite boénd a vrchni pritlak

b) Nastavte spriavné vy¥ku ramene

c) Prrestavte v¥$ku podavacich
Kladek ve stole

a) Nastavte pod. kladky do stiedu
kusu
b) Zkontrolujte viechny pritlaky

Kladka nechiva na kusu
otisk

=

a) Ubér je piili§ maly
b) Hloubka hoblovani je pili§ vvsoka
c) Piitlak je pili§ vvsoky

a) Pouzijte material s v&tiim
moznym tbérem

b) SniZte hloubku hoblov:ini

¢) SniZte piftlak

Vypalen: mista na dilci |

a) Pienastavte vychlost posuvu a
pedavaci Kladky na stied dilce

Ydo vrtule"”

17 2) Rychlost posuvu je prilis nizk:
P b) Dilec se ve stroji pozastavil
T— - ¢) Nastroje jsou tupé b) Nabruste nistroje
) l 8 ﬁo tovy dilec se krouti a) Nastroje na stramdich jsou

nastaveny na miznou hloubku
b) Dilec neni vysuSen a ind vnitind pivuti

Dilce se pirekayvaji

S

ig

a) Dilce jsou vainé zkmucené_

b) Piitlak je nedostateény
¢} Konece dileii jsou do tvaru klinm

a) Zachovejte stejnou hloubku na
obou stranich
b) Peclivé vysuste materidl

a) Otoéte dilec dle nakyesu

—

e

b) Zvyste pritlak
¢) Seliznéte konce dilet

20

Kladka na v¥stupu stroje
se odira

Ostry i;f;\;‘(‘h profilu

) ZmenSete piitlak zadni kladky
b) Uvolnéte kladku

V téchto dvou piipadech je mitné
zajistit phymulé vkiadani

21

Presto, Ze je vie iadng
nastaveno, potize
pitetrvavaji

Stil a pravitka jsou opoticebeny vlivemn
nedostatetného wazang, piilisného
piitlaku, nebo &istefnéhio namahani

a) Vyméiite desku stolu a pravitka
b) Pouzivejte spravny librikant

|

¢) Sniite pritlak
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VII. Udriba

1.

2.1

Hluk

Hluk v necinnosti / pfi praci produkovany strojem je niZ3i nez 85dB.
Vizte v kapitolu I, odstavec 8. Hladina hluku.

Podminky pro mé&feni hluku ( spodni srovnavaci hiidel, leva a prava htidel a vrchni
hiidel jsou zapnuty ):

Dilec: pfedb&n& opracovany, smrkovy, rozméry 100x80mm

Ubér: 3mm z kazdé strany, odsavaci zafizeni zapnuto.

Nastroje: 4 hoblovaci hlavy, paralelni s hideli.

Horizontaln{ néstroj: primér 125mm, délka 120mm

Vertikalni nastroj: primé&r 125mm, délka 100mm

Rychlost hiideli: 68000t./min

Rychlost posuvu: 15m/min

S ohledem na vliv prosttedi ( prostor, rozmeéry dilce, rychlost posuvu, velikost tib&ru
atd. ) miZe realny hluk prekrogit nam&tenou hranici. Vlastnik stroje by mél proto
zajistit dal3i m&¥eni pfimo na mistg.

Bezpecnostni prvky

Bezpetnostni prvky

Stroj je vybaven nezbytnymi bezpe&nostnimi prvky v souladu s ptislusnymi normami.

a) Celkové bezpectnostni zakytovéni s pozorovacim prithledem. Bezpe&nostni
kryty jsou schopny stroj celkové zakrytovat.

b) Bezpe¢nostni dvefe rozvodné skiing s pojistkou proti otevieni v ptipadé, Ze je
hlavni vypina¢ zapnut.

c) Knoflik pfepinani reimd ruéni / automaticky.
d) Kryt odsévéni branici cizim pfedmé&tiim dostat se do blizkosti htidele.

€) Ochranny kryt na spodnich h¥{delich.

C€
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Y
LELIEN

2.2 Funkce bezpe&nostnich prvki

V automatickém reZimu, pokud je otevien bezpetnostni kryt, motor posuvu a motory
hfideli jsou automaticky zastaveny.

V ruénim reZimu je moZny pouze krokovy posuv. Motory htideli je moZné spustit, ale
nepietrzity posuv zapnout nelze.

23 Spina¢ nouzového zastaveni

Spina¢ nouzového zastaveni sloui k okamZitému zastaveni motord hiideli a posuvu,
coZ je mozZné provézt nékolika zpisoby:

a) Stiskem tlaitka nouzového zastaveni na ovladacim panelu.
b) Otevienim bezpe&nostniho krytu v automatickém re¥imu.
c) Zvednutim kontrolniho mechanismu vstupni vy3ky s koncovym spinadem.

3. Obecna pravidla Gdrzby
3.1  Hlavni vypina¢

Pfed zapocetim jakékoliv udrzby vypnéte hlavni vypinac.
Pfed otevienim rozvodné skiing otoéte kliku do pozice ,»Vypnuto®.

3.2  Pravidelna udrzba
Rid'te se pokyny pro tidrzbu a dodrzujte intervaly udrzby.
3.3 Prevence poZaru a &isténi stroje

Odstrafiujte piliny a dal$i hoflavé materialy z podavacich kladek a viech ostatnich mist
s vysokou provozni teplotou.

BN ‘.:.',:,TH" TT
AL W RNING

=X — v e |
Nikdy nepouZivejte k &i§téni stroje hoflava rozpousigdla.

34  Mazadla
PouZivejte POUZE oleje popsané v tabulce mazacich olejli v tomto navodu. S oleji

zachazejte opatrné a v souladu s platnymi piedpisy tykajici se ochrany Zivotniho
prostiedi.

C€
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4, Mazani a idrzba

4.1 Mazini

Centrélni mazaci systém je schopen postarat se o mazani vetsiny soudasti stroje.
Nekteré soucasti je ale pfesto nutné mazat zvI43t.
Pro mazéni niZe popsanych soudasti pouzijte olejovou pistoli, ktera je souéésti

piislusenstvi.

V tabulce niZe jsou popsana pravidla mazéni:

posuvu

roky.

N . - Specifikace Interval Metoda .
Misto mazani , . L. mazani a Poznamka
o. mazacich oleju mazani S ez
mnozstvi
Styéné plochy rybin -Do
1 vieten (centraini Kluzny olej / 68 48 hodin Olejova pistole | pozorovateiné
mazani) hladiny.
2 UloZenl zdvihu Kluzny olej / 68 48 hodin Olejova pistole ozorg)\?atelné
vertikalnich h¥ideli y olej jova p P /
hladiny.
3 | Prevod kardanu V'°e“°e'g"§ vazelina | 554 odin Olejova pistole
Matka zdvihu R . .
4 posuvu a ulozeni Vlceucelgvg vazelina 480 hodin Olejova pistole
zdvihu '
Tp . Mazaci $tétec L3,
Podélny posuv Lo . Nejdfive
5 . e Kluzny olej / 68 240 hodin oy
vrchni spodni hiidele Malé mnoZstvi odistéte
6 Nastavné Srouby a | Vicetgelova vazelina 240 hodin Mazaci Stétec Nejdrive
matky vSech hiideli ¢.2 Malé mnosstvi ocCistéte
Kluzné vedeni DEy
v e e Mazaci Stétec e
7 pritlaénych soucéasti Kluzny olej / 68 240 hodin Nejdrive
vrchnich hfideli a Malé mnoZstvi oCistéte
univerzaini hiidele
Kazdych 160 hodin kontrolujte.V p¥ipad& nutnosti dopliite
8 Redukéni prevod Prevodovy olej #320 olej. Po prvnich 300 hodinach vyméiite olej. Poté olej

vymeiite po 2000 hodinéch. Nésledn& méiite olej kazdé 2

C€
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Mazani povrchu s . 4
9 pracovniho stolu Kluzny olej / 68 Dle potieby Ruéni pumpa
Malé mnozstvi
. N Viceugelova lithiova I Lo nanasené s
10 LoZiska htideli vazelina &.2 160 hodin Olejova pistole vysokou
frekvenci
UloZeni hornich a L Pl e
11 spodnich Vlceucelqva Ivlthlova 300 hodin Olejova pistole
gy e vazelina ¢.2
podavacich valcl
. 2 Pneumaticky olej ISO . Doplrite dle
12 |Vzduchova mazacka VG 32 Dle potieby potieby
Pfevodovka zdvihu | Vicet&elova lithiova :
13 tramce vazelina ¢€.2 2000 hadin
42  Specifikace mazacich olejii
, znaceni v
Jméno | © ARAL BP ESSO | MOGUL | SHELL
tabulce
Viceicelova ARAL .
Vazelina | lithiova vazelina | ARALUB | ENERGREASE | o) oo Mogul Alvania
&2 - HL2 LS2 LVS3 NO2
Olei Pievodovy olej ARAL DEC BP ENERCOL SPARTAN Mogul Shell Dmala
] #320 -OL BC 320 GR-XP 320 EP 320 CLP 320 OL 320
. R VITAM ENTER COL Mogul TELLUS
Olej Kluzny olej / 68 CF 32 HLP 32 FEBIS K46 HV 32 OIL 32
43  Udrzba
No. Misto Interval kontroly Ukon Poznamka
1 Pneumaticky systém 0 Vypust'te vodu
2 Remeny hiideli KaZdou sménu Zkontrolovat stav
3 Zamky Pied praci Uzamknout
4 V3echny ovlddaci prvky 80 hodin Provézt test funkénosti
5 Systém nouzovc_ého zastaveni 80 hodin Kontrola viech tlagitek Pred praci na stroji
stroje olistéte

C€
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5. Udriba prevodi
5.1 Napnuti pfevodovych femenii

Pfi vymené€ fement je tfeba nejdiive zkontrolovat jejich roztaznost. Povolené hodnoty
roztaznosti fementl jsou niZe:

Pro femeny do délky 1m je povolena mira roztaZeni 1,0 - 1,4%, pro femeny del$i nez
Im je pak 0,6 - 0,8%.

Metoda méfeni: Na nepouZity femen vyznadte dva body vzdélené od sebe 200mm. P
préci pak kontrolujte vzdalenost bodii a pokud piekroéi roztaZeni povolenou mez,
femen vymeéiite.

Piiklad: Délka pasu 1,5m

Povolené roztaZeni = 200mm x povolena mira roztaZeni = 1,2 - 1,6mm. Z toho plyne,
Ze povolené roztaZeni by se mélo pohybovat mezi 201,2 - 201,6mm. Pokud je toto
piekroceno, femen vymeéiite

Ix =TS eyt
1

Obsluha by méla kontrolovat napnuti femene pravidelng. Pokud je femen prili§

vvvvvv

povoleny, zaéne prokluzovat a kromé jeho znigeni hrozi i vaZn&jsi nebezpedi trazu.

52  Udrba fement vodorovnych h¥ideli

Kli¢em 3 uvolnéte upinaci matky na ptirub& motoru. Kliem 4 nasledné napnéte
femen. Potom znovu utdhnéte upinaci matky.
Polozka 2 je mazaci bod pro loZiska htidele. PoloZka 1 je pak femen htidele.

C€
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5.3 Udrzba fement svislych h¥ideli

Postupujte stejné jako v ptipadé vodorovnych h¥ideli. P¥i vyméné femeni na téchto
hridelich je tfeba sejmout ptedni kryt stroje.

54  Udrzba pievodovky posuvu

Pravidelné kontrolujte ubytek oleje.

Pokud je hladina oleje niZ&i neZ vyznadena hladina
olejoznaku 2, olej dopliite.

Olej se dopliiuje skrz otvor 1 ptevodovky.
Kapacita pfevodovky je 600 - 1000cm?.

Olej vymeéiite po prvnich 200 hodinach prace na
stroji. Poté olej vymeéiite po dalsich 2000 hodinach
a nasledné kaZdé 2 roky. Pfi vyméné olej vypustite
vypustnym ventilem 3

5.5 Udrzba mechanizmu nastaveni hiideli

Udrzujte mechanizmus v &istém stavu a pravidelné jej mazte z davodu ochrany proti
korozi. Pfed mazanim nejdfive odstraiite starou vazelinu a necistoty. -

6. Mazani loZisek h¥ideli

LozZiska mazte kazdy tyden.

6.1  Mazani loZisek vodorovnych h¥ideli
Pouzijte piislusnou vazelinu, aplikujte ji skrz mazaci $roub.
NOTE
Pro detaily tykajici se mazéni htideli se podivejte do tabulky mazani v bodé 4.
6.2  Mazani loZisek svislych hideli

Pfi mazani spodniho loZiska svislych h¥ideli postupujte dle navodu k mazani c €
vodorovnych hiideli.
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IX. Seznam lozisek a Fement

No. Popis Specifikace Umisténf
1 Plochy femen 55%x995x2 Hornl a spodni hiidele
2 Plochy femen 55x%1575%2 Leva hiidel
3 Plochy femen 55x1207x2 Prava hridel
4 Plochy femen 55%950x%2 Univerzalni hfidel
5 51104 Zdvih svislych hfideli
6 51105 Podélné piestaveni svislych hfideli
7 Jednosmérna kuligkova 51207 Zdvih hornich a spodnich hfideli
8 loZiska 5105 Univerzalini hiidel
9 5204 Univerzalni hfidel
10 5205 Univerzaini hridel
Kuligkove lozZisko s
11 7004 Univerzalni hridel
kosoulhlym stykem
12 6001-2RS Mechanismus boéniho pfitlaku
13 6003-2RS Horni mechanismus posuvu
14 6203-DDU Nehnany pfitlaény valec
15 6004-2RS Univerzaini hridel
16 6005-DDU Spodni valec posuvu
17 Kulickova loziska 6005-2RS Mechanismus pfitlaku
18 6005-2RS Mechanismus zdvihu tramce
19 6006-2RS Harnl pfitlak
20 6006-DDU Mechanismus zdvihu tramce
21 6010-2RS Pfitlak kratkych kusi
22 6205-2RS Horni mechanismus posuvu
03 Loziskovs téleso UCP205 Stfedova hfidel pfevodovky pro zdvih
tramee
24 Soudectkové loZisko SF-2 2222 Mechanické poéitadlo
|
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XI. Priloha — Zakladovy plan stroje

Kotva do betonu M12x300

/ 4 sady ploché a pruZinové podlozky
- 8/ —
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Model A(mm) | B(mm) C(mm) D(mm) E(mm) | F(mm)
QMB623W -
2440 912 1074 765 930 360
MBQ623W
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